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(57) Abregé/Abstract:

L'invention concerne un moule (1) pour la fabrication d'un stick, notamment a usage cosmeétique. La parol latéerale dudit moule
comporte des zones affaiblies favorisant sa deformation radiale, lesdites zones étant obtenues au moyen d'évidements (12)
realises sur la parol laterale du moule, et s'étendant longitudinalement sensiblement sur toute la hauteur du moule jusqu'a son
extremite inférieure.
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ABREGE

L'invention concerne un moule (1) pour la fabrication d'un stick, notamment a usage
cosmétique.

La paroi latérale dudit moule comporte des zones affaiblies favorisant sa déformation
radiale, lesdites zones étant obtenues au moyen d'évidements (12) réalis€s sur la paroi
latérale du moule, et s'étendant longitudinalement sensiblement sur toute la hauteur du

moule jusqu'a son extrémité inférieure.
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MOULE POUR LA FABRICATION D'UN STICK

La présente invention concerne un moule pour la fabrication de sticks,
notamment & usage cosmétique.

L'invention est tout particuliérement adaptée a la réalisation de sticks de
rouge a levres, déodorants, ou de sticks pommettes.

On connait par la demande de brevet européen EP-A-0 686 468 un procédé de
fabrication de batonnets de rouge a lévres.

Ce procédé connu met en ceuvre un moule souple qui est conditionné
thermiquement avant l'introduction a l'intérieur d'une quantité prédéterminée d'une
composition a 1'état fondu destinée a constituer, apres refroidissement et solidification, un
batonnet de rouge a levres.

Le démoulage du batonnet s'effectue en deux temps.

Dans un premier temps, on applique une dépression a l'extérieur du moule, a
sa partie supérieure seulement, de maniére a provoquer l'expansion de cette derniere et
l'apparition d'un jeu annulaire autour du batonnet a l'intérieur du moule.

Ce jeu permet d'engager sur le batonnet un organe d'extraction, constitué par
exemple par la coupelle d'un étui de rouge a leévres, tandis que la partie mnférieure du
batonnet reste maintenue par le moule.

Dans un deuxiéme temps, une fois l'organe d'extraction engagé¢ sur le
batonnet, la dépression est exercée a 1'extérieur du moule, sur I'ensemble de sa hauteur de
maniére a désolidariser la partie inférieure du batonnet et du moule et faciliter
'enlévement du béatonnet.

Le choix du matériau constituant le moule doit satisfaire a un certain nombre
d'exigences, a savoir notamment :

- il doit étre physiquement et chimiquement compatible avec la composition
constituant le batonnet,

- il doit résister a la température de cette composition a 1'état fondu, soit
100°C environ,

- 1l doit résister aux contraintes mécaniques et thermiques subies lors du cycle
de fabrication d'un batonnet, et

- 1] doit étre dimensionnellement stable.
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La présente invention vise a rendre plus facile le choix du matériau destiné a
constituer le moule, afin de permettre par exemple l'utilisation de matériaux permettant
d'allonger sa durée de vie.

Elle y parvient par le fait que la paroi latérale du moule comporte des zones
affaiblies favorisant sa déformation radiale.

Ainsi, selon I'invention, l'aptitude du moule a se déformer pour le démoulage
du batonnet de rouge a levres ne résulte plus seulement de 1'élasticité propre du matériau
utilisé pour le réaliser mais également de la présence des zones affaiblies précitées, ce qui
présente de nombreux avantages.

En particulier, on peut utiliser pour réaliser le moule des matériaux moins
souples que ceux actuellement utilisés mais présentant une meilleure tenue, soit par
exemple parce que leur compatibilité chimique avec la composition du stick est
ameliorée, soit par exemple dans le cas de matériaux présentant une plasticité extrinséque
obtenue par l'adjonction d'un plastifiant, parce que l'on peut éviter les problémes liés 2
I'exsudation du plastifiant en diminuant la teneur.

Dans une réalisation particuliére, il est possible de jouer sur la forme
extérieure du moule pour diminuer les épaisseurs de parois, ce qui permet a la fois

d'augmenter l'aptitude de déformation du moule et d'améliorer les échanges thermiques.

De préférence, les zones affaiblies sont obtenues

1 A ' - ) =
au moyen d'évidements réalisés sur la paroi latérale du

moule.,

De préférence, ces évidements s'étendent longitudinalement sensiblement sur

toute la hauteur du moule jusqu'a son extrémité inférieure.

De préférence, les evidements sont constitués par

des entailles réparties réguliérement 4 la p

ériphérie du
moule.

De préférence, le fond de ces entailles est arrondi, de maniere & ne pas créer

une amorce de déchirure de la paroi du moule.
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Toujours de préference, la profondeur des
entailles décroit au fur et a mesure que l'on se rapproche
des extrémités inférieures du moule.

La profondeur maximum des entailles peut étre supérieure ou €gale a 4 mm
par exemple, et le moule peut comporter entre 16 et 20 entailles par exemple.

I'épaisseur de la paroi du moule au niveau des zones affaiblies peut &tre

supérieure ou égale a 1 mm par exemple.
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D'autres caractéristiques et avantages de l'invention ressortiront a la lecture de
la description détaillée qui va suivre, d'un exemple de mise en ceuvre non limitatif de
I'invention, et a I'examen du dessin annexé€ sur lequel :

- 1a figure 1 représente en coupe axiale schématique un moule souple,

- la figure 2 est une coupe transversale partielle selon le plan de coupe 1I-1I de
la figure 1.

Le moule 1 représenté sur les figures 1 et 2 comporte une cavité 3 ouverte
vers le haut, ayant la forme du batonnet que 'on désire fabriquer.

Le moule 1 est réalisé, dans I'exemple décrit, en un matériau €lastomere.

Le moule peut étre notamment réalis€ en un caoutchouc de fluorosilicone,
notamment a base de polysiloxanes, tel que décrit par exemple dans le brevet
EP-0 589 386.

De maniére plus spécifique, on peut utiliser un matériau tel que celul vendu
par la société DOW CORNING sous la référence MX5412 ou celui vendu par la société
SAFIC ALCAN sous la référence ALCAN SII 2164V/100. De tels matériaux sont
particulierement adaptés pour le moulage de compositions cosmétiques contenant du
silicone de type PDMS (polydiméthyl siloxane) que l'on utilise dans certains rouges a
lévres.

La cavité 3 du moule 1 présente en son fond un pan inclhiné 4, lequel se
raccorde a une surface cylindrique 5, de révolution autour d'un axe de symétrie X, elle-
méme prolongée vers le haut, 2 mi-hauteur environ de la cavité 3, par deux surfaces
coniques successives 6 et 7 d'axe X, convergeant en direction de l'ouverture du moule.

Le moule 1 comporte a sa partie supérieure une collerette 8 destinée a sa
fixation sur un organe de convoyage.

La surface conique 7 débouche dans le fond d'une cuvette 9 s'évasant vers le
haut, délimitée inférieurement par une surface conique 10 et radialement par une surface
cylindrique 11.

Le diamétre de la surface cylindrique 5 est dans 'exemple décrit de 9 mm
environ et le pan 4 est incliné a 65° par rapport a 1'axe X.

Le profil extérieur du moule 1 est généralement tronconique jusqu'a la
collerette 8, s'élargissant vers le haut. Il est possible de jouer sur la forme extérieure du

moule pour diminuer les épaisseurs de parois.
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Des évidements longitudinaux 12, équirépartis angulairement autour de l'axe
X, sont réalisés a la périphérie du moule 1 et facilitent sa déformation radiale, comme
cela sera précisé dans la suite.

Dans l'exemple décrit, le moule 1 comporte dix-huit évidements 12, se
présentant sous la forme d'entailles séparées angulairement de 20°.

La largeur de chaque évidement 12 est de 0,5 mm par exemple.

Le fond de chaque évidement 12 est arrondi et s'étend parallelement a I'axe X
depuis l'extrémité inférieure du moule 1 jusqu'a la base de la parol du moule délimitant la
cuvette 9.

Les évidements 12 créent des zones affaiblies qui facilitent la déformation
radiale du moule comme indiqué plus haut, tandis que les zones de plus forte épaisseur
entre les évidements 12 assurent la stabilité de la forme du moule pendant le coulage de
la composition et son refroidissement notamment.

Le moule 1 peut étre utilis€ de mani€re conventionnelle, comme décrit dans la
demande de brevet EP-A-0 686 468 précitée.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée a la fabrication de batonnets de
rouge a lévres, mais s'applique encore au moulage d'autres compositions sous forme de

batonnets.
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REVENDICATIONS

1. Moule (1) pour la fabrication d'un stick de produit cosmetique,

caractérisé par le fait que sa paroi latérale comporte des zones affaiblies
favorisant sa déformation radiale.

2. Moule selon la revendication 1, caracteriseé par le fait que lesdites

zones affaiblies sont obtenues au moyen d'évidements (12) realisés sur la paroi
latérale du moule.

3. Moule selon la revendication 2, caracterisé par le fait que lesdits
évidements (12) s'étendent longitudinalement sensiblement sur toute la hauteur

du moule jusqu'a son extrémité inférieure.

4. Moule selon la revendication 2 ou 3, caracterisé par le fait que

lesdits évidements sont constitués par des entailles réparties régulierement a la
périphérie du moule.

5. Moule selon la revendication 4, caractérisé par le fait que le fond
desdites entailles est arrondi.

6. Moule selon la revendication 4 ou 5, caractérisé par le fait que la

profondeur des entailles décroit au fur et a mesure que 'on se rapproche de
I'extremité inférieure du moule.

7. Moule selon la revendication 6, caracterisé par le fait que la
profondeur des entailles comporte un maximum de profondeur, le maximum de
profondeur étant supérieur ou €gal a 4mm.

8. Moule selon 'une quelconque des revendications 4 a 7, caractérisé
par le fait qu'il comporte entre 16 et 20 entailles.
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9 Moule selon 'une quelconque des revendications 1 & 8, caractérisé
par le fait que I'épaisseur de la paroi du moule au niveau des zones affaiblies

est supérieure ou égale a 1 mm.

10. Moule selon la revendication 8, caractérisé par le fait quil

comporte 18 entaiiles.

11, Moule selon 'une quelconque des revendications 1 a 10, apte a

aétre rempli d'une composition cosmetique.

12 Moule selon lune quelconque des revendications 1 a 11,

caractérisé par le fait qu'il comporte une surface intérieure continue.

10 13. Moule selon l'une quelconque des revendications 1 a 12,

caractérisé par le fait qu'il comporte une cavité intérieure (3) présentant en son

fond un pan incliné (4).

14 Moule selon lune quelconque des revendications 1 a 12,
caractérisé par le fait qu'il comporte une cavite intérieure (3) comportant une

partie formée par deux surfaces coniques (6,7) successives.

15. Moule selon Fune quelconque des revendications 1 a 14,

caractérisé par le fait qu'il comporte a sa partie supérieure une collerette (8).

16. Moule selon l'une quelconque des revendications 1 a 14,
caractérisé par le fait qu'il comporte une collerette (8) entourant une ouverture

20 du moule.

17  Moule selon l'une quelconque des revendications 1 a 16,
caractérisé par le fait qu'il comporte une ouverture définie au moins

partiellement par une surface conique (10).
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