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69 Tiiten-Abpackmaschine.

@ Bei einer Tiiten-Abpackmaschine, z.B. fiir Kartoffeln,
werden die einzelnen Tiitenbeutel von Saugleisten,
die an einer Transportkette befestigt sind, vom Vorrats-
magazin abgehoben und zu den einzelnen Bearbeitungs-
stationen gefiihrt. Dabei werden sie zunichst bedruckt
und iiber eine Kontrollstation zur Fiillstation geleitet, wo
sie durch weitere Sauger aufgefaltet werden. Nach dem
Fiillen werden die Tiitenbeutel gefaltet und zugeniht.
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PATENTANSPRUCHE

1. Tiiten-Abpackmaschine fiir stiickiges oder/und pul-
verformiges Gut in flach liegende Beutel mittels bewegbarer
Sauggreifer, die sich auf einer Umlaufbahn bewegen, da-
durch gekennzeichnet, dass die Beutel (20) aus einem heb-
und senkbaren Magazin (1) mittels Saugleisten (2), die an
einer Transporteinrichtung (23) befestigt sind, zunéchst einer
Druckstation (8) zugefiihrt und von dieser iiber eine Kon-
trollstation (22) zur Fiillstation (9) transportiert werden, in
der die Beutel (20) durch Sauger (25) aufgefaltet werden und
von der sie seiflich fiber Fiihrungsleisten (17) iiber eine
Falteinrichtung (15) zu einer Néhstation (16) gelangen,
von der die gefiillten Beutel iiber eine Fordervorrichtung
aus der Tiiten-Abpackmaschine heraustransportiert werden.

2. Tiiten-Abpackmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kenzeichnet, dass die Transporteinrichtung (23) eine Forder-
kette oder ein Forderband ist.

3. Tiiten-Abpackmaschine nach Anspruch 1,-dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Beutel (20) aus dem Magazin (1) iiber
eine Auszugskontrolleinrichtung (21) entnehmbar sind.

4, Tiiten-Abpackmaschine nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Auszugskontrolleinrichtung aus
einer gegen die Forderrichtung umlaufenden Rolle besteht,
z.B. aus Schaumstoff.

5. Tiiten-Abpackmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 4 dadurch gekennzeichnet, dass Mittel zur fortlaufenden
Aufnahme weiterer Beutel (20) in das Magazin (1) vorgese-
hen sind, wie beispielsweise Schrigrutschen.

6. Tiiten-Abpackmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 5 dadurch gekennzeichnet, dass das Magazin (1) durch
Einsitze oder Verstellung auf verschiedene Tiitenabmessun-
gen anpassbar ist.

7. Tiiten-Abpackmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 6 dadurch gekennzeichnet, dass die Sauger (25) auf den
Saugleisten (2) stufenlos verstellbar sind.

8. Tiiten-Abpackmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass sie auf Rollen verfahr-
bar ist.

9. Tiiten-Abpackmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass sie einen absenkbaren
Fiilltrichter (10) aufweist.

10. Tiiten-Abpackmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Fiilltrichter an sei-
nem Austritt mit einem elastischen Teil, z.B. einer Rohre
oder einer Schiirze versehen ist.

Die Erfindung betrifft eine Tiiten-Abpackmaschine fiir
stiickiges und/oder pulverférmiges Gut in flachliegende
Beutel mittels bewegbarer Sauggreifer, die sich auf einer
Umlaufbahn bewegen.

Es sind bereits die verschiedenartigsten Tiiten-Abpack-
maschinen bekannt, bei denen das abzufiillende Gut in Sei-
tenfaltenbeutel oder Blockbodenbeutel eingefiilit wird. Der-
artige Maschinen sind héufig teuer in der Herstellung und
kompliziert in threm Aufbau, so dass oft Storungen auftre-
ten.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die bekannten
Abpackmaschinen zu vereinfachen und eine Abpackmaschine
zu schaffen, mit der es moglich ist, sie bei allen herkSmmli-
chen und in den modernen Kartoffelabpack-Betrieben und
ghnlichen Produktbereichen stets vorhandenen Absackvor-
richtungen als Zusatzgerit ohne nennenswerte Umbauzeit
einzusetzen. Dabei sollen Papiersicke mit Gewichtseinheiten
nach der Fiillung von 10 bis 25 kg automatisch unter den

Abfiillstutzen gebracht, nach Befiillung verschlossen und zur
Palletierung vorbereitet werden.

Dariiber hinaus soll die Transporteinrichtung in ihren
Abmessungen in beiden horizontalen und vertikalen Trans-
portebenen so auf die Tiiten abstimmbar sein, dass sich eine
minimale Baugrosse der Transporteinrichtung und gleichzei-
tig eine hohe Taktzahl von maximal 960 kg/h zur Verpak-
kung ergibt.

10 Diese Aufgabe wird mit den Massnahmen des Anspru-
ches 1 gelGst.

Die Transporteinrichtung ist vorzugsweise eine Forder-
kette oder ein Forderband, an welchem die Saugleisten be-
festigt sind.

15 Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung werden
die Beutel aus dem Magazin iiber eine Abzugskontroilein-
richtung entnommen, die zum Beispiel aus gegen die For-
dereinrichtung umlaufenden Rollen besteht.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich-
nung dargestellt und wird im folgenden n#her beschrieben.

Es zeigt:

Fig. 1 einen Lingsschnitt durch eine Tiiten-Abpack-
maschine,
25 Fig. 2 eine Draufsicht nach Fig. 1 und
Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie I-I der Fig. 2.

Gemiss der Darstellung in Fig. 1 werden Beutel 20 in
einem Magazin liegend bevorratet, aus welchem der zu un-
” terst liegende Beutel durch Saugleisten 2 (siehe auch Fig. 3),
die an einer Transportkette 23 befestigt sind, abgezogen
wird.

Die Papierbeutel 20 werden durch die Transportkette 23
ir der Richtung des Pfeiles 27 zundchst zu einer Drucksta-

35 tion 8 gefordert, in welcher entsprechende Aufdrucke oder
Kennzeichnungen anzubringen sind. Von dieser gelangen die
Beutel zu einer Tiitenkontrollstation 22, in welcher durch
entsprechend bekannte Vorrichtungen das Vorhandensein
eines Beutels festgestellt und weitergemeldet wird.

40  Anschliessend gelangen die Beutel 20 zur Fiillstation 9,
in welcher die Beutel durch Sauger 25 aufgefaltet werden.
Die Sauger sitzen an den Enden von Zylindern 12 zum Auf-
ziehen der Beutel, wobei die Zylinder sich entlang der Fiih-
rungsstangen 13 bewegen. Die Beutel schlagen an Fiihrungs-

45 leisten 17 und sind in diesem Zustand voll gedffnet, so dass
sie mittels eines Fiilltrichters 10, der das einzufiillende
Gut zufiihrt und eines gegebenenfalls in den Beutel 29 ab-
senkbaren Zylinders 11, wenn es sich um empfindliches oder
staubférmiges Gut handelt, gefiillt werden kénnen.

50  Die Beutel liegen auf einem héhenverstellbaren Transport-
und Unterstiitzungsband 14, welches sie nach dem Fiillen
unter eine Nihstation 16 in Richtung des Pfeiles 28 fiihrt.
Die Fiihrungsleisten 17 dienen dazu, die Beutel 20 in ein-
wandfrei senkrechter Richtung wihrend des Transportes auf

55 dem Transportband zu verschieben. Vor dem Nihen werden
die Beutel 20 in einer Falteinrichtung an ihren oberen En-
den so zusammengefaltet, dass anschliessend der N&hvor-
gang ohne Komplikationen durchgefiihrt werden kann.

Der Fiilltrichter 10 ist rohrf6rmig und absenkbar. An
seiner Austrittséffnung ist er mit elastischem Material um-
geben, um ein kontinuierliches Einfiillen ohne Briickenbil-
dung zu ermoglichen.

Um einen einwandfreien Transport der Beutel 20 sicher-
65 zustellen, die, wie geschildert, dabei an den Saugleisten 2 der
Transportkette 23 haften, sind in den Ecken bzw. Umlen-
kungen Tiitenschutzleisten 19 und die bereits genannten Fiih-
rungsleisten 17 vorgesehen.
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Damit die Entnahme mehrerer Beutel 20 aus dem Ma- Der Antrieb der Transportkette 23 erfolgt durch den Mo-
gazin 1 verhindert wird, sind unterhalb des Magazins 1 Aus- tor 4 iiber das Getriebe 3. Eine Vakuumpumpe 5 erzeugt
zugs-Kontrolleinrichtungen 21 angebracht, die beispielsweise den notwendigen Unterdruck, der iiber eine Vakuumsteuer-
aus einer Schaumstoffrolle bestehen. einrichtung 6 iiber Schlauchleitungen 24 zu den einzelnen

5 Saugleisten geleitet wird.
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