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(57)摘要

本实用新型涉及一种卧式冷室压铸机增压

控制单向阀，其特征为它包括阀盖、导杆、阀套、

增压阀芯、内弹簧和外弹簧；阀套一端与阀盖固

定连接，阀套另一端设有一密封凸环，在阀套侧

壁设有若干通孔；在导杆一端设有一连接基座，

导杆通过连接基座连接到阀套内的阀盖上，在连

接基座的端面上设有一弹簧凹槽，在导杆的另一

端设有一弹簧凸台；在增压阀芯一端设有一导向

凹槽，在增压阀芯另一端设有一密封环；增压阀

芯通过导向凹槽套装在导杆上；内弹簧套装在弹

簧凸台上；外弹簧套装在增压阀芯外侧，密封环

的外侧壁与密封凸环密封接触。本实用新型具有

能提高冷室压铸机的压射速度和缩短冷室压铸

机的建压时间的优点。
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1.一种卧式冷室压铸机增压控制单向阀，其特征为它包括阀盖、导杆、阀套、增压阀芯、

内弹簧和外弹簧；阀套一端与阀盖固定连接，阀套另一端的端口内壁设有一密封凸环，在阀

套侧壁设有若干通孔；在导杆一端设有一连接基座，导杆通过连接基座连接到阀套内的阀

盖上，在连接基座与导杆连接处的连接基座端面上设有一弹簧凹槽，在导杆的另一端设有

一弹簧凸台；在增压阀芯一端设有一导向凹槽，在增压阀芯另一端设有一密封环；增压阀芯

通过导向凹槽套装在导杆上，增压阀芯可在导杆上移动；内弹簧套装在导向凹槽内的导杆

的弹簧凸台上；外弹簧套装在增压阀芯外侧，外弹簧一端设置在弹簧凹槽中，外弹簧另一端

顶在密封环的内侧壁上，密封环的外侧壁与密封凸环密封接触。
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卧式冷室压铸机增压控制单向阀

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种单向阀，尤其涉及一种卧式冷室压铸机增压控制单向阀。

背景技术

[0002] 目前冷室压铸机是用于铝合金、纯铝、镁铝合金、铜合金等金属压铸的铸造设备，

现有冷室压铸机都采用无浮动活塞结构，压铸件在充型结束后就进入凝固阶段，在凝固阶

段要对铸件施加增大的压力，提高铸件的致密度、强度、气密性；在冷室压铸机中都有增压

机构，增压的低压区和高压区要用一个单向阀来隔离，单向阀的流量直接影响压射速度，单

向阀的反向关闭时间直接影响建压时间，压射速度和建压时间是衡量冷室压铸机压射性能

的重要参数，现有的单向阀流量小，反向关闭时间长，由此影响冷室压铸机的性能。

发明内容

[0003] 针对以上缺点，本实用新型的目的在于提供一种提高冷室压铸机的压射速度和缩

短冷室压铸机的建压时间的卧式冷室压铸机增压控制单向阀。

[0004] 本实用新型的技术内容为，一种卧式冷室压铸机增压控制单向阀，其特征为它包

括阀盖、导杆、阀套、增压阀芯、内弹簧和外弹簧；阀套一端与阀盖固定连接，阀套另一端的

端口内壁设有一密封凸环，在阀套侧壁设有若干通孔；在导杆一端设有一连接基座，导杆通

过连接基座连接到阀套内的阀盖上，在连接基座与导杆连接处的连接基座端面上设有一弹

簧凹槽，在导杆的另一端设有一弹簧凸台；在增压阀芯一端设有一导向凹槽，在增压阀芯另

一端设有一密封环；增压阀芯通过导向凹槽套装在导杆上，增压阀芯可在导杆上移动；内弹

簧套装在导向凹槽内的导杆的弹簧凸台上；外弹簧套装在增压阀芯外侧，外弹簧一端设置

在弹簧凹槽中，外弹簧另一端顶在密封环的内侧壁上，密封环的外侧壁与密封凸环密封接

触。

[0005] 本实用新型与现有技术相比所具有的优点为：本实用新型通过将增压阀芯套装在

导杆上及双弹簧的设置来提高冷室压铸机的压射速度和缩短冷室压铸机的建压时间，从而

大大提高冷室压铸机的性能。

附图说明

[0006] 图1 为本实用新型的结构示意图。

[0007] 图2为本实用新型的立体外形图。

具体实施方式

[0008] 如图1和图2所示，一种卧式冷室压铸机增压控制单向阀，其特征为它包括阀盖1、

导杆2、阀套3、增压阀芯4、内弹簧5和外弹簧6；阀套3一端与阀盖1固定连接，阀套3另一端的

端口内壁设有一密封凸环3.1，在阀套3侧壁设有若干通孔3.1；在导杆2一端设有一连接基

座2.1，导杆2通过连接基座2.1连接到阀套3内的阀盖1上，在连接基座2.1与导杆2连接处的
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连接基座2.1端面上设有一弹簧凹槽2.1.1，在导杆2的另一端设有一弹簧凸台2.2；在增压

阀芯4一端设有一导向凹槽4.1，在增压阀芯4另一端设有一密封环4.2；增压阀芯4通过导向

凹槽4.1套装在导杆2上，增压阀芯4可在导杆2上移动；内弹簧5套装在导向凹槽4.1内的导

杆2的弹簧凸台2.2上；外弹簧6套装在增压阀芯4外侧，外弹簧6一端设置在弹簧凹槽2.1.1

中，外弹簧6另一端顶在密封环4.2的内侧壁上，密封环4.2的外侧壁与密封凸环3.1密封接

触。

[0009] 本实用新型的工作原理为，将本实用新型安装到冷室压铸机增压低压区和增压高

压区的连接处，增压低压区的增压油推动增压阀芯4，使增压阀芯4在导杆2向阀盖1一侧移

动，增压阀芯4的密封环4.2与阀套3的密封凸环3.1产生间隙，增压油就从间隙进入阀套3

内，然后从通孔3.1进入增压高压区，当压力达到设置值时，增压低压区的增压油停止推动

增压阀芯4，同时增压阀芯4就会被内弹簧5和外弹簧6快速推回，使密封环4.2的外侧壁与密

封凸环3.1密封接触，从而使增压低压区与增压高压区隔离开。
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图1

图2
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