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(57) Die Erfindung bezieht sich auf die Herstellung warmegedammter Dachkassettenplatten fiir
Industrie- und Gesellschaftsbauten. Mit dem erfindungsgemaRen Verfahren wird das Ziel und die
Aufgabe geldst durch eine industrielle Vorfertigung den manuellen Bauaufwand bei der
Herstellung von Warmdéchern zu senken und die Anwendung von Weichddmmstoffen zu
ermdoglichen. Das Wesen der Erfindung besteht darin, dafd im Spiegelbereich der Kassettenplatte
entsprechende Weichddmmplatten an ihrer Oberflache mit einem Kleber versehen und auf einem
Stempeltisch durch das Eigengewicht und der Eigenwarme frisch gefertigter Kassettenplatten

verbunden wird.
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Titel der Brfindung

Verfahren zur Herstellung wirmegedidmmter Dachkassett enplatten

Anwendungsgebiet

Die Erfindung betrifft ein Verfshren zur Herstellung wirmege-
démmter Dachkassettenplatten im Indusirie- und Gesellschafis-
bau.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Fir Bauwerke der Industrie und Gesellschaft werden in griBerem
Uﬁfang Dachkonstruktionen als sogenannte Warmd&cher vorgesehen.
Bel dilesen Warmddchern ist die Dachdecke gleichzeitig Raumab-
schluBdecke. Als Deckenelemenie werden vorwiégend Betonelemente
die an ihrer Unterseite kassettenftrmige Aussparungen aufweigen
eingesetzt. Entsprechend des jeweiligen Verwendungszweckes des
Bauwerkes wird die bauphysikalische erforderliche Dachelndeckung
bestehend aus Démmmaterial, Dempfsperrungen, Entliiftung, Wasser-
schutz, festgelegt und in manueller Arbeit auf die Oberseite bzw.
Aufenseife der Dachkassettenplatten aufgebracht. Als Diémmstoffe
werden {rittfeste Démmplatten verwendet. Die Anwendung von wei=-
chen Ddmmstoffen ist bei dieser Dachausbildung nicht moglich.
Die Fertigung der Warmdachkonstrukiionen verlangt einen hohen
manuellen und zeitaufwendigen Arbeitsaufwand.



Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, durch eine industrielle
- Vorfertigung den Anteil der manuellen Arbeit bei der Fertigung

\

von Warmdichern zu reduzieren.
Darlegung des‘Wesens der Erfindung

- Die technische Aufgabe:

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zu
entwickeln, das eine industrielle Vorfertigung wirmegedimm=-
ter Dachkassettenplatten fiir Kaltdédcher unter Verwendung von
Weichddmmstoffen ermdglicht.

- Merkmale der BErfindung:

~ Dag erfindungsgemiBe Verfahren zeichnet sich dadurch aus, dal

die frisch gefertigten und entschalten Dachkassettenplatien

auf einem Stempelitisch aufgesetzt Werden und mittels ihrer
Eigenwdrme und ihres Eigengewichtes ein Anpressen einer am
Stempeltisch befindlichen Ddmmplatte mit Klebeschicht im |
Kasseftenteil der Dachkassettenplatte erfolgit. Ein weiteres
Merkmal des erfindungsgemdBen Verfahrens ist, daB die zur An-
wendung kommenden DZmmplatten vorwiegend aus elastischen Materia-
lien bestehen.

Ausfiihrungsbeispiel

Das erfindungsgeméfe Verfahren soll anhand eines Ausfihrungs-
beispieles n&her erldutert werden. Fig. 1 zeigt einen feriigungs-
technologischen Ablauf des Verfahrens. ‘

Die sus dem Dempftunnel oder anderer Trockeneinrichiung 1 ent-
nommenen Dachkassettenplatte wird mittels eines entsprechenden
Hebezeuges zum Ausschalplatz 2, dort von der Form getrenmnt zum
vorbereiteten Stempeliisch 3 transportiert. Die Vorbereitung
am Stempeltisch 3 beinhaltet das Auslegen der mafB- und spiegel=-
- rechten Didmmstoffplatten mit nachfclgend aufgespritztem Kleber
auf dem Stempeltisch. Die Kassettenplatte wird dann auf den
Stempeltisch 3 aufgelegt und bewirkt durch ihr Eigengewicht und



ihrer Eigenwidrme ein festes Anpressen der Ddmmstoffplatten an
den Kassettenspiegel. Danach wird die Kassettenplatte als
wdrmegeddmmtes Verbundelement vom Stempeltisch 3 abgehoben und
zur Palletierung oder lagerung 4 transportiert. Durch die An-
bringung der Wirmeddmmschicht im Kassettenspiegel ist ein gtén~
diger Trangportschutz der Dimmschicht gegeben,



Erfindungsanspruch

1. Verfahren zur Herstellung wirmegedidmmter Dachkassettenplat-
ten gekennzeichnet dadurch, daB die frischgefertigten und
entschalten Dachkassettenplatten auf einem Stempeltisch ge-~
bracht werden und durch ihr Eigengewicht und ihre Eigenwirme
eine Verbundwirkung mit dem auf dem Stempeltisch befindlichen
Démmplatten im Spiegelbereich der Kasseitenplatte erzielen.

2. Verfahren zur Herstellung wirmegedimmter Dachkassettenplatien
gekennzeichnet nach = Punkt 1, daB fiir die Dimmplatten vor-
wiegend weiche elastische Materialien verwendet werden und
deren Oberfliche mit einem Haftkleber versehen ist.
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