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Pfedmétem je zplisob vyroby tepelng izo-
ladni textilie. Plo3né textilie, s vyhodou ne-
tkana textilie zpevn&na latexem s minimdl-
nim obsahem 20 % termoplastického vlak-
na, se uvede jednostranng nebo oboustran-
ng do styku s tenkou hlinikovou f8lii-o
tloudtce 0,005—0,099 mm. Na tentoutvar
se plisobi ze strany fdlie teplem pfi teplotg,
kterd je rovna nebo vé&tSi, neZ je teplota
méknuti termoplastického vldkna v ploSné
textilii-s nejniZ31 teplotou méknuti. Doba pl-
sobeni tepla se pohybuje od 0,5 s . m~' do
12 s . m~'. Musi dojit pouze k povrchovému
nataveni plo¥né textilie. Potom se na folii
miZe plisobit piitlakem aZ 75 MPa. Félie
mtZe byt riiznym zpisobem perforovana.
Perforovani lze provadét pifed uvedenim fo-
lie do styku s plo3$nou textilif i na hotové i-
zolacni textilii.
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Predmétem vyndlezu je zplsob vyroby te-
pelné izolacni texiilie pojenim hlinikové f8-
lie s ploSnou textilii, napfiklad zpevn&nsu
netkanou textilii.

V odborné literatufe jsou popsdny rtzné

druhy tepeln& izolagnich textilii obsahuji-

cich hlinik, popfipadé jiny kov. Také tech-
nologie vyroby téchto textilii mohou byt od-
liSné. K nejuZivan&jSim patii vzdjemné po-
jeni hlinikové folie a plo$né textilie pomo-
c¢i adheziva, napfiklad podlie britského pa-
tentu €. 2 075 913 a napafovani mikrovrstvy
kovu, zejména hliniku, na plcSnou, pirede-
v8im netkanou textilii se specidlni povrcho-
vou upravou. Tepeln& izolafni netkand tex-
tilie tohoto posledné uvedeného typu byla
vyvinuta pro kosmické skafandry.

Znamy je rovneéZ postup spodivajici v tla-
kovém lepeni hlinikové fdlie na rozehfaiy
asfalt bitumenu, jim¥Z se ziskd hydroizolaéni
materidl poZadovanych vlastnosti.

Tepelné izolafni materidly ziskané odlis-

nymi postupy se navzajem 1i¥i také svymi
vlastnostmi.

Pfilepovédnim hlinikové f6lie na plosSnou
textilii vzristd ohybovad tuhost vysledné&ho
ttvaru. Tuhost téchto textilii je tak vysokd,
Ze jich nelze pouZit ke konfekénim tdceldm.

K nandseni pojiva.je zapotiebi specidlniho

zaFizeni se suSdrnou, které je energeticky
ndrofné. Je zndmo, Ze energeticky nejnérot-
néjsim procesem je odpafovdni vody z pojiv.

Bitumeny s hlinikovou vrstvou maji vyso-
kou objemovou hmotnost, vysokou wohybe-
vou tuhost a malé tepelné izolalni Géinky.
Navic nesnesou teploty vy33i neZ 160 °C. Pro
konfekci jsou rovnéZ nepouZitelné.

Netkané textilie s napafenou mikrovrst-
vou kovu maji sice nizkou chybovou tuhost
a dobrou prodySnost, ale jejich vyroba je
technologicky, surovinové i energeticky né-
ro&nd.

K odstranéni shora uvedenych nedostat-
kil sméFuje zphsob vyroby tepelnd izoladni
textilie pojenim hlinikové félie s plo$nou
textilii, napf¥iklad zpevn&nou netbanou tex-
tilii podle vynélezu, jehoZ podstata spociva
v tom, Ze ploSnd textilie obsahujici alespoii
20 % termoplastickych, nap¥iklad polypro-
pylenovych nebo/a polyesterovych vldken
ve formé& zpevné&ného rouna se uvede z jed-
né nebo z obou stran do styku s hlinikovou
I6lil a oba materidly se navzdjem termoplas-
ticky propoji.

SloZeni vychozi ploSné textilie se voli po-
dle téelu pouZiti. Pro pracovni teploty pod
cca 100°C lze s vyhodou pouZit polypropy-
lenu, pro vy38i teplotu polyesterfi. Také
plo3nd a objemova hmotnost vldkenné vrst-
vy je ovlivnéna pouZitim. Napiiklad do pod-
lah se voli vy3si objemovd hmotnost neZ pro
izolaci potrubi nebo pro konfekéni tidely.

Vidkennd vrstva tedy miZe byt tvofena
jednim i vice druhy vldkenného materidlu,
jednim i vice titry, jednim i vice staply, po-
pFipadé i nekonefnymi vldkny a nit&mi. Vy-

wave

hodné je pouZiti co nejjemné&jfich vidken.
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Takto vytvorend vrstva se miiZe predzpev-

mnit. Zpevnéni se provede napfiklad latexem

a/nebo propletenim. Pfi zpevné&ni latexovym
pojivem je moZné woperaci nanosu pojiva
spojit s operaci tvorby: vldkennd vrstvy. Po
naneseni se pojivo vytvrdi n&kterym ze znéd-
mych zpflisobd.

Termoplastické propojeni se s vyhodou
provadi v pasu plsobenim tepla ze strany
folie pri teploté vy3si neZ je teplota méknu-
ti pouZitého termoplastického vldkna s nej-
nizdi teplctou téni. Doba pisobeni se miZe
pohybovat v pom&rné Sirokém rozmezi 0,5
s.m ! aZ 12 s . m~'. Je ovlivndna druhem
termoplastického vldkna, jeho parametry,
koeficientem zaplnéni plo3né textilie a dru-
hem a vykonem tepelného zdroie. Vidy mu-
si dojit k nataveni pouze povrchové vrstvy
vldken, kterd jsou ve styku s hlinikovou f5-
lii. Nesmi dojit k protaveni vldkenné vrstvy

. do hloubky. :

Pfitlak se provadi lokdln& a/nebo v plné
§ifi; ovliviiujicim faktorem je poZadovand
objemovd hmotnost a chybova tuhost pro
konkrétni pouZiti tepelné izolace. Pohybuje
se v rozmezI 10 kPa — tento tlak je zplso-
ben napriklad technologickym napétim a
vlastni hmotnosti — aZ 75 MPa, kteryztn
tlak je vyvozovdn napiiklad na kalandru.

Ke zlep3eni uZitnych vlastnosti, zejména
prody3nosti v pfipadé textilie pro konfekci
pouZije se hlinikové fblie pifedem perforo-
vané anebo se hlinikova fdlie perforuje do-
datefné aZ po termoplastickém propojeni s
textilnim materidlem a vychladnuti vzniklé-
ho atvaru.

Perforaci je moZno uskute¢nit na vpicho-
vaCce, na stroji na profezavdni mfiZky, vy-
jiskfenim, laserovym paprskem &i n&kterym
jinym zndmym zpisobem.

Prednosti zpilisobu tepeln& izolatni texti-
lie podle vynélezu je, Ze pfi n&m odpadd o-
perace nandaSeni a suSeni pojiva pii spojo-
vani hlinikové folie a ploSné textilie, ¢imZ
se Setfl investice na strojni vybaveni, ener-
gie a doché4zi k Uspofe pojiva.

Vyroba této textilie je vysoce levnd, pro-
toZe s Usporami je spojena vysoka produk-
tivita. Tepeln& izolaCni textilie wvyrobend
zplisobem podle vynédlezu je pouZitelna jak
v technickém, tak v konfekénim sektoru.
Jeji vyroba nevyZaduje Zddné specidlni -
pravy spojovanych povrchii obou material
ani Zadné specidlni suroviny. Lze ji realizo-
vat s vyuZitim tuzemskych surovin a stdva-
jiciho strojového parku.

Priklady provedeni
P¥iklad 1

Vyrobi se 100% polyesterové rouno obsa-
hujici 50 % vldken 4,4 ATEX; 40 % vlaken
1,1 dTEX; 10 % vlaken dTEX o plo3né hmot-
nosti 120 g . m~? pojené karboxylovanym
polybutadienakrylovim latexem. Rouno na
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studce se predloZi do odvijeciho zafizeni na-
tavovaciho stroje s UV z&Figi. Soufasné& s
rounem se odviji hlinikova félie o tlouStce
0,007 mm a uklada se na horni povrch rou-
na. Oba materidly prochézeji pod zariCem,
nade? se stlati a chladi. Na vystupu se ho-
tova izola&ni textilie naviji.

Priklad 2

Hlinikova f6lie o tloustce 0,02 mm se per-
foruje na stroji na profezdvani mfiZky. Vy-
robi se proplet s Fetizkovou vazbou o plosné
hmotnosti 250 g . m~? o sloZeni 50 % pro-
pylenu a 50 % odpaddé polyamidového kabil-
ku.

Perforovand hlinikova f6lie se ukldadd na
jeden z povrchil propletu, oba materialy se
navedou do panvového lisu, kde péisobenim
tepla ze strany hlinikové félie dojde p¥i 155
stupnich Celsia k nataveni polypropyleno-
vich vldken. Na vystupu z lisu se netkana
textilie chladi a naviji.

Priklad 3

100% polyesterové rouno z 80 % 1,1dTEX,
20 % 11 ATEX, pojené polybutadienovym la-
texem se odviji do natavovaciho stroje s UV
zaFi¢i. Z obou stran se priklada hlinikova
f6lie o tloustce 0,01 mm. Netkany utvar pro-
chéazi pod zaFiéi a chladi se. Potom se obou-
stranné& vpichuje.

Priklad 4

Vpichovand netkand textilie z 50 % poly-
vinylchloridu, 30 % viskozy, 20 % baving-
nych dletkd, o plo$né hmotnosti 350 g . m~?
se pPivadi do linky Prospan, kde se na ni
shora a zdola priklada hlinikova fdlie o
tloustce 0,099 mm, perforovana strojem na
profezavani miizky. Oba materidly se propo-
juji na dvouvdlcové, plynem vyhfivané sto-
lici, vzduchem vychladi a hotovad izola¢ni
textilie se na stoupavém navijeci navine do
nébalu.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyroby tepelng izolaCni textilie
pojenim hlinikové folie s ploSnou textilii,
napriklad zpevnénou netkanou textilii, vy-
znateny tim, Ze ploSnd textilie obsahujici a-
lespoii 20 % termoplastickych, napfiklad
polypropylenovych nebo/a polyesterovych
vldken ve formé& zpevnéného rouna se uve-
de z jedné nebo z obou stran do styku s hii-
nikovou f6lii a oba materidly se navzdjem
termoplasticky propoji.

2. Zpfisob vyroby podle bodu 1 vyznaleny
tim, Ze termoplastické propojeni se provadi

v péasu plscbenim tepla ze strany folie pfi
teplot® vy3S8i neZ je teplota mé&knuti pouZité-
ho termoplastického vldkna s nejniZsi tep-
lotou t4ni po dobu 05 s .m™!aZ 10 s . m™*
a pritlaku v rozmezi 10 aZ 70000 kPa.

3. Zplsob vyroby podle bodd 1 a 2 vyzna-
teny tim, Ze se pouZije perforovand hliniko-
va fdlie.

4. Zplsob vyroby podle bodl 1 a 2 vyzna-
¢eny tim, Ze se folie tepeln& izolatni texti-
lie po vychladnuti perforuje.
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