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Wszelkie proby otrzymania réwno-
miernej i nadajacej si¢ do tkania przedzy
z krétkich wlékien kapokowych lub tym
podobnych nie daty dotychczas zadawal-
niajacych wynikéw, gdyz wtékna kapoko-
we sa krétkie, zbyt cienkie i nie przylega-
ja do siebie tak, aby mozna je bylo przy-
gotowaé do przedzenia zapomoca zgrzebla-
rek, uzywanych do przerébki bawelny lub
zapomoca wszelkich innych tego rodzaju
maszyn.

Runa wlékien otrzymane na tych zgrze-
blarkach sa nieréwnomierne, a tasmy wy-
konane z tego runa nie sg dosé¢ wytrzyma-
e i r6wnomierne, aby mozna je bylo prze-
robi¢ na przedze na odpowiednich maszy-
nach,

Wedlug wynalazku niniejszego trudno-
$ci te mozna przezwyciezyé zapomoca spe-
cjalnego czesania runa zawierajacego dwa
skrajne pasma, skladajace sie z wlokien
nieco dtuzszych, mniej cienkich i bardziej
przylegajacych do siebie od wlékien ka-
pokowych lub podobnych wlékien, tworza-
cych cze$é Srodkowa rzeczonego runa.

Przekonano si¢ na podstawie préb, zZe
mozna osiagnaé dodatnie wyniki przera-
biajac runo, skladajace si¢ z przygotowa-
nej uprzednio mieszaniny krétkich wlé-
kien kapoku z wléknami kapokowemi, ba-
welnianemi lub innemi wtéknami nieco
dtuzszemi, ktéra to mieszanina tworzy je-
dynie skrajne runa, do ktérych mozna dojs¢
zmniejszajac szerokoéé pasem runa znajdu-
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jacych si¢ pomigdzy - temi granicami i
zwiekszajac ich ilo$¢ droga skladania.

- W kazdym razie, wi6kna dluZsze przy-
legaja, do siebie lepiej od widkien kroétkich,
ktérym sluza za podloze.

Mozna r6éwniez osiagnaé dobre wyniki
zapomoca wlékien kapokowych jednego
gatunku, jezeli wldokna jego ulozone sg
wzgledem siebie réwnolegle zapomoca
zgrzeblarek.

Postepujac w spos6b powyzszy i sto-
sujac specjalna zgrzeblarke mozna przera-
biaé a) runo wlékien kapokowych, ktére-
go brzegi skt~daja sig z wibkien dluzszych;
b) runo kapokowe, ktérego brzegi sklada-
ja sie z krotkich wlSkien bawelnianych; c)
runo skladajace si¢ z wiékien krétkich ka-
poku zmieszanych uprzednio z kapokiem
o wléknach dluzszych, lub bawelna albo
innemi wl6knami, ewentualnie krétkiemi,
otrzymanemi podczas sortowania wlékien;
d) runo o wiéknie kapokowym jednego
gatunku, ktérego wl6kna nalezy jednak u-
Yozyé scisle réwnolegle do siebie zapomoca
zgrzeblarki,

Mozina w ten spos6b otrzymaé tasmy,
skladajace si¢ w calosci lub wigkszej cze-
$ci z wldkien kapokowych lub wiékien po-
dobnych i nadajace si¢ do wytworzenia
przedzy rozmaitego gatunku i wytrzyma-

 losci.

Te tasmy przedzone nastepnie na od-
powiednich przedzarkach otrzymuje sig
zapomocg specjalnej zgrzeblarki podanej
na zalaczonych rysunkach, gdzie fig. 1
przedstawia przekr6j poprzeczny wedlug
linji X—X na fig. 4 cienkiego runa wycho-
dzacego z zgrzeblarki; fig. 2 — pierwsza
falde czeéci Srodkowej tego runa; fig. 3—
faldy nastepne i zawinigcie pasm bocznych
runa na jego czes¢ Srodkows; fig. 4 —
schematyczny widok zboku zgrzeblarki;
fig. 5 i 6 — naped poszczegélnych narza-
déw zgrzeblarki.

~ Fig. 4 wskazuje wielki beben zgrzebla-
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cie z krétkich wickien kapokowych,

cy d, walek podawczy b, rozluzniacz ¢,
walce szczotkujace i czeszace e, 1, g, h, i,

.zbieracz j oraz grzebieri wahadlowy zgar-

niajacy czesanke a ze zbieracza j powyzej
fopatki odbiorczej I, poczem czesanka
wchodzi do nieuwidocznionego leja odbior-
czego (w punkcie a,) celem utworzenia z
czesanki tasmy przez zawiniecia brzegéw
czesanki lub odpowiedniego zweZenia jej.
Otrzymane pasmo wchodzi nastepnie po-
miedzy walce Sciskajace m i m,, przetwa-
rzajace to pasmo w tasme a;, ktéra na-
stepnie walce o, 1 0, przeciagaja przez lej
n, celem przygotowania tasémy do przedze-
nia, :

Runo a, skladajace si¢ prawie calkowi-
lecz
posiadajace brzegi i pasma z dluzszych nie-
co wlékien kapokowych, bawelnianych lub
innych, lub runo sktadajace si¢ z przygoto-
wanej uprzednio mieszaniny kapoku z nie-
wielka iloScia bawelny lub innych wlékien
dluzszychj ktére to runo moze byé réwniez
zlozone z kolejnych pasem rzeczonej mie-
szaniny kapokowej lub jednorodnego czy-
stego kapoku, kladzie si¢ na stole zgrze-
blarki, skad zapomoca walka podawczego
b i rozluzniacza ¢, runo postepuje na be-
ben zgrzeblacy d.

Kierunek obrotéw walcéw i bebna, oraz
ich narzadéw pomocniczych wskazany jest
strzatkami i oznaczony jest ich naped.
Walce e, f, g, h, i obracaja si¢ w kierunku
przeciwnym obrotom bebna d przyczem
walce e, f sa walcami szczotkowemi, wa-
lec g czesze, walec h szczotkuje i walec i
zakaficza czesanie.

Czesanka utworzona przez rozczesywa-
nie wlékien miedzy bebnem d, a walcami
pomocniczemi zdejmuje si¢ zapomocs, zbie-
racza j, skad zostaje zgarniana przez grze-
bieri zgarniajacy k.

Szybkosé obwodowa walcéw szczotku-
jacych e, f, h jest réwna szybkosci bebna
zgrzeblacego d, a szybko§é walcéw czesza-
cych g, i jest nieco wigksza, przyczem



walec i zakariczajacy czesanie znajduje sig
nieco blizej obwod1 bebna d.

Zbizracz j obraca si¢ w kierunku prze-
ciwnym bebnowi d z szybkoscig obwodowa
znacznie ~mniejsza od szybkosci tego o-
‘statniego, réwnolegle ukladajac widkna w
runie zdejmowanem z bgbna d. Szybkos¢
obwodowa obu tych bebnéw jest znacznie
mniejsza od szybkosci bebnéw w zgrze-
btach uzywanych do bawelny, poniewaz
trzeba aby wlékna w wigkszosci krétkie i
"slabo do siebie przylegajace, nie byly wy-
‘rzucane pod wplywem sily odsrodkowe;j.
Ilo$é obrotéw bebna d okresla si¢ na pod-
stawie wplywu sily odérodkowej na te
. wiokna. » :

 Dziatanie zbieracza j jest bardzo waz-
ne, a odlegloéé jego od bebna d reguluje
si¢ doktadnie. -

Walce szczotkujace i czeszace zgrupo-
wane sa w jednem miejscu jeden obok dru-
- giego, zamiast by¢ rozlozone wzdluz calego
-obwodu bebna zgrzeblacego, jak to ma
miejsce w zgrzeblarkach zwykle uzywa-
nych. Taki spos6b rozmieszczenia tych wal-
cow jest korzystny, poniewaz witkna prze-
czesane przez jeden walec, czesane sa za-
raz przez nastepny, wskutek tego wlokna
ukladajg si¢ stopniowo coraz bardziej
rownolegle 1 nie moga si¢ ponownie skrzy-
Zowad,

‘Poniewaz czesanie przez kazdy z tych
walcéw trwa krétko, wige widkna nie moga
byé uszkodzone, polamane lub wystrzepio-
ne, wobec czego powierzchnia ich zacho-
wuje swg zdolno$é do przylegania, czego
nie mozna bylo osiagnaé zapomoca zgrze-
blarek dotychczas uzywanych przy prze-
rébce wiékien krétkich,

Przepuszczajac runo przez lej odbior-
czy wytwarza si¢ w punkcie a, z czesanki
taéma w ten.spos6b, iz brzegi czesanki,
sktadajace si¢ z wlbkien dluiszych i grub-
szych, zostaja zawinigte tworzac rdzen we-
wnetrzny tasémy z wilékien krétszych wy-
peliajacych jej srodek.

Fig. 1 przedstawia przekréj poprzeczny
cienkiej czesanki opuszczajacej zgrzeblar-
ke, ktora to czesanka zostaje najpierw zlo-
zona posrodku (fig. 2) poczem jej brzegi
zostaja zawiniete na otrzymang falde srod-
kowa, zamykajac ja jak w pochwie (fig. 3).

Kroétsze wlokna czesci srodkowej cze-
sanki s3 wiec w ten sposéb scisniete, dzie-
ki czemu przylegaja lepiej do siebie, a
tasma otrzymana z tej czesanki staje sig
jednorodna i r6wnomiernie wytrzymala na
calym swym przekroju poprzecznym, wo-
bec czego mozna z niej wyprza$é mocna
nitke.. -

Podczas czesania bawelny Iub t. p.
wlokien roslinnych i zwierzecych, usuwa
si¢ z nich wlékna krétsze, chcac otrzymaé
przedze dobrego gatunku. Te krétkie czyli
posledniejsze wl6kna mozna przerabiaé i
czesa¢ wraz z wléknami kapokowemi we-
dlug wskazanego sposobu, by otrzymaé
tasmy z wldkien mieszanych, z ktérych to
wlokien mozna nastepnie wytworzyé prze-
dze w wigkszoséci kapokowa, nadajaca sie
do tkania,

Ilos¢ walcéw czeszacych i szczotkuja-
cych £, g, h, i, tworzacych zesp6t pomocni-
czy moze byé w razie potrzeby zwick-
szong.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb czesania wlékien kapoko-
wych, samych lub polaczonych z innemi
wléknami dluzszemi, cienkiemi i przylega-
jacemi do siebie, celem wytworzenia z nich
tasm, z ktérych mozna nastepnie wytwo-
rzyé réwna i wytrzymala przedze, zna-
mienny tem, Ze na stole zgrzeblarki kla-
dzie si¢ runo, ktérego czeéé srodkowa
sktada si¢ z krétkich wlokien kapoku, a
brzegi runa z wlékien kapokowych lub in-
nych wiékien dtuzszych, grubszych i lepiej
przylegajacych do siebie, przyczem runo,
skladajace si¢ z mieszanki przepuszcza sie
miedzy bebnem a walcami pomocniczemi



zgrzeblarki gdzie wiokna sa rozczesywane,
ukladajac si¢ réwnolegle wzgledem siebie,
tworzac czesanke, ktérej brzegi zawija sig
tak, ze powstaje rdzeri wewnetrzny tasmy
z krotkich wlékien wypelniajacych jej
§rodek, tasma za$ $ciska si¢ nastepnie po-
‘migdzy walcami, wskutek tego z tasmy tej
mozna wyprza$é mocna nitke, gdyz woéw-
czas wlokna te przylegaja do siebie moc-
niej. : ‘;

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze runo skladajace si¢ z wiokien
kapokowych jednego gatunku lub jego jed-
norodnej mieszaniny z innemi wléknami
czesze si¢ tak, aby ulozyé wszystkie jego
wlékna wzgledem siebie réwnolegle bez
uszkodzenia ich, potamania lub strzepienia
i bez zmniejszenia ich zdolnosci przylega-
nia do siebie, a czesanka otrzymana po
przeczesaniu tego runa falduje si¢ posrod-
ku, a nastepnie zawija jej brzegi na te
cze¢$é sfaldowana, celem wytworzenia
tasmy, ktéra $ciska sie¢ potem celem do-
ktadnego zwarcia jej poszczegélnych wié-
kien,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze wlokna tworzace runo zwilza sig
przed czesaniem lub podczas czesania, ce-
lem ulatwienia ukladania ich réwnolegle i
celem zwigkszenia przylegania ich do
siebie,

4, Zgrzeblarka do wykonywania spo-

sobu wedlug zastrz, 1—3, znamienna tem,
Ze zawiera beben zgrzeblacy i walec wy-
kariczajacy czesanie, wspéldzialajacy z
szeregiem walcéw szczotkujacych i czesza-
cych, zgrupowanych jeden za drugim wpo-
blizu $rodka gérnej czesci obwodu bebna
zgrzeblacego, ktére to walce umieszczone
sa kolejno coraz blizej obwodu tego bebna,
biorac pod uwage kierunek jego obrotu
tak, iz kazdy walec czeszacy znajduje sie
blizej obwodu rzeczonego bebna, anizeli
poprzedzajacy go walec szczotkujacy,
dzieki czemu wlékna wyczesane ze szpilek
tego bebna przez walec czeszacy zostaja
przeniesione zpowrotem na te szpilki przez
nastepny walec szczotkujgcy, przyczem
szybkosci obwodowe bebna i zgrupowanych
walcéw sa takie, iz wiékna nie sa niszczone
ani tez wyrzucane, a walec wykaticzajacy
czesanie posiada szybkoéé obwodowsa nie-
co mniejsza od tejze szybkosci bebna
zgrzebiacego maszyny wytwarzajacej cze-
sanke, ktéra zdejmuje sie¢ zapomoca zbie-
racza, utrzymujac réwnoleglo§é wldkien,
poczem znane harzady zgarniaja czesanke
oraz $ciskaja, celem wytworzenia tasmy
skrecanej nastepnie w nitke. :

Textile et Filature,
Société Anonyme.

Zastepca: M, Skrzypkowski,
rzecznik ipatentowy.
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