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(57) Abstract

The description relates to a three-
part stackable pack or box (12) of metal,
metal foil or metal/plastic composite film
in which the body (3) and cover (7) or cover
ring and the body and base (4) are secured
together by a folded seam (5, 8). Both
folded seams (5, 8) are shaped over a limit-
ed region of their axial height, especially by
the formation of a shoulder (16), in such a
way that, when stacked, they engage teles-
copically over this limited height.

(57) Zusammenfassung

Es ist eine dreiteilige, stapelbare Ver-
packung oder Dose (12) aus Metall, Metall-
folic oder Metall/Kunststoff-Verbundfolie
vorgesehen, bei der Rumpf (3) und Deckel
(7) oder Deckelring bzw. Rumpf und Bo-
den (4) iiber eine Falznaht (5, 8) miteinan-

R

der verbunden sind. Beide Falznihte (5, 8) sind iiber einen begrenzten Bereich ihrer axialen Hohe so verformt, insb. durch Bil-
dung einer Schulter (16), daB sie beim Stapeln iiber diese begrenzte Hohe teleskopartig ineinandergreifen.
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"Dreiteilige Verpackung aus Metall- oder Metall/Kunststoff-Verbundfolie"

Die Erfindung betrifft eine dreiteilige Verpackung aus Metall- oder Metall/Kunst-

stoff-Verbundfolie, mit den Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1.

Es ist bekannt, Dosen aus Blech oder dgl. dadurch stapelfester zu gestalten, daB
man das bodenseitige Ende oder das deckelseitige Ende des Rumpfes gegentber dem
anderen Ende radial einzieht, so daB beim Stapeln die betreffenden Bereiche inein-

andergreifen kdnnen.

Demgegeniiber ist es Aufgabe der Erfindung, die Stapelbarkeit von Verpackungen
oder Dosen mit den Merkmalen des Oberbegriffs zu ermdglichen, ohne daB die Not-
wendigkeit besteht, das Bodenende oder das Deckelende des Rumpfes in erhebli-

chem Umfange radial einzuziehen.

Diese Aufgabe wird durch die Lehre des Anspruchs 1 gelGst.
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Bei der neuen Ausbildung der Verpackung bleiben Rumpf, Deckel oder Deckel-
ring, Boden sowie die zum Verbinden der Teile erforderlichen Doppelfalzndhte
gegenuber herkdmmlichen Verpackungen dieser Art im wesentlichen
unverdndert. Es wird lediglich der Querschnittsumri8 der bodenseitigen und
deckelseitigen Falzndhte so verdndert, daB beim Stapeln die Falznshte iiber
einen Teil ihrer axialen Abmessungen teleskopartig ineinandergreifen. Hierdurch

wird eine gute Stapelungsfdhigkeit erhalten, ohne daB der Rumpf an seinen

Enden eingezogen werden muB.

Es ist dabei nicht kritisch, von welcher Art die Falznaht ist, aiso ob es sich um

einen Einfachfalz, um einen Doppelfalz oder um einen Mehrfachfalz handelt.

Es ist dabei mdglich, sowohl den Bodenfalz als auch den deckelseitigen Falz mit
einer solchen, das Ineinandergreifen ermdglichenden radialen Abstufung vorzu-
sehen, wobei die beiden Abstufungen aufeinander abgestimmt sind, so daB ein
leichtgéngiger, aber sicherer Eingriff mdglich wird. Es ist dabei nicht kritisch,
ob die schulterartige Erweiterung dem Bodenfalz oder dem Deckelfalz und die
schulterartige Verengung dem anderen Falz zugeordnet ist. Fiir die Fertigung
zweckmaBig ist jedoch, die radiale Erweiterung des Innendurchmessers des axial

duBeren Abschnittes der Falznaht dem deckelseitigen Falz zuzuordnen.

Die Abstufung des Falzes erfolgt dabei zweckmaBig bereits wéhrend der

Herstellung des Falzes durch Verwendung entsprechend profilierter VerschlieB-

kopfe und/oder VerschlieBrollenprofile.

Die Schulter liegt bei Mehrfachfalzen zweckmaBigerweise unmittelbar auBerhalb

des Uberlappungsbereiches von Deckelhaken und Rumpfhaken.

PPN

< i BT



WO 91/15405 PCT/EP91/00606

3

Um einen zu groBen, fir die Ausbildung der Schulter notwendigen Absatz am
VerschlieBkopf z.B. fiir den Deckel zu vermeiden, ist es giinstiger und vorteil-
hafter, den Bodenfalz zundchst in der Ublichen zylindrischen glatten, schulter-
freien Form auszubilden und den Falz in einem nachfolgenden Schritt in eine
sich axial nach auBen und radial nach innen verjingende konische Form zu
stauchen. Dies ermdglicht es, die Schulter im deckelseitigen Falz weniger stark
radial auszuprédgen, so daB mit einem VerschlieBkopfvon deutlich verringertem
Absatz gearbeitet werden kann..Dies erleichtert die Ausbildung des deckel-
seitigen Falzes mit schulterartiger Erweiterung ohne Beeintrédchtigung der
hohen Geschwindigkeiten moderner VerschlieBmaschinen und ohne Beeintrachti-

gung der Festigkeit und Dichtigkeit und Zuverl&ssigkeit der Nahtverbindung.

Bei allen Ausflhrungsformen ergibt sich der besondere Vorteil, daB bei der
Herstellung und dem VerschlieBen der Verpackung von Unterteilen oder Rumpf-
teilen und Deckeln bzw. Deckelringen sowie von Bodenteilen ausgegangen
werden kann, die bezlglich geometrischer Gestalt und Abmessungen den fiir
diese Verpackungen Ublichen Teilen genau entsprechen. Bei der zweiten Aus-
fihrungsform kann auch die bodenseitige Falznaht in Gblicher zylindrischer Aus-
richtung und mit den Ublichen Werkzeugen auf den herkdmmlichen Maschinen
hergestellt werden. Lediglich fiir den nachfolgenden, die Naht in die konische

Form stauchenden Schritt sind zus#tzliche Mittel erforderlich.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand schematischer Zeichnungen an mehreren

Ausflihrungsbeispielen naher erldutert.
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Es zeigen:

Figur 1 im Ausschnitt und im senkrechten Schnitt zwei Ubereinandergestapelte

Verpackungen gem&B der Erfindung;

Figur 2 in &hlicher Darstellung wie Figur 1 den bodenseitigen Falz der oberen

Verpackung nach Figur 1 vor dem endgiiltigen, den Falz stauchenden

Schritt.

Figur 3 in &hnlicher Darstellung wie Figur 1 den deckelseitigen Falz und den

zugehdrigen VerschlieBkopf unter Angabe weiterer Einzelheiten und

Figur 4 ein demgegeniiber abgewandeltes Ausfihrungsbeispiel in #hnlicher Dar-
- stellung wie Figur 1, wobei jedoch die fiir die Herstellung erforder-

lichen Werkzeuge, soweit erforderlich, in Eingriffsstellung mit einge-

zeichnet sind.

Die Teile der Verpackungen koénnen aus gleichen oder unterschiedlichen
Materialien hergestellt sein. Zur Herstellung kann Metallblech oder Metallfolie

oder Metall/Kunststoff-Verbundfolie verwendet werden.

Bevorzugt ist die Erfindung anwendbar bei dreiteiligen Verpackungen, bei denen
an den beiden Enden eines Rumpfteils iiber eine Falznaht ein Bodenteil bzw. ein
Deckelteil oder Deckelringteil abdichtend und bleibend befestigt ist. Dazu

weisen Rumpf und/oder Boden- und Deckelteil entsprechende Randflansche auf.

Die Falzverbindungen konnen in beliebiger herkdmmlicher Weise ausgebildet

sein, unabhidngig davon, ob es sich um einen Einfachfalz, eine Doppelfalznaht
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oder um einen Mehrfachfalz handelt.

Bevorzugt wird bei allen Ausfiihrungsformen von Verpackungsteilen ausgegan-
gen, die bezlglich Geometrie und Abmessungen herkdmmlich sind, die also
keiner besonderen HerstellungsmaBnahmen oder Herstellungsschritte bedirfen.
Die Hinweise in der nachfolgenden Beschreibung auf die besondere Ausbildung
der bodenseitigen und der deckelseitigen Naht konnen auch in umgekehrter
Weise auf die beiden Falzndhte bezogen werden, ohne daB das nachfolgend noch
ausdriicklich erwzhnt wird. Es ist jedoch davon auszugehen, da die darge-
stellten Zuordnungen der Merkmale bevorzugt sind, wabei das Ausflhrungs-
beispiel der Figuren 1 bis 3 gegeniber dem Ausfihrungsbeispiel nach Figur 4

wiederum bevorzugt ist.

Bei dem Ausflihrungsbeispiel nach Figur 1 und 3 sind jeweils im Ausschnitt zwei
Verpackungen 1 und 2 behandelt, die in Figur 1 iibereinandergestapelt sind. Es
wird davon ausgegangen, daB die Verpackungen 1 und 2 insgesamt gleich ausge-
bildet sind, so daf8 die Hinweise,die bei der einen Verpackung gegeben werden,

auch gleichermaBen fir die andere Verpackung gelten.

Die Verpackung besteht aus einem zylindrischen Rumpf 3 von beliebigem Quer-
schnitt, der von der Herstellung aus einen nach auBen abgebogenen Randflansch
an seinen beiden Enden aufweist. Das untere Ende wird durch einen vorge-
formten Bodenteil 4 verschlossen, der im dargestellten Beispiel ausgehend von
der Kernwand einen Randflansch aufweist. Die Flansche am unteren Ende des
Rumpfes 3 und des Bodens 4 werden mit dblichen Werkzeugen einer Verschlie3-
maschine, also mit Hilfe eines zentralen SchlieBkopfes und &uBerer Ver-
schiuBrollen zu einer Falznaht, im dargestellten Beispiel zu einer Doppel-

falznaht 5 fest, dicht und bleibend verbunden.
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Wie aus Figur 2 hervorgeht, erstreckt sich die bodenseitige Doppelfalznaht 5
nach ihrer Herstellung im wesentlichen in axialer Fluchtung mit dem zylindri-

schen Rumpf 3.

Nach Fertigstellung der bodenseitigen Falznaht wird diese in einem weiteren
Arbeitsschritt nachtréglich mit Hilfe eines Stauchringes 10 aus der Ausrichtung
nach Figur 2 in die konisch gestauchte Ausrichtung nach Figur 1 iiberfihrt. Zu
diesem Zweck weist der Stauchring 10 eine konische Innenfiiche 11 auf, die
gegeniiber der Achse des Stauchringes unter einem Winkel 12 geneigt ist, der
zwischen 5° und 15°, vorzugsweise zwischen 7° und 10° betrégt. Der Stauchring
wird gegentiber der Verpackung in Richtung des Pfeiles 13 gedriickt, wodurch
die Doppelfalznaht 5 in Richtung des Pfeiles 14 radial eingezogen wird. Der
Ubergang zwischen dem konischen Nahtbereich und dem zylindrischen Rumpf ist
in Figur 1 bei 3c angedeutet, wobei 3a die urspriingliche zylindrische Rumpf-
wand und 3b der untere konische Teil der Rumpfwand ist. Auf diese Weise wird

der Bodenfalz in seinem AuBendurchmesser deutlich verringert und in eine

konische Lage gebracht.

Die Verpackung 2 ist an ihrem oberen Ende durch einen Deckelteil 7 ver-
schlossen, der angrenzend an seine Kernwand einen Flansch aufweist, der zu-
sammen mit dem Randflansch des Rumpfes 6 zu einer Falznaht, im darge-
stellten Beispiel einer Doppelfalznaht verformt wird. Bei der Herstellung dieser
Doppelfalznaht 8 wird ein besonders ausgebildeter SchlieBkopf 15 verwendet,
wie er in Figur 3 gezeigt ist. Dieser SchlieBkopf 15 greift in den auf das
Rumpfende aufgelegten Deckel ein und weist im Abstand von der axial ZuBeren
Kante der Doppelfalznaht eine Ringschulter 16 auf, iiber die der SchlieBkopf 15
in seinem aberen Bereich entsprechend erweitert ist. Man erkennt ferner, daB3

der SchlieBkopf 15 unterhalb der Schulter 16 und oberhalb der Schulter jeweils
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schwach konisch verlaufende Umfangswande 17 bzw. 19 aufweist. Die radiale
Ausdehnung der Schulter 16 ist bei 21 angedeutet. Sie liegt vorzugsweise im
Bereich von 1 bis 1,5 Materialdicken der in der Falznaht liegenden Material-
lagen. Die Neigungswinkel der Umfangsabschnitte 17 und 19 sind mit 18 bzw.
20 eingezeichnet. Sie liegen zweckmaéBigerweise zwischen 5% und 15° und

vorzugsweise zwischen etwa 7° und 10°.

Mit dem SchlieBkopf 15 wirken entsprechend angepa@te Schliefrollen zusammen,
so dafl sich eine Doppelfalznaht ergibt, wie sie in den Figuren 1 und 3 dar-
gestellt ist. Diese Doppelfalznaht ist, vorzugsweise unmittelbar oberhalb des
Bereiches 26, Uber den sich der Rumpfhaken und der Deckelhaken .Uberlappen,
in ihrem Innendurchmesser schulterartig vergroBert, wobei das Schultermaf3 dem
MaB 21 der Schulter 16 etwa entspricht. Diese Erweiterung erstreckt sich Uber
den #uBerden Bereich 27 der axialen Lange 25 der Doppelfalznaht 8. Uber die
Lange 27 erfolgt bei dem Aufeinanderstapeln gleicher Verpackungen 1 und 2 ein
teleskopartiger Eingriff der Falzndhte, wobei das EingriffsausmaB in Figur 1

mit 9 angegeben ist.

Es ist noch zu bemerken, daB die Stauchung der bodenseitigen Naht gem&B
Figur 2 und die VergrdBerung des Innendurchmessers des duBeren Bereiches der
deckelseitigen Falznaht nach Figur 3 aufeinander abgestimmt sind, so daB die
Falzndhte leicht, jedoch mit ausreichend geringem Spiel ineinandergreifen. Der

Eingriff wird zusdtzlich durch die Konizitat beider Falznahte erleichtert.

Die Ausbildung der deckelseitigen Falznaht nach Figur 3 kann mit Vorteil auch
bei zweiteiligen Behé&ltern angewendet werden, bei denen der mit dem Rumpf
einstlickig verbundene Boden dem bodenseitigen Falz 5 entsprechend bemessen

und konisch ausgebildet ist.
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Bei der Ausfihrungsform nach Figur 4 sind schulterartige Abs#tze im bodensei-
tigen und im deckelseitigen Falz vorgesehen. Mit Hilfe des SchlieBkopfes 36 und
eines Spezialprofils 34 der zugehérigen SchlieBrollen 33 wird die bodenseitige
Falznaht zwischen Rumpf 30 und Boden 31 bereits bei der Ausformung mit
einer schulterartigen Verkleinerung des AuBendurchmessers der Falznaht im *
Bereich oberhalb des Uberlappungsbereiches 35 von Bodenhaken und
Rumpfhaken versehen, wie dies der obere Teil der Figur 4 zeigt. Gleichzeitig
kann der SchlieBkopf 36 eine leicht konische Umfangswand 37 aufweisen, so daf3

die Falznaht 32 insgesamt schwach nach auBen konisch ausgebildet ist.

Deckelseitig ist der Rumpf 40 mit dem Deckel 41 Uber die Falznaht 42 ver-
bunden, und zwar unter Verwendung eines mit einem besonderen Profil 47,48
versehenen SchlieBkopfes 46. Das Profil weist im oberen Bereich eine im
erheblichen Umfange radial vorspringende Umfangsnase auf, die eine Schulter
47 bildet. Unter Zusammenwirken mit entsprechenden VerschlieBrollen wird so
der Bereich 43 der Doppelfalznaht 42 oberhalb des Uberlappungsbereiches 45

der in dem Falz liegenden Hakenabschnitte beziglich des Innendurchmessers

schulterartig vergroBert.

Auch hier sind die schulterartigen Verformungen an den beiden Falzndhten so
aufeinander abgestimmt, daB die auBenliegenden Bereiche leicht, jedoch mit

geringem Spiel ineinandergreifen kdnnen.

Bei dieser Ausfiihrungsform ist zu beachten, da8 die relativ groBe Umfangsnase
des SchlieBkopfes 46 eine relativ hohe Belastung der Falzteile bewirkt, was die

kontrollierte Falzbildung bei den hohen Fertigungs- bzw. SchlieBgeschwindig- ‘

keiten beeintrdchtigen kann.
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Anspriche

1. Dreiteilige Verpackung aus Metall- oder Metall/Kunststoff-Verbundfolie, be-
stehend aus einem Unterteil mit Randflansch an beiden Rumpfenden und einem
Boden sowie einem Deckel oder einem Deckelringteil mit Flansch, die nach dem
Flllen des Unterteils jeweils Uber eine im wesentlichen zvlindrische Einfach-
oder Mehrfachfalznaht bleibend und abdichtend miteinander verbunden sind,
dadurch gekennzeichnet,daB die boden- und deckelseitigen Falz-
nante (5,32,8,42) in’ aufeinander abgestimmter Weise und jeweils Uber eine be-
grenzte axiale Hohe (27,43) stufenférmig um ein vorbestimmtes radiales Maf
verkieinert bzw. vergréBert sind, derart, daB die Falznihte beim Stapeln der

Verpackung lber die begrenzte axiale Hohe (9} ineinandergreifen.

2. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,daB die stu-
fenformige VergroBerung des Boden- oder Deckelfalzes jeweils im wesentlichen
auf den axialen Bereich (27,43) der Mehrfachfalznaht auBerhalb des Uber-

lappungsbereiches (26,35,45) von Rumpf- und Deckelhaken beschrénkt ist.

3. Verpackung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge kennzeichnet,daB
die Tiefe (43) des gegenseitigen Eingriffs der Falzndhte ca. 1 bis 1,5 mm

betragt.

4. Verpackung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-

n e t, daB das radiale MaB (21) der stufenférmigen VergrtBerung bzw. Verklei-
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10.

No
nerung der Doppelfalznaht maximal etwa der Gesamtdicke von Material-

lagen der Doppelfalznaht (5,8; 32,42) entspricht.

. Verpackung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch g e k enn -

zeichnet, daB das radiale MaB (21) der stufenférmigen VergréBerung
bzw. Verkleinerung der Doppelfalznaht etwa einer Dicke von 1 bis 1,5

Materiallagen der Doppelfalznaht (5,8) entspricht.

Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch g e k e n n -
z eichnet,daB die stufenférmige VergréBerung der Falznaht (8,42)dem

Deckel (7,41) zugeordnet ist.

. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch g e k enn -

zeilchnet, dB die stufenférmige VergréBerung der Falznaht dem

Boden zugeordnet ist.

. Verpackung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der

Bodenfalz aus seiner urspriinglichen zvlindrischen Ausrichtung r(siehe Fig.2)
ohne Stufenbildung in eine demgegeniber axial nach auBen und radial nach

innen konisch geneigte Lage (siehe Fig. 1) gestaucht oder gedriickt ist.

. Verpackung nach Anspruch 6 oder 8, dadurch gekennzeichnet,

daB auch der eine stufenférmige Vergr3Berung aufweisende Deckelfalz (8) in
eine axial und radial nach auBen leicht konische Lage ausgeformt ist (vgl.

Figuren 1 und 3).

Verpackung nach Anspruch 8 oder 9, cadurch gekennzeichnet,

daB die Neigung des Falzes gegeniiber der Verpackungsachse zwischen 5°

PCT/EP91/00606
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und 15°, vorzugsweise zwischen 7° und 10° betrégt.

11. Verfahren zum Herstellen einer dreiteiligen Verpackung nach Anspruch 1,
bei dem von einem vorgeformten Unterteil mit Randflansch und von einem
vorgeformten Bodenteil bzw. Deckelteil oder Deckelringteil mit Flansch von
herkdmmlicher Form und Bemessung ausgegangen wird und nach dem Fillen
des Unterteils die Teile durch Bildung einer Einfach- oder Mehr‘fachfalznéht
dicht und bleibend miteinander verbunden werden, dadurch ge ke nn -
zeichnet, df bei der Ausbildung der Bodenfalznaht und bei der Aus-
bildung der Deckelfalznaht jeweils im vorbestimmten Abstand von der axial
auBen liegenden Falznahtkante eine Stufe von vorbestimmtem radialen
Ausmall ausgebildet wird, und zwar in einer der beiden Falzndhte unter Ver-
groBerung des Innendurchmessers und in der anderen Falznaht unter Ver-
kleinerung des AuBendurchmessers jeweils des axial auBerhalb der Schulter
liegenden Falznahtbereiches, derart, da diese beiden Falznahtbereiche beim

Stapeln mehrerer Verpackungen teleskopartig ineinandergreifen.

12. Verfahren zum Herstellen einer dreiteiligen Verpackung nach Anspruch 1
und 7, bei dem von einem vorgeformten Unterteil mit Randflansch und von
einem vorgeformten Bodenteil bzw. Deckelteil oder Deckelringteil mit
Flansch von herkdmmlicher Form und Bemessung ausgegangen wird und nach
dem Fillen des Unterteils diese Teile durch Bildung einer Einfach- oder
Mehrfachfalznaht dicht und bleibend miteinander verbunden werden, dadurch
gekennzeichnet,daB bei der Ausbildung der Deckelfalznaht im
vorbestimmten Abstand von der axial auBlenliegenden Falznahtkante eine
Stufe von vorbestimmtem radialen Ausmafl unter VergroBerung des Innen-
durchmessers des axial auBerhalb der Schulter liegenden Falznahtbereiches

gebildet wird und nach dem Ausformen der Bodenfalznaht in der herkdmmli-
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ne
chen Form, Ausrichtung und Bemessung, die Bodenfalznaht aus ihrer im we-
sentlichen zylindrischen Ausrichtung in eine Ausrichtungslage gestaucht
wird, in der ihr Durchmesser in Richtung auf die axial duBere Falznahtkante
konisch abnimmt, derart, daB die Bodenfalznaht beim Stapeln mehrerer

Verpackungen teleskopartig in die Deckelfalznaht einer darunterliegenden

Verpackung eingreifen kann.

13. Verpackung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Deckelfalznaht wéhrend des abgestuften Ausformens zugleich in eine axial

und radial nach auBen sich konisch erweiternde Form gebracht wird.
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