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Vyniles se tykéd zaiffzeni pro vyfukovdni

otvorl, zejména slepfch, urdeného pro vy-

Eist&ni otvord bezprostredné pred jJejie

obrédb&nim, Za¥izeni je upraveno na obré- 1
bécich strojich, zv148té numericky &i ji- , 12
gak programové rizen¥ch.

e8{ se problémem automatického, Sasevd 3 19
bezztrdtového vyfukovdni slepycﬁ otvort :

zne8istdnych t¥{skami &1 jinymi necisto- 1 3
tami, pochdzejficimi od prvotni operace 2 s
vyvrtdni otvoru nebo od jinych obrdb¥cich | P4

operaci, provddénych v jeho plizkosti, 5 4
Za¥{zen godle vyndlezu, splnujfef tento
tikol, vyuZivd dosavadniho za¥izen{ pro o-
fukovdni kuZele otvoru vietene a kuZele 14
dr?dku nédstroje, 'spoéivejiciho v otvoru

upinac{ tyfe a tryskich uvnit¥ vietene,.
Podle vyndlezu je p¥ivod tlakového vzdu- 7 ‘ 6
chu veden ddle skrz otvor v télesu viete- ;
ne a otvor v t¥lesu dridku, do trubky s 1
tryskou na konei, jeZ je pripojena k Zel-
ni stén& dridku nédstroje. JestliZe je do

v¥etena upnut ar¥dk s ndstrojem, je pif-

vod tlakového vzduchu propojen a% do

trysky. Je-1i drZdk s ndstrojem vyjmut ze

vietene, je tento pFivod gferuéen a Jo

mo#no provddét pouze d¥{véjs{ funkei ofu- 8
kovédni kuZele vretene, 9
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Predmétem vyndlezu je zaFfzen{ pro vyfukovéni otvord, zejméne slepyoch, upravené na
obrdb¥cich strojich, zvlditd ndmericky ¥{zenfch, bezproestiednd pied zavedenim obréb¥oiho
néstroje do otvoru.

P#1 obrdbdni slepfch otvori je nutné, aby byly pFedem vyliltdny od t¥isek & Jinych
nedistot, které se tam dostaly v prdbdhu prvni operace vyvrtdn{ vlastniho otvoru, p¥ipadnd
v privshu jinfch obrédbdeich operaci provddinfeh v jeho Blizkosti. ObribEci ndstroje, nap#,
z§vitniky, vyhrubniky, vyetruinfky, zéhlubniky, by se mohly p¥#i préei v nevy&iéf!ném ot~
voru po#kodit nebo i znidit. V ka%dém pripadd by ti#{sky a nelistoty v otvoru byly na pie-
ké¥ku dobré a presné prdoi. 815t2n{ slepfoh otvord se provédi v souSasné dob¥ vEtiinou
rudn® pomoci hedice, j{¥ se pFivddi tlakovy vzduch od agregdtu. To znamend znadnou &aso-
vou ztrétu, P¥i nasazeni numericky Fizenych obrdwdcich stroji k tomu pFistupuje potieba
zabadit operaci &i3t&n{ otvord pred jejich dal3im obrdbdnim do automatického ocyklu, Otdz-
ka automatizace této operace vystupuje timto jest$ vice do popfed{. Jakékoli Zasové ztrd-
ty by byly ve srovnén{ s konvendnimi stroji mnohondsobn¥ nevfhodn¥jsf. Existujl rovni¥
vyfukovaci za?izeni namontovand na obrdbdcich strojich (nep®., podle popisu vyndlezu NSR
patentu 8, 2 255 354), kterd vyfukujf t¥idky z hlubokych otvord tlakovym vzduchem privd-
d¥nfm otvorem v ndstroji v dobd, kdy je néstroj ve vyvrtdvaném otvoru. Toto zafizeni vy-
¥aduje specidlnf ndstroj, ktery mus{ obsshovat navic drdfku pro odchod vyfukovanych t¥{i-
sek, Jiné za¥fzenf{ (podle popisu vyndlezu k patentu Velké Britanie &. 1 482 672) pracuje
na principu sénf, je tudi%¥ vybaveno pom¥rn¥ slofitym hydraulickym agregétem s p¥islusnf-
mi komorami, Je proto finanin¥ niro¥né a vyfaduje pomdrné velky prostor. Zndmy jsou rov-
n¥¥ nikteré dald{ systémy Ei5t¥ni otvord, obsahujfci vesmis specidlni vyfukovac{ ndstroj.
Zde vznikd obdobnd Zasovd ztrdta jako p¥i shora zmin¥ném rudnfim ¥iZt&nf tlakovym vzduchem,
Po dokon¥eni operace vyvrtdni otvoru se toti% musi vyjmout vrtaci ndstroj, nadef se musi
upnout do vietene specidlni vyfukovaci ndstroj. Po dokonSen{ vyfukovdni je tfeba znovu
vyménit vyfukovaci néstroj za obrdbdcl ndstroj. 7 ’

Negativa{ strénky dosavadnich YeSenf se do znalné miry odstranujf zaifzenim podle
vyndlezu, vyznadujfcim se tim, %e trubka s tryskou, pfipevnénd na elni st&nd dridku nd-
stroje, Jje propojenﬁ ¢ otvorem upinaci tyle skrz otvor proochdzejfc{ t¥lesem dridku.a ot-
vor prochdzejic{ t&lesem vietene. !

Zatizen{ podle yynélezu je jednoduché a vyu¥ivd otvoru upinaci tyle ve vietenu, slou-
%{cfho k ofukovdni kuZele otvoru vietene a kufele drZféku nédstroje. Novd idprava spodivd
vlastnd pouge ve vyroben{ otvoru v drZdku ndstroje, piipadn¥ jefit¥ v t¥lesu vietene, na-
pojeného na dosavadni p¥fvod tlakového vzduchu otvorem v upfnac{ tyi, ddle v p¥ipojeni
trubky s tryskou k elnf st¥n¥ dridku néstroje, Vyui{vd se vfhradn¥ dosavadnich standar-
dnfoh dr¥ékd e malou dpravou pro p¥ipojen{ trubky, tak¥e odpadajf ndklady na specidlni
ndstroje, P31 vyufivéni vyndlezu nedochdz{ k #4dnym Sasovim ztrdtém., NeprodluZuje se to-
ti¥ vibec vfrobni as pro opracovdni obrobku, protofe se otvor vydist{ proudem tlakového
vzduchu pifi pFibliZovdni obrdbScfho ndstroje k obrobku, VyZist¥n{ otvoru je rychld, doko-
nelé a funguje bezpedn¥., Vyifazenim manudlni préce pFi vyfukovdni se piedchdz{ drazim. Za-
pinén{ a vypindni zeFfzen{ je mo¥no zafadit do programm u automaticky Fizenych obrdb¥cich
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strojld, tekie operace vyfukovdni probihd v automatickém cyklu. FFitom samoziejmd irubka =
tryskou, piipojend k driéku nistroje, nebrdni poufiti zdsobaniku ndstroji.

P¥{klad provedenf vyndlezu je znizornin na vykresu fi"adstéavu;j {icfm schematicky podélny
feg vietenem s upnutym ndstrojem, v nich% je za¥{zen{ podle vyndlezu upraveno,

ZaF{zen{ podle vyndlezu vyuiivéd dosavadni dpravy vietene ), sloufic{ k ofukovdn{ ku--
Zele otvoru vietene ) a ku¥ele dridku 1. ¥V otvoru vFetens ) je suvné ulofena upinaci ty&
13 » pouzdrem 2 na konoi, St#edem upinac{ tyée 13 prochdz{ otvor 12, kterym je privddén
tlakovy vzduch do nSkolika trysek 5 na konci pouzdra 2.-Tato zndmd dprava je doplnéna dal=-
§{mi p¥{vodnimi otvory 3, 14, 6 a trubkou 1l s tryskou 3, tvofieimi zafizeni podle vynéle~
zu, Radidlnim otvorem 3 v pouzdru 2 je propojen pFfivodni otvor )12 upinaci tySe 13 s otvo-
rem 14 ve vietenu L, ktery dsti do otvoru § v t¥lese dridku J, jenf p¥ivddi tlakovy vzduch
do otvoru trubky L1, pFipevniné k delni sténé tdlesa dridku J. Trubka )] Je zakonZena
tryskou 9, je? sm8Fuje ¥ikmo do slepého otvoru 10, ktery md byt obrdeén néstrojém 8.

Je-11 do vietene ) upnut drZék ] s ndstrojem 8, je upinaci ty& )13 & pouzdrem 2 za-
tladena proti neznirorndné pruzind do vietene ] smSrem nahoru tak, Ze pFi¥ny otvor 3 Je
napojen na otvor 14 ve vietenu ], ¥imi je propojen prichod tlakového vzduchu z pFivodniho
otvoru 12 upinaci tyle 13 a% do trysky 9. V tomto stavu je p¥i otavi’-enéﬁn pFivodu tlakové-
ho vzduchu provédéno vyfukovdni otvoru 10, Otvirdni a uzavirdn{ p¥ivodu tlakového vzduchu
se uskutednuje automaticky podle programu #{dicfho systému obrébic:(ho stroje. Tryska 9
trubky 1l Je universdln¥ nastavitelnd, takfe proud tlakového vzduchu se dé usmdrnit do
otvoru }0 nejvhodn$jsim zplsobem tak, aby idinek vyfukovédni byl co nejefaktivné;}é:(. Saso-
vé ztrdta v rémei automatického obrdw¥ciho cyklu nevznikd proto, %e vyfukovén{ se zapind
pFi pFibliZovdni ndstroje & k otvorn 10. To se uskutednuje obvyklym zpisobem, tj. rychlo-
posuvem & posuvem, Ji} v prdsdhu pFivliZovéni se uvede vieteno J do ot48ivého pohybu, 3im¥
" ge ot4¥{ i dr¥ék ] s ndstrojem 8 a trubkou 1l s tryskou 9. Proud tlakového vzduchu, vy-
chdzejfcfho z trysky 9, vykondvd takto spirdlovy pohyb, vyvoldvajfci vifen{ v otvoru JO,
jeho¥ dlsledkem je dplné a dokonalé odstrandni viech t*isek a jinfch nedistot. Po vyjmut{
drféku ] s ndstrojem 8 ze vietene ] se posune upinac{ ty& 13 # pouzdrem 2 §3inkem neznd-
zorndného mechanismu sm¥rem dold k otvoru vietene J, priény otvor 3 v pouzdru 2 se dosta-
ne do nové polohy 4, 3im¥ je pFerudleno propojenf piivodu tlak.ového vzduchu do trysky 2.
V tomto stavu je pFi otevieném pFivodu tlakového vzduchu ve funkei dfive pouZivané ofuko-
vén{ kufelového otvoru vietene 1, pFfpadnd ofukovéni kulele vklédaného d:ﬁiku 1 s ndstro-
jem 8,

pEspufr vYKALEZU

ZaF{zen{ pro vyfukovéni otvord, zejména slepych, upravené na obrdb¥cioch strojich, zejména
numericky ¥{zenfch vyvrtdvacich strojfch &i obrédbicich centrech, vybavenych upindnim dr-
%4kd 8 ndstrojl do vietene, jeho’ p¥fvod tlakového vyfukovaciho média je veden otvorem u-
pinac{ tyle, suvné ulofené v otvoru vietene, a zakonen trubkou opatfenou tryskou, smfu-
3fci do prostoru vyfukovaného otvoru, vyznalené tim, %e trubka (11) s tryskou (9), piipev-
néné na Seln{ st¥né dridku (7) ndstroje (8) je propojena s otvorem (12) upfnaci tyle (13)
gkrz otvor (6) prochdzejfci t8lesem drZéku (7) a otvor (14) prochdzejfc{ t¥lesem vietene
(1). 1 vykres
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