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DESCRIPCION

Banco para montaje de puertas con cerco.

La presente invencion se refiere a un banco para
montaje de puertas con cerco, que permite llevar a ca-
bo la fijacién del cerco a la puerta de modo semiauto-
matico, agilizando considerablemente esta operacion.

En la fabricacion y venta de puertas prefabricadas
la puerta se suministra con el cerco correspondien-
te, estando ambos componentes relacionados median-
te las correspondientes bisagras.

El montaje de estos componentes debe llevarse a
cabo con la mixima exactitud, con el fin de que la
apertura y cierre de la puerta, una vez montada en la
edificacion, no presente problemas a lo largo de su vi-
da, resultando esta operacién relativamente laboriosa,
por tener que llevarse a cabo por mano de obra espe-
cializada.

El objeto de la presente invencion es eliminar los
problemas expuesto mediante un banco que permita
llevar a cabo el montaje de la puerta y el cerco en un
tiempo reducido, con las maximas garantias de exac-
titud en dicho montaje, y todo ello sin necesidad de
mano de obra altamente especializada.

De acuerdo con la presente invencion, el banco es-
t4 compuesto por un bastidor de contorno rectangu-
lar, compuesto por paredes verticales longitudinales
y transversales, las cuales pueden ir dotadas de patas
de apoyo regulables. En este bastidor van montados
un tren superior de rodillos de giro libre y un marco
horizontal inferior de altura y anchura regulables.

El tren de rodillos estd constituido por una serie
de rodillos iguales, horizontales y paralelos, que van
montados con libertad de giro entre las paredes longi-
tudinales del bastidor y llevan asociados un dispositi-
vo de frenado. El tren de rodillos define una superficie
plana para el posicionado de la puerta, ficilmente des-
plazable sobre el banco, debido a la libertad de giro de
los rodillos. Estos rodillos pueden estar compuestos
por un alma tubular de seccién circular, por ejemplo
de naturaleza metalica, dotados de un recubrimiento
de PVC, para evitar que puedan producirse rozaduras
sobre la puerta o cerco.

El dispositivo de frenado de los rodillos consiste
en una cinta que discurre en direccion paralela al tren
de rodillos, inmediatamente por debajo de los mismos
y en posicién secante con ellos. Esta cinta va montada
sobre la superficie interna de una de las paredes lon-
gitudinales, mediante rodillos de apoyo. La cinta se
ancla por uno de sus extremos a la pared del bastidor,
mientras que por el opuesto se conecta a un cilindro
neumadtico, cuya actuacién puede producir el tensado
y destensado de la cinta. En la posicién destensada,
el contacto con los rodillos es minimo o nulo, permi-
tiendo el giro de los mismos. Al tensar la cinta, por
activacion del cilindro neumadtico, apoya y presiona
contra la superficie de los rodillos, impidiendo su gi-
10.

El marco horizontal inferior del banco va montado
dentro del bastidor a través de cuatro husillos vertica-
les, mediante cuyo giro se regula la altura del marco.
Este marco es portador de soportes para elevacion de
la puerta, estando unos y otros situados en coinciden-
cia con la separacién entre dos rodillos consecutivos,
de modo que al elevar el marco pueden sobresalir a
través de los rodillos para cumplir la funcién de apo-
yo y escuadrado.

Para la regulacion del ancho del marco inferior,
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uno de los lados longitudinales del mismo es movil y
va montado sobre los lados transversales mediante un
mecanismo de desplazamiento horizontal que puede
estar compuesto por dos pifiones que van fijados a los
extremos del lado mayor mévil y que quedan relacio-
nados entre si mediante un drbol de transmisién que
se conecta a un motor de accionamiento. Los pifio-
nes apoyan sobre cremalleras paralelas fijadas sobre
la superficie interna de los lados menores del marco.

Los husillos que soportan el marco inferior van
montados entre soportes extremos que se fijan inte-
riormente a las paredes menores del bastidor. Los cua-
tro husillos atraviesan otras tantas tuercas que van
montadas en soportes fijados exteriormente al mar-
co, cerca de sus esquinas. Los pifiones de los cuatro
husillos van relacionados por una cadena de transmi-
sién, estando ademads uno de los pifiones conectados a
un motor de accionamiento reversible. De este modo,
mediante la activacién del motor se provoca el giro
de todo los husillos, en igual sentido, para obtener el
desplazamiento vertical del marco.

Los soportes del marco antes citados van fijados
en carriles fijados exteriormente a lo largo de los la-
dos mayores de dicho marco. Estos soportes consisten
en columnas verticales que quedan rematadas en un
apoyo superior, para la elevacion de la puerta situada
sobre el tren de rodillos.

Todas las caracteristicas expuestas, asi como otras
propias de la invencién podrdn comprenderse mejor
con la siguiente descripcién, hecha con referencia a
los dibujos adjuntos, en los que se muestra un ejem-
plo de realizacién no limitativo.

En los dibujos:

La figura 1 es una perspectiva de un banco para
montaje de puertas con cerco,constituido de acuerdo
con la invencién.

La figura 2 es una perspectiva del marco horizon-
tal inferior de altura regulable.

La figura 3 es una vista en planta del banco de la
figura 1, sin el tren superior de rodillos.

La figura 4 es una seccién longitudinal del basti-
dor del banco, tomada segun la linea de corta IV-IV
de la figura 1.

La figura 5 es un alzado frontal interno de uno de
los lados menores del marco de la figura 2.

La figura 6 es una seccién transversal de uno de
los lados menores del marco, tomada segun la linea
de corte VI-VI de la figura 5.

La figura 7 es un despiece en perspectiva de los
topes frontales del banco.

La figura 8 es una seccién vertical parcial del ban-
co de la figura 1, mostrando uno de los husillos que
soportan el marco horizontal inferior.

La figura 9 es una vista lateral externa del lado
mayor mévil del marco de la figura 2.

El banco para montaje de puertas con cerco de la
invencién comprende, seglin se muestra en la figura
1, un bastidor prismético de contorno rectangular, que
incluye paredes verticales longitudinales 1 y transver-
sales 2. Este bastidor va soportado por patas 3 con
apoyos inferiores de altura regulable.

En este bastidor va montado un tren de rodillos
compuesto por una serie de rodillos 5 iguales, hori-
zontales y paralelos, los cuales van montados entre
las dos paredes longitudinales 1. A este tren de rodi-
llos va asociado, como puede apreciarse en la figura
4, un dispositivo de frenado constituido por una cinta
6 que va montada sobre rodillos auxiliares horizon-
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tales 7 de giro libre y va fijada por un extremo § al
bastidor, mientras que por el extremo opuesto 9 va fi-
jada a un cilindro de accionamiento 10. Los rodillos
de giro libre 7 van dispuestos de modo que la cinta 6
apoye constantemente sobre la superficie de los rodi-
llos 5. Con el cilindro 10 la cinta 6 puede mantenerse
en una posicién destensada, en la cual aunque apoyan
sobre al superficie los rodillos 5 no presionan contra
los mismos y permiten su giro libre, y una posicién
tensada, en la cual presionan contra la superficie late-
ral de los rodillos 5, provocando su frenado.

Dentro del bastidor 1 va montado un marco hori-
zontal inferior que se representa en perspectiva en la
figura 2 y que estd compuesto por dos lados mayores
11 y dos lados transversales menores 13.

Segtn se aprecia en las figuras 2 y 3, los lados me-
nores 13 sobresalen respecto de los lados mayores en
porciones en cada una de las cuales va montado un
soporte 14 que es portador de una tuerca 15, la cual
estd atravesada por un husillo vertical 16.

Los husillos 16 van montados sobre las paredes
transversales 2 del bastidor mediante soportes 17. Los
husillos 16 sobresalen inferiormente respecto del so-
porte 17 en una porcion en la que llevan fijado un pi-
ién 18 con el que engrana una cadena 19, comun para
todos los rodillos y cuya tension se regula mediante
un tensor 20 fijado a la pared transversal anterior del
bastidor.

Como se aprecia en la figura 2, uno de los husillos
16 va ademads conectado a un motor de accionamiento
reversible 21. Al activar el motor 21, girdndolo en uno
u otro sentido, se acciona el husillo asociado 16 y con
ello el desplazamiento de la cadena 19, con el que se
consigue que los cuatro husillos 16 giren en el mismo
sentido y en igual proporcién.

Al ir sus cuatro husillos montados en el bastidor
del banco, se provocara el desplazamiento vertical del
marco compuesto por los lados 11y 13.

En las paredes mayores 1 del bastidor van dispues-
tos soportes internos 23, figuras 2 y 3, para soportar
los tramos mayores de la cadena 19.

Uno de los lados longitudinales del marco, que se
referencia con el ndmero 11° en las figuras 2 y 3, es
mévil y va relacionado con los lados transversales 13
mediante un mecanismo que, como mejor puede verse
en la figura 9, estd compuesto por dos guias 25 fijadas
en los extremos del lado 11°, las cuales se montan y
pueden deslizar a lo largo de carriles 26 que van fi-
jados a la superficie interna de los lados transversa-
les 13. Junto con estas guias, el lado 11’ dispone de
sendos rodamientos 27 que van relacionados median-
te un drbol intermedio 28, rodamientos que apoyan o
descansan sobre una corredera 29 fijada también a la
superficie interna de los lados transversales 13, en po-
sicioén paralela a los carriles 26. Uno de los pifiones
27 va relacionado con un motor de accionamiento 30.

Con esta constitucion, mediante la activacién del
motor 30 se consigue que el arbol 28 gire en uno u
otro sentido y con €l los pifiones 27, que al engranar
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con las cremalleras 29 de los lados transversales 13
provocan el desplazamiento del lado longitudinal 11°,
acercandolo o alejandolo del lado fijo 11.

Cada uno de los lados mayores 11y 11° del marco
lleva fijado en su superficie externa un carril longitu-
dinal 31 en el que van montados tres soportes que se
referencian con los nimeros 32, 33 y 34. Estos sopor-
tes estdn compuestos por otras tantas columnas, rema-
tadas en un apoyo superior 35 y 36. El apoyo 35 esta
configurado en forma de escuadra, para recibir una de
las esquinas de la puerta, mientras que los apoyos 36
se aplicardn sobre la superficie inferior de la puerta,
en el proceso de elevacién de la misma.

El marco horizontal inferior esta también portador
en uno de los lados menores, que serd el lado menor
frontal, es decir el lado por donde se introduzca la
puerta en el banco, de dos topes frontales 37 que, co-
mo mejor puede apreciarse en la figura 7, forman par-
te de un panel 38 que lleva fijado dos carriles 39 los
cuales pueden deslizar sobre guias 40 fijables al la-
do anterior del marco, mediante soportes 41. El panel
18 va ademas relacionado con un cilindro de acciona-
miento vertical 42 que se monta, mediante un soporte
43 en la pared adyacente 2 del bastidor del banco.

Con la constitucién descrita, para llevar a cabo el
montaje de la puerta y el cerco, se coloca la puerta
manualmente sobre los rodillos 5, siguiendo una li-
nea marcada en los mismos. A continuacién se suben
los topes 37, contra los que se apoya uno de los cantos
transversales de la puerta, para su escuadrado. En es-
ta operacién se frenan automdticamente los rodillos,
con el fin de mantener el posicionado correcto de la
puerta.

Como ya se dispondré de la medida del ancho de
la puerta y de la altura del cerco, que se programara
en la pantalla de control, automaticamente se elevardn
los soportes 32, 33 y 34, cuyo nimero puede variar
entre dos, como se representa en las figuras 2y 9, y
cuatro segun se representa en la figura 1. En esta ope-
racién se elevara la puerta, la altura correspondiente
al cerco, el cual serd dispuesto por un operario alrede-
dor de dicha puerta para la colocacién de los pernios.
A continuacién colocard y grapard el frontal y termi-
nard colocando el otro cerco lateral de la puerta. Esta
maniobra puede realizarse tanto con grapas como con
tornillos o flejes.

Por tltimo, pulsando un botén, se esconderdn los
soportes 32, 33 y 34, de modo que el cerco se apoyara
directamente sobre los rodillos 5 para con un simple
empujon pasar la puerta con el cerco a la maquina de
embalar.

La elevacion y descenso de los soportes 32, 33 y
34 se realiza mediante la activacién del motor 21 en-
cargado de provocar el giro de los husillos 16.

El posicionado de los topes 32, 33 y 34, corres-
pondiente al ancho de la puerta, se ajustara de acuer-
do con las dimensiones de la puerta suministradas a
los medios de programacioén y control.
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REIVINDICACIONES

1. Banco para montaje de puertas con cerco, ca-
racterizado porque comprende un bastidor soporte
en el que van montados un tren superior de rodillos
de giro libre y un marco horizontal inferior del altu-
ra y anchura regulables; cuyo bastidor es de contorno
rectangular e incluye paredes verticales longitudina-
les y transversales; y cuyo tren de rodillos estd com-
puesto por una serie de rodillos iguales, horizontales
y paralelos, que van montados entre las paredes lon-
gitudinales del bastidor y llevan asociado un dispo-
sitivo de frenado; y cuyo marco inferior va montado
interiormente en el bastidor a través de cuatro husi-
llos verticales, mediante cuyo giro se regula la altura
del marco, y es portador de soportes para elevacion
de la puerta y de topes frontales para el escuadrado
de la misma sobre los rodillos, estando unos y otros
situados en coincidencia con la separacién entre dos
rodillos consecutivos.

2. Banco segtn la reivindicacion 1, caracterizado
porque el dispositivo de frenado de los rodillos supe-
riores consiste en una cinta que discurre en direccién
paralela al tren de rodillos, inmediatamente por deba-
jo y en posicion secante con los mismos, soportada
por rodillos auxiliares de apoyo horizontales fijados a
la superficie interna de una de las paredes longitudi-
nales, cuya cinta va anclada por un extremo a dicha
pared y por lo opuesto a un cilindro neumatico me-
diante cuya actuacién se produce el tensado y deten-
sado de dicha cinta y con ello el frenado o liberacion
en su giro de los rodillos del tren de rodillos.

3. Banco segtn la reivindicacién 1, caracterizado
porque uno de los lados mayores del marco inferior es
mévil y va montado sobre los lados transversales me-
diante un mecanismo de desplazamiento horizontal,
conectado un motor de accionamiento.

4. Banco segtn la reivindicacién 3, caracteriza-
do porque el mecanismo de accionamiento estd com-
puesto por dos guias extremas, fijadas a los extre-
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mos del lado mayor mévil, que pueden deslizar sobre
carriles fijados a lo largo de la superficie interna de los
lados menores del marco, y en dos pifiones que van
también fijados a los extremos del lado mayor mévil,
por debajo de las guias, los cuales van relacionados
entre s{ mediante un 4rbol de transmisién que apoyan
sobre sendas cremalleras paralelas fijadas a la superfi-
cie interna de los lados menores del marco, por debajo
de las gufas, estando el arbol conectado a un motor de
accionamiento.

5. Banco segtn la reivindicacién 1, caracterizado
porque los dos lados mayores del marco llevan mon-
tados sendos carriles longitudinales externos, en cada
uno de los cuales se fijan unos soportes para elevacion
de la puerta, cuyos soportes estdn constituidos por
otras tantas columnas verticales rematadas en un apo-
yo superior, el anterior de los cuales define un asiento
en escuadra para el apoyo de dos de las esquinas de
la puerta, sobresaliendo dichos apoyos entre los rodi-
llos del tren de rodillos, al elevar el marco horizontal
inferior.

6. Banco segtn la reivindicacion 1, caracteriza-
do porque los cuatro husillos verticales citados van
montados entre soportes extremos que estin fijados
interiormente a las paredes menores del bastidor y
atraviesan otras tantas tuercas que van montadas en
soportes fijados exteriormente al marco, cerca de sus
esquinas, en prolongaciones de los lados menores de
dicho marco, estando todos los pifiones relacionados
por una cadena de transmisién y uno de ellos conec-
tado ademds a un motor de accionamiento.

7. Banco segun la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque los topes frontales consisten en un tabique
vertical o panel paralelo a la pared transversal ante-
rior del bastidor, que va montado exteriormente sobre
el lado menor adyacente del marco horizontal inferior
a través de dos guias verticales y va relacionado con
un cilindro neumatico vertical de actuacién anclado a
dicha pared menor del bastidor.
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