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Sposéb otrzymywania sadzy technicznej

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otfzymywania sadzy technicznej przez uwodornienie a nastepnie
niecatkowite spalanie irozktad termiczny smét weglowych otrzymywanych w procesach koksowania,
wytlewania i zagazowania wegla. ’

Dotychczas do produkcji sadz technicznych olejowych stosuje sie surowce weglopochodne ze smoty
koksowniczej oraz naftopochodne z proceséw pirolizy benzyn, krakingéw katalitycznych oraz ekstrakty
wysokoaromatyczne. Surowcami pochodzacymi ze smoty koksowniczej sq gtéwnie frakcja | ill oleju
antracenowego, olej ciezki, olej impregnacyjny oraz inne wysokowrzace oleje. Z wymienionych surowcéw
jedynie frakcja | oleju antracenowego ewentualnie || moZe by¢ stosowana samodzielnie bez dodatku innych olei.
Pozostate oleje s§ uzywane jedynie jako komponenty w maksymalnej ilosci od 30—50%. Z surowcéw
odpadowych utylizuje si¢ jeszcze odpady naftalenowe, ktére po stopieniu dodaje si@ w postaci ciektej w ilosci
Zaledwie kilku procent do typowych surowcéw. Proces technologiczny polega na rozpyleniu mechanicznym lub
pneumatycznym surowca w piecu z wymurdwka ceramiczng przy réwnoczesnym podawaniu paliwa gazowego lub
ciektego, z kontrolowan iloscia powietrza w zaleznosci od rodzaju wytwarzanej sadzy, surowca, konstrukcji
reaktora i dyszy palnikowej wynoszacq 1,8 m®/kg — 6,0 m®/kg surowca. Decydujacym warunkiem prawid towego
przebiegu procesu jest warto$é indeksu korelacji wsadowej mieszanki surowcowej, ktéra powinna ksztattowac si@
powyzej 125 wedtug wzoru:

I, = 473d%0 — 456,8 + “—?I."i
gdzie:
d2? — gestosé surowca przy temperaturze 20°C w stosunku
do gestosci wody przy temperaturze 4°C
T — érednia temperatura wrzenia w °K

Ze wzgledu na niedotrzymanie wymaganych wiasnosci dla mieszanek wsadowych dla szeregu produktéw
pochodzgcych z przerébki sm6+ weglowych iropy naftowej znacznie ograniczona jest baza surowcowa dla
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produke]l sadzy technicznej przeznaczanej dia przemystu gumowego. Weglowa smota surowca nie nadaje sie
bezposrednio jako surowleo. ‘

Celem wynalazku jest rozszerzenle bazy surowcowe] dla produkce]i sadzy techniczne] przez utylizacje smoty
waglowej jako surowca.

Postawiony cel zostat 2reallzowany przez opracowanie metody uwodornienia smoty weglowej oraz
Ustalenie dalszego postepowanie dla otrzymanla produktu finalnego o wysokle] jakodci. Istota wynaiazku polega
na tym, ze smote weglowq odwodniong do zawartodel wody 1% | pozbawlong statych osadéw poddaje sie na
katalizatorze statym uwodornieniu pod ciénieniem od 60 do 300 atn w temperaturze od 330 do 480°C i przy
seybkoséel objetosciowej podawenia surowca od 0,6 do 3,6 kg/lkat na godzine. Uwodorniong smote weglowq
zawlerajacq do 8,5% wodoru, pozbawiong w znacznym stopniu czescl nierozpuszczalnych w benzenie, asfaltenéw
| aubstancji pakowych poddaje sl@ niezupetnemu spalaniu irozktadowl termicznemu bezposrednio lub
w mieszaninie z innymi surowcami pochodzenia naftowego lub weglowego wedtug znanego sposobu uzyskujac
wysokowartodclowy sadze techniczng. Surowcami do powyZszego sposobu moga byé smoty powstajace
w procesie koksowania, wytlewania .zgazowania wegla kamiennego. Uwodornione smoty weglowe wykazujq
w poréwnaniu do niektérych surowcédw petrochemicznych iweglopochodnych wysoki indeks korelacji
_ wynoszgey co najmniej 125 i w zwigzku z tym gwarantujg uzyskanie znacznie wigkszych wydajnoéci produktu
w przeliczeniu na surowiec. Réwnie2 uwodornione smoty o indeksie korelacji nie mniejszym niz 110 moga by¢é
stosowane w procesie otrzymywania sadzy. Produkt uwodornienia smét charakteryzujacy sie wysokq zawartoscia
weglowodoréw aromatycznych daje w mieszaninie z innymi surowcami wyZsze wydajnosci produktu finalnego
o wiasnoéciach wymaganych dla sadz technicznych stosowanych przez przemyst gumowy.

Przyktad |. Surowa smote weglowa odwodniona do 0,5% wody i pozbawiong czesci statych poddaje
si¢ uwodornieniu w temperaturze 430°C, ciénieniu 220 atn i obcigZzeniu katalizatora 0,8 kg/lkat na godzine
otrzymujac produkt o nastepujacych wtasnoséciach:

Zawarto$é wegla — 89,6%
Zawarto$é wodoru — 7,4%
Gestosé — 1,0807 g/cm®
Indeks korelacji -138

Otrzymany produkt miesza sie z ciezkim olejem smotowym w stosunku 60 cz wag.do 40 cz. wag. i uzywa
do produkcji sadzy metoda piecowq uzyskujac sadze aktywna marki HAF.

Przyktad Il. Otrzymang smote surowa o wiasnoéciach jak w przyktadzie | miesza sig z olejami
tworzgc mieszanke:
uwodorniona smota weglowa — 40%
olej antracenowy —10%
wysokoaromatyczny olej naftowy — 50%

Uzyskang mieszanke uZywa si¢ do produkcji sadzy metoda piecowa uzyskujac sadze aktywng marki HAF.
Zastrze Zzenie patentowe

Sposéb otrzymywania sadzy technicznej ze smoty weglowej, znamienny tym, Ze smote weglowq
najpierw odwadnia sie do zawartosci 1% wody i pozbawia czeéci statych do zawartosci 8%, a nastgpnie poddaje
sie procesowi uwodornienia na statym ztozu katalizatora przy ci$nieniu od 60 do 300 atn, temperaturze od 330
do 480°C i szybkosci objetosciowej podawania surowca od 0,5 do 3,5 kg/lkat na godzing, otrzymujac produkt
o zawartoéci wodoru mniejszej od 8,5% i indeksie korelacji wiekszym od 110, ktéry bezposrednio lub w ilosci od
20 do 90% w mieszaninie z innymi olejami pochodzenia karbochemicznego lub petrochemicznego o indeksie
korelacji co najmniej 110 poddaje si¢ procesowi niepetnego spalania.
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