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(67) bie Erfindung bezieht sich auf eine thermoplastische Formmasse auf Basis weichgemachtem Polyvinylchlorids,
aus der iiber Folieziehkalander und/oder Walzenschmelzanlage Folien und/oder Beschichtungen von Textilien
hergestelit werden konnen, die neben hervorragender Kiltebestandigkeit, Flammwidrigkeit und
Witterungsbestéandigkeit ein hohes MaR an Ausschwitzresistenz aufweisen. Sie sind demit im Besonderen geeignet,
als Basismaterialien fiir Tarnnetze, -planen und -iiberziige eingesetzt zu werden. Aufgabe der Erfindung ist es, die
Zusammensetzung fiir eine thermoplastische Formmasse anzugsben, die den daraus hergestellten Folien bzw.
Folieverbunden oder Beschichtungen hervorragande Witterungsbesténdigkeit, Kaltefestigkeit und Flammwidrigkeit
verleiht, die Folien jedoch weder bei ihrer Herstellung noch bei Weiterverarbeitung und Gebrauch derselben
Ausschwitzerscheinungen zeigen. Die Aufgabe wird so gel6st, daR die thermoplastische Formmasse auf einer
Kombination von 0,8 bis 1,2 Masseteilen Zinkborat, 4 bis 4,5 Masseteilen Calciumcarbonat, 9 bis 12 Masseteilen
Kreide und 80 bis 90 Masseteilen Diakylphthalat aufbaut.
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Patentanspruch:

Ausschwitzresistente thermoplastische Formmasse, bestehend aus einer Mischung von Emulsions-
Polyvinylchlorid, Suspensions-Polyvinylchlorid, Weichmachern, Stabilisatoren, Flammschutzmitteln,
Verarbeitungshilfsmitte!n und Pigmenten, gekennzeichnet dadurch, daf die Formmasse eine
Kombination von

0,8 bis 1,2 Masseteilen Zinkborat,

4 bis 4,5 Masseteilen Calciumcarbonat,

9 bis 12 Masseteilen Krside,

80 bis 90 Masseteilen Dialkylphthalat

enthalt,

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine thermoplastische Formmasse auf Basis weichgemachten Polyvinylchlorids, aus der tiber
Folieziehkalander und/oder Walzenschmelzanlage Folien und/oder Beschichtungen von Textilien hergestellt werden kénnen,
die neben hervorragender Kéltebestindigkeit, Flammwidrigkeit und Witterungsbestandigkeit ein hohes Maf an
Ausschwitzresistenz aufweisen. Sie sind damitim besonderen geeignet, als Basismaterialien fiir Tarnnetze, -Planen und -
Ub»rzﬁge eingesetzt zu werden.

Charakteristik der bekannten technischen L&sungen

Es ist allgemein bekannt und Stand der Technik, Polyvinylchlorid, Weichmacher, Stabilisatoren, Flammschutzmittel,
Verarheitungshlilfsmittel und Pigmente zu thermoplastischen Formmasse zu vermischen und durch Gelierung derselben Folien
z2u formen oder Beschichtungsfilme auf textilen Schichttrigern zu bilden; die Verarbeitung der thermoplastischen Formmassen
erfolgt tiber Folieziehkalander und/oder Walzenschmelzanlagen.

Nach GP CO8L/217428 ist insbesondere bekannt, aus einer Mischung von 50 bis 80 Masseteifen Emulsions-Polyvinylchlorid
(K-Wert 65 bis 75), 20 bis 50 Masseteilen Suspensions-Polyvinylchlorid {K-Wert §5 bis 70), 19 bis 29 Masseteilen Diolkylphthalat,
13bis 23 Masseteilen Dicktyladipat, 2 bis 7 Masseteilen epoxydisrtem Olfettsdursbutylester, 0,2 bis 1 Masseteilen modifiziertem
Dibutylzinnmercaptid, 0,2 bis 1 Massetsilen Barium-Cadmium-Komplexstearat, 1 bis 3 Masseteilen Antimontrioxid sowie 4,5 bis
12,5 Masseteilen Pigmente eine Folis fiir den Einsatz in Tarnmitteln herzustellen, die gute Witterungsbestandigkeit (1 Jahr),
Kéltefestigksit (-25°C) und Flammwidrigkeit (schwerentflammbar) aufweist. Diese Folien sind mit einer Flichenmasse von 200
bis 300g/m? alandriert, Nack GP F41H/2656455 — 1 ist weiterhin bekannt, 2 Folien, hergestalit aus thermoplastischen
Formmassen nach GP CO8L/217428, mit einer Flichenmasse von jewails 100 bis 175 g/m? miteinander zu dublieren und dabei
2wischen diese Folien ein offenes wabenférmig strukturiertes Gewirke einzukaschieren, wobei der Anteil der Kontaktflache der
Folier durch das Gewirke hindurch mindestens 60% betrégt. Diese Lésung, die beziiglich des Gewirkeaufbaus im GP F41H/
286263 - 0 noch einmal modifiziert wurde, fithrt zu Folisverbunden mit hervorragender Witterungsbestindigkeit (2 Jahre),
Kéltefestigkeit (~40°C) und Flammwidrigkeit {schwerentflammbar),

Auch die Ausgestaltung der thermoplastischen Formmasse nach GP CO9D/244405 —2,eine Abmischung von 0,5 bis 5,5 Gew.-%
Antimordtrioxid (mittlere TeilchengréBe hochstens 80 nm) mit 0,2 bis 2,2 Gew.-% Calciumcarbonat verzunehmen, fihrt zu Folien
bzw. Folieverbunden mit den o.g. Eigenschaften.

Die genannten technischen Lésungen gehen in jedem Falle von Abmischungen des Dialky!,hthalats mit Dioktyladipat und
epoxvdiertem élfettséurebutylester aus. Diesen Losungen ist der Nachteil gemeinsam, daf es sowohl beim Kalendrieren der
thermoplastischen Formmassen als auch bei Handhabung und Gebrauch der Folien bzw. Folieverbunden zu
Ausschwitzerscheinungen kommt. Diese Ausschwitzerscheinungen duiern sich darin, daB sich an der Folienoberfliche diinne
olige und schmierige Filme bilden (i der Literatur als , plate out” bezeichnet). Diese ,plate out“-Filme erschweren die
Weiterverarbeitung der Folien, indem sie die Kaschierfahigkeit und Verklebbarkeit der Folien beeintriachtigen. Werden die Folien
im AuReneinsatz verwendet, wie es bei Tarnmitteln der Fall ist, binden die «plate out”-Filme schnell Staub und Schmutz, was die
optischen Eigenschaften der Tarnmittel negativ beeinfluft.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, thermoplastische Formmassen auf PVC-Basis mit haher Ausschwitzresistenz herzustelien,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, die Zusammensetzung fiir thermoplastische Formmassen auf PVC-Basis so zu modifizieren, daBd
die Zielstellung der Erfindung erfiillt wird.

Zur Losung dieser Aufgabe muBte der Widerspruch {iberwunden werden, der darin besteht, daB es zur Herstellung
witterungsbestandiger, kiltefester und flammwidriger Folien, Folieverbunden und Beschichtungen unumginglich war, in die
thermoplastische Formmasse Abmischungen des Dialkylphthalat mit Dioktyladipat und epoxidiertem Olfettsaurebutylester
einzuarbeiten, gerade diese Abmischungen jedoch Ausgangspunkt der Ausschwitzerscheinungen sind.
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DerWiderspruch konnte in iberraschender und nicht zu srwartender Weise iiberwunden und damit die Aufgabe geldst werden,
indem die thermoplastische Formmasse auf einer Kombination von 0,8 bis 1,2 Masseteilen Zinkborat, 4 bis 4,6 Masseteilen
Calciumcarbonat, 9 bis 12 Masseteilen Krelde und 80 bis 90 Masssteilen Dialkylphthalat aufgebaut wird (Summae der
Koinponenten gleich 100 Masseteile). Wird diese erfindungsgemiRe Kombination in bekannter Weise mit Polyvinylchlorid,
Stabilisatoren, Verarbeitungshilfsmitteln und Pigmenten vermischt und aus dieser Formmasse Folien bzw. Folieverbunde ode:
Beschichtungn hergestellt, weisen diese hervorragende Witterungsbesténdigkeit (2 Jahre), Kéltefestigkeit {--40°C) und
Flamr - vidrigkeit (schwerentflammbar) auf; die Folien zeigen weder bei der Herstellung tiber Kalander oder
Walzenschmelzanlage noch bei ihrer Handhabung und Gebrauch, auch im langjihrigen AuReneinsatz, ,plate out”-Effekte.

Ausfihrungsbeispiele

Beisplel 1
Eine thermoplastische Formmasse wird aus folgenden Komponenten gemischt:
1,0 Masseteile Zinkborat
4,1 Masssteile Calciumcarbonat
9,9 Masseteile Kreide
85,0 Masseteile Dialkylphthalat {(Rodamoll PH, VEB Deutsches Hydrierwerk Rodleben)
134,3 Masseteile PVC E 6978 W20 {Kombinat Chemischa Werke Buna)
66,5 Masseteile PVC S 6369 U 10 (Kombinat Chemische Werke Buna)
1,1 Masseteile Organozinnstabilisator BTS 70M (VEB Chemiewerk Greiz-Ddlau)
1,1 Masseteile Barium-Cadmium-Komplexstabifisator BAC S 3 (VEB Chemiewerk Greiz-Délau)
Dieser thermoplastischen Formmasse wird zu 18,5 Masseteilen eine weichmacherhaltige Pigmentpaste nach GP CO9D/244405-2
zugemischtund die gesamte Masse {iber einen Folieziehkalander zu einer Folie mit einer Flichenmasse von 125g/m? kalandriert.
2Zwei derart hergestellte PVC-weich-Folien werden mit einem wabenférmig strukturierten Gewirke in der in GP F41H/265455
beschriebenen Art und Weise zusammen zu einem Folienverbund kaschiert.
Wesentliche Qualitétseigenschaften sind (in Klammern sind die jeweiligen Kenndaten der verglsichsweisen Lésung nach GP
F41H/265455 aufgefihrt):

- Witterungsbesténdigkeit (Jahre): 2 (2)
- Kaltefestigkeit nach Kélteschlzegmethode (°C): -40 (—-40)
- Flammwidrigkeit
(Abbrandtest unter 45°C zur Flammrichtung): schwerentflammbar (schwerentflammbar)
~ Ausschwitzneigung, unmittelbar beurteiit bei der
Folisnkalandrierung (visuelle Bewertung der Folienoberfliche): keine (leicht éliger Belag)
- Ausschwitzneigung, beurteiltim Foliengebrauch
{Ausschwitztest):
(Lagerung der Folie 72 Stunden bei 70°C im Trockenschrank): keine (6liger schmieriger Film)
Beisplel 2

Eine thermoplastische Formmasse wird aus folgenden Kemponenten gemischt:
0,8 Masseteile Zinkborat
4,0 Masseteile Calciumcarbonat
11,0 Masseteile Kreide
84,2 Masseteile Dialkylphthalat
120,0 Masseteile PVC S 7059 W 20 (Kombinat Chemische Werke Buna)
1,6 Masseteile Barium-Cadmium-Komplexstabilisator BAC S 3 (VEB Chemiewerk Greiz-Délau)
2,5 Masseuwile Titandioxid
Diese Formmasse wird (iber eine Walzenschmelzanlage aufgeschmolzen und damit beidseitig ein Gewebe aus Polyesterfasern
nach Standard TEXTIL 12-011.1/05 (Flichenmasse 240g/m? beschichtet; die Auftragsmenge der PVC-weich-Beschichtung auf
jeder Seite betrigt 160g/m?,
Die wesentlichen Qualitétseigenschaften sind im folgenden aufgefiihrt; in Klammern sind die Kennwerte angegeben, die sich
ergeben, wenn das gleiche Textil mit der flammfesten, kiltestbéindigen und witterungsbestiindigen PVC-weich-Masse nach GP
COB8L/217428 in einer Flichenmasse von 160g/m? beidseitig beschichtet wird.

—~ Witterungsbestéandigkeit (Jahte): 4 (4)

- Kaltefestigkeit (dynamische Dauerbeanspruchbarkeit): -35°C (-35°C)

-~ Flammwidrigkeit: schwerentflammbar (schwerentflammbar)
- Ausschwitzneigung, beurteilt nach 18monatiger Freibewitterung: keine {leicht &liger schmieriger

Film; starke Neigung, Staub
und Schmutz zu binden)



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

