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电池盒清洗线

(57)摘要

本实用新型公开了一种电池盒清洗线，其通

过在外框架的内部底面设置清洗槽组合，在清洗

槽组合的上方设置有摆动框架和晃动框架，在摆

动驱动缸的驱动作用下实现摆动，同时在晃动框

架的驱动作用下实现晃动，通过以上动作，将悬

挂固在摆动框架和晃动框架上的电池盒进行清

洗；本实用新型还在外框架的顶部设置竖向提升

缸，通过提升缸带动竖向移动架上下移动，通过

在竖向移动架内部设置横向的导向轨道和导向

齿带，在横移框架和竖向移动架之间设置水平驱

动缸，在水平驱动缸的作用下实现横移框架的左

右移动，横移框架上设置有竖向吊钩，通过竖向

吊钩实现电池盒的上下吊装以及左右移动。
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1.一种电池盒清洗线，其包括一个外框架，外框架的内部设置有一个竖向移动架，其特

征在于：所述的外框架的顶部设置有至少一个提升缸，提升缸竖向驱动实现竖向移动架的

竖向升降；

所述的竖向移动架上，其左右两端分别设置有导向轨道和导向齿带，所述的导向轨道

以及导向齿带同时支撑导向实现横移框架的左右移动导向；在横移框架和竖向移动架之间

水平设置有一个水平驱动缸，所述的水平驱动缸水平施力实现横移框架在竖向移动架内部

的左右驱动；所述的横移框架上，其底面上设置有导向齿轮和导向齿带配合；所述的横移框

架上，其底面上设置有导向轮和导向轨道配合；所述的横移框架上设置有多个竖向吊钩，通

过竖向吊钩实现外部物体的竖向抓取；

所述的外框架内部设置有清洗槽组合，清洗槽组合由多个清洗槽排列组成，所述的清

洗槽组合设置在横移框架的正下方；

清洗槽组合的顶部设置有摆动框架和晃动框架，所述的摆动框架的前后两侧设置有一

个竖向摆动驱动缸，至少两个竖向摆动驱动缸循环施力于摆动框架，形成摆动框架前后晃

动；所述的晃动框架上，其前后两侧设置有多根竖向驱动杆，每个竖向驱动杆的底部皆和偏

心轮连接，所述的每个偏心轮上皆同轴设置有驱动齿轮，通过驱动齿轮间链条连接实现联

动，多个驱动齿轮中的至少一个和驱动电机连接，通过驱动电机带动驱动齿轮实现偏心轮

的驱动，偏心轮带动竖向驱动杆实现对晃动框架的驱动，所述的晃动框架在清洗槽组合上

方实现晃动；

所述的摆动框架和晃动框架的前后横梁的内侧皆设置有承接槽，前侧横梁和后侧横梁

上的承接槽匹配设置实现电池盒的支撑托举。

2.如权利要求1所述的电池盒清洗线，其特征在于：所述的摆动框架和晃动框架的前后

横梁上皆设置有支撑轮，所述的支撑轮和外框架上的竖向支撑柱配合，通过支撑轮约束摆

动框架和晃动框架只能沿竖向支撑柱上下循环移动。

3.如权利要求1所述的电池盒清洗线，其特征在于：所述的摆动框架上设置的竖向摆动

驱动缸中，位于前侧的竖向摆动驱动缸和位于后侧的摆动驱动缸动作相反；前侧的竖向摆

动驱动缸同时延伸施力时后侧的摆动驱动缸收缩，后侧的竖向摆动驱动缸同时延伸施力时

前侧的摆动驱动缸收缩。

4.如权利要求1所述的电池盒清洗线，其特征在于：所述的竖向移动架的前后两侧皆设

置有竖向导轮，所述的竖向导轮和外框架上的竖向支柱配合实现竖向导向。

5.如权利要求1所述的电池盒清洗线，其特征在于：所述的横移框架上，其在中部顶面

上设置有一个中部导向支撑组合，所述的中部导向支撑组合包括一根吊装链，竖向移动架

上设置有一个横向导向杆，所述的横向导向杆上设置有一个可沿着横向导向杆横向移动的

导向齿盘，所述的吊装链搭接在导向齿盘上并随导向齿盘横向移动，所述的横向导向杆起

到横移框架的横移导向以及中部支撑的作用。

6.如权利要求1所述的电池盒清洗线，其特征在于：所述的摆动框架和晃动框架在设置

时，摆动框架设置在左侧为前段工序，晃动框架设置在右侧为后段工序。
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电池盒清洗线

技术领域

[0001] 本实用新型属于电池盒清洗设备技术领域，具体涉及一种用于可提高清洗效率的

电池盒清洗线。

背景技术

[0002] 在电池盒冲压成型完毕后，其内外侧附着的油脂以及其它杂质需通过清洗设备清

理，目前的设备多为静态清洗，即通过人工操作竖向提升设备吊装电池盒在清洗池内竖向

清洗，但是此种清洗方式较为简单，在电池盒内部的油脂无法充分的和溶剂接触或者搅拌，

无法一次性将电池盒清洗干净，目前的解决方法是多遍循环清洗，此种作业方式直接导致

电池盒清洗成本的上升以及清洗效率的降低。

[0003] 针对现有技术上的弊端，作为本行业的技术人员，如何通过技术改进，设计一款电

池盒清洗线，通过新的结构设计，解决现有技术中遇到的清洗步骤复杂、清洗效率低以及清

洗成本高的弊端是本行业技术人员亟待解决的技术问题。

发明内容

[0004] 鉴于以上所述现有技术的缺点，本实用新型的目的在于提供一种电池盒清洗线，

通过其通过自动化的驱动，可实现电池盒吊挂笼的自动吊装、自动提升、自动移位以及自动

清洗，清洗完毕后可实现自动向下一工位挪移。

[0005] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：

[0006] 一种电池盒清洗线，其包括一个外框架，外框架的内部设置有一个竖向移动架，所

述的外框架的顶部设置有至少一个提升缸，提升缸竖向驱动实现竖向移动架的竖向升降；

[0007] 所述的竖向移动架上，其左右两端分别设置有导向轨道和导向齿带，所述的导向

轨道以及导向齿带同时支撑导向实现横移框架的左右移动导向；在横移框架和竖向移动架

之间水平设置有一个水平驱动缸，所述的水平驱动缸水平施力实现横移框架在竖向移动架

内部的左右驱动;所述的横移框架上，其底面上设置有导向齿轮和导向齿带配合；所述的横

移框架上，其底面上设置有导向轮和导向轨道配合；所述的横移框架上设置有多个竖向吊

钩，通过竖向吊钩实现外部物体的竖向抓取；

[0008] 所述的外框架内部设置有清洗槽组合，清洗槽组合由多个清洗槽排列组成，所述

的清洗槽组合设置在横移框架的正下方；

[0009] 清洗槽组合的顶部设置有摆动框架和晃动框架，所述的摆动框架的前后两侧设置

有一个竖向摆动驱动缸，至少两个竖向摆动驱动缸循环施力于摆动框架，形成摆动框架前

后晃动；所述的晃动框架上，其前后两侧设置有多根竖向驱动杆，每个竖向驱动杆的底部皆

和偏心轮连接，所述的每个偏心轮上皆同轴设置有驱动齿轮，通过驱动齿轮间链条连接实

现联动，多个驱动齿轮中的至少一个和驱动电机连接，通过驱动电机带动驱动齿轮实现偏

心轮的驱动，偏心轮带动竖向驱动杆实现对晃动框架的驱动，所述的晃动框架在清洗槽组

合上方实现晃动；
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[0010] 所述的摆动框架和晃动框架的前后横梁的内侧皆设置有承接槽，前侧横梁和后侧

横梁上的承接槽匹配设置实现电池盒的支撑托举。

[0011] 所述的摆动框架和晃动框架的前后横梁上皆设置有支撑轮，所述的支撑轮和外框

架上的竖向支撑柱配合，通过支撑轮约束摆动框架和晃动框架只能沿竖向支撑柱上下循环

移动。

[0012] 所述的摆动框架上设置的竖向摆动驱动缸中，位于前侧的竖向摆动驱动缸和位于

后侧的摆动驱动缸动作相反；前侧的竖向摆动驱动缸同时延伸施力时后侧的摆动驱动缸收

缩，后侧的竖向摆动驱动缸同时延伸施力时前侧的摆动驱动缸收缩。

[0013] 所述的竖向移动架的前后两侧皆设置有竖向导轮，所述的竖向导轮和外框架上的

竖向支柱配合实现竖向导向。

[0014] 所述的横移框架上，其在中部顶面上设置有一个中部导向支撑组合，所述的中部

导向支撑组合包括一根吊装链，竖向移动架上设置有一个横向导向杆，所述的横向导向杆

上设置有一个可沿着横向导向杆横向移动的导向齿盘，所述的吊装链搭接在导向齿盘上并

随导向齿盘横向移动，所述的横向导向杆起到横移框架的横移导向以及中部支撑的作用。

[0015] 所述的摆动框架和晃动框架在设置时，摆动框架设置在左侧为前段工序，晃动框

架设置在右侧为后段工序。

[0016] 本实用新型具有以下有益效果：本实用新型通过以上设计，其通过在外框架的内

部底面设置清洗槽组合，在清洗槽组合的上方设置有摆动框架和晃动框架，在摆动驱动缸

的驱动作用下实现摆动，同时在晃动框架的驱动作用下实现晃动，通过以上动作，将悬挂固

在摆动框架和晃动框架上的电池盒进行清洗；本实用新型还在外框架的顶部设置竖向提升

缸，通过提升缸带动竖向移动架上下移动，通过在竖向移动架内部设置横向的导向轨道和

导向齿带，在横移框架和竖向移动架之间设置水平驱动缸，在水平驱动缸的作用下实现横

移框架的左右移动，横移框架上设置有竖向吊钩，通过竖向吊钩实现电池盒的上下吊装以

及左右移动；通过以上结构设置，本实用新型实现了自动化清洗以及左右横移吊装，其效率

大大提高，是一种理想的电池盒清洗线。

附图说明

[0017] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0018] 图1为本实用新型的立体结构示意图；

[0019] 图2为本实用新型的主视结构示意图；

[0020] 图3为本实用新型清洗槽组合立体结构示意图；

[0021] 图4为本实用新型外框架顶部驱动结构示意图；

[0022] 图5为图3中A区域结构放大示意图；

[0023] 图6为本实用新型导向齿带驱动原理示意图；

[0024] 图7为本实用新型摆动框架原理结构示意图；

[0025] 图8为图4中B区域结构放大示意图；

[0026] 图中，1、外框架，11、提升缸，2、清洗槽组合，3、摆动框架，31、竖向摆动驱动缸，32、

承接槽，33、支撑轮，34、万向节，4、晃动框架，41、偏心轮，42、驱动电机，43、驱动齿轮，44、竖

向驱动杆，5、竖向移动架，51、竖向底座，52、竖向导轮，53、导向轨道，54、导向齿带，55、纵
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梁，6、中部导向支撑组合，61、横向导向杆，62、导向齿盘，63、吊装链，7、横移框架，71、竖向

吊钩，72、导向齿轮，8、水平驱动缸。

具体实施方式

[0027] 以下通过具体实施方式对本实用新型进行进一步描述，

[0028] 如附图所示，本实用新型所公开的电池盒清洗线，其主要动作是实现横向循环移

动以及竖向移动，同时最大限度的实现电池盒在清洗槽组合内部与药剂充分接触。

[0029] 本实用新型实现其电池盒左右横移以及竖向移动是通过以下结构实现的，其包括

一个外框架1，外框架1的内部设置有一个竖向移动架5，所述的外框架1的顶部竖向固定有

两个提升缸11，提升缸11的底部固定在竖向移动架上，其竖向驱动实现竖向移动架5的竖向

升降；所述的竖向移动架5的前后两侧皆设置有竖向底座51，所述的竖向底座51上设置有竖

向导轮52，所述的竖向导轮52和外框架1上的竖向支柱配合实现竖向导向约束。

[0030] 所述的竖向移动架5上，其左端设置有导向轨道53，其右端设置有导向齿带54，所

述的导向轨道53以及导向齿带54同时支撑导向实现横移框架7的左右移动导向；如图1或者

图2所示，在横移框架7和竖向移动架5之间水平设置有一个水平驱动缸8，所述的水平驱动

缸8的施力端固定在横移框架7的顶面上，其水平施力实现横移框架7在竖向移动架5内部的

左右驱动，本实用新型的左右驱动是通过水平驱动缸8的伸缩驱动实现的；为确保移动顺

畅，所述的横移框架7上，其右端底面上设置有导向齿轮72和导向齿带54配合；所述的横移

框架7上，其左端底面上设置有导向轮72和导向轨道53配合；所述的横移框架7上设置有多

个竖向吊钩71，通过竖向吊钩71实现外部物体的竖向抓取。

[0031] 所述的外框架内部设置有清洗槽组合2，清洗槽组合2由多个单独的清洗槽排列组

成，所述的清洗槽组合2设置在横移框架7的正下方。

[0032] 通过以上结构设置，可实现在清洗槽组合2的左侧，通过竖向移动架5下移将盛满

电池盒的清洗笼吊装后再向右逐个清洗槽移动、下降、清洗、上升直至清洗完毕。

[0033] 本实用新型在以上自动化运行的基础上，还需实现电池盒在清洗槽组合2内部与

药剂充分接触，其采用了以下技术方案：

[0034] 本装置在清洗槽组合2的顶部设置有摆动框架3和晃动框架4，所述的摆动框架3和

晃动框架4在设置时，摆动框架3设置在左侧为前段工序，晃动框架4设置在右侧为后段工

序，其具体长度依照实际清洗物品而确定。

[0035] 所述的摆动框架3的前后两侧皆设置有一个竖向摆动驱动缸31，竖向摆动驱动缸

31的施力端通过万向节34和摆动框架3连接至一体，前后设置的两个竖向摆动驱动缸循环

施力于摆动框架3，摆动框架3的前后横梁上皆设置有支撑轮33，所述的支撑轮33和外框架1

上的竖向支撑柱配合，通过支撑轮33约束摆动框架3只能沿竖向支撑柱上下循环移动。进一

步的，本实用新型在约束摆动框架3上设置的两个竖向摆动驱动缸动作时，位于前侧的竖向

摆动驱动缸31和位于后侧的摆动驱动缸的动作相反；前侧的竖向摆动驱动缸延伸施力时后

侧的摆动驱动缸收缩，后侧的竖向摆动驱动缸同时延伸施力时前侧的摆动驱动缸收缩。通

过此种动作，可实现摆动框架3在清洗槽组合2的上方前后晃动，以此实现本清洗物的充分

清洗。

[0036] 在摆动框架3的右侧为晃动框架4，所述的晃动框架的动作目的是实现电池盒在清
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洗槽组合2内部的晃动，其工作原理如下：

[0037] 如图5所示，在晃动框架4上，其前后两侧设置有多根竖向驱动杆44，每个竖向驱动

杆44的底部皆和偏心轮41连接，所述的每个偏心轮41上皆同轴设置有驱动齿轮43，通过驱

动齿轮43间链条连接实现联动，多个驱动齿轮43中的至少一个和驱动电机连接，通过驱动

电机42带动驱动齿轮实现偏心轮41的驱动，偏心轮41带动竖向驱动杆44实现对晃动框架4

的驱动，所述的晃动框架4在清洗槽组合2上方实现晃动；位于清洗槽组合2前侧和后侧的偏

心轮41以及驱动齿轮43通过同步轴实现联动，晃动框架4的前后横梁上皆设置有支撑轮33，

所述的支撑轮33和外框架1上的竖向支撑柱配合，通过支撑轮33约束晃动框架4只能沿竖向

支撑柱上下循环移动，当多个偏心轮41同时驱动时，实现晃动框架4在清洗槽组合2上方的

整体晃动。

[0038] 如图3和图7所示，所述的摆动框架3和晃动框架4的前后横梁的内侧皆设置有承接

槽32，前侧横梁和后侧横梁上的承接槽32匹配设置实现电池盒的支撑托举。

[0039] 在以上结构设置的基础上，若本清洗线长度较大，为确保横移框架7的整体强度，

所述的横移框架7上，其在中部顶面上设置有一个中部导向支撑组合6，所述的中部导向支

撑组合6包括一根吊装链63，所述的竖向移动架5上设置有两根纵梁55，通过在两个纵梁55

之间固定有一个横向导向杆61，所述的横向导向杆61上设置有一个可沿着横向导向杆61横

向移动的导向齿盘62，吊装链63的中部搭接在导向齿盘上并随导向齿盘62横向移动，吊装

链的前后两端固定在横移框架7上，所述的横向导向杆61起到横移框架7的横移导向以及中

部支撑的作用，可有效提高横移框架7的中部强度。

[0040] 通过以上结构设置，本实用新型实现了自动化清洗以及左右横移吊装，其效率大

大提高，是一种理想的电池盒清洗线。
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图3
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图4
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图5
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图6
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图7
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图8
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