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(57) Abstract

The invention relates to a bag having complementary formed closing sections (20, 22) and a slide (50) for moving the formed sections
(20, 22) into closed and open positions, characterized in that it also comprises areas of increased thickness (30, 32) made by extrusion of
the bag film facing the formed closing sections (30, 32).

(57) Abrégé

La présente invention concerne un sachet comprenant des profilés de fermeture complémentaires (20, 22) et un curseur (50) pour
actionner les profilés (20, 22) 2 la fermeture et a 1’ouverture, caractérisé par le fait qu’il comprend en outre des surépaisseurs (30, 32)
venues d’extrusion sur le film composant le sachet en regard des profilés de fermeture (30, 32).
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SACHET COMPRENANT DES PROFILES DE FERMETURE
COMPLEMENTAIRES ACTIONNES PAR CURSEUR, AINSI QUE
PROCEDE, MACHINE ET FILM POUR SA PRODUCTION

La présente invention concerne le domaine des sachets
comprenant des profilés de fermeture complémentaires actionnés a
l'ouverture et a la fermeture par un curseur.

Les sachets de ce type ont donné lieu a une littérature abondante.

Sur ce point, on pourra se référer par exemple aux documents EP-
A-0051010, EP-A-0102301 et EP-A-0479661.

La présente invention a maintenant pour but d'améliorer les
performances des sachets a curseur connus.

Un premier but de la présente invention est notamment de proposer
de nouveaux sachets permettant de limiter le risque de retrait intempestif du
curseur, notamment afin de limiter le risque d'ingestion par de jeunes
enfants.

Un autre but de la présente invention est de proposer de nouveaux
sachets permettant une cadence de productivité élevée en automatique.

Un autre but de la présente invention est notamment de proposer
des sachets & curseur permettant, d'une part une bonne étancheité et
d'autre part une utilisation dans le domaine de la congélation.

Les buts précités sont atteints dans le cadre de la présente
invention grace a un sachet comprenant des profiles de fermeture
complémentaires et un curseur pour actionner les profilés a la fermeture et
a l'ouverture, caractérisé par le fait qulil comprend en outre des
surépaisseurs venues d'extrusion sur le film composant le sachet en regard
des profilés de fermeture, lesquelles surépaisseurs possédent une
épaisseur comprise entre 0,5 et 3mm au niveau du décrochement
coopérant avec le curseur.

Selon une autre caractéristique avantageuse de la présente
invention, les surépaisseurs précitées font saillie sur la surface extérieure
du sachet.
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Selon une autre caractéristique avantageuse de la présente
invention, les profilés de fermeture eux-mémes sont venus d'extrusion sur le
film composant le sachet.

La présente invention concerne également un procédé, une
machine et un film pour la réalisation des sachets précités.

D'autres caractéristiques, buts et avantages de la présente invention
apparaitront a la lecture de la description détailiée qui va suivre, et en
regard des dessins annexés, donnés a titre d'exemples non limitatifs et sur
lesquels :

- la figure 1 représente une vue schématique en coupe d'un sachet
conforme a un premier mode de réalisation de la présente invention,

- la figure 2 illustre une premiére variante de réalisation de ce premier mode
de réalisation,

- la figure 3 représente une vue schématique en coupe d'un sachet
conforme a une autre variante de ce premier mode de réalisation conforme
a l'invention,

- la figure 4 représente une vue schématique en coupe d'un sachet
conforme a un second mode de réalisation de la présente invention,

- la figure 5 représente une variante de ce second mode de réalisation,

- la figure 6 illustre schématiquement une vue en coupe d'un film destiné a
ce second mode de réalisation, au cours d'une étape d'extrusion,

- les figures 7a et 7b schématisent une installation conforme a la présente
invention pour la réalisation de sachets,

- la figure 8 illustre schématiquement une vue en coupe d'un film, au cours
d'une étape d'extrusion, destiné a une variante de la présente invention,

- la figure 9 illustre schématiquement une vue en coupe d'un sachet
conforme & une autre variante de réalisation de la présente invention,

- la figure 10 représente une autre variante de réalisation conforme a la
présente invention,

- la figure 11 représente une autre variante de réalisation conforme & la
présente invention,

- la figure 12 représente une autre variante de réalisation conforme a la
présente invention, et
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- la figure 13 représente une autre variante de réalisation conforme a la
présente invention.

On a schématisé sur la figure 1 un sachet 10 dont 'embouchure est
référencée 12 et le fond 14.

Le sachet 10 est composé de deux feuilles principales 16, 18.
Celles-ci sont reliées entre elles au niveau du fond 14 (par pliage, les deux
feuilles 16, 18 étant solidaires d'origine comme illustré sur la figure 1, ou par
soudure ou collage, les deux feuilles 16, 18 étant initialement séparées et
superposées a la fabrication), ainsi qu'au niveau des deux bords latéraux
perpendiculaires au fond 14 (la liaison au niveau des bords latéraux est de
préférence assurée par soudure ou collage).

Au niveau de I'embouchure 12, les deux feuilies 16, 18 sont munies
de profilés de fermeture complémentaires 20, 22.

Ces profilés de fermeture complémentaires 20, 22 peuvent faire
I'objet de nombreux modes de réalisation. L'invention n'est pas limitée au
mode de réalisation précis illustré sur la figure 1 annexée.

En particulier, l'invention s'applique a des profilés de fermeture de
type respectivement male et femelle comme cela est bien connu de
I'homme de I'art.

Comme illustré sur la figure 1, de préférence les profilés de
fermeture complémentaires 20, 22 sont venus d'extrusion sur la face interne
des feuilles 16, 18 composant le sachet.

Cependant, selon une variante de reéalisation, les profilés de
fermeture 20, 22 peuvent étre formés initialement sur des voiles support
respectifs 21, 23 rapportés sur la surface interne des feuilles 16, 18, au
niveau de l'embouchure 12 du sachet, comme on l'a illustré sur la figure 2.

La liaison entre les voiles 21, 23 et les films 16, 18 peut étre
réalisée par tout moyen classique appropri€, par exemple par soudure a
chaud ou collage.

L'utilisation de profilés de fermeture non pas venus d'extrusion sur
les films 16, 18, mais rapportés par soudage ou collage n'est illustrée sur
les dessins annexés que sur la figure 2, c'est-a-dire uniquement dans une
application au mode de réalisation de la figure 1. Cependant, I'utilisation de
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tels profilés de fermeture 20, 22 rapportés sur le film 16, 18 pourra
s'appliquer a l'ensemble des variantes de réalisation conformes &
l'invention, notamment celles illustrée sur les dessins annexés et décrites
par la suite.

On notera que selon la caractéristique principale de l'invention, le
film 16, 18 est muni sur sa surface extérieure et au niveau de 'embouchure
12 du sachet de surépaisseurs venues d'extrusion. Chaque surépaisseur
30, 32 définit un décrochement 31, 33 dirigé vers le fond du sachet 14. Ce
décrochement 31, 33 est destiné a servir de retenu pour un curseur 50.

Selon le mode de réalisation illustré sur les figures annexées, ces
décrochements 31, 33 sont plans et perpendiculaires a la surface extérieure
du film 16, 18. En variante, on peut prévoir des inclinaisons |légérement
différentes, ou encore une forme un peu arrondie pour le décrochement 31,
33.

Le curseur 50 peut faire |'objet de nombreux modes de réalisation
classiques. Le curseur 50 peut étre en particulier conforme aux dispositions
décrites dans le document EP-A-0479661.

Pour cette raison, le curseur 50 ne sera pas décrit dans le détail par
la suite,

On notera cependant, que de préférence le curseur 50, réalisé en
matiére plastique, comporte deux ailes latérales 52, 54 reliées entre elles au
niveau d'une embase 56 et qui définissent avec une semelle centrale
allongée (non représentée sur les figures annexées au niveau de la
localisation du plan de coupe illustré) deux couloirs de passage convergents
pour les profilés de fermeture complémentaires emboitables 20, 22. Ainsi,
lorsque le sens de déplacement relatif du curseur 50 par rapport aux
profilés de fermeture 20, 22 tend a déplacer le curseur 50 en forgant les
profilés de fermeture 20, 22 en prise, le sachet est fermé. Lorsque le
curseur 50 est déplacé dans le sens inverse, le sachet est ouvert.

On notera cependant que par ailleurs, dans le cadre de la présente
invention, les ailes latérales 52, 54 sont munies au niveau de leur extrémité
libre opposée a I'embase de liaison 56, d'un retour respectif 53, 55, dirigé
vers l'intérieur, c'est-a-dire vers le film 16, 18. Ces retours 53, 55 prennent
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position derriere le décrochement 51, 583. Ainsi, I'homme de Iart
comprendra que les surepaisseurs 30, 32 limitent le risque de retrait
intempestif du curseur 50.

Lors de la mise en place, le franchissement des surépaisseurs 30,
32 par ces retours 53, 55, peut étre obtenu soit par déformation élastique de
la matiére composant le curseur 50, soit par effet charniére, les ailes
latérales 52, 54 étant articulées sur I'embase de liaison 56 et associées a
des moyens de verrouillage une fois la position d'utilisation obtenue, comme
cela est bien connu de I'hnomme de l'art.

Les films 16, 18 comprenant des surépaisseurs 30, 32 venues
d'extrusion et les profilés de fermeture 20, 22 peuvent étre réalisés en tout
matériau plastique approprié connu de I'homme de l'art. De préférence, il
s'agit de polyoléfine, trés avantageusement de polyéthyléne basse ou haute
densité, voire de polypropyléne.

On a illustré sur la figure 3, une autre variante de réalisation selon
laquelle les surépaisseurs 30, 32 ont une épaisseur variable, croissante en
direction des décrochements 31, 33. Cette disposition a notamment pour
but de faciliter I'engagement du curseur 50 sur les surépaisseurs 30, 32,

On a illustré sur la figure 4, une variante de réalisation selon
laquelle le sachet 10 comporte un voile anti-violation 40 au niveau de son
embouchure 12. Ce voile anti-violation 40 est formé d'un soufflet replié vers
l'intérieur du sachet, au niveau de I'embouchure 12 dans la continuité des
films 16, 18 définissant les parois principales du sachet.

Dans ce cas, de préférence, le fond 14 est formé par soudure ou
collage de I'extrémité libre opposée de feuilles 16, 18 comme on le voit sur
la figure 4.

Un tel soufflet 40 dirigé vers l'intérieur du sachet peut étre conformé
par tout moyen connu approprié, par exemple a |'aide d'une lame sollicitant
le soufflet 40 vers l'intérieur entre les feuilles 16, 18, comme cela est bien
connu de 'homme de l'art.

Selon ce mode de réalisation illustré sur la figure 4, les profilés de
fermeture complémentaire 20, 22 sont formés au niveau de I'embouchure
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sur les surfaces en regard des trongons 42, 44, formant le soufflet 40
précite.

On notera que les profilés de fermeture 20, 22 sont ainsi formés en
réalité sur la surface extérieure du film composant le sachet.

Les surépaisseurs 30, 32 venues d'extrusion sont quant & elles
préevues sur la surface externe des feuillets 16, 18 comme mentionné
précédemment.

L& encore les surépaisseurs 30, 32 définissent des décrochements
31, 33 respectifs coopérant avec les retours 53, 55 du curseur 50.

Selon le mode de réalisation illustré sur la figure 4, les profilés de
fermeture 20, 22 sont venus d'extrusion avec le film composant le sachet.
Cependant, en variante comme indiqué précédemment les profilés de
fermeture 20, 22 pourraient étre prévus sur des voiles respectifs 21, 23
rapportés, par exemple soudés ou collés sur les trongons 42, 44,

Selon la variante illustrée sur la figure 4, les surépaisseurs 30, 32
sont d'épaisseur constante sur toute leur largeur.

Par contre, selon la variante illustrée sur la figure 5, les
surépaisseurs 30, 32 ont une épaisseur croissante a partir de I'embouchure
du sachet vers les décrochements 31, 33.

L'homme de l'art comprendra aisément, que de fagon classique en
soi, il convient de rompre le voile anti-violation 40 pour accéder au produit
contenu dans le sachet 10.

Ainsi, I'état du voile 40 permet d'indiquer si une intervention a eu
lieu ou non sur le sachet 10.

Afin de faciliter 'ouverture du voile 40, celui-ci peut étre muni, de
fac;o»n connue en soi, dune ligne de faiblesse ou de prédécoupe, par
exemple & mi-largeur, comme illustré schématiquement sous la référence
46 sur les figures 4 et 5.

Sur la figure 6, on a schématisé un film conforme & la variante de
réalisation illustré sur la figure 5, en sortie d'extrusion.

Le processus d'extrusion par tirage vertical autour d'une bulle d'air
de volume contrdlé a la sortie d'une extrudeuse étant connu de I'homme de
I'art, le processus d'extrusion ne sera pas décrit plus en détail par la suite.
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Bien entendu, il suffit d'operer un repli du film ainsi realisé sur lui-
méme avec conformation du soufflet 40 pour obtenir la configuration
représentée sur les figures 4 et 5.

On a schématisé sur les figures 7a et 7b une installation permettant
la réalisation de sachets conformes a la présente invention.

On distingue sur la figure 7a une extrudeuse 100 a la sortie de
laquelle un film tubulaire 110 est extrudé par traction verticale autour d'une
bulle d'air 112 de volume contrdlée. La conformation de la filiere doit étre
adaptée au profil du film recherché. C'est-a-dire que lintervalle entre le
poingon interne et le poingon externe composant la filiere en sortie de
I'extrudeuse 100 doit définir un espace correspondant aux profilés de
fermeture complémentaires 20, 22 recherchés (dans le cas ou les profilés
de fermeture sont venus d'extrusion avec le film) et surtout un espace
correspondant aux surépaisseurs 30, 32 recherchées.

Aprés extrusion, le film 110 est dirigé vers les postes de réalisation
de sachets illustrés sur la figure 7b.

Dans le cas ol un double films est extrudé, comme schématisé sur
la figure 8 (c'est-a-dire dans le cas ou l'on extrude simultanément sous
forme tubulaire 110 un film susceptible de réaliser deux sachets, soit un film
composé de deux paires de profilées de fermeture 20, 22 et de
surépaisseurs 30, 32) il est prévu un premier poste 130 de découpe du film
et d'orientation des deux éléments de film ainsi scindés vers des pistes de
traitement respectives.

Sur cette figure 8, on a schématisé sous la référence P le plan de
coupe du film tubulaire, opéré au poste 130, destiné a séparer les deux
éléments de film composant les deux sachets respectifs.

Plus précisément sur la figure 8, on a schématisé une enveloppe
tubulaire correspondant a un film destiné au mode de réalisation de la figure
1, avec extrusion des bourrelets 30, 32 vers l'extérieur et extrusion des
profilés 20, 22 sur l'intérieur. La disposition inverse peut étre envisagée,
c'est-a-dire avec surépaissseur 30, 32 vers lintérieur et profiles 20, 22 sur
I'extérieur de l'enveloppe tubulaire. Par ailleurs, le systéme de double
extrusions schématisé sur la figure 8 peut également étre appliqué pour le
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film destiné a des sachets comportant un voile anti-violation 40 comme
illustré sur les figures 4 et 5 notamment. La encore, les surépaisseurs 30,
32 et profilés 20, 22 peuvent étre extrudés sur l'intérieur ou sur 'extérieur du
film.

On trouve ensuite sur la figure 7bun poste 140 de pose du curseur
50. Ce poste 140 peut étre généralement conforme aux dispositions
décrites dans les documents EP-A-51010 et EP-A-102301.

Pour l'essentiel un tel poste 140 comporte des moyens adaptés
pour acheminer séquentiellement des curseurs 50 latéralement, en position
ouverte, sur la tranche de I'embouchure des sachets et pour refermer ces
curseurs 50 sur les profilés 20, 22 et surépaisseurs 30, 32, aprés
engagement de la semelle centrale du curseur entre les profilés 20, 22.

Sur la figure 7b on a schématisé sous les références 150, 160 deux
postes composant la fin de la chaine de fabrication et qui correspondent
respectivement & un poste de coupe et de soudure du sachet et & un poste
de conditionnement.

Comme on l'a illustré sur les figure 9 et 10, selon une autre variante
de réalisation, on peut prévoir d'extruder également sur les surfaces en
regard des feuillets du film composant 'embouchure des sachets et portant
les profilés de fermeture 20, 22 des bourrelets complémentaires 27, 28, ou
encore un bourrelet unique 27 sur I'un des feuillets de film afin de parfaire
I'étanchéité du sachet. Une telle disposition & bourrelets d'étanchéité
complémentaires est decrite notamment dans la demande de brevet
déposée en France par la Demanderesse sous le n° 97 04394.

On notera que selon la figure 9, les bourrelets 27, 28 sont prévus
sur la surface interne du film. Ces deux bourrelets 27, 28 pourraient étre
remplacés par un bourrelet unique 27, comme illustré sur la figure 10. Par
ailleurs selon la figure 10, le bourrelet 27 est prévu sur la surface externe du
film, le bourrelet 27 se retrouvant sur l'intérieur du soufflet ou voile anti-
violation 40 une fois celui-ci replié vers l'intérieur du sachet. La encore le
bourrelet 27 unique pourrait étre remplacé par deux bourrelets
complémentaires 27 et 28, comme illustré sur la figure 9.
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Les sachets obtenus dans le cadre de la présente invention offrent
de nombreux avantages par rapport aux sachets antérieurs connus.

En particulier, ils permettent une cadence de productivité élevée et
une bonne étanchéité des sachets.

Par ailleurs, la coopération définie entre les décrochements 31, 33
formés par les surépaisseurs 30, 32 et les retours 53, 55 des curseurs 50
permet d'éviter tout retrait intempestif des curseurs 50 sous l'effet de la
pression interne aux sachets ou encore sous l'effet d'une sollicitation par un
usager.

Le cas échéant, dans le cadre des modes de réalisation illustrés sur
les figures 4 et 5 pour lesquels il est prévu un voile anti-violation 40, on peut
prévoir une soudure entre les surfaces internes des feuillets principaux 16,
18 bomposant le sachet et les trongons 42, 44 formant le soufflet
correspondant au voile anti-intrusion 40 comme on l'a schématisé sous la
référence 60 sur la figure 11.

A titre préférentiel, mais non limitatif, les dimensions des
surépaisseurs 30, 32 sont de préférence les suivantes : épaisseur au niveau
des décrochements 31, 33 avantageusement comprise entre 0,5 et 3mm,
préférentiellement comprise entre 0,7 et 2mm, et tres préférentiellement de
l'ordre de 1 & 1,5mm, et largeur comprise de préférence entre 0,1 et 1,5cm,
et trés préférentiellement de I'ordre de 0,9cm.

Bien entendu la présente invention n'est pas limitée aux modes de
réalisation particuliers qui viennent d'étre décrits, mais s'étend a toutes
variantes conformes a son esprit.

Ainsi comme on l'a illustré sur les figures 12 et 13, selon encore une
autre variante on peut prévoir des structures de formes complémentaires
respectivement sur les décrochements 31, 33 des surépaisseurs 30, 32 et
sur les surfaces en regard des retours 53, 55 formés sur le curseur 50.

On a représenté des gorges 70 ménagées sur les décrochements
31, 33 et des nervures 72 complémentaires sur les retours 53, 55 du
curseur, sur la figure 12.

PCT/FR99/00070
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On a representé sur la figure 13 des nervures 74 ménagées sur les
décrochements 31, 33 et des gorges 76 complémentaires sur les retours
53, 55.

Ces formes complémentaires 70/72 et 74/76 peuvent bien entendu

5 faire |'objet de nombreuses variantes de réalisation, notamment quant a leur
nombre, leur section et leur localisation.

Elles permettent d'améliorer le maintien du curseur 50 sur le sachet.
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11

REVENDICATIONS

1. Sachet comprenant des profilés de fermeture compliémentaires
(20, 22) et un curseur (50) pour actionner les profilés (20, 22) & la fermeture
et a l'ouverture, caractérisé par le fait qu'il comprend en outre des
surépaisseurs (30, 32) venues d'extrusion sur le film composant le sachet
en regard des profilés de fermeture (30, 32), lesquelles surépaisseurs (30,
32) possédent une épaisseur comprise entre 0,5 et 3 mm au niveau du
decrochement coopérant avec le curseur (50).

2. Sachet selon la revendication 1, caractérisé par le fait que les
profilés de fermeture (30, 32) sont eux-mémes venus d'extrusion sur le film
composant le sachet (10).

3. Sachet selon la revendication 1, caractérisé par le fait que les
profilés de fermeture complémentaires (20, 22) sont réalisés sur des voiles
support respectifs (21, 23) fixés, par exemple par collage ou soudure, sur le
film (16, 18) comprenant les surépaisseurs (30, 32) venues d'extrusion.

4. Sachet selon 'une des revendications 1 & 3, caractérisé par le
fait que I'épaisseur des surépaisseurs (30, 32) au niveau du décrochement
(31, 33) coopérant avec le curseur (50) est comprise entre 0,7 et 2mm et
trés préférentieliement comprise entre 1 et 1,5mm.

5. Sachet selon I'une des revendications 1 a 4, caractérisé par ie
fait que la largeur des surépaisseurs (30, 32) est de préférence comprise
entre 0,1 et 1,5cm, trés avantageusement de l'ordre de 9mm.

6. Sachet selon l'une des revendications 1 a 5, caractérisé par le fait
que les surepaisseurs (30, 32) définissent des décrochements (31, 33)
destinés a coopérer avec le curseur (50), orientés perpendiculairement par
rapport au film composant le sachet.

7. Sachet selon l'une des revendications 1 a 6, caractérisé par le
fait que le curseur (50) comporte des retours (53, 55) dirigés vers le film (16,
18) composant le sachet et coopérant avec des décrochements (31, 33)
formés par les surépaisseurs (30, 32).

8. Sachet selon I'une des revendications 1 a 7, caractérisé par le
fait que le film (16, 18) comportant les surépaisseurs (30, 32) venues
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d'extrusion et/ou les profilés de fermeture complémentaires (20, 22) sont
réalisés en polyoléfine.

9. Sachet selon I'une des revendications 1 & 8, caractérisé par le
fait que le film (16, 18) comportant les surépaisseurs (30, 32) venues
d'extrusion et/ou les profilés de fermeture complémentaires (20, 22) sont
réalisés dans le matériau choisi dans le groupe comprenant les
polyéthylénes basse ou haute densité et le polypropyléne.

10. Sachet selon |'une des revendications 1 & 9, caractérisé par le
fait que les surépaisseurs (30, 32) ont une epaisseur variable sur leur
largeur, croissante en direction des décrochements (31, 33) coopérant avec
le curseur (50).

11. Sachet selon ['une des revendications 1 & 10, caractérisé par le
fait qu'il comporte un voile anti-violation (40) formé par un souffiet replié
vers lintérieur du sachet et qui porte les profilés de fermeture
complémentairees (20, 22).

12. Sachet selon la revendication 11, caractérisé par le fait qu'il
comporte une liaison entre les trongons de film composant le soufflet
correspondant au voile anti-violation (40) et la surface interne des feuillets
principaux de film (16, 18) sur lesquels sont extrudees les surépaisseurs
(30, 32).

13. Sachet selon I'une des revendications 1 a 12, caractérisé par le
fait qu'il comporte en outre au moins un bourrelet (27, 28) co-extrudé avec
les surépaisseurs (30, 32) au niveau de surface(s) en regard du film pour
parfaire I'étanchéité du sachet.

14. Sachet selon |'une des revendications 1 & 13, caractérisé par le
fait que les surépaisseurs (30, 32) font saillie sur la surface extérieure du
sachet.

15. Sachet selon la revendication 7, caractérisé par le fait que les
décrochements (31, 33) formés sur les surépaisseurs (30, 32) et les retours
(83, 55) coopérant formés sur le curseur (50) comportent des structures de
formes complémentaires (70, 72, 74, 76) du type gorge/nervure
complémentaires.
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16. Film pour la réalisation d'un sachet conforme a l'une des
revendications 1 & 15, caractérise par le fait qulil comporte des
surépaisseurs (30, 32) venues d'extrusion sur le film, possédant une
épaisseur comprise entre 0,5 et 3 mm, au niveau d'un décrochement.

17. Film selon la revendication 16, caractérisé par le fait qu'il
comprend en outre des profilés de fermeture complémentaires (20, 22) co-
extrudés.

18. Procédé de fabrication d'un film conforme a l'une des
revendications 16 ou 17, et/ou dun sachet conforme a lune des
revendications 1 a 15, caractérisé par le fait qu'il comprend ['étape
d'extrusion sur le film de surépaisseurs (30, 32), possédant une épaisseur
comprise entre 0,5 et 3 mm, au niveau d'un décrochement.

19. Procédé selon la revendication 18, caractérisé par le fait qu'il
comprend en outre I'étape consistant & co-extruder les profilés de fermeture
complémentaires (20, 22).

| 20. Procédé selon l'une des revendications 18 ou 19, caractérisé
par le fait qu'il comprend en outre I'étape consistant & co-extruder au moins
un bourrelet d'étanchéité (27, 28).

21. Procédé selon l'une des revendications 18 a 20, caractérisé par
le fait qu'il comprend l'étape d'extrusion d'une enveloppe tubulaire
comprenant deux paires de surépaisseurs (30, 32), suivie d'une étape de
découpe du film tubulaire pour la séparation de deux fiims susceptibles de
former chacun un sachet respectif.

22. Machine pour la mise en ceuvre du procédé conforme & l'une
des revendications 18 a 21, caractérise par le fait qu'il comprend des
moyens (100) d'extrusion d'un film comportant des surépaisseurs (30, 32),
possédant une épaisseur comprise entre 0,5 et 3 mm, au niveau d'un
décrochement.

23. Machine selon la revendication 22, caractérisée par le fait
gu'elle comprend en outre des moyens (100) d'extrusion de profilés de
fermeture complémentaires (20, 22).

PCT/FR99/00070
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24. Machine selon l'une des revendications 22 ou 23, caractérisée
par le fait qu'elle comprend en outre des moyens aptes a extruder au moins
un bourrelet d'étanchéité (27, 28).
25. Machine selon l'une des revendications 22 & 24, caractérisée
5 par le fait quelle comporte des moyens adaptés pour acheminer
séquentiellement des curseurs (50) latéralement, en position ouverte, sur la
tranche de I'embouchure des sachets et pour refermer ces curseurs (50) sur
les profilés (20, 22) et surépaisseurs (30, 32), aprés engagement d'une
semelle centrale du curseur entre les profilés (20, 22).
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