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Budowle betonowe i Zelbetowe sa wykonywa-
ne jako komnstrukcje jednolite lub montowane
z elementéw prefabrykowanych, wzglednie
obydwoma sposobami lacznie. Stosowanie ele-
mentéw prefabrykowanych jest zasadniczo ogra-
niczcne ich ciezarem, za$§ przy konstrukeji jed-
nolitej trzeba betonowe i Zelbetowe czeéci bu-
dowli zadeskowywaé, przy czym pomocniczg
konstrukcje deskowania nalezy zabezpieczyé
tak, aby az do chwili koniecznego stwardnienia
betonu nie ulegla przesuwaniu pod wplywem
naprezen statycznych, wystepujacych podczas
budowy. Wymaga to czasu oraz powaznych wy-
datkéw na material i robocizne.

Wynalazek pozwala na znaczne zmniejszenie
wydatkéw w- ten sposéb, ze dla wiekszych, pio-
nowych elementéw budowy wykonuje sie jeden
lub wiekszg liczbe stalych, nieprzesuwalnych
rdzeni, ktére przyjmuja sily zewnetrzne, wyste-
pujgce przy wykorzystaniu konstrukcji pomoc-

niczej i gléwnej oraz pozostaja jako cze$ci skla-
dowe glowmej konstrukecji.

Wynalazek wyjaéniony jest blizej w odniesie-
niu do przyktadéw podanych na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia w przekroju piono-
wym i pozicmym stup z rdzeniem cylindrycz-
nym, fig. 2 — przekroj pionowy i poziomy stu-
pa z dwoma rdzeniami cylindrycznymi, fig. 3 —
przekrdj pionowy i poziomy stupa z rdzeniem
calkowicie prefabrykowanym, a fig. 4 — przek-
réj pionowy i poziomy stupa z prefabrykowa-
nym rdzeniem z wirobetonu.

Zgodnie z fig. 1 i 2, jeden lub wieksza liczba
rdzenj z prefabrykowanych cylindréw betono-
wyeh 1 ustawia sie ma zaprawie cementowej,
a w ich wnetrzu umieszeza sie zbrojenie 2 stu-
péw rdzeniowych, po czym wnetrza te wypet-
nia sie pojedynczo lub grupami betonem 3, zwa-
nym tu betonem rdzeniowym. Dla zapewnienia
wiasciwych odstepéw deskowania gléwnego ele-



mentu konstrukcyjnego budowy stosuje sig pre-
tabryvlnowam rozpory z betonu lub innego ma-
teriatu o odpowiedniej wytmyma!oécx, potgczo-
ne nieprzerwanie z stupami rdzeniowymi.

Nastepnie umieszcza si¢ uprzednio przygoto-
wane zbrojenie 5 gléownego stupa i -Wykonuje
nieprzerwane deskiowanie 6, umpocowujge “je
rozporami 4 i uchwytami 8, po czym betonuje

sie giéwny stup 7. Rdzen slupa ]es‘t utrzymywea-

ny przez zbrojenie 9. .

Zgodnie z fig. 3 rdzen ma postaé prefabry-
kowanego, catkowicie gotowego shupa Zzelbeto-
wega 1,
w skrzyni 10, wykan;ameJ z betonu i zabetono-

wanej. Po umieszczeniu przygotowanego uprzed- .
nio zbrcojenia 3 stupa gléwnego wykonuje sig-

deskowanie 6, umocowujac je rozporami 4,
przymocowanymi do rndzenia oraz uchwytami 8,
po czym betonuje sie stup gléowny.

W przykladzie uwidocznicnym na fig. 4 rdzen
ma. postaé prefabrykowanej rury 1 z wirobeto-
nu Zz zhrojeniem 2, osadzonej w prefabrykowa-
nej skrzyni 10, wykonanej z betonu i zabetono-
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ktory . jest. osadzohy nieprzerwanie .

wanej. Po wprowadzeniu uprzednio przygoto-
wanego zbrojenia 5 stupa gléwnego wykonuje
sie¢ deskowanie 6, umccowane umieszczonymi na

© - rurze 1 rozporami 4 .oraz uchwytami 8, po czym
" betonuje sic gléwny stup. Nie wypelnicne be-
- tonem wmetrze rdzenia daje te korzy$é, ze regu-
Tuje temperature oraz przeplyw wilgoci, niezbed-

nej w pnomg_sie wigzania czyli twardnienia be-
tonu w glownym stupie.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonywania konstru.kcjl betonowych
i zelbetowych, znamienny tym, Ze wykonuJe sie
jeden lub wigkszg liczbe nieprzesuwnych rdze-
ni, ktére przyjmujg sily zewnetrzne, wystepu-
jace podczas wznoszenia pionowych elementéw
konstrukoji i pozostajg jako merozdzielny ele-
men.t budowy.

VEB Chemische Werke Buna

Zastepca mgr Jézef Kamifiski,
rzecznik patentowy
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