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Vynélez se tyka zalizeni pro davkovaul
termoplastickych lepicich hmot s komorou
pro tavbu a tésnou nepropustnou marnZetou
na vstupnim konci komory pro tavbu.

Podstatou vynalezu je, Ze t&snici manZeta
je zhotovena z teplotn& stabilniho, Spatné
teplotn& vodivého materidlu s dobrymi kiuz-
nymi vlastnostmi a je opatifena po délce ze
vstupniho konce vychézejicimi podélnymi
Fezy, které se rozprostiraji pres Cést tésni-
ci manZety, piiCemZ tésnici manZeta je ve
své rozrezané &asti obklopena na ni piso-
bicim radidlnim pruZicim prvkem, nejlépe
zhotovenym jako objimka z gumového elas-
tického materialu.
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Vyndlez se tyka zalizeni na ddvkovéni ter-
moplastickych lepicich hmot s komorou pro
tavbu s t&snou nepropustnou manZetou na
vstupnim konci komory pro tavbu,

Pro svoje prednosti, jako je dobra davko-
vaci schopnost, kratkd vytvrzovaci doba ja-
koZ i to, Ze neni nutno pouZivat pomocné
prostfedky, které pfi pfipravé vyvijeji zdra-
vi Skodlivé nebo vybu3né plyny, nachézeji
termoplastické lepici hmoty stdle masovéj-
81 pouZit{ jak v primyslu, tak i v Ffemeslnic-
ké praxi. Piistroje, které jsou pouZivany pro
zpracovani lepicich hmot byly v pribéhu
vyvoje dale zdokonalovany.

Z&vaZny problém termoplastickych mate-
ridld pti jejich zpracovadvani spociva v utés-
néni komory pro tavbu. K zabranéni vytoku
lepidla v tekutém stavu zadni €4sti komory
pro tavbu je cbvyklé na toto misto déat tés-
nici manZetu. Tato by se méla pfizplsobit
CasteCné riiznému priifezu té&lesa lepidla.
Proto bude pro tésnici manZetu vhodny elas-
ticky materiil jako je nap¥iklad obdoba
gumového materidlu Silikon — Elastomer.
Takové t8snici manZety maji dobré tésnici
vlastnosti pokud jsou nové., Vzhledem k to-
mu, Ze na t&snici manZetu pflisobi relativné
vysokd teplota, kterou ma s ni spojend ko-
mora pro tavhu, je také tésnici manZeta pii
provozu velmi silné zahfivdna. Toto zahtati
vSak je na Skodu elastickym vlastnostenl
t8snicl manZety. Elastickd manZeta bude z
tohoto diivodu po kratké dobé& uZivani tvr-
dé a kiehkd, takZe nemiiZe nadédle plnit svo-
ji dlohu. Dal3l nevyhoda gumového mate-
ridlu spociva v tom, Ze lepici hmota na ném
ulpivd a znemoZiluje posouvéni télesa le-
pidla v tuhém stavu do komory pro tavbu.

Aby byly tyto nevyhody odstranény, byly
hleddny jiné materidly pro zhotoveni t&sni-
ci manZety. Nejlep8i z nich se ukazal mate-
ridl zndmy pod obchodnim nédzvem ,,Teflon”,
polytetrafluorethylen (PTFE) pro svoji tep-
lotni stdlost jakoZ i pro dobré kluzné vlast-
nosti, respektive malou schopnost k lepeni.
Nevyhoda tohoto materidlu spo€ivé ale v je-
ho malé elasti¢nosti.

Zékladnim ukolem vynédlezu je vytvofit
teplotné stabilni tésnici manZetu s dosta-
te¢nou elastinosti.

Podle vynélezu se toho dosahuje tim, 7e
zafizeni md tésnici manZetu, kterd je zho-
tovena s teplotné stabilniho materidlu Spat-
né vodiciho teplo ale s dobrymi kluznymni
vlastnostmi a pres C¢ast délky t&snici man-
Zety se rozprostiraji podélné fezy, které vy-
chézeji od vstupniho konce.

Vzhledem k podélnym drdZk4m dle vyné-
lezu bude tésnici manZeta na svém vstup-
nim konci rozdé&lena na jednotlivé pruZici
¢asti, které se mohou p¥izptisobit nekruho-
vému prifezu té&lesa lepidla. Jako materiél
pro takovou t&snici manZetu je zv14Sté vhod-
ny ,,Teflon” (PTFE). Je zde oviem také moZ-
nost pouZit i jiné materidly s odpovidajici-
mi vlastnostmi. PruZeni jednotlivych &ésti
miZe byt [izeno a optimdlng nastaveno

4

tlouStkou materidlu, jakoZ i poctem a dél-
kou podélnych draZek.

Urcité materidly jsou sice formovatelné,
ale samy jsou nedostate¢n& elastické. Aby
pfi pouZiti takového materidlu na manZetu
byl dosaZen dostatedny tlak oddé&lenych pii-
loZek na povrch télesa lepidla v tuhém sta-
vu, je GCelné, je-1i tésnici maneta obepnu-
ta v rozsahu podélnych Fezli radidlnim pru-
Zicim dilem. Tento pruZici dil miZe byt na-
pfiklad ve tvaru kruhové pruZiny, to jest
jako uzaviend taZnd pruZina. Takovd kru-
hovd pruZina méd zvlasté prednost v teplot-
ni stdlosti. Kromé toho je montaZ a demon-
tdZ takového pruZinového krouZku vidy
jednoduchéa. Také se mohou pouZivat jedno-
duché krouzky z gumy ve form#& tak zvanych
O — krouZki, které se zaloZi do odpovida-
jici drdZky na obvodu manZety. Ddle je moZ-
no na obvodu rozmistit tlakové pruZiny, kte-
ré pasobi na jednotlivé dily manZety radial-
né.

Pfes podélné draZky v zadni &4sti tésnici
manZety vznikaji otvory z kterych maZe vy-
tékat lepidlo v tekutém stavu. Aby se tomu
zabrdnilo a soucasné bylo dosaZeno radial-
niho pruZeni jednotlivych dilii manZety je
vyhodné, kdyZ pruZici dil je proveden jako
objimka z gumového elastického materiglu.
ProtoZe tato objimka s nahfatym lepidlem
nepfijde vibec, nebo jen velmi nepatrné do
styku miZe se op&t pouZit osvéddéeny siliko-
novy kauCuk. Tento materidl méd vynikajici
elastické vlastnosti. Vedle toho je moZno
pouZit i ostatni gumové materidly a elastic-
ké umé&lé hmoty.

Dal3i tcelné zdokonaleni spodivd v tom,
Ze pruZici element je proveden jako Géastec-
né podélné roziezand dutinka a zafezy jdou
proti z&FezGm na tésnici manZeté. Takové
dutinka milZe byt zhotovena ze stejného ma-
teridlu jako t8snici manZeta. Z tohoto dii-
vodu nevznikaji potiZe na styku obou diiil.
V pfipadég, Ze je ddvdna pirednost Zivotnosti,
miZe byt tato podélné roziezana dutinka vy-
robena z termoplastické hmoty vyztuZené
sklolamindtem nebo z kovu. Touto mezile-
hlou t&snici manZetou se zamezi silnému o-
tepleni takové dutinky vyrobené z kovu.
Radidlni rozmisténi podilnych dréaZek tésni-
¢l manZety a ji obklopujici dutinky zplso-
buje vzdjemné prekryti draZek, takZe je za-
mezeno tniku roztaveného lepidla z téchto
draZek. Vzhledem k pPekryti podélnych
drdZek, mohou tyto byt zhotoveny relativné
Siroké, takZe pFi vyrobé& neni potFeba Zadné
drahé specidlni néfadi ani postupy.

Vynélez bude bliZe vysvétlen podle néa-
sledujicich obrazk(. Ukazuji:

Obr. 1 zafizeni podle vynédlezu v Céastec-
ném Fezu, obr. 2 dalsi provedeni podle vy-
nélezu v fezu podél roviny II—II z obr. 3,
obr. 3 Fez provedeny dle obr. 2 podél rovi-
ny III—II1.

Zatizeni z obrdzku 1 se sklddd v zédsade
z pouzdra 1 s bo¢ni rukojeti 2. Rukojet 2
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ma tlatitko 3 a také privod 4 elektrické
energie. V Cédstetném rezu pouzdra je vidét
komora 5 pro tavbu. Téleso 6 lepici hmoty
v tuhém stavu bude pii pouZiti tlaCitka 3
pomoci znadmého nezndzornéného zafizeni
pro posunovani transportovdano do komory
5 pro tavbu. Na zdklad& otepleni komory 5
pro tavbu bude téleso 6 lepici hmoty rozta-
veno a prejde do tekutého stavu. Komora §
pro tavbu bude v zadni &asti vzhledem k
dosud tuhému stavu tam se nachéazejiciho
télesa 6 lepici hmoty uzaviena. PTi posuno-
vani t&lesa 6 lepici hmoty do komory pro
tavbu bude &ést lepici hmoty v tekutém sta-
vu z komory 5 pro tavbu vytlacovana a vy-
chédzi prednim koncem pouzdra 1 z trysky 7
ven. Na vstupnim konci komory 3 pro tav-
bu, vlivem pfirfazené tésnici manZety 8 je
zamezeno ztratam vlivem netésnosti. T&sni-
ci manZeta se skladd z teplotné& vodivého
materidlu s dobrymi kluznymi vlastnostini.
Tyto podminky bude spliiovat napfiklad ma-
teridl nachédzejici se na trhu pod obchod-
nim nazvem , Teflon”, polytetrafluorethylen
(PTFE). JelikoZ tento materidl neni dosta-
tecnd elasticky a aby tedy bylo dosaZeno
dobrého utdsnéni je tésnici manZeta 8 opa-
tfena podélnymi Fezy 8a, které vychazeji z
jejiho zadniho konce. Témito podélnymi Fe-
zy 8a bude zadni ¢&st t€snici manZety roz-
délena na jednotlivé pruzné &asti. Tyto po-
délné Fezy 8a v3ak skytaji moZnost aby pres
ndé tekuté lepidlo z manZety 8 unikalo. Aby
se tomu zabrénilo je zde podle vynédlezu na-
vletena pies t&snici manZetu 8 objimka 9 z
gumového materidlu. Objimka 9 slouZi jed-
nak k uzavieni podélnych dréZek 8a a jed-
nak vyvoldva radidlni svéraci silu plsobici
adinné na jednotlivé dily manZety 8. Tim,

]

Ze objimka 9 nepfijde p¥imo do styku s té-
lesem B lepidla v tuhém stavu a s komorou
5 pro tavbu, mfiZe byt pro jeji zhotoveni po-
uZito materidlu s menSi teplotni stélosti, ja-
ko je napfiklad silikonovy kaucCuk, ktery se
vyznatuje vysokou elasticitou. Uspofddani
objimky 9, ktera je p¥imo navlefena na tés-
nici manZeté 8, umoZiiuje jeji jednoduchou
vymeénu.

Obrazek 2 ukazuje Fez dalsim provedenim
dle vynélezu. Komora 3 pro tavbu a tésnici
manZeta 8 jsou zde stejné jako na obrazku
1 ukézaného provedeni. T&snici manZeta 8
je také opatfena podélnymi Fezy 8a, které
vychézeji od vstupniho konce. Misto objim-
ky 9 je zde na t&snici manZetu 8 navleCena
trubka 10. Trubka 10 ma také podélné fe-
zy 10a, vychézejici od zadniho konce. Tyto
fezy 10a jsou v8ak vzhledem k podélnym
Fezfum Ba t¥snici manZeta obvodové presa-
zeny. Timto budou podélné Fezy 8a stejné
jako Pezy 10a pomoci mezilehlych pruZnych
dild vzdjemn& pfekryty. Tak je zabrdnéno
tniku tekutého lepidla z podélnych fezi
8a tdsnici manZety 8. Pro trubku 10 miZe
byt napiiklad pouZit stejny materidl jako
pro t&snici manZetu 8. Tim budou odstrang-
ny problémy pfipadnych reakci na styénych
plochdch obou ¢&ésti. P¥i dostatetném pied-
péti, které vyvoldvaji draZkami 10a vytvo-
fené mezilehlé pruzné dily bude trubka 10
sama dostatetné drZet na t&snici manZeté 8.

Rez trubkou 10 a td&snici manZetou 8 je
zndzorndn na obrazku 3 a je zde ukézdno,
7e Fezy 10a na trubce 10 jsou vzhledem k
podélnym Fezum 8a na tésnici manZetd 8
pFesazeny. Tim je zamezeno uniku lepidla
pies podélné rezy 8a.

PREDMET VYNALEZU

1. Zatizeni pro taveni a ddvkovédni termo-
plastickych lepicich hmot s komorou pro
tavbu a t&snici manZetou na vstupnim kon-
ci komory pro tavbu vyznalujici se tim, Ze
tésnici manZeta (8) je zhotovena z teplotné
stabilniho, $patné teplotné vodiveho mate-
ridlu s dobrymi kluznymi vlastnostmi a je
opatifena po délce ze vstupniho konce vy-
chézejicimi podélnymi Fezy (8a), Které se
rozprostiraji pres ¢édst t&snici manZety.

2. Zatizeni podle bodu 1 vyznadujici se
tim, Ze t&snici manZeta (8) je ve své rozfe-

zané C4sti obklopena na ni plsobicim radidl-
nim pruZicim prvkem.

3. Zatizeni podle bodu 2, vyznacujici se
tim, Ze pruZici dil je zhotoven jako objim-
ka (9) z gumového elastického materidlu.

4, Zafizeni podle bodu 2, vyznalujici se
tim, Ze pruZici prvek je proveden jako €as-
teéné& podélné roziezand trubka (10) s Fezy
(10a), které jsou vzhledem k odpovidajicim
Feziim na tésnici manZeté (8) obvodové pie-
sazeny.
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