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Przedmiotem wynalazku jest spos6b pokrywania
przewodzacy warstwa antykorozyjng elementéw
stykowych stosowanych w wurzgdzeniach elektro-
nicznych i elektrycznych.

Znane s3 galwaniczne sposoby pokrywania ele-
mentéw stykowych srebrem, ztotem, platyng, rodem
lub innymi metalami szlachetnymi majgce na celu
wytworzenie powloki polepszajacej wilasciwosci
kontaktowe i chronigcej element przed korozja.

Pokrycia te jednak bardzo czesto wykazujg zbyt
malg przyczepno$é do podloza i malg szczelnosé,
a réwnocze$nie charakteryzujg sie malg odpor-
noscig na S$cieranie, co ma szczegblne znaczenie
przy wielokrotnej lub ciaglej pracy elementéw
stykowych.

Wady te wystepujg szczegblnie przy prébach
zastgpienia stalg drogich metali kolorowych, z kt6-
rych wykonuje sie elementy stykowe, a takie po-
krywaniu elementéw o skomplikowanych ksztal-
tach. Celem wynalazku bylo opracowanie metody
nanoszenia na podlozach metalowych przewodza-
cych pokryé ochronnych, ktére wykazujgc dobre
wla§ciwo$ci stykowe pozwolilyby réwnoczes$nie na
wyeliminowanie skomplikowanych aparatur uzywa-
nych przy pokrywaniu galwanicznym.

Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie spo-

sobu wedlug wynalazku polegajgcego na wytwo- -

rzeniu na elemencie stykowym przewodzacej war-
stwy ochronnej na drodze redukcji zwigzkéw me-
tali, szczegblnie tlenkéw, weglanéw lub szczawia-
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2
néw metali, zawartych w kompozycji pokrycia
w wysokiej temperaturze i atmosferze redukujgcej.

Przykladowy sposéb wykonania przewodzacej
warstwy ochronnej polega na naniesieniu przez
zanurzenie, elektroforeze lub natryskiwanie na
pokrywany element stalowy mieszaniny o skladzie:
83 g tlenku srebra Ag,0, 35 g tlenku miedzi CuO,
100 ml lepiku metakrylowego, 50 ml octanu bu-
tylowego. Po wysuszeniu pokryty kompozycja ele-
ment stykowy umieszcza si¢ w piecu z atmosferg
redukujgcg lub neutralng i ogrzewa do tempera-
tury od 700°C do 1000°C, w czasie uzaleznionym
od masy elementu i jego gabarytéw. Atmosfere
redukujgcg pieca stanowi mieszanina wodoru z ga-
zem obojetnym, przy czym zawarto§é wodoru jest
nie mniejsza od 10% objetosciowych.

W piecu nastepuje redukcja tlenké6w metali
i odparowanie polimeru z mieszaniny nalozonej na
element stykowy. Wydzielane z mieszaniny metale
srebro Ag i miedZ Cu dyfundujg do wnetrza pod-
toza tworzac trwalg warstwe przej$ciowa z nalozZong
na nig warstwa ochronng wykazujaca duzg przy-
czepno$é, wysoka odporno$é na §cieranie i dobra
odpornos§é klimatyczna.

Spos6b wedlug wynalazku zapewniajgc uzyskanie
dobrych wlasciwoéei mechanicznych i klimatycz-
nych elementéw stykowych pozwala dowolnie do-
bieraé zaréwno ilo§ciowy jak i jakoSciowy skiad
stopu warstwy ochronnej.
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Sposéb wedlug wynalazku umozliwia wytworze- w urzadzeniach elektronicznych i elektrycznych,
nie przewodzacej warstwy ochronnej zaréwno na znamienny tym, ze element stykowy pokrywa
podlozach stalowych jak i wykonanych z metali sie mieszaning polimeru i zwigzkéw chemicz-
kolorowych, a takze pokrywanie elementéw me- ) nych zawierajacych metale pokrycia, a nastepnie
talowych metalami szlachetnymi. 5 umieszcza sie go w piecu, w ktéorym w wyso-
Bardzo istotna zaleta sposobu wedlug wynalazku kiej temperaturze i atmosferze gazu reduku-
jest réwniez mozliwo$é wytworzenia przewodzacej jacego przeprowadza sie redukcje zwigzkéw
warstwy ochronnej na drobnych elementach o bar- metali i odparowanie polimeru.
dzo skomplikowanych ksztaltach. 2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
Zastrzezenia patentowe 10 atmosfere redukujgcag stanowi mieszanina wo-
1. Spos6b pokrywania przewodzaca warstwa anty- doru z gazem obojetnym.

‘korozyjna elementéw stykowych stosowanych
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