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Description

Titre de l'invention : Montant d'extrémité pour la réalisation de

panneau de construction légere, panneau obtenu et procédé de fa-
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brication dudit panneau

La présente invention concerne un montant d’extrémité pour la réalisation de
panneau de construction 1égere, telle que claustra, cloture, pergola ou similaire, ainsi
qu’un panneau comprenant au moins un tel montant d’extrémité et le procédé de fa-
brication dudit panneau.

La réalisation de panneau de construction légere a I’aide de montants d’extrémité et
d’un remplissage reliant lesdits montants d’extrémité entre eux est connue. Les fa-
bricants demeurent toutefois, de mani¢re permanente, a la recherche de solutions
permettant une polyvalence du montant d’extrémité sans nuire a la facilit€ du montage.

Un but de I’invention est de proposer un montant d’extrémité polyvalent sans nuire a
sa facilité de montage.

A cet effet, I’invention a pour objet un montant d’extrémité pour la réalisation de
panneau de construction 1égere, telle que claustra, cloture, pergola, caractérisé en ce
que ledit montant comprend au moins un premier profilé dit de base, un deuxi¢me
profilé dit intermédiaire et un troisicme profilé dit de verrouillage, lesdits profilés,
disposés a I’état assemblé a c6té les uns des autres pour former au moins une partie du
montant, se présentant chacun sous forme d’un corps allongé, et en ce que le troisicme
profilé est, a I’état assemblé au premier profilé, configuré pour maintenir le deuxieme
profilé a I’état assemblé au premier profilé, de sorte que tout désassemblage du
deuxieme profilé des premier et troisi¢me profilés sous 1’effet d’un effort exercé sur le
deuxieme profilé suivant une direction transversale a 1’axe longitudinal dudit profilé
est empéché. L’ utilisation des profilés pour un maintien a 1’état assemblé permet d’une
part, de pouvoir s’ affranchir d’organes de liaison des profilés entre eux, d’autre part
d’autoriser un jeu entre lesdits profilés.

Selon un mode de réalisation de 1'invention, le deuxieme profilé est, a 1’état assemblé
des premier, deuxieme et troisi¢me profilés, monté mobile suivant une direction
transversale a 1’axe longitudinal dudit deuxieme profilé. Ce jeu du deuxieme profilé
permet a ce dernier de suivre les déformations d'un remplissage entre deux montants
d'extrémité lorsque ce deuxicme profilé est le profilé de liaison du remplissage aux
montants d'extrémité. I1 en résulte la possibilité d’utiliser un remplissage réalis€ au
moins partiellement en bois.

Selon un mode de réalisation de l'invention, le troisieme profilé et le premier profilé

sont a I’état assemblé reliés I’un a 1’autre par une liaison a emboitement coulissant
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suivant une direction parallele a I’axe longitudinal desdits profilés. Cette liaison a em-
boitement coulissant entre les premier et troisicme profilés peut permettre de
s’affranchir d’organes de liaison supplémentaires rapportés entre lesdits profilés.

Selon un mode de réalisation de l'invention, le montant d'extrémité présente des faces
latérales et lesdits premier, deuxieme et troisieme profilés forment, a 1’état assemblé,
dans au moins une configuration, au moins l'une des faces latérales dudit montant.

Selon un mode de réalisation de l'invention, le deuxieme profilé est, a I’état non
assemblé du troisieme profilé au premier profilé, configuré pour étre couplé/
désaccouplé du premier profilé par déplacement suivant une direction transversale a
I’axe longitudinal du premier profilé. Il en résulte la possibilité de préfixer le rem-
plissage au deuxieme profilé avant de positionner le deuxieme profilé a coté du
premier profilé et de le verrouiller au premier profilé€ a I’aide du troisieme profilé. Le
montage est facilité. Cette conception permet ainsi une pose du remplissage a
I’avancement des montants, c’est-a-dire une pose du remplissage au fur et a mesure de
la pose des montants, ou une pose dissociée, c’est-a-dire une pose du remplissage une
fois tous les premiers profilés de la construction préfixés, c’est-a-dire déja posés.

Selon un mode de réalisation de l'invention, le montant d'extrémité présente des faces
latérales et le corps creux allongé constitutif du premier profilé est cloisonné pour
délimiter au moins quatre logements axiaux traversants, au moins certains des
logements présentant une ouverture longitudinale, les ouvertures longitudinales de
deux des logements débouchant en direction d'une méme face latérale du montant, au
moins les ouvertures longitudinales des deux autres ou de deux autres logements dé-
bouchant en direction d'une face latérale opposée dudit montant, les ouvertures longi-
tudinales de deux des logements du premier profilé débouchant en direction d’une
méme face latérale du montant étant, a 1’état assemblé des premier, deuxi¢me et
troisieme profilés, fermées 1’une, par le deuxieme profilé, 1’autre, par le troisieme
profilé.

Selon un mode de réalisation de l'invention, le deuxieme profilé présente une forme
en U avec les branches du U munies chacune d’une aile extérieure au U, les branches
du U s’étendant de part et d’autre de la cloison séparant deux logements du premier
profilé dont les ouvertures longitudinales débouchent en direction d'une méme face
latérale du montant a I’état assemblé des premier, deuxieme et troisieme profilés.

Selon un mode de réalisation de l'invention, le troisicme profilé qui se présente sous
forme d’un corps creux allongé est muni extérieurement d’au moins une nervure longi-
tudinale formant rail s’insérant au moins partiellement dans 1’ouverture longitudinale
de I’un des logements du premier profilé a 1’état assemblé des premier, deuxieme et
troisieme profilés pour un couplage a emboitement coulissant avec ledit premier

profilé, le corps de ce troisieme profilé présentant une partie €paulée contre laquelle
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I’une des ailes du deuxiéme profilé peut prendre appui a I’état assemblé des premier,
deuxieéme et troisieme profilés et a I'état entrainé du deuxi¢me profilé suivant une
direction transversale au premier profilé dans le sens d'un écartement du premier
profilé.

Selon un mode de réalisation de l'invention, ledit montant comprend un pied et le
premier profilé est couplable au pied par une liaison a emboitement coulissant.

L’invention a encore pour objet un panneau de construction légere telle que claustra,
cloture, pergola, ledit panneau comprenant deux montants d’extrémité et un rem-
plissage configuré pour relier lesdits montants d’extrémité entre eux, caractérisé en ce
qu’au moins 1I’un des montants d’extrémité est du type précité.

Selon un mode de réalisation du panneau, dans lequel chaque montant d'extrémité est
du type précité, le remplissage est couplé au deuxieme profilé de chacun des montants
d’extrémité et est avec lesdits deuxiemes profilés monté mobile suivant une direction
parallele a un plan passant par les premiers profilés desdits montants d’extrémité. Il en
résulte la possibilité d’accepter une déformation du remplissage.

Selon un mode de réalisation du panneau, dans lequel chaque montant d'extrémité est
du type précité, le deuxieme profilé de chacun des montants d’extrémité est, a I’état
désassemblé du troisieme profilé dudit montant d’extrémité, configuré pour étre
couplé/désaccouplé du premier profilé dudit montant d’extrémité par déplacement du
deuxiéme profilé suivant une direction orthogonale a un plan passant par les premiers
profilés desdits montants d’extrémité. Comme mentionné ci-dessus, cette configuration
peut permettre, en lien avec la conception du deuxieme profilé, une pose dissociée ou a
I’avancement sans avoir a soulever le remplissage a une hauteur importante comme
cela est généralement le cas dans 1’état de la technique.

Selon un mode de réalisation du panneau, du type précité dans lequel chaque montant
d'extrémité est du type précité, le remplissage affecte la forme d’un écran présentant
deux bords dits verticaux et deux bords dits horizontaux a 1’état dressé de I’écran et les
bords verticaux dudit écran sont, a I’état relié du remplissage aux montants
d’extrémité, couplés 1’un, au deuxieme profilé de I’un des montants d’extrémité,
’autre, au deuxieme profilé de 1’autre montant d’extrémité.

Selon un mode de réalisation du panneau, le remplissage est formé d’un empilement
jointif ou a claire-voie de lames.

Selon un mode de réalisation du panneau, le deuxieme profilé de I’un des montants
d’extrémité est un profilé de finition disposé sur le montant d’extrémité le long du coté
du montant opposé au coté du montant reliant le montant au remplissage. Le deuxieéme
profilé peut ainsi indifféremment étre utilisé comme profilé de finition ou comme
profilé de liaison au remplissage.

L'invention a encore pour objet un procédé de fabrication d'un panneau de
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construction légere comprenant deux montants d’extrémité et un remplissage configuré
pour relier lesdits montants d’extrémité entre eux, caractérisé en ce que chaque
montant d'extrémité étant du type précité et le remplissage affectant la forme d’un
écran présentant deux bords dits verticaux et deux bords dits horizontaux a 1’état dressé
de I’écran, ledit procédé comprend une étape de fixation du remplissage au deuxieme
profilé de chacun des montants d'extrémité, et pour chaque montant d'extrémité, une
étape de positionnement du deuxieme profilé du montant d'extrémité a coté du premier
profilé du montant d'extrémité et une étape de verrouillage du deuxieme profilé au
premier profilé a l'aide du troisieme profilé.

Breve description des dessins

L'invention sera bien comprise a la lecture de la description suivante d'exemples de
réalisation, en référence aux dessins annexés dans lesquels :

[fig.1] représente une vue en perspective d’un panneau conforme a I’invention ;

[fig.2] représente une vue en coupe transversale du panneau de la figure 1 ;

[fig.3] représente deux vues partielles en coupe transversale d’un panneau pour
illustrer le montage mobile du deuxieme profilé ;

[fig.4] représente une vue partielle en coupe transversale d’un montant d’extrémité,
le deuxieme profilé étant un profilé de finition ;

[fig.5] représente une vue partielle en coupe transversale d’un panneau dans lequel le
remplissage est formé d’un empilement de lames ;

[fig.6] représente une vue d’au moins une partie des éléments constitutifs d’un
montant d’extrémité en position éclatée desdits éléments ;

[fig.7] représente sous forme de vues en perspective I’assemblage du premier profilé
avec le pied ;

[fig.8] représente sous forme de vues en coupe transversale et en perspective I’étape
d’assemblage du deuxi¢me profilé au premier profilé a 1’état prémonté du remplissage
sur le deuxieme profilé ;

[fig.9] représente une vue en perspective du panneau au cours du montage du
troisieme profilé de chaque montant sur le montant d'extrémité associ¢ ;

[fig.10] représente une vue en coupe transversale d’un panneau a 1’état utilisé du
deuxieme profilé comme profilé de finition.

Comme mentionné ci-dessus, I’invention a pour objet un montant 1 d’extrémité pour
la réalisation d’un panneau 20 de construction légere, ainsi que le panneau 20
comportant un tel montant 1 et le procédé de fabrication dudit panneau 20.

Un exemple de panneau 20 de construction conforme a I’invention est représenté a la
figure 1. Ce panneau 20 de construction comprend deux montants 1 d’extrémité

formant les bords longitudinaux verticaux du panneau 20 et un remplissage 21 disposé
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entre lesdits montants 1 d’extrémité et reliant lesdits montants 1 d’extrémité. Ce rem-
plissage 21 peut €tre de nature quelconque.

Un tel panneau 20 peut étre utilisé pour la réalisation de constructions légeres telles
que cloture, claustra, pergola, abris de jardin ou autres.

Chaque montant 1 d’extrémité comprend, pour sa réalisation, un certain nombre de
profilés, comme illustré a la figure 6. Ainsi, le montant 1 d’extrémité comprend au
moins un premier profilé 2 dit de base, un deuxieme profilé 3 dit intermédiaire et un
troisicme profilé 4 dit de verrouillage, lesdits profil€s 2, 3, 4, disposés a I’€tat assemblé
a coté les uns des autres pour former au moins une partie du montant 1 se présentant
chacun sous forme d’un corps allongé, et le troisie¢me profilé 4 étant, a 1’état assemblé
au premier profilé 2, configuré pour maintenir le deuxieme profilé 3 a I’état assemblé
au premier profilé 2, de sorte que tout désassemblage du deuxieme profilé 3 des
premier et troisicme profilés 2, 4 sous I’effet d’un effort exercé sur le deuxicme
profilé 3 suivant une direction transversale a 1’axe longitudinal dudit profilé 3 est
empéché.

Les caractéristiques de I’assemblage des profilés entre eux peuvent permettre de
s’affranchir de pieces de liaison des profilés entre eux.

A I’état assemblé des profilés et i I'état dressé du montant 1 d'extrémité, le montant 1
d’extrémité est au moins partiellement polygonal et présente, entre son extrémité su-
périeure et son extrémité inférieure, des faces 5 latérales.

Dans les exemples représentés, le montant 1 d’extrémité comprend un pied 13 et le
premier profilé 2 est couplable au pied 13 par une liaison a emboitement coulissant. Ce
pied 13 est formé de deux profilés en L avec la branche horizontale du L formant une
semelle d’appui au sol dudit pied. La branche verticale du L est fendue verticalement
pour former deux branches coplanaires disposées cote a cote.

Ces deux profilés en L du pied 13 sont accolés par leur branche verticale pour former
une jambe sur laquelle est enfilé, a emboitement coulissant, le premier profilé 2.

A cet effet, le corps creux allongé du premier profilé 2 est cloisonné pour délimiter
au moins quatre logements 7 axiaux traversants. Les cloisons sont représentées en 6, 6°
aux figures.

La cavité du corps creux constitutive du premier profilé 2 est ainsi divisée en deux
par une premiere cloison 6, puis a nouveau en deux par une deuxieme cloison 6’ qui
s’étend perpendiculairement a la premicre cloison 6, de part et d’autre de la premiere
cloison 6.

Chaque logement 7 traversant loge 1’une des branches verticales du L du pied 13,
comme illustré a la figure 7, ou le premier profilé 2 est, apreés positionnement au-
dessus du pied 13, déplacé a coulissement le long du pied 13 avec chaque branche

verticale du L du pied 13 s’insérant dans un logement 7 axial du premier profilé 2.
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Au moins certains, en 1’occurrence ici chaque logement 7 de ce premier profilé 2
présente une ouverture 8 longitudinale qui s’étend d’une extrémité a I’autre extrémité
du premier profil€ 2. Les ouvertures 8 longitudinales de deux des logements 7 dé-
bouchent en direction d’une méme face 5 latérale du montant 1. Les ouvertures 8 lon-
gitudinales de deux autres logements 7 débouchent en direction d’une face latérale
opposée dudit montant 1 d’extrémité.

Les ouvertures 8 longitudinales de deux des logements 7 du premier profilé 1 dé-
bouchant en direction de 1’une des faces latérales du montant 1 sont, a 1’état assemblé
des premier, deuxieme et troisi¢me profilés, fermées, I’une, par le deuxieme profilé 3,
’autre, par le troisieme profilé 4.

Pour permettre un tel assemblage, le deuxieme profilé 3 présente une forme en U
avec les branches 9 du U munies chacune d’une aile 10 extérieure au U, cette aile 10
extérieure étant ici formée par un pliage de la branche du U a angle droit en direction
de 'extérieur du U.

Les branches du U s’étendent de part et d’autre de la cloison 6 séparant deux
logements 7 du premier profilé 2 dont les ouvertures 8 longitudinales débouchent en
direction d’une méme face 5 latérale du montant 1, a 1’état assemblé des premier,
deuxieme et troisieme profilés.

L’ouverture 8 de 1'un des logements 7 du premier profilé 2 destiné a €tre fermée par
le deuxieme profilé 3 est ménagée dans un angle du logement 7. Ainsi, le deuxicme
profilé 3 est, a I’état non assemblé du troisieme profilé 4 au premier profilé€ 2,
configuré pour €tre couplé/désaccouplé du premier profilé 2 par déplacement suivant
une direction transversale a 1I’axe longitudinal du premier profilé 2, comme illustré a la
figure 8.

A cours de l'assemblage du deuxieme profilé 3 au premier profilé 2 par déplacement
du deuxieme profilé 3 suivant une direction transversale au premier profilé 2, I’aile
avant dite menante du U du deuxieme profilé€ 3 vient se positionner a I’intérieur du
logement 7, tandis que 1’autre aile dite menée arriere du deuxieme profilé 3 s'étend
transversalement, ici orthogonalement a la paroi séparatrice des logements 7 a
I’intérieur du logement 7 jouxtant le premier logement 7 et devant étre fermée par le
troisieme profilé 4.

Ainsi, lorsque deux premiers profilés 2 des montants 1 d’extrémité sont disposés en
vis-a-vis dans un méme plan comme illustré a la figure 8 pour permettre la réalisation
d’un panneau 20, le deuxieme profilé 3 de chaque montant est déplagable dans un plan
perpendiculaire a ce premier plan, pour étre assemblé audit premier profilé 2.

En d’autres termes, le deuxi¢me profilé de chacun des montants d’extrémité est, a
I’état désassemblé du troisieme profilé dudit montant d’extrémité, configuré pour étre

couplé/désaccouplé du premier profilé dudit montant d’extrémité par déplacement du
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deuxiéme profilé suivant une direction orthogonale a un plan passant par les premiers
profilés desdits montants d’extrémité.

Ainsi, un assemblage du deuxieme profilé 3 au premier profilé 2 peut étre envisagé a
I’état posé des premiers profilés 2.

Une fois le deuxieme profilé 3 assemblé au premier profilé 2, ’une des ailes 10 du
deuxieme profilé 3, a savoir celle logée a I’intérieur du logement 7 du premier profilé 2
devant étre fermé par le deuxieme profilé 3 empéche, par coopération avec un bord de
I’ouverture 8 du logement 7, I’écartement du deuxieme profilé 3 du premier profilé 2
au-dela d’une distance prédéterminée. Par contre, 1’autre aile 10 du deuxieme profilé 3
est libre de glisser le long de la cloison 6 séparatrice des logements 7 du premier
profilé 3.

L’assemblage du troisieme profilé 4 au premier profilé 2 empéche un tel glissement
et emprisonne la deuxieme aile 10 du deuxieme profilé 3.

Ce troisieme profilé 4 et le premier profilé 2 sont, a I’état assemblé, reli€s 1’un a
I’autre par une liaison a emboitement coulissant suivant une direction parallele a I’axe
longitudinal desdits profilés 2, 3, 4.

Ce troisieme profilé 4, qui se présente sous forme d’un corps creux allongé est muni
extérieurement d’au moins une nervure 11, en I’occurrence ici de deux nervures longi-
tudinales formant rail, s’insérant au moins partiellement dans 1’ouverture 8 longi-
tudinale de 1’un des logements 7 du premier profilé 2 a I’état assemblé des premier,
deuxieéme et troisieme profilés pour un couplage a emboitement coulissant avec le
premier profilé 2.

Comme mentionné ci-dessus, le corps de ce troisieéme profilé 4 présente une partie 12
épaulée contre laquelle I’une des ailes 10 du deuxieme profilé 3 peut prendre appui, a
I’état assemblé des premier, deuxieme et troisieme profilés et a 1’état entrainé du
deuxieme profilé 3 suivant une direction transversale a I'axe longitudinal au premier
profilé 2 dans le sens d’un écartement du premier profilé 2.

La direction transversale a 1'axe longitudinal du premier profilé 2 correspond ici a
une direction parallele au plan du panneau 20 passant par les premiers profilés 2.

L’aile 10 du deuxieme profilé€ 3 disposée a I’extérieur du logement 7 axial du premier
profilé 2 devant &tre fermée par le deuxieme profilé 3 est donc limitée en déplacement
par la partie 12 épaulée du troisiecme profilé 4.

Dans les exemples représentés, le troisicme profilé 4 présente deux rails et la partie
épaulée du corps de ce troisicme profilé forme, vue en coupe transversale du profilé,
un nez.

Il résulte de ce montage que le deuxiéme profilé 3 est, a 1’état assemblé des premier,
deuxieme et troisieme profilés 2, 3, 4, monté mobile suivant une direction transversale

a I’axe longitudinal dudit deuxieéme profilé 3 dans le sens d’un rapprochement ou d’un
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écartement du premier profilé 2, sans toutefois pouvoir étre séparé du premier profilé
2.

Cette direction transversale correspond ici a une direction parallele au plan du
panneau. Ainsi, comme I’illustre la figure 3, lorsque le remplissage 21 se déforme dans
le sens d’un écartement ou d’un rapprochement de ses bords dits verticaux, le
deuxieme profilé 3 de chaque montant 1 d’extrémité, du fait de sa possibilité de dé-
placement par rapport au premier profilé 2 auquel il est assemblé permet d’accepter
une telle déformation.

De méme, dans le panneau 20, objet de I’invention, le remplissage 21 peut étre
monté avec jeu, suivant une direction paralléle au plan du panneau 20, le plan du
panneau correspondant au plan passant par les premiers profilés 2 des montants 1
d'extrémité. Ce jeu permet, au niveau de chaque montant, un rapprochement ou un
écartement du remplissage 21 d'au moins une partie du montant 1.

Cette caractéristique peut €tre présente lorsque le remplissage 21 affecte la forme
d’un écran 22 présentant deux bords 23 verticaux et deux bords 24 horizontaux a I’état
dressé de 1’écran 22, et que les bords 23 verticaux dudit écran sont, a I’état reli¢ du
remplissage au montant 1 d’extrémité, couplés, I’un au deuxieme profilé 3 de 1’un des
montants 1 d’extrémité du panneau 20, I’autre au deuxieme profilé 3 de I’autre
montant 1 d’extrémité du panneau 20.

Il est également possible que le remplissage soit formé d’un empilement jointif ou a
claire-voie de lames 25.

Bien évidemment, il est encore possible d’envisager un montage sans jeu du
deuxieme profilé 3 sur le premier profilé 2 comme illustré a la figure 4 ou 5. Le mode
de réalisation de la figure 5 correspond a une configuration différente de celle du mode
de réalisation de la figure 4. En effet, dans le mode de réalisation de la figure 4, le
deuxieme profilé 3 est utilisé en tant que profilé de finition a I’extrémité extérieure du
montant, tandis que dans le mode de réalisation de la figure 5, le deuxi¢me profilé 3 est
utilisé en tant que profilé de réception du remplissage.

Comme I'illustrent les figures, le deuxieme profilé 3 peut avoir différentes fonctions.
Ainsi, dans le cas des exemples des figures 3 et 5, par exemple, le deuxieme profilé de
chaque montant d’extrémité est un profilé de liaison du remplissage du panneau
auxdits montants d’extrémité.

Dans I’exemple représenté a la figure 10, le deuxieme profilé 3 de I’un des
montants 1 d’extrémité est un profilé de finition disposé sur le montant 1 d’extrémité,
le long du c6té du montant 1 opposé au c6té du montant 1 reliant le montant 1 au rem-
plissage 21.

Le principe de verrouillage de ce deuxieme profilé 3 au premier profilé 2 par le

troisieme profilé 4 s’applique de manicre similaire au cas ou le deuxieme profilé 2 est



[0068]

[0069]

[0070]

[0071]

[0072]

un profilé de liaison au remplissage.

Dans ce mode de réalisation ou le deuxieme profilé est un profilé de finition, le rem-
plissage est ici formé d’un empilement de lames, mais aurait pu, de manicre similaire,
étre réalis€ sous forme d’un écran de type plaque.

Dans le cas d’un empilement des lames, cet empilement peut étre jointif ou a claire-
voie.

Selon un mode de réalisation tel que celui visible en figure 4, on peut prévoir une
fixation par vissage du deuxieme profilé 3 sur le premier profilé 2, la vis €tant alors
masquée par le troisieme profilé 4.

Pour permettre la réalisation d’un panneau 20 conforme a la figure 1, on procede
donc comme suit : le pied 13 et le premier profilé 2 de chaque montant 1 d’extrémité
sont assemblés comme illustré a la figure 7. Les premiers profilés 2 peuvent étre fixés
au sol ou non. Le deuxieme profilé 3 de chaque montant 1 d’extrémité est préfixé a I'un
des bords verticaux d’un remplissage 21 qui se présente sous forme d’un écran de type
plaque, cet écran présentant deux bords dits verticaux et deux bords dits horizontaux a
1'état dressé. Cet ensemble écran/deuxiemes profilés 3 est ensuite assemblé a chacun
des premiers profilés 2, par déplacement de 1’écran dans un plan perpendiculaire au
plan passant par les premiers profilés 2, comme illustré a la figure 8, ce qui €vite
d’avoir a soulever le remplissage 21. Une fois les premier et deuxieme profilés
assemblés entre eux, le troisieme profilé 4 peut étre rapporté au niveau de chaque
premier profilé pour étre assemblé audit premier profilé 2 par emboitement coulissant
comme illustré a la figure 9. Chaque montant 1 d’extrémité est alors achevé et un
démontage du deuxieme profilé 3 par déplacement suivant une direction transversale a
I’axe longitudinal du deuxieéme profilé 3 est empéché, tout en autorisant si nécessaire
un jeu du deuxieme profilé dans le plan du panneau 20 formé.

Dans le cas d’un panneau 20 tel que représenté a la figure 5, ol le remplissage est
formé d’une superposition de lames 25, les premier, deuxieme et troisieme profilés
sont assemblés entre eux pour permettre un maintien du deuxieme profilé par un
troisieme profilé et les lames sont ensuite insérées dans une gorge formée par le

deuxieme profilé.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

[Revendication 3]

[Revendication 4]

[Revendication 5]

10

Revendications

Montant (1) d’extrémité pour la réalisation de panneau (20) de
construction 1égere, telle que claustra, cldture, pergola, ledit montant (1)
comprenant au moins un premier profilé (2) dit de base, un deuxi¢me
profilé (3) dit intermédiaire et un troisieme profilé (4) dit de ver-
rouillage, lesdits profilés (2, 3, 4), disposés a 1’état assemblé a coté les
uns des autres pour former au moins une partic du montant (1), se
présentant chacun sous forme d’un corps allongé, et le troisieme profilé
(4) étant, a I’état assemblé au premier profilé (2), configuré pour
maintenir le deuxieme profil€ (3) a I’état assemblé au premier profilé
(2), de sorte que tout désassemblage du deuxieme profilé (3) des
premier et troisieme profilés (2, 3) sous I’effet d’un effort exercé sur le
deuxieme profilé€ (3) suivant une direction transversale a ’axe lon-
gitudinal dudit profilé (3) est empéché, caractérisé en ce que le
deuxieme profilé€ (3) est, a I’état assemblé des premier, deuxieme et
troisieme profilés (2, 3, 4), monté mobile suivant une direction
transversale a I’axe longitudinal dudit deuxieme profilé (3) dans le sens
d'un rapprochement ou d'un écartement du premier profilé (2).

Montant (1) d’extrémité pour la réalisation de panneau (20) selon la re-
vendication 1, caractérisé en ce que le troisicme profilé (4) et le premier
profilé (2) sont a I’état assemblé reliés ’un a I’autre par une liaison a
emboitement coulissant suivant une direction parallele a I’axe lon-
gitudinal desdits profilés (2, 3, 4).

Montant (1) d’extrémité pour la réalisation de panneau (20) selon 1'une
des revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que le montant (1)
d'extrémité présente des faces (5) latérales et en ce que lesdits premier,
deuxieme et troisieme profilés (2, 3, 4) forment a I’ état assemblé, dans
au moins une configuration, au moins l'une des faces (5) latérales dudit
montant (1).

Montant (1) d’extrémité pour la réalisation de panneau (20) selon 1'une
des revendications 1 a 3, caractérisé en ce que le deuxieme profilé (3)
est, a I’état non assemblé du troisicme profilé (4) au premier profilé (2),
configuré pour €tre couplé/désaccouplé du premier profilé (2) par dé-
placement suivant une direction transversale a I’axe longitudinal du
premier profilé (2).

Montant (1) d’extrémité pour la réalisation de panneau (20) selon 1'une

des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que le montant (1) présente
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[Revendication 7]

[Revendication 8]
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des faces (5) latérales et en ce que le corps creux allongé constitutif du
premier profilé (2) est cloisonné pour délimiter au moins quatre
logements (7) axiaux traversants, au moins certains des logements (7)
présentant une ouverture (8) longitudinale, les ouvertures (8) longi-
tudinales de deux des logements (7) débouchant en direction d'une
méme face (5) latérale du montant (1), au moins les ouvertures (8) lon-
gitudinales des deux autres ou de deux autres logements (7) débouchant
en direction d'une face (5) latérale opposée dudit montant (1), les ou-
vertures (8) longitudinales de deux des logements (7) du premier profilé
(2) débouchant en direction d’une méme face (5) latérale du montant (1)
étant, a 1’état assemblé des premier, deuxicme et troisicme profilés (2, 3,
4), fermées 1’une, par le deuxieme profilé (3), I’autre, par le troisieme
profilé (4).

Montant (1) d’extrémité pour la réalisation de panneau (20) selon la re-
vendication 5, caractérisé en ce que le deuxieme profilé (3) présente une
forme en U avec les branches (9) du U munies chacune d’une aile (10)
extérieure au U, les branches (9) du U s’étendant de part et d’autre de la
cloison (6) séparant deux logements (7) du premier profilé (2) dont les
ouvertures (8) longitudinales débouchent en direction d'une méme face
(5) latérale du montant (1) a 1’état assemblé des premier, deuxiéme et
troisicme profilés (2, 3, 4).

Montant (1) d’extrémité pour la réalisation de panneau (20) selon la re-
vendication 6, caractérisé en ce que le troisieme profilé (4) qui se
présente sous forme d’un corps creux allongé est muni extérieurement
d’au moins une nervure (11) longitudinale formant rail s’insérant au
moins partiellement dans 1’ouverture (8) longitudinale de 1’un des
logements (7) du premier profilé (2) a I’état assemblé des premier,
deuxieme et troisieme profilés (2, 3, 4) pour un couplage a emboitement
coulissant avec ledit premier profilé (2), le corps de ce troisieme profilé
(4) présentant une partie €paulée (12) contre laquelle I’une des ailes (10)
du deuxieme profilé (2) peut prendre appui a 1’état assemblé des
premier, deuxieme et troisieme profilés (2, 3, 4) et a 1'état entrainé du
deuxieme profilé€ (3) suivant une direction transversale au premier
profilé (2) dans le sens d'un écartement du premier profilé (2).

Montant (1) d’extrémité pour la réalisation de panneau selon 1'une des
revendications 1 a 7, caractérisé en ce que ledit montant (1) comprend
un pied (13) et en ce que le premier profilé (2) est couplable au pied

(13) par une liaison a emboitement coulissant.
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Panneau (20) de construction légere telle que claustra, cloture, pergola,
ledit panneau (20) comprenant deux montants (1) d’extrémité et un rem-
plissage (21) configuré pour relier lesdits montants (1) d’extrémité entre
eux, caractérisé en ce qu’au moins 1’un des montants (1) d’extrémité est
conforme a I’une des revendications 1 a 8.

Panneau (20) de construction légere selon la revendication 9, du type
dans lequel chacun des montants (1) d’extrémité est conforme a 1’'une
des revendications 1 a 8, caractérisé en ce que le remplissage (21) est
couplé au deuxieme profilé (3) de chacun des montants (1) d’extrémité
et est avec lesdits deuxiemes profilés (3) monté mobile suivant une
direction parallele a un plan passant par les premiers profilés (2) desdits
montants (1) d’extrémité.

Panneau (20) de construction légere selon 1’une des revendications 9 ou
10, du type dans lequel chacun des montants (1) d’extrémit€ est
conforme a I’une des revendications 1 a 8, caractérisé en ce que le
deuxieme profilé (3) de chacun des montants (1) d’extrémité est, a 1’état
désassemblé du troisicme profilé (4) dudit montant (1) d’extrémité,
configuré pour €tre couplé/désaccouplé du premier profilé (2) dudit
montant (1) d’extrémité par déplacement du deuxieme profilé (3)
suivant une direction orthogonale a un plan passant par les premiers
profilés (2) desdits montants (1) d’extrémité.

Panneau (20) de construction 1égere selon la revendication 11, du type
dans lequel chacun des montants (1) d’extrémité est conforme a 1’'une
des revendications 1 a 8, caractérisé€ en ce que le remplissage (21)
affecte la forme d’un écran (22) présentant deux bords (23) dits
verticaux et deux bords (24) dits horizontaux a 1’état dressé de I’écran
(22) et en ce que les bords (23) verticaux dudit écran (22) sont, a I’état
relié¢ du remplissage (21) aux montants (1) d’extrémité, couplés I’un, au
deuxieme profilé (3) de I’un des montants (1) d’extrémité, 1’autre, au
deuxieme profilé (3) de 1’autre montant (1) d’extrémité.

Panneau (20) de construction légere selon 1’une des revendications 9 a
11, caractérisé en ce que le remplissage (21) est formé d’un empilement
jointif ou a claire-voie de lames (25).

Panneau (20) de construction légere selon la revendication 9, caractérisé
en ce que le deuxieme profilé (3) de I’un des montants (1) d’extrémité
est un profilé de finition disposé sur le montant (1) d’extrémité le long
du c6té du montant opposé au c6té du montant (1) reliant le montant (1)

au remplissage (21).
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[Revendication 15] Procédé de fabrication d'un panneau (20) de construction légere
comprenant deux montants (1) d’extrémité et un remplissage (21)
configuré pour relier lesdits montants (1) d’extrémité entre eux, ca-
ractérisé en ce que chaque montant (1) d'extrémité étant conforme a
l'une des revendications 1 a 8, et le remplissage (21) affectant la forme
d’un écran (22) présentant deux bords (23) dits verticaux et deux bords
(24) dits horizontaux a 1’état dressé de I’écran (22), ledit procédé
comprend une étape de fixation du remplissage au deuxiéme profilé de
chacun des montants d'extrémité, et pour chaque montant d'extrémité,
une étape de positionnement du deuxieme profilé du montant
d'extrémité a c6té du premier profilé du montant d'extrémité et une étape
de verrouillage du deuxieme profilé au premier profilé a I'aide du

troisieéme profilé.
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[Fig. 1]
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[Fig. 5]

[Fig. 6]
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[Fig. 7]
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