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(54) Zplisob vyroby celoplodné porovité vystelky tepelns trubice

Uéelem Je vytvorenl celistvé porovi-
té vystelky po celém vnitrnlm povrchu
tepelné trubice bez prerusenl kapildrnich
cest, & tim odstranéni pridavnych hydra-
ulickych ztrat pri transportu teplonosne
kapaliny. Uvedendho uUcelu Je dosaZeno tlm,
zZe 4il tepelne trubice sestévajlcl ze stén
a dna je opat¥en béZnym zpusobem slinova-
nou vystelkou. Po ochlazeni se do dutiny
tepelné trubice nasype potfebné mnoZstvi
préskového materidlu a tepelnd trubice se
uzavie vikem. Pak se otoli tak, aby mate-
ridl pokryl rovnomnérné vanit¥ni povrch vi-
ka a celd sestava se znovu ohreje na tep-
lotu sln.novan:., po kterem, poprlgade sou=
dasné, se viko tepelnéd trubice pripidji.
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Vyndlez se tykd zpisobu viroby celoplo3né porovité
vystelky tepelné trubice, '

Tepelnd trubice je teplosménny prvek slouZici k pFe-
nosu tepla z mista teplejdiho na misto chladnéjsi, u kterého
se vyu¥ivd pYenosu tepla ve formé latentniho tepla fédzové
premény., Teplo prend3i teplonosnd kapalina, kterd se v mistech
kam je teplo pFivddéno (vyparnik) odpa¥uje a v mistech kde
je teplo odvéddéno (chladid) op&t kondenzuje. Na odpa¥eni
jednotky hmoty teplonosné ka_paliny se spotfebuje ve vypar-
niku uréité mnoZstvi tepelné energie, ktera je pak v chla-
didi odevzddna. Zkondenzovand teplonosné kapalina proudf
zpét do vyparniku a cely cyklus se trvale opakuje. Aby
mohla byt tato podminka sdnéna, musi byt cely vmit¥ni
prostor tepelné trubice plynotésné uzavien. SniZenim tlaku
uvniti tepelné trubice lze zajistit, aby dochdzelo k varu
teplonosné kapaliny jiZ za niZSich teplot.

U¥innost tepelné trubice je mimo jiné faktory urdena
i velikosti vnit¥ni funkdni plochy. Vytvorenim porovité
vystelky na vnit¥ni plosSe tepelné trubice se zvétsSi vnit¥ni
funkéni plocha a zvysSi se koeficient pfestupu-tepla; Dalsi
funkei pSrovité vistelky je to, %e rozvédi teplonosnou
kapalinu po celém vnit¥nim pévrchu vyparniku i chladice,
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U pouZivanych tepelnych trubic je vyparnik vétSinoun ve tvaru
uzav¥eného prostoru, do néhoZ Gsti chladil ve tvaru trubky
opat¥ené chladicimi Zebry. Zvldé3% vyraznd je pot¥eba celo-
plo3né porovité vystelky rozvéddjici teplonosnou kapalinu
po celém vnit¥nim povrchu v p¥ipadd, kdy je teplo pFividéno
k takovému vyparniku z boku nebo shora, DalSim p¥ipadem jsou
tepelné trubice podlouhlého vdlcového tvaru, uzaviené z obou
stran, u kterych obé plochd vidka pracuji jako vyparniky.
Porovitd vystelka na vnit¥nim povrchu tepelné trubice se
vytvd¥i zpravidla tak, Ze jedna plocha wvnit¥niho prostoru
tepelné trubice zistane otev¥ena, prostor se vyplni vhodnym
vlioZenym trnem urdujicim pofadovanou mezeru od stdn a takto
vytvo¥end dutina se vyplni préSkovym materidlem urlenym
ke slinovéni. Po ukondeni slinovéni se trn vyjme a prostox
tepelné trubice se uzavie vikem, na jehoZ vnit¥ni ploSe je
p¥edem p¥islinovéna porovitd vrstva, Po pFipdjeni vika
vznikne uzav¥eny prostor, jehoZ vnit¥ni plocha je celd
opat¥ena porovitou vystelkou.

Nevyhodou tepelnych trubic opat¥enych slinovanou poro-
vitou vrstvou vyrobenou podle pFedchoziho zplsobu je, Ze
pP¥i nutném opracovéni krajl slinované vystelky obrib&nim
dochézi k mechanickému uzav¥eni pord v mistech opracovidni,
Tim dojde k p¥eruSeni kapildmich kandlkd, spojujicich
pérovitou vystelku v prostoru tepelné trubice s porovitou
vrgtvou vika, coZ mé za nesledek sniZeni (Cinnosti tepelné
trubice.

Uvedenou nevyhodu odst;aﬁuje zplisob vyroby celoplodné
porovité vystelky tepelné trubice podle vynilezu, kde jeji
df1 sestdvajici ze stén a dna je opatFen zndmfm zpisobem
slinovanou porovitou vystelkou. Po ochlazeni se do dutiny
tepelné trubice nasype pot¥ebné mnoZstvi prdSkového mate~
ridlu, Tepelnd trubice se uzav¥e vikem a oto¢i tak, aby
préSek pokryl rovnomérnd viko a celd sestava se znovu
oh¥eje na teplotu slinovéni, po kterém se viko tepelné
trxubice p¥ipdji. Viko miZfe byt p¥ipdjenc soulasné s oh¥evem
na teplotu slinovédni.
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Pr¥ednosti tohoto zplsobu vyrocby je, Ze je vytvo¥ena

celistvd porovitd vystelka po celém wnit¥Enim povrchu tepelné
trubice bez pFeruSeni kapildrnich cest., Tim je umoZnén
dokonaly transport teplonosné kapaliny po celém vnit¥nim
povrchu bez p¥idavnych hydraulickych ztrdt.,

Na priloZeném vykresu je na obr. 1 zndzornéna tepelns
trubice v poloze po nasypdani ddvky prédSkového materidlu a
p¥ilo¥eni vika v Yezu, Na obr. 2 je tepelnd trubice v poloze
p¥i slinovéni porovité vystelky vika a Jeho p¥ipdjeni v Fezu.

P¥iklad provedeni ,
Tepelnd trubice je rozdélena na dva dily., Prvni dil je tvoFen
télesem 2 tepelné trubice a druhy dil je rovné viko 1.
Nejprve se znimym zplsobem pomoci tvarovaného jddra vytvo¥i
z prédSkového materidlu s vyhodou kovového ch¥evem na pot¥ebnou
teplotu porovitd slinovanid vystelka 3 na dnd i stdndch
télesa 2 tepelné trubice. Do dutiny télesa 2 tepelné trubice
po jeho ochlazeni se nasype pY¥edem stanovené mnoZstvi prdSko-
vého kovu 4. Celtk se obrdti tak (podle obr. 2), aby présko-
vy kov 4 utvofril rovnomérnou vrstvu na vnit¥nim povrchu vika
l. Ddle se okraje vika )1 opat¥i pot¥ebnou vrstvou padjky 5
a celek se opdt oh¥eje na slinovacf{ teplotu o 20°C a¥ 100°C
mensSi neZ p¥i prvnim slinovani.

Pri této operaci dojde k prislinovdni prdskového kovu
4 k viku 1 a k okrajim p¥edtim vytvo¥ené porovité vystelky
na vnit¥nich sténdch télesa 2 tepelné trubice za vzniku
vVhodnych kapildrnich spojt. Tim vznikne celistvé porovitd
vystelka bez prerudeni kapildrnich cest po celém vnit¥nim
povrchu tepelné trubice. SouCasné dgqfie p¥i této operaci
k zapajeni vika 1 k t€lesu 2 tepelné trubice., NiZSi teploty
se p¥i druhém slinovéni pouZivd proto, aby nedoSlo k degra-
daci p¥edtim vytvo¥ené porovité vystelky t&lesa 2 tepelné
trubice,
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Zplsob vyroby celoplosné pérovité vyetelky tepelné
trubice slinovénim prés3kového materidlu nebo vldken,
pPpi kterém se d{1l tepelné trubice sestdvajic{ ze stén
a dna opat¥{ znémym zplsobem porovitou vystelkou,
vyznadujici se tim,%e po ochlazeni se do dutimy tepelné
trubice nusype pot#abné mnoZstvi prdsdku nebo vldken,tepelnd
trubice ege uzavié vikem a otod{i tak, aby materidl pokryl
rovaomérné wnit¥ni povrch vika a celd sestava se znovu
oh¥eje na teplotu slinovéni, po kterém se viko tepelné
trubice p¥FipdjfL. '
Zpsob vyraby podle bodul , vyznadeny t1m,
fe oh¥ev p¥i slinovédni vystelky vika se provédi
na teplotu o 20°C a% 100°C niZ%i ne¥ oh¥ev p¥i vyrobé
vystelky stén a dna tepelné trubice,

Zpisob vyroby podle bodd 1 s 2,vyznag Eeny

t { m, Ze viko tepelné trubice se p¥ipdji soudaend
8 oh¥evem na teplotu slinovini,

1 vykres
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