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"PROCESSO PARA FORMAÇÃO DE ARTIGO DE BORRACHA, LÁTE X 

PARA REVESTIMENTO, CORDÃO PARA REFORÇO DE ARTIGO DE  

BORRACHA E ARTIGO DE BORRACHA".  

A presente invenção refere-se a artigos de borracha reforçados 

que compreendem filamentos de reforço particularmente revestimentos para 5 

tais filamentos e processos para a moldagem de artigos de borracha que 

compreendem filamentos de reforço. 

Antecedentes 

Dentro da indústria de artigos de borracha moldados, certas  

aplicações tiram proveito da inclusão de reforço, seja na forma de fibras indi-10 

viduais ou de têxteis, na matriz de borracha do artigo de borracha moldado 

ou extrusado. Este último, em particular, permite um bom controle dimensio-

nal dos artigos moldados de modo que possa ser projetado no produto um 

comportamento anisotrópico para melhorar o desempenho no campo. Um 

exemplo encontra-se na produção de vedações de borracha para portas e 15 

janelas onde a introdução de um cordão de módulo altamente elástico na 

matriz de borracha ao longo do comprimento da vedação irá restringir o esti-

camento durante o processamento e a instalação. Este último, por sua vez 

irá garantir que quaisquer juntas que estão presentes no sistema acabado 

serão estáveis sem uma tendência a se abrirem e causar vazamento. Como 20 

o controle dimensional é eficaz principalmente ao longo do comprimento da 

vedação, as outras propriedades vantajosas tais como a flexibilidade do su-

porte de vedação não é afetado – permitindo que o produto sirva totalmente 

à sua finalidade programada. 

Para que o reforço de cordão funcione bem, este devia ter um 25 

desempenho adequado em relação à resistência à temperatura (para permi-

tir o processamento), alto módulo elástico (para resistir ao esticamento da 

borracha) e adesão à borracha da matriz (de modo que o artigo final possa 

se comportar como um verdadeiro compósito). 

Muitas vezes, cordões ou as fibras de reforço são de vidro – 30 

pois este tem boa estabilidade à temperatura e alto módulo elástico. Con-

vencionalmente, o tratamento aplicado às fibras de reforço para melhorar a 
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REIVINDICAÇÕES 

1. Processo para a formação por extrusão ou moldagem de um 

artigo de borracha que compreende filamentos de reforço de um material 

para o aumento da resistência em uma matriz de borracha que compreende 

borracha de monômero de etileno-propileno-dieno, que compreende as eta-5 

pas sequenciais de: 

i) revestimento dos filamentos com um látex para revestimento 

curável à temperatura de extrusão, de cura ou de moldagem, tal que o látex 

para revestimento permanece substancialmente não-curado após o revesti-

mento, 10 

ii) secagem do látex para revestimento para formar uma película 

de revestimento tal que a película de revestimento permanece substancial-

mente não-curada após a secagem,  

iii) formação do artigo de borracha que compreende os filamen-

tos de reforço em uma matriz de borracha que compreende a borracha de 15 

monômero de etileno-propileno-dieno por extrusão ou moldagem e cura a 

uma temperatura e durante um período de tempo em que a película de re-

vestimento sobre os filamentos é substancialmente curada dentro do artigo 

de borracha, 

caracterizado pelo fato de que  o látex para revestimento com-20 

preende borracha halogenada, óxido de metal, agente reticulante maleimida 

e composto nitroso disperso em água. 

2. Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pe-

la inclusão da etapa de formação dos filamentos em um cordão antes da 

etapa (iii) de formação do artigo de borracha. 25 

3. Processo de acordo com a reivindicação 1 ou 2, caracteriza-

do pela inclusão da etapa de formação dos filamentos em um cordão antes 

da etapa (i) de revestimento dos filamentos. 

4. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicações 1 a 

3, caracterizado pelo fato de que  a borracha halogenada é selecionada do 30 

grupo que consiste em borracha de cloropreno, borracha de polietileno clo-

rossulfonatada e misturas das mesmas. 

Petição 870170086364, de 09/11/2017, pág. 7/14



 

 

2

5. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicações 1 a 

4, caracterizado pelo fato de que  os filamentos de material para o aumento 

da resistência são selecionados do grupo que consiste em vidro, poliéster, 

aramida, fibras de carbono e misturas dos mesmos. 

6. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicações 1 a 5 

5, caracterizado pelo fato de que  a matriz de borracha compreende uma 

carga. 

7. Processo de acordo com a reivindicação 6, caracterizado pe-

lo fato de que  a matriz de borracha compreende pelo menos 100 phr de 

carga. 10 

8. Processo de acordo com a reivindicação 6 ou 7, caracteriza-

do pelo fato de que  a carga é selecionada do grupo que consiste em negro-

de-fumo, carbonato de cálcio, óleo e misturas dos mesmos. 

9. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicações 1 a 

8, caracterizado pelo fato de que  a borracha da matriz de borracha com-15 

preende pelo menos 20% em peso de borracha de monômero de etileno-

propileno-dieno. 

10. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicações 1 

a 9, caracterizado pelo fato de que  a borracha da matriz de borracha com-

preende pelo menos 50% em peso de borracha de monômero de etileno-20 

propileno-dieno. 

11. Processo de acordo a reivindicação 10, caracterizado pelo 

fato de que  a borracha da matriz de borracha compreende pelo menos 90% 

em peso de borracha de monômero de etileno-propileno-dieno. 

12. Látex para revestimento, para revestimento de material fila-25 

mentar para o aumento da resistência para artigos de borracha extrusados 

ou moldados, caracterizado por  compreender um óxido de metal, um agen-

te reticulante maleimida, um composto nitroso e borracha halogenada dis-

persos em água. 

13. Látex para revestimento de acordo com a reivindicação 12, 30 

caracterizado pelo fato de que  o composto nitroso é o p-dinitrosobenzeno. 

14. Látex para revestimento de acordo com a reivindicação 12 
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ou 13, caracterizado pelo fato de que  o óxido de metal é o óxido de zinco. 

15. Látex para revestimento de acordo com qualquer uma das 

reivindicações 12 a 14, caracterizado pelo fato de que  a borracha haloge-

nada é selecionada do grupo que consiste em borracha de cloropreno, bor-

racha de polietileno clorossulfonatada e misturas das mesmas. 5 

16. Látex para revestimento de acordo com qualquer uma das rei-

vindicações 12 a 15, caracterizado pelo fato de que  a parte não-aquosa da 

composição para revestimento compreende desde 10 até 80% em peso de bor-

racha halogenada. 

17. Látex para revestimento de acordo com qualquer uma das 10 

reivindicações 12 a 16, caracterizado pelo fato de que  a parte não-aquosa 

da composição para revestimento compreende desde 3 até 50% em peso de 

composto nitroso. 

18. Látex para revestimento de acordo com qualquer uma das 

reivindicações 12 a 17, caracterizado pelo fato de que  a parte não-aquosa 15 

da composição para revestimento compreende desde 2 até 30% em peso de 

agente reticulante maleimida. 

19. Látex para revestimento de acordo com qualquer uma das 

reivindicações 12 a 18, caracterizado pelo fato de que  a parte não-aquosa 

da composição para revestimento compreende desde 1 até 25% em peso de 20 

óxido de metal. 

20. Látex para revestimento de acordo com qualquer uma das 

reivindicações 12 a 19, caracterizado pelo fato de que  compreende desde 

20 até 90% em peso de água. 

21. Cordão para o reforço de artigos de borracha caracterizado 25 

por  compreender filamentos de material para o aumento da resistência re-

vestidos com uma película de revestimento formada por secagem de um 

látex para revestimento como definido em qualquer uma das reivindicações 

de 12 a 20. 

22. Cordão de acordo com a reivindicação 21, caracterizado 30 

pelo fato de que  os filamentos são fibras de vidro. 

23. Cordão de acordo com a reivindicação 21 ou 22, caracteri-
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zado pelo fato de que  os filamentos têm um valor de tex de desde 50 até 

1000.  

24. Artigo de borracha caracterizado por  compreender uma 

matriz de borracha e um cordão como definido em qualquer uma das reivin-

dicações de 21 a 23, em que a matriz de borracha compreende borracha de 5 

etileno-propileno-dieno. 

25. Artigo de borracha de acordo com a reivindicação 24, carac-

terizado pelo fato de que  a matriz de borracha compreende uma carga.  
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