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4 Spdsob odstrafovania preruenia pridookruhu v taviacom kandlku induk¥nej pece

Vynélez riesi spgbob odstranovania preruSenisa pridookruhu v taviacom kanslku in-

A
dukZnej pece, vzniklého v dosledku roztrhnutia taveného kovu v taviacom kanélku indukdne j

pece.

V suitasnosti sa vo farebnej metalurgii na tavenie medi a jej zliatfn pouZivajd pre-~
vaZne induk#&né kandlkové pece, ktoré pfacujé na principe vyufivania Jouleovho tepla,
vznikajiceho prechodom elektrického pridu vysokych hodnot sekunddrom induktora pece, %o

v danom pripade je vlastne uzavrety okruh roztaveného kovu v kandlku induk&nej pece.

- Uplatnenim elektrodynamickych sfl a skinefektu vplyvom elektromagnetickej indukcie
dochédza k teplotnym.rozdielom taveného kovu na priereze kandlka, ¥fm vznikd pridenie ko-

vu a dochddza k vymene tepelnej energie medzi kanélkom induk&nej pece a taviacim priesto-
rom induk&nej pece.

V prevédzke induk¥nych kanélkovych peci nastévaju pripady, ktoré ohrozuju prevddzky-
achopnost a zéroven i vlastni Zivotnost induk¥nej pece. Z4vainy spésob ohrozenia pre-

védzky je prerudenie pridookruhu v kanélku induk&nej pece vplyvom roztrhnutia taveniny.
K tomuto javu dochddza v dosledku prudkého podchladenia taveniny v kenélku indukZnej pece.
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Prerudenie prudookruhu mé za nésledok rychle schladenie obsahu induk&nej pece

a ztuhnutie taveného kovu,

V takgchto pripadoch je vidy potrebné indukini pec generélkoval - vyburat jej vimu~

roviu, odstrénit stuhnuty kov & znovu ju vymurovat.

Uvedené nevghody odstrefiuje sposob podia vynélezu, ktorého podstata je v tom, Ze do
medzery medzi vymurovkou taviacehe kandlku a tavenym kovom, vytvorenej smritenim taveného
kovu, sa nalieva roztaveny cin pri teplote taveného kovu 300 aZ 800 °C, alebo roztavend

olovo pri teplote taveného kovu 400 a% 800 c.

Vyhody sposobu odstranovania prerusenia pridookruhu v taviacom kanélku indukdnej pe-
ce podla vynélezu spo¥fvaji v tom, Ze nie je potrebné pec generélkovat, tj. vybirat vymu-

rovku pece, odstrénit stuhnuty kov a induk¥nd pec znovu vymurovel, %o sa prejavuje znal-

nym ekonomickym WEinkom.

Priklad konkrétného prevedenia sposobu podla vynélezu je dalej vysvetleny pomocou

vykresu, na ktorom je znézorneny rez induk¥ného kandlku pece.

Induk¥néd pec po zazneamenanej poruche sa neché schl4dnit na teplotu 400 ; 800 °C;
Zmri¥ovanie kovu pri schladnut{ induk¥nej pece vytvor{ medzi vjmurovkou 4 a stuhnﬁtym ko~ -
vom dostato®ne velkd medzeru 1, na zatekanie cfnu, alebo olova do miesta prerusenia ka-
nélka 2 indukénejbpece. Je v3ak dobré, aby ne drovni hladiny stuhnutej taveniny bol po

obvode vysekany %liabok 3 pre roztaveny cin, alebo roztavené olovo.

PoXas zatekania cinu alebo olova induk¥néd pec bola pripojenéd na najni%s3{ regulalny
stupen transformétora. Udery na hladinu taveného kovu v induk&nej peci urfchlily ¥as za-
tekania cinu alebo olova do utrhnutého priestoru kandlka 2. V okamihu, ked sa medzera vy-
tvorené roztrhnutfm taveného kovu vyplnila cinom alebo olovom, obnovil sa prddookruh se-
kundérne %asti induktora a postupnym nshrievanim dodlo k udplnému roztaveniu obsahu in-
Aukinej pece.

V pripade, %e induk¥né pec je studené, musi sa nshriaf, napriklad plynovymi horékmi,
na teplotu vys%iu ako je teplota rogztaveného cinu alebo roztaveného olova, tj. 300 ; 400

%c. Postup je rovnaky ako pri vyhriatej peci.

PREDMET VYNALEZU

SpSsob odstranovania prerufenia prddookruhu v taviacom kanélku induk¥nej pece,
vzniklého v dosledku roztrhnutia taveného kovu v taviacom kanélku induk3nej pece, vyzna-
Sujici sa tym, %e do medzery (1) medzi vymurovkou (4) taviaceho kanélku (2) a tavenym ko-
vom, vytvorenej zmr&itenim taveného kovu, sa nalieva roztavény cin pri teplote taveného

kovu 300 a% 800 °C, alebo roztavené olovo pri teplote taveného kovu 400 a% 800 °c.
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