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Sposob wytwarzania tarcz Sciernych o spoiwie gumowym
Patent trwa od dnia 12 stycznia ‘1963 T.

Tarcze §cierne o spoiwie gumowym  naleig
do znanych narzedzi Sciernych szeroko stosowa-
nych do réznych rodzajé6w obrébki Sciernej.
Spoiwem w tych Sciernicach jest kauczuk wul-
kanizowany siarka, wystepujacy w Sciermicy,
albo w postaci gumy, albo w postaci ebonitu.

Dotychczas stosowane sposoby produkcji pole-
galy na wyrobie $ciemic o spoiwie ogdlnie
Zwanym gumowym przez:

uplastycznienie kauczuku miedzy stalowymi.

walcami, wprowadzeniu siarki, przySpieszaczy
lub wypelniaczy oraz ziarna S$ciernego, nastep-
nie wyciecie surowych $ciernic z uformowanych
arkuszy i wulkanizacji,

pokruszenie uformowanych i wulkanizowa-
nych arkuszy na sypka mase §cierng i prasowa-
nie Sciernic,

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze wsp6l-
twércami wynalazku sg mgr Zdzistaw Czapski,
mgr inz Jan Gérczyniski i mgr Stefan Skupin-

rozpuszczenie kauczuku, wymieszanie go z
pozostalymi  skladnikami spoiwa i ziarmem
Sciernym, odparowanie rozpuszczalnika, pokru-
szenie masy Sciernej, sprasowanie i wulkaniza-
cja $ciernic.

Sposoby te s3 malto ekonomiczne ze wzgledu
na duzg pracochlonno$é oraz konieczno§é sto-
sowania specjalnych maszyn.

Wyzej wymienionych niedogodnoéci, unika sie
przy stosowaniu sposobu wedlug wynalazku,
ktéry upraszcza znacznie dotychczasowe znane
technologie.

’

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze
ciekly maloczasteczkowy polimer butadienu lub
jego pochodnych lub inny wstepnie spolimery-
zowany ciekly sztuczny kauczuk, miesza sie ze
skladnikami spoiwa i z ziarnem S$ciernym w
zwyklych mieszarkach i z otrzymanej wilgotnej
masy prasuje sie S$ciernice, poddajac je mna--
stepnie wulkanizacji.cu®: ¥ Lo VG



Recebtura przyktadowa:
Kauczuk butadienowy

(polimer ciekly) 100 czesci wag.

Siarka 44, 2
Tlenek cynku 20 »
Przyspieszacze organiczne 4 .
Wypelniacze mineralne ' 50 ”
Ziarno $cierne 800 ”
Wulkanizacje prowadzi sie stopniowo do

temperatury 160°C.

Spos6éb wedhtug wynalazku umozliwia réwno-
cze$nie wytwarzanie $ciemnic o tak zwanej re-
gulowanej strukturze, czyli o okr_eélonej zawar-
tosci metalu Sciernego w jednostce objetosci.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania S$ciernych o spoiwie gu-

mowym lub ebonitowym znamienny tym, ze
sypka mase $cierng stuzgcg do sprasowania

2047. RSW ,Prasa’, Kielce.

Sciernic poddawanych dalej wulkanizacji otrzy-
muje sie przez mieszanie kauczuku sztucznego
bedacego nisko spolimeryzowanym o konsysten-
cji cieklej polimerem butadienu lub jego po-
chodnym albo tez jego kopolimerem, z innymi
sktadnikami stanowigcymi sklad spoiwa: z siar-
ka w ilo$ci 25—60 czeSci wagowych przyspie-
szaczy organicznych od 0—7 czeSci wagowych,
przy$pieszaczy mieorganicznych od 10—50 czesci
wagowych, wypelniaczy od 0—300 czeSci wago-
wych oraz ziarna $ciernego od 200—1100 czeSci
wagowych, liczac wszystko na 100 cze$ci wago-
wych kauczuku.

Biuro Projektow Konstrukeji
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Zastepca: doc. mgr inz. Mieczyslaw Kuzminski
rzecznik patentowy
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