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Vysekavaci zafizeni, respektive zafizeni pro vysekévani,
rilovani, perforovani, reliefni raZeni, pfitisk a potahovéni
papirovych materi4ld a podobng je tvofeno vélcem (1) a
nosi¢em (2), ktery je upnut na vélci (1) a na jehoZ obvodu je
umist&n alespori jeden zpracovavaci néstroj tak, Ze
zpracovavaci stroj je upevnén na valci (1) rozebiratelné
adhezn& a ma pracovni plochu, kterd je pfifazena dal$imu
vélci, protilehlému vélci (1). Nosié (2) je vytvofen ve formé
folie a je rozebiratelng upevnén na vélci (1) pomoci
uchycovacich kolejnic tak, Ze celoplo3ng chrani pracovni
plochu viélce (1). Na nosiéi (2) je omezené rozebiratelng svoji
ginnou plochou adhezivn& upevnén zpracovavaci nastroj,
pfidem? je tento zpracovavaci néstroj na své spodni strané,
sméfujici k vélci (1) a/nebo povrch vélce (1) a/nebo povrch
noside (2), upraven adhezn& Vysekévaci zafizeni, respektive
za¥{zeni pro vysekavani, rilovéni, perforovéani nebo reliefni
raZen{ papirovych material® a podobné je tvofeno pracovnim
prosttedkem, ktery ma na pracovni plofe umistén alespoit
jeden zpracovévac{ néstroj, ktery ma pracovni plochu
protilehlou proti pracovni ploge daliho pracovniho
prostfedku. Rovinnému pracovnimu prostiedku je pfifazen
rovnéZ dalsi pracovni prostfedek nebo vélcovému pracovnimu
prostfedku je pFifazen rovinny dal§i pracovni prostfedek nebo
rovinnému pracovnimu prostiedku je pfifazen dalsf pracovni

prostfedek. Zpracovéavaci nastroj je upevnén rozebiratelné
adhezn& na pracovni plose pracovniho prostfedku.
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Vysekavaci zarizeni

Oblast techniky

Vyndlez se tyka za¥izeni podle pFedvyznaku naroku 1.

Doséﬁkﬁi stav_techniky

Vedle cisté vysekavacich stroju s oscilujicimi
nastroji, jaké Jjsou 2zndmé ze strojirenstvi, existuji také
v oblasti papirenského primyslu vysekavaci za¥izeni, v nichZ se
pouZivaji vyluéné vysek&vaci nastroje. Je vSak také znamé
opat¥it valce, které jsou urceny k tisku a jsou oznacovany jako
tiskaci valce, tvarovaci valce nebo pryzZové valce, kolem valcl
rozmisténymi zpracovavacimi nastroji. Timto cenové& p¥Fiznivym
zplisobem se mohou pracovnimi prost¥edky, které jsou
v tiskd&rndch bé&Zné k dispozici, provadét na potisSténych nebo
k poti&téni urcenych arsSich papiru nebo kartonu vedle <cisté
tiskovych postupld také vysek&vaci, ryhovaci postupy, nebo

postupy reliefniho razeni.

Jako tiska¥ska sukna, ktera mohou byt vedena
a napnuta kolem pryzovych valcl, Jjsou také shora uvedené
zpracovavaci néastroje vytvoreny tak, Ze se mohou upnout na
pryzovy vadlec. Alternativné je zejména pro vétsSi davky znéamé
zpracovavaci nastroje na valec tiskaciho dustroiji v tiskovém
stroji lepit.

V obou p¥ipadech je vSak nevyhodné, Ze se pouzivaji
pomé&rné velkoformatové zpracovavaci nastroje. Tyto zpracovavaci
nastroje se musi nap¥iklad vyrdbét velmi ndkladné a tim draze,
kdyZz se ma kompletni format vysekdvaciho plechu odleptat aZ na
vysekavaci planzZetu. Takovéto upnuté, velkoformatové

vysekavaci plechy 1ze vedle toho jen obtiZné polohovat, takzZe




jsou korektury polohy k prizpusobeni vysekdvaciho plechu
zpracovdvanym archim po prvnim upnuti spojeny se znadnymi
naklady. U nalepenych vysekavacich plecht jsou nadklady pro nové
polohovani a pro korekturu polohy vysekdvacich plechu jesté

vétsi.

Kromé vysekdvani jsou na tiskovych strojich p¥i tak
zvané kontinudlni p¥ipravé tiskovych archi znamé také pracovni
postupy pro ryhovani, perforovani nebo reliefni raZeni. Tyto
postupy p¥edstavuji specidlni quasi p¥Fipady vysekdvani a dosud
se provadi podobnymi pracovnimi prost¥edky jako samo

vysekavani.

Ddle jsou z ¥Yady na tiskovych strojich umisténych
dalsich zpracovacich za¥izeni znamé také prost¥edky pro
vtiskovani nebo potahovdni. Také v té&chto p¥ipadech pFedstavuije
zndmy problém nasmérovani prislu$nych ndstroji do pot¥Febné
pracovni polohy, pF¥FicemZ jsou snahy zdasti to Fesit zvySenim

ndkladd na strojové vybaveni.

Ddle Jjsou také znamé zpracovavaci stroje, u nichz
navzdjem proti sobé& stoji jak rovinné tak i rovinné a valcové
pracovni plochy. Také u téchto stroji pro dal&i zpracovani
potiskovanych materidld nebo balicich materidld pFedstavuie
zndmy problém upevnéni zpracovavacich nédstrojld. Upevnéni na
rovinnych nebo zaoblenych plochdach se u tohoto zplUsobu v zasadé
neodlisuje od <cisté rotadnich postuplt zpracovdni. Také zde se
napfiklad u rotacné pusobicich néastroiju, které spolupracuji
s rovinnou protiplochou, musi vzit do tuvahy Jiz popsana
problematika. U rovinnych néastrojd pouze odpadaiji specialni
podminky pro polohovani z dGvodu zaobleni. Souvislost mezi
vysokymi nédklady na celoplo$ny zpracovaci nastroj a malou
¢innou pracovni plochou Jje obdobnd Jjako u d¥ive popsaného

stavu.




Z US-A-3 824 927 je zn&mé pouZiti laminovanych
magnetickych tiskovych valcli. Na povrchu tiskovych valcli dje
uvnit¥ pracovni plochy tiskovych vdlci ustaveno vice svérnych
za¥izeni. Pomoci svérnych za¥izeni miaze byt na povrchu
tiskového valce wuchycen zaobleny sedlovy prvek. Na takto
upevnéném sedlovém prvku miZe byt opé&t uloZen magneticky
oblouk, ktery mlZe byt p¥idavné zajistén pomoci adhezni
mezivrstvy. K magnetickému oblouku je p¥ipojena na jeho vné&jsi

strané pomoci adhezniho materidlu nap¥iklad tiskova deska.




Podstata vynalezu

Vynadlez spoc¢iva v ukolu zlepsSit vpfedu uvedené
za¥izeni tak, Ze je cenové p¥iznivé pouZitelné také pro malé
velikosti davky, JjakoZ i umoZiiuje rychlou a bezproblémovou
manipulaci se zpracovavacimi nastroji, nap¥iklad vysekavacimi
plechy nebo tiskovymi formami, p¥i p¥ipeviiovani a odebirani,
zejména také p¥i pozZadovaném novém polohovani zpracovavacich
nastroja.

Tento Gkol se vy¥eSi pomoci za¥izeni se znaky naroku

Vyndlez jinymi slovy navrhuje nepouZivat zpracovavaci
nistroje vytvo¥ené vcelku kolem celého obvodu vdlce, nybrZ
umozniuje spiSe pouZiti cenové p¥iznivych malych zpracovavacich
nastrojl, napfiklad vysekdvacich plechti, které se upevni na
vdlci adhezné a jejich poloha se poton jedté miZe jednoduchym
zpUsobem korigovat. K vysekavani p¥i zpracovani papiru
a kartonu dokonce prekvapivé dostacuije pro upevnéni
zpracovavacich nastroju rozebiratelné adhezni spojeni, aby se
tyto zpracovavaci nastroje zajistily pfed nezadoucimi

posunutimi na valci.

Jako adheze se pritom ocznacuje spojeni mezi
zpracovdvacim néastrojem a vAlcem, které dovoluje dostatecné
pevné upevnéni zpracovavaciho nastroje bez p¥idavnych
upeviiovacich prost¥edkli, jako jsou S8rouby, silné adhezni
lepidla a podobné na valci a pozdé&ji opét odebrani z valce bez
pomoci uvolfiovacich né&stroji, rozpoudtédel a podobné&. Takovato
adheze je nap¥iklad znama z kanceld¥i u slabé& 1lepicich
prilnavych poznamkovych listu. KdyZ se nebude vyuZivat slaba
lepici sila, miZe se docilit poZadovany adhezni wG&inek také

libovolné Jjinak. PonévadZ vysekavaci plech zpravidla sestava




z feromagnetického plechu, miZe byt nap¥iklad valec opat¥en
magnetem, p¥ipadné magnetickou félii.

Adhezni prostFfedek maZe byt vytvoF¥en na valci,
nap¥iklad jako mirné lepivy, p¥ipadné magneticky povlak, nebo
mizZe byt vytvo¥en na zpracovavacich nastrojich, pf¥ipadné rovnéz

ve formé& mirné lepivého, pf¥ipadné magnetického povlaku.

Mezi vélcem a zpracovavacim nastrojem se vSak také
miZe pouzit vloZeny prvek v podobé tak zvaného nosice, ktery
nap¥iklad miZe byt opatfen do té miry podcbnym tiska¥skym
suknem, aby se mohl tento nosi¢ upnout znadmym zpusobem na
p¥islusny valec. Nosic pak umoZnuje adhezni upevnéni
zpracovavacich nastroji. Tim lze spolehlivé zabréanit neZadoucim
zmé&na&m na povrchu vdlce, jako jsou §Skrabance nebo znecisténi,
ktera by mohla vzniknout manipulaci se zpracovavacimi néastroji,
pripadné se pF¥esunou na nosi¢, ktery se miZe pomérné cenové

pFiznivé vyménit.

Nosi& miZe byt vytvoF¥en jako ochrana pro valec pfi
upeviiovani adhezné& upravenych zpracovavacich néastrojd, nebo

maZe byt vytvo¥en adhezni.

Takovyto nosi& miZe sestavat z textilniho materi&lu,
ktery je na svém vnéjs$im povrchu proveden mirné lepivy,
pF¥ipadn& magneticky. MuZe byt nap¥iklad pokryty mirné lepivou
vrstvou, nebo miZe byt na svém povrchu opat¥en tkanymi
magnetickymi pésy, nebo magnetickou £6li, p¥ipadné jednotlivymi
magnety.

Zejména, kdyZz je na nosic¢i vytvofena magnetickd adheze
vysekdvacich plechd, miZe nosi¢ mit vyhodné feromagnetickou
vrstvu, pFipadné podklad z feromagnetické plechové desky, nebo

snadno ohebnou a valci p¥izpusobitelnou plechovou f6lii. Ziska




se tim tak zvany obrdceny efekt, kterym se magnetickd sila na
plose magnetu, odvrdcené od podlozky zesili, takZe se také p¥i
pomérné +tenké a slabé pusobici magnetické vrstvé docili

bezpecného a spolehlivého uchyceni vysekavacich plechu.

P¥i pouziti magnetickych féolii pro nosic
zpracovdvacich nastrojll se miZe na magnetické félii znovu
dosahnout 2zvlasté vyhodnad polova rozted. Takovéto magnetické
félie jsou znamé. Zv1asté vyhodnad adheze se z divodu zesilené
magnetické sily docili nap¥iklad p¥i pouZiti 1 mm silné
magnetické foélie. V uvedeném pFipadé se nastavi na nosidi
z hlediska kinematiky, respektive mechaniky procesu zpracovani
optimdlni pomér mezi dosaZitelnou magnetickou silou a pomoci
tloustky magnetické félie se ménicim p¥Fifazenim zpracovaciho
nastroije.

Vyhodné mohou byt bud samotny vdlec nebo nosic
opat¥eny na povrchu pomocnymi Gdrami, podobné jako je to znamé
z technického kresleni u milimetrového papiru. Timto zplsobem
lze zv1aste jednoduse docilit spravného polohovani
zpracovavaciho nastroje a mohou se p¥esné a spolehlivé provést

prové¥eni a p¥ipadné korektury.

Kdyz Jje vytvo¥en nosié pro zpracovavaci nastroje,
ktery Je upevnén na v&lci, nap¥iklad na stdvajicim pryZovém
vadlci, pak se miZe toto upevné&ni provést pomoci upinacich
kolejnic, jaké jsou zndmé 2z oblasti tiskového prumyslu pro
pouZziti tiska¥skych suken. Spojeni magnetické félie nebo slabé
lepici vrstvy s podlozkou, tedy nap¥iklad textilni, nebo
kovovou, nebo z plastické hmoty sestdvajici deskou, p¥ipadné
f6lii se miZe provést lepenim, zakolikovdnim, nebo natavenim,
aby se zajistila spolehlivd fixace vrstvy zajidtujici adhezi s
touto podloZkou na nosici.
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KdyZz ma nosiC odpovidajici stabilitu, miZe se pouZit
misto na vdlcovych za¥izenich také na rovinnych za¥izenich,
jako nap¥iklad na plochych strojich. P¥itom se vyhodné mdZe
vyuzit adheze nosic¢e na feromagnetickych podloZkdch. Nosid
upeviiuje sam sebe a quasi samo&inné zpracovavaci nastroj na
pracovni ploSe pracovniho stroje. Potom je ale také moZné se
bez dal&iho z¥ici mechanického sev¥eni noside, ponévadZ se musi
dbat o exaktni zajisténi polohy, pripadné polohovani

zpracovavaciho nastroje, vdetné noside.

Jako zpracovavaci nastroje p¥ichazi do Gvahy
vysekavaci, perforacni, rilovaci, razici, p¥Fitiskovaci nebo
povlékaci desky. Zpracovavaci nastroje mchou také byt Carovité,
nebo mohou mit libovolnou podobu p¥izpasobenou poZadované
pracovni oblasti.

Jako zvlastni vyhoda za¥izeni podle vyndlezu se
vyzdvihuije, 2Ze libovolné zpracovavaci nastroje se mohou
vyménovat uvnit¥ zpracovavacich stroji nejjednodusdim zplUsobem,
aniz se musi ze stroje vyjmout nosié slouZici pro adhezni
upevnéni zpracovdvaciho nastroje. Samo dodateéné polohovani
zpracovavaciho néastroje mlZe nastat wuvnit¥ zpracovavaciho

stroije.

leol obrd’zked na vwkresec

P¥iklady provedeni vyndlezu jsou v nasledujicim bliZe

objasnény pomoci ¢isté schématickych vykrest.
Na vykresech znazorhnuje:
obr. 1 povlak v tiskovém stroii,

obr. 2 Yez nosicem vcetné vysekdvaciho plechu,
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obr. 3 padorys nosice s vysekdvacim plechem a

obr. 4 vysekavaci plech podle st&vajiciho stavu techniky.

Priklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je zndzornén vdlec 1, ktery se bé&Zné pouziva
v tiskovém stroji, pFednostné& v ofsetovém stroji, napriklad
jako tako zvany pryZovy vdlec. Na valeci 1 je znamym zpusobem
upnut nosi¢ 2, Jjaky je 2znadm z upinani tiska¥ského sukna na
pryzovy védlec. Na nosi¢ 2 je umistén vysekdvaci plech 3, ktery
je opat¥en vystupky 4, p¥icemZ vice té&chto za sebou postupné
umisténych vystupkd 4 vytva¥i tak zvanou vysekdvaci linii.

Vysekdvany arch papiru nebo kartonu miZe byt veden
mezi valcem 1 a p¥itlaénym valcem 5, p¥icemZ vrcholy vystupkua 4
dosahuji témé¥ na povrch p¥itlacného valce 5, takZe se mezi
valcem 1 a pFitlaénym vdlcem 5 vedeny arch papiru p¥Fipadné

kartonu vy¥izne nebo perforuije.

Obr. 2 wukazuje konstrukci nosice 2. Vysekavaci plech
3 je uchycen pomoci magnetické félie 6. Tato magneticka félie
6 tvo¥i horni, respektive vnéijsi vrstvu nosice 2, plUsobici
adhezné. Je nalepena pomoci lepici vrstvy 7 na dolni ¢ast 8
nosice 2, pricemZ tato dolni <¢E&st 8 sestdva 2z feromagnetické
vrstvy tvo¥ené ocelovym plechem, p¥ipadné ocelovou £61ii.
Ocelovy plech, pripadné ocelova félie jsou ohebné, stejné jako
magnetickd félie, takZe se mohou poloZit kolem vdlce 1 a mohou
se zndmym zplUsobem upevnit na valci 1. Nap¥iklad to miZe byt

provedeno pomoci prislusSnych Gchytnych kolejnic.

Feromagnetickda dolni ¢dst 8 nosice 2 zpusobuije uvnit¥
magnetické félie 6 obrdceny G¢inek, zndzorné&ny na obr. 2

zak¥ivenymi Sipkami, takZe na vné&jsim povrchu magnetické félie




6 pusobi zvl1asté& vysokd adhezni sila a tim dochdzi ke zv1asté
spolehlivé fixaci vysekdvaciho plechu 3. Vysekavaci plech 3 se
niZze bez problémi =z nosice 2 odejmout, pon&vadZ neni k nosicéi
2 pfipojen tak pevné, jako lepenim nebo p¥idroubovanim, nybrz
je na nosi¢i 2 uchycen pouze adhezn&. Vysekd&vaci plechy 3 se
rovnéz mohou pouZit na valci 1, takZe je moZné cenové p¥iznivé,
rychlé a flexibilni pfemontovani, které dokonce umozZhuje

hodpodarné vysekavani mensich davek.

Obr. 3 ukazuje pudorys nosid¢e 2 s na ném uchycenym
vysekdvacim plechem 3. Je z¥ejmé, 2Ze se rozméry vysekavaciho
plechu 3 mohou volit ve srovndni s velikosti noside 2 velmi
malé, takZe se znacné redukuje p¥i vyrobé& vysekavaciho plechu 3
opracovani a tim se miZe znacné sniZit cena vysekavaciho plechu
3 ve srovnani s vysekdvacim plechem, ktery by se 2znamym
zpusobem rozkladal kolem celého obvodu vdalce 1 a mél by
velikost nosice 2.

Podle vynalezu se misto toho navrhuje umistit kolem
celého obvodu valce 1 pouze stdle pouZivany nosi¢ 2, takZe se
p¥islusné zpracovavaci nastroje musi umistit pouze v oblastech,
kde iJsou vysekdvaci 1linie, takZe na z&kladé toho mochou byt
vytvo¥eny prislusné malé a cenové p¥iznivé. Obr. 3 znazornuije
vysekdvaci plech 3 s vice vysekdvacimi liniemi ve tvaru pismene
L.

Vysekavani pfedstavuje pouze Jjeden mozZny pracovni
postup pro zhotovovani papirovych a kartonovych produkti
tiskovym strojem. RovnéZ je moZné pouzivat misto vysekdvacich
nastroji také zpracovdvaci nastroje pro perforaci, rilovani
nebo reliefni raZeni. Takovéto zpracovavaci ndstroje jsou Casto
vytvoreny plosSné malé. Tak perforacni nebo rilovaci nédstroje
jsou zpravidla vytvo¥eny liniové. Né&astroje pro reliefni razZeni

maji relativné maly rozmér a ploSné se mohou omezit na lokalné
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ohrani¢eny razici vzor, nap¥iklad na erby. Tyto zpracovavaci
nastroje se zpravidla vyrdbi stejné jako vysekavaci nastroije
z feromagnetického materidlu. Proto se mohou umistit na nosiéi
2, ktery je tvo¥en magnetickou f6lii 6, rozebirateln& adhezné
p¥imo, to znamena bez pomocnych prost¥edkia. Prisludné
flexibilné vytvoY¥ené zpracovavaci prost¥fedky uvedeného typu
mohou byt rovnéz opat¥eny mirné lepicim p¥evrstvenim rubové
strany a timto zplisobem se mohou rozebirateln& adhézné& upevnit
na nosi¢ 2. Rovnéz nosi¢ 2 miZe mit proti =zadni strané
zpracovavacich nastroju mirné lepivy povrch. Ustaveni
a nasmérovadni 2zpracovavacich néastrojd Jje moZné Jjednoduchym

zplisobem také uvnit¥ pouZitého pracovniho stroje.

Ddle je moZné na stanovenych mistech uvnit¥ tiskového
stroije vytvorit opat¥eni pro provadéni p¥itiskdl nebo
specidlnich povlakia. P¥itom se miZe také jednat o tak zvané
bodové lakovani. V tomto p¥ipadé je valci 1, ktery slouZi pro
upevnéni pracovniho néastroje, p¥i¥azeno nandseci za¥izeni pro
nandsSené médium nebo tiskovou barvu. Toto nandSeci za¥izeni
spolupracuje znamym zplsobem s povrchem zpracovdvaciho néstroje
na prislusném valci 1. Povrch zpracovdvaciho nastroje miZe byt
vytvo¥en na féliové nosné vrstvé pryZovym obloZenim, tiska¥skou
deskou nebo vrstvou plastické hmoty. Zpracovavaci nastroj miZe
byt v tomto p¥ipadé opatfen mezi nosnou vrstvou a povrchem
stladitelnou vrstvou 2z elastického, pénového nebo porézniho
materidlu. VloZend vrstva miZe mit tlumici vlastnosti s ohledem
na namdhani p¥i pracovnim procesu.

Stejnym zpusobem, jako bylo popsdno shora, mohou byt
prislusné zpracovavacli nastroje opat¥eny k nanaseni lokalnich
tiskovych vzort, jednotlivych tiskovych obrazu, nebo plogné
ohranic¢enych povrchovych povlaki. Pro rozebiratelné adhézni
ustaveni zpracovavacich nastroji tohoto typu Je jejich zadni

strana provedena mirné lepiva, nebo feromagneticka.




U feromagnetické varianty se miZe takovyto pro tisk nebo
naneseni povlaku vhodny zpracovavaci nastroj snadno
rozebiratelné a Jjednoduchym zplusobem polohovatelnd ustavit
v libovolné poloze na magnetickou f6lii 6 opat¥eném nosicéi 2,
pripadné valci 1. Naneseni a nasmérovani pFrislusnych
tiska¥skych néastrojl, nebo nastroji pro naneseni povlaku e
jednoduchym zplsobem moZné také uvnit¥ pouzitého pracovniho

stroje.

Popsany typ upevnéni zpracovdvacich néastrojd pro
zpracovavani vyrobkd z papiru nebo kartonu je moZny nejen na
vadlcovych pracovnich prost¥edcich, jako jsou védlce 1. Stejnym
zpusobem se miZe tento typ upevnéni pouzit v pracovnich
strojich s ploSnymi pracovnimi prvky. V té&chto, tak zvanych
plochych strojich se pouZiva, jak bylo vp¥edu popsano, pracovni
plocha pohybujici se vzhledem ke zpracovavanému papiru nebo
kartonu na z&kladé oscilacéniho zdvihového pohybu. Také zde
mohou byt zpracovavaci nastroje ustaveny, shora popsanym
zpusobem, rozebirateln& adhezné na nosi¢i 2. Tento nosi& 2 je
upevnén na pracovni plosSe pracovniho stroje. V tomto p¥ipadé
neni upnut na zaoblené pracovni ploSe, ale na rovné pracovni
plose. Zpracovavaci nastroje se opét mohou jednoduchym zpusocbem
ustavit, polohovat a opét odebrat, aniZz se musi ménit nosid
2 a aniz existuje nebezpeci, Ze se Jjejich povrch, nebo povrch
pracovniho prvku pracovniho stroje poskodi. Také je moZné se
bez dalsiho z¥ici mechanického upnuti nosice 2, ponévadZ se
musi dbat o exaktni zabezpedni polohy, p¥ipadné polohovani

zpracovavaciho nédstroje, vcetné nosice 2.

Je mozZné pouziti raznych variant plo&nych pracovnich
ploch. PloSnd pracovni plocha miZe byt vytvo¥ena, Jjak bylo
shora uvedeno, Jjak na zpracovavacim néastroji tak také na
protilehlé plosSe. Z toho vyplyvaji rdzné moZnosti vyrobnich

postupud. PonévadZ se zpracovavaci ndstroj miZe pouzit jak na




valcovém nosiéi 2, tak i na rovinném nosi&i 2, je mozZné
pracovat s né&sledujicimi kombinacemi:

- valcovy zpracovdvaci ndstroj s valcovou protilehlou plochou,
- valcovy zpracovavaci ndstroj s rovinnou protilehlou plochou,
— rovinny zpracovdvaci nastroj s vdlcovou protilehlou plochou a
- rovinny zpracovavaci nastroj s rovinnou protilehlou plochou.

K tomu pot¥ebnd zafizeni vyplyvaji z d¥ive popsanych upo¥adani.

Je tfeba p¥ihlédnout k tomu, Ze pohyby pracovni plochy
a protilehlé plochy pak musi byt rozdilné. U kombinace rovinné
plochy s valcovou plochou, se wuvadi do kontaktu oscilujici sem
a tam se pohybujici rovinnd strana s rotujici véalcovou
protilehlou plochou. Vlastni pracovni zdvih se p¥itom miZe
provadét jen v jednom sméru, takZe zpracovavané materidly ve
formé archu mohou v jedné uvrati dosedat a v protilehlé dvrati

se mohou odebirat.

Pouziti za¥izeni podle vyndlezu umoZiiuje podle toho

velkou $i¥i moZnosti zpracovani pro ruzné oblasti pouZiti.

Adhezni uchyceni zpracovadvacich néastroji na nosici se
miZe zlepSit na zakladé vét3ich plosSnych rozmért adhezniho
povrchu proti nosic¢i ve srovnani s vlastnim pracovnim povrchemn.
Zejména u zpracovdvacich néastroji s neferomagnetickou pracovni
plochou miZe byt vytvoFena tenkd a velkoploSna podloZka z
feromagnetického materidlu. Toto uspo¥adani dovoluije hladky
pFfechod mezi adhézni plochou a pracovnim povrchem
zpracovavaciho nastroje. Tim 1ze zlepSit nejruznéjsi postupy
zpracovani, jako napriklad p¥itisk nebo nanaSeni povlaku.

Obr. 4 ukazuje vysekavaci plech 3 podle stavu techniky
s vysekdvacimi liniemi ve tvaru pismene E. Na obou &elnich
koncich m& tento vysekdvaci plech 3 upinaci kolejnice 9, které

Jjsou provedeny zndmym zpusobem a proto jsou zndzornény jen




schématicky. K vytvoFeni vysekdvacich 1inii se takovéto
vysekavaci plechy 3 vyleptdvaiji po témé¥ celé své plose, takzZe
je pracnost vzhledem ke skutedné Gdinné plose vysekavaciho
plechu 3, obepinajici vysekavaci linie, podle velikosti
vysekavaciho plechu 3 pomérné velika.
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PATENTOVE NAROKY

Za¥izeni pro vysekavani, rilovani, perforovani, reliefni
raZeni, pritisk a potahovdni papirovych materisli a podobné
s valcem (1) a nosicem (2), ktery je upnut na valci (1)
a na jehoZ obvodu je umistén alesporni jeden zpracovavaci
nastroj tak, Ze je zpracovavaci nastroj upevnédn na valci
(1) rozebiratelné adhezn& a md pracovni plochu, kterda e
pfifazena dals$imu vdlci protilehlému valci (1), vyznadujici
se tim, Ze nosié¢ (2) Jje vytvoFen ve form& félie a je
rozebiratelné wupevnén na valci (1) pomoci uchycovacich
kolejnic tak, Ze celoplodn& chrani pracovni plochu vilce
(1), na nosici (2) je omezené rozebiratelné svoji ¢&innou
plochou adhezné upevnén zZpracovavaci néastroj, pricemi
zpracovavaci nastroj na své spodni strané smé¥ujici k valci
(1) a/nebo povrch vélce (1) a/nebo povrch noside (2) je
upraven adhezné.

Za¥izeni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze adhezni
Gprava je tvofena slabé G¢innym lepidlem.

Za¥izeni podle narokd 1, vyznadujici se tim, Ze adhezni

uprava je tvo¥ena magnetem.

Za¥izeni podle ndroku 3, vyznadujici se tim, Ze adhezni
6

Gprava je tvorena magnetickou f£fé1ii (6).
Za¥izeni podle n&roka 3 nebo 4, vyznacujici se tim, Ze
nosi¢ (2) mA& magnet, nebo magnetickou vrstvu, jakoz i

spodni cast (8) z feromagnetického materi&lu, jako e ocel.

Zarizeni podle naroku 5, vyznaduijici se tim, Ze spodni cast

(8) je vytvofena jako deska nebo félie z plechu.

Zat¥izeni pro vysekavani, rilovani, perforovani nebo
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11.

12.
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reliefni raZeni papirovych materidld a podobné s pracovnim
prostfedkem, na jehoZ pracovni ploSe je umistd&n alespoti
jeden zpracovavaci néastroij, ktery m& pracovni plochu
protilehlou proti pracovni plose dalsiho pracovniho
prostfedku, vyznacujici se +tim, Ze rovinnému pracovnimu
prost¥edku Jje p¥iFazen rovnéz rovinny daldi pracovni
prostredek, nebo valcovému pracovnimu prost¥edku je
prifazen rovinny dal$i pracovni prost¥edek, nebo rovinnému
pracovnimu prost¥edku je p¥iFazen vdlcovy daldi pracovni
prost¥edek, pficemZz zpracovavaci nastroj je upevnén
rozebiratelné adhezné na pracovni ploSe pracovniho

prost¥edku.

Zaf¥izenl podle naroku 7, vyznacujici se tim, Ze nosi& (2)
je upnut na rovinném nebo valcovém pracovnim prost¥edku,
pficemz ho celoplo&n& chrani, a nese alespon jeden
zpracovavaci nastroj rozprostirajici se po celé jeho &inné
plose, pF¥icemZ zpracovavaci nadstroj na spodni strané
sméFujici k pracovnimu prost¥edku a/nebo povrch rovinného
nebo valcového pracovniho prost¥edku a/nebo povrch nosicde

(2) je upraven adhezné.

Za¥izeni podle jednoho z narokd 7 nebo 8, vyznadujici se

tim, Ze adhezni Uprava je tvo¥ena slabé& G&innym lepidlem.

Zarizeni podle jednoho z narokd 7 nebo 8, vyznaduijici se
tim, Ze adhezni Uprava je tvo¥ena magnetem.

Zat¥izeni podle néaroku 10, vyznadujici se +tim, Ze adhezni

Gprava je tvo¥ena magnetickou £61ii (6).

Zarizeni podle ndrokll 7 aZ 8 a 10 nebo 11, vyznacdujici se
tim, Ze nosi¢ (2) md magnet, nebo magnetickou vrstvu, jakoZ
i spodni Cast (8) z feromagnetického materiglu, jako je




13.

14.

15.

le.

ocel.

Za¥izeni podle néaroku 12, vyznacujici se tim, Ze spodni

c¢ast (8) je vytvo¥ena jako deska nebo félie z plechu.

Zarizeni podle jednoho, nebo vs3ech pfedchozich narokt,
vyznacujici se tim, 32Ze zpracovavaci nastroj je tvoFen
vysekavacim, perforadnim, nebo rilovacim nastrojem, nebo
nastrojem pro reliefni raZeni, vyrobenym z feromagnetického

materialu.

Zarizeni podle jednoho, nebo viech p¥edchozich naroku,
vyznacujici se tim, Ze zpracovavaci nastroj Jje tvo¥en
nastrojem typu tiskové desky pro vytvoFeni p¥itisku nebo
lokalniho povlaku, p¥idemZ zadni strana niastroje je tvoFena

vrstvou sestdvajici z feromagnetického materi&lu.

Zarizeni podle naroku 15, vyznacujici se tim, Ze
zpracovavaci nastroj Jje umistén na feromagnetické f£61ii
nebo na feromagnetickém plechu.
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