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(57) Regallager (10) mit mindestens zwei Regalgassen Fig. 2 \
(1, 2) und darin verfahrbaren Regalbediengeraten ;A
(3, 4), wobei fiir jede Regalgasse (1, 2) eine Uber-
gabestelle (U1, U2) vorgesehen ist, von der aus
bzw. auf die die Regalbediengeréate (3, 4) Lagergut
(5) aufnehmen bzw. abgeben, wobei direkt neben
der Ubergabestelle (U1) der ersten Regalgasse (1)
eine quer tiber die erste Regalgasse (1) aufschlag-
bare Forderbriicke (6) vorgesehen ist, iiber die La- -
gergut (5) von bzw. zur Ubergabestelle (U2) der 2
zweiten Regalgasse (2) verbringbar ist.
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Zusammenfassung:

Regallager (10) mit mindestens zwei Regalgassen (1, 2) und darin verfahrbaren
Regalbediengeréten (3, 4), wobei fir jede Regalgasse (1, 2) eine Ubergabestelle (U1, U2)
vorgesehen ist, von der aus bzw. auf die die Regalbediengerate (3, 4) Lagergut (5)
aufnehmen bzw. abgeben, wobei direkt neben der Ubergabestelle (U1) der ersten
Regalgasse (1) eine quer Uber die erste Regalgasse (1) aufschlagbare Farderbriicke (6)
vorgesehen ist, Ober die Lagergut (5) von bzw. zur Ubergabestelle (U2) der zweiten

Regalgasse (2) verbringbar ist.

(Fig. 2)
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Die Erfindung betrifft ein Regallager mit mindestens zwei Regalgassen und darin
verfahrbaren Regalbediengerdten, wobei fiir jede Regalgasse eine Ubergabestelle
vorgesehen ist, von der aus bzw. auf die die Regalbediengeréte Lagergut aufnehmen bzw.
abgeben. Weiters betrifft die Erfindung ein Regalbediengerat fir ein solches Regallager
sowie ein Verfahren zum Be- und Entladen von Lagergut in einem Regallager.

Moderne Regallager bieten fiir Tausende von palettierten Lagergutern Lagerplatz, wobei
zwischen den einzelnen Lagerplatzen Regalgassen bzw. Gange freigelassen sind, in denen
Regalbediengeréte fir ein meist voll automatisches Be- und Entladen der Stellplatze mit
Lagergiitern sorgen. Dabei ist fir jedes Regalbediengerat in jeder Regaigasse eine separate
Ubergabestelle vorgesehen, auf weiches bzw. von welchem Lagergut auf ein jeweils der

Regalgasse zugeordnetes Forderband auf- bzw. abgeiaden werden kann.

Um diesen Vorgang zu verbessern, ist beispielsweise aus der EP 0 407 703 A1 bekannt,
wahrend der Warentubergabe vom Forderband auf das erste Regalbediengerdt am
Regalbediengerat eine Umlagerung vorzunehmen.

Aus der EP 2 052 994 A1 ist eine Weiterleitungsvorrichtung zwischen zwei Forderbandern
bekannt, wobei die Weiterleitungsvorrichtung dazu dient, eine Palette auf ein Shuttlefahrzeug

zu Uberflhren.

Aus der EP 0 961 743 B1 ist ein Schlitten bekannt, der ein Fahrzeug aufnimmt, wobei der
Schlitten zwei solche Fahrzeuge aufnehmen kann und jedes Fahrzeug mit einer Palette

versehen ist,

Vor allem, wenn mehrere Regalgassen vorgesehen sind, stellt sich das Problem, wie
Lagergut am effizientesten von einer meist in der Nahe der ersten Regalgasse angeordneten
zentralen An- und Auslieferungsstelle fiir das gesamte Regallager zur zweiten, dritten,
vierten usw. Regalgasse verbracht werden kann. Dazu ist bei vielen Regallagern flir das
Zubringen und Herausbringen von Lagergut eine Hauptférderaniage, die von der einzigen,
zentralen An- und Auslieferungsstelle bedient wird, vorgesehen. Im Regallager zweigt sich
dann diese Hauptforderanlage in mehrere Fdrderanlagen auf, die teilweise relativ
umstédndlich und aufwéndig zu den einzelnen Regalgassen fuhren, von weichen ein in der
jeweiligen Regalgasse vorgesehenes Regalbediengerat das Lagergut Uber Ubergabestellen
entsprechend abladen bzw. abholen kann.
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Als Losung ist dazu aus dem Stand der Technik beispielsweise bereits bekannt, dass das
erste Regalbediengerat das Lagergut direkt oder Uber ein Zwischenfdrderband zum zweiten
Regalbediengerat reicht. Allerdings kann wahrenddessen das erste Regalbediengerit nicht

seiner eigentlichen Aufgabe — die erste Regalgasse zu bedienen — nachkommen.

Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin, ein gegeniiber dem Stand der Technik
verbessertes Regallager anzugeben. Insbesondere sollen die umsténdlichen,
kostenintensiven und oft relativ langen Férderanlagen zu den weiter entfernten Regalgassen
vermieden werden. Zudem soll das erste Regalbediengerdt moglichst effizient und
muitifunktioneil engesetzt werden kodnnen. Bevorzugt soll die Zeit, in der das erste
Regalbediengerat an der Ubergabestelle der ersten Regalgasse steht, dazu benutzt werden,

um Lagergut zu einem zweiten Regalbediengerat weiterleiten zu kdnnen.

Diese Aufgabe wird dadurch gelést, dass direkt neben der Ubergabestelle der ersten
Regalgasse eine quer Uber die erste Regalgasse aufschlagbare Fdrderbriicke vorgesehen
ist, (iber die Lagergut von bzw. zur Ubergabestelle der zweiten Regalgasse verbringbar ist.
Dadurch kann im Bereich der Ubergabestelle der ersten Regalgasse Lagergut auch fiir die
zweite Regalgasse relativ rasch zur bzw. von der Hauptférderaniage weitergeleitet werden.
Durch die Querung der ersten Regalgasse mittels der Briicke wird ein umstédndliches

Umleiten der Forderanlage im Regallager vermieden.

Ein bevorzugtes Ausflhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung kann vorsehen, dass die
Forderbriicke von einer aufgeschlagenen, brickenbildenden Position entfernbar ist. Dabei
solite darauf geachtet werden, dass die Férderbricke nur dann aufgeschlagen ist, wenn das
erste Regalbediengerdt an der Ubergabestelle der ersten Regalgasse oder bei einem

Lagerstellplatz steht.

Ein weiteres bevorzugtes AusfUhrungsbeispiel kann vorsehen, dass zwischen erster und
zweiter Regalgasse eine Zwischenforderanlage im Wesentlichen quer zu den Regalgassen
angeordnet ist, wobei ein Ende der Zwischenférderanlage die Ubergabestelle der zweiten
Regalgasse und das andere Ende eine Brickenlbergabestelle zur quer uber die erste

Regalgasse aufschlagharen Forderbriicke bildet.

Gemafd einer ersten, alternativen Ausflihrungsvariante der Férderbriicke kann vorgesehen

sein, dass die Forderbricke zwischen der aufgeschiagenen Position und einer eingezogenen



Position bewegbar ist, wobei die Forderbrucke von der eingezogenen Position in die
aufgeschlagene Position quer lber die erste Regalgasse ausfahrbar ist. Um Unfélle oder
Zusammenstdfe durch das mit hohen Gewichten beladene und relativ schnell durch die
Regalgasse fahrende Regalbediengerat zu verhindern, kann bevorzugt vorgesehen sein,
dass das in der ersten Regalgasse vorgesehene Regalbediengerdt nur bei eingezogener
Position der Forderbriicke ungehindert in der ersten Regalgasse verfihrt. Dazu kann eine
Steuerung oder Regelung die entsprechenden Vorgdnge tberwachen. Die Briicke selbst
kann dabei beispielsweise von beiden Seiten der Regalgasse ein- und ausfahrbar

hineinragen.

Um dieses Sicherheitsproblem zu vermeiden, kann geman einer zweiten, alternativen aber
bevorzugten Ausfiihrungsvariante der Foérderbriicke der vorliegenden Erfindung vorgesehen
sein, dass die Forderbriicke mit dem in der ersten Regalgasse vorgesehenen ersten
Regalbediengerat mit fahrt. Bevorzugt ist dabei die Foérderbriicke am ersten
Regalbediengerat angeordnet bzw. direkt mit diesem verbunden. Dadurch kann das erste
Regalbediengerét, wahrend es seiner Tatigkeit des Be- und Entladens vom Lagergut von der
ersten Ubergabestelle nachkommt, Uber die mitgefihrte Briicke sozusagen als

Verbindungsglied fiir die Férderanlage der zweiten Regalgasse dienen.

Um ein noch schnelleres Ein- und Auslagem und eine effizientere Zeitnitzung zu
gewahrleisten, kann bevorzugt vorgesehen sein, dass die Ubergabesteilen, vorzugsweise
Ubereinander angeordnet, jeweils eine Abgabestelle fir abzugebendes Lagergut und eine
Annahmestelle fir anzunehmendes Lagergut aufweisen. Durch diese doppelstdckige
Anordnung kdnnen die einzeinen, meist palettierten Lagergiter auf einer Ebene Richtung
Ausgang geflhrt werden und auf der anderen Ebene gleichzeitig Richtung Stelipiatz
verfahren werden. Wie an sich bekannt, kénnen die Regalbediengeridte jeweils eine

Fardereinrichtung zum Ein- und Auslagern des Lagerguts aufweisen.

Aus dem Stand der Technik sind bereits Regalbediengeréate zum meist schienengefiihrten
Verfahren in einer Regalgasse eines Regallagers bekannt, wobei das Regalbediengerat ein
Fahrgestell und eine (erste) mit dem Fahrgestell verbundene Férdereinrichtung zum Ein- und

Auslagern von Lagergut umfasst.

Um ein solches Regalbediengerdt in einem erfindungsgemafien Regallager einsetzen zu
kénnen, ist gemafl unabhingigem Anspruch 12 eine zweite, vorzugsweise parallel zur ersten
ausgerichtete, Fordereinrichtung vorgesehen, die eine mit dem Fahrgestell verbundene
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Farderbriicke zum Verbringen von Lagergut quer Uber die Regalgasse bildet. Somit dient
dieses Regalbediengerat einerseits dem Bedienen der ersten Regalgasse und andererseits
als Verbindungsteil der Férderaniage fir die zweite Regaigasse.

Besonders bevorzugt kann dazu vorgesehen sein, dass die zweite Fordereinrichtung zwei
vorzugsweise Ubereinander angeordnete, in entgegengesetzte Richtungen férdernde
Forderbriicken bildet. Als Weiterbildung kann vorgesehen sein, dass das Regalbediengerat
weitere Briicken als Verbindungsstlick flr eine dritte und vierte Forderaniage mitfihrt bzw.

aufweist.

Schutz wird auch begehrt fir ein Verfahren zum Be- und Entladen von Lagergut in einem
Regallager, wobei wahrend vom in der ersten Regalgasse vorgesehenen ersten
Regalbediengerat Lagergut von bzw. aus der Ubergabestelie der ersten Regalgasse
aufgenommen bzw. abgegeben wird gleichzeitig (ber die direkt neben der Ubergabestelle
der ersten Regalgasse aufgeschlagene Férderbriicke Lagergut von bzw. zur Ubergabestelle
der zweiten Regalgasse verbracht wird. Durch diese gleichzeitig modglichen Tatigkeiten ist
ein gegenliber dem Stand der Technik viel effizienteres Verfahren zum Be- und Entladen von
Lagergut in einem Regallager verwirklicht. Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass fiir ein
soiches Verfahren ein Regalbediengerat nach Anspruch 12 oder 13 eingesetzt wird.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der
Figurenbeschreibung unter Bezugnahme auf die in den Zeichnungen dargesteliten

AusfUhrungsbeispiele im Folgenden nadher erlautert. Darin zeigen:

Fig. 1 schematisch ein Regallager nach dem Stand der Technik,
Fig. 2 schematisch ein erfindungsgeméafies Regallager,

Fig. 3 in einer Seitendarstellung ein Regalbediengerat,

Fig. 4 einen Ausschnitt aus Fig. 2 mit eingezeichnetem Schnitt A-A,
Fig. 5 ein Detail aus Fig. 4 und

Fig. 6 den Schnitt A-A durch das Regallager gemal Fig. 4.

Fig. 1 zeigt ein Regallager 10 nach dem Stand der Technik, wobei in der ersten Regalgasse
1 das erste Regalbediengerat 3 auf einer nicht dargesteliten Schiene verfahren werden kann.
Dieses Regalbediengerat 3 kann (iber eine an sich bekannte Férdereinrichtung 8 Lagergliter
5 im Hochregal positionieren oder von diesem holen und entsprechend zu siner
Ubergabestelle U1 der ersten Regalgasse 1 liefern. Von dieser Ubergabestelle U1 gelangt



beim Entladen das Lagergut 5 liber die der ersten Regalgasse 1 zugeordnete Férderaniage
12a Uber die Kreuzungsstelle 13 zur Hauptférderanlage 12 und von dort weiter zur An- und
Auslieferungsstelle 15. Von der Kreuzungsstelle 13 zweigt eine weitere Forderantage 12b
ab, die relativ lang und umstandlich entlang der Regallagerwand 16 bis zur Ubergabestelie
U2 fir die Regalgasse 2 fiihrt. Von dieser Ubergabestelite 2 kann ein Regalbediengerit 4 fiir
die zweite Regalgasse Lagergut 5 auf- bzw. abnehmen. Um den umsténdlichen und langen
Weg flr das Lagergut 5 entlang der Férderanlage 12b abzukirzen, ist aus dem Stand der
Technik bekannt eine Ubergabestelle U3 vorzusehen, von bzw. zu welcher das erste
Regalbediengerat 3 Lagergut 5 mitnehmen kann. Wahrend das erste Regalbediengerat 3
allerdings diese Arbeit durchfihrt, kann es nicht fir seinen eigentlichen Einsatzzweck — die

Bedienung des ersten Regallagers 1 ~ eingesetzt werden.

Um nun die aus dem Stand der Technik hervorgehenden Nachteile zu vermeiden, ist in Fig.
2 die erfindungsgemafie Lésung flir ein verbessertes Regallager 10 dargestellt. In dieser Fig.
2 sind auch die beiden moglichen alternativen oder gleichzeitig einsetzbaren Varianten der
Briickenbildung 6 dargestelit. In der bevorzugten Variante weist das erste Regalbediengerat
3 nicht nur die Fordereinrichtung 8 zum Ein- und Auslagern von Lagergut 5 in der ersten
Regalgasse 1 auf, sondermn auch eine Bricke 6 als sozusagen mitfahrendes
Forderanlageverbindungsstiick auf. Dadurch kann - wéahrend das Regalbediengerét 3 an der
Ubergabestelle U1 steht - direkt daneben Uber die Briicke 6 Lagergut 5 von der mit der
Ubergabestelle U2 fiir die Regalgasse 2 verbundene Zwischenforderantage 7 quer zur
Regalgasse 1 geschleust werden. Aus dieser Fig. 2 sind die zwei wesentlichen Vorteile der
vorliegenden Erfindung ersichtlich, wonach gegeniber dem Stand der Technik viel weniger
Forderanlagen 12 im Regallager 10 installiert sein mussen und vom Regalbediengerat 3
zwei  Arbeiten gleichzeitig Ubernommen werden kénnen. Im  Bereich der
Briickenibergabestelle BZ von der Zwischenférderanlage 7 auf die Briicke 6 kann als
Alternative - beispielsweise wenn das Regalbediengerdt 3 gewartet wird - eine
verschiebbare Briicke 6¢ mit darauf angeordneter Fordereinrichtung 9 zum Verbinden mit

der Fdrderanlage 12b vorgesehen sein.

Fig. 3 zeigt eine Seitenansicht des in der ersten Regalgasse 1 verfahrbaren und
multifunktionell einsetzbaren ersten Regalbediengerats 3. Im unteren Bereich ist dabei das
Fahrgestell 11 des Regalbediengerdtes 3 dargestellt, welches Uber Antriebsmotoren 19
entlang der am Boden der Regalgasse 1 des Regallagers 10 montierten Schiene 18
verfahren werden kann. Dieses Regalbediengerdt 3 weist als Hauptkomponente die

Fordereinrichtung 8 auf, welche beispielsweise (ber einen Hubschlitten 17 in der Hohe



verfahren werden kann und das Lagergut 5 quer zur Regalgasse 1 ein- und ausladet. Das
gesamte Regalbediengerat 3 kann von einer Steuer- oder Regeleinheit 20 gesteuert oder
geregelt werden. Zusatzlich ist am Fahrgestell 11 des Regalbediengerdtes 3 eine
doppelstockige zweite Fordereinrichtung 9 vorgesehen, welche einerseits eine Briicke 6a
bildet, die mit einer entsprechenden Abgabestelle ,out* hin zur Briickeniibergabestelle BH
mit der Fdrderaniage 12b korrespondiert, wahrend die Forderbriicke 6b mit der
Annahmestelle .in“ korrespondiert. Natlrlich kann auch die Fordereinrichtung 8

doppelstdckig ausgebildet sein.

Fig. 4 und 5 zeigen im Detail in Draufsicht das Regalbediengerat 3, wobei in Fig. 4 dieses
Regalbediengerét 3 an der Ubergabestelle U1 positioniert ist, wahrend direkt daneben die
mitfahrende Briicke 6 Lagergut 5 zwischen Forderanlage 12b und Zwischenforderanlage 7
hin- und hertransportiert wird. Naturlich soll fir die Erfindung nicht ausgeschlossen werden,
dass die Briicke 6 an einer nicht direkt an die Ubergabestelle U1 angrenzenden Stelle der
Regalgasse 1 angeordnet ist. Jedoch ist es - wenn die Brlicke 6 als Mitfahrbricke
ausgebildet ist — von grolem Vorteil, wenn diese Pasitionen mdglichst nahe beieinander
liegen, da ansonsten das Regalbediengerat 3 unndtig lang ausgebildet sein misste. ,Direkt
neben“ geman Anspruch 1 bedeutet, dass hochstens ca. drei Lagerstellplatze zwischen
Ubergabestelle U1 und Férderbriicke 6 liegen.

Fig. 6 zeigt nochmals im Schnitt A-A die ausfahrbaren Bricken 6¢ in eingezogener Position
E, wobei die Fordereinrichtung 8 des Regalbediengerats 3 in angehobener Position steht
und die Briicke 6a und 6b bzw. dessen Fordereinrichtungen 9 in briickenbildender Position B

der Forderanlagenverbindung dienen.

Durch die hier vorliegende Erfindung ist somit ein Regallager gezeigt, bei dem im Bereich
der Ubergabeposition U1 der Regalgasse 1 eine Briicke 6 zur Regalgasse 2 geschlagen wird
- entweder durch eine mit dem Regalbediengerat 3 mitgenommene Briicke 6a und 6b samt
Fordereinrichtung 9 oder durch eine separate ausfahrbare Brucke 6¢c samt Férdereinrichtung
9, die beispielsweise von beiden Seiten der Regalgasse 1 jeweils zur Halfte die Regalgasse
1 Uberbriicken kann. Dies hat gegeniiber dem Auflenherumfihren der Férderanlage 12 den
Vorteill, dass es baulich einfacher ist. Gegeniilber dem Abgeben durch das erste
Regalbediengerat 1 besteht ein wesentlicher Zeitvorteil, da zwei Vorgange gleichzeitig
(bevorzugt vom Regalbediengerat 3) durchgefihrt werden kénnen, namlich aus der
Regalgasse 1 Lagergut 5 zu ent- und beladen und Uber die Bricke 6 und dessen
Fordereinrichtung 9 Lagergut 5 zur bzw. von der Regalgasse 2 zu fordern.
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Die Ausbildung der einzelnen férdertechnischen Elemente ist fur die Erfindung
nebenséchlich, weshalb dies hier nicht im Detail dargelegt wird. Diesbeziglich sei aber auf
den zahireichen Stand der Technik verwiesen, der diverse Mdglichkeiten von Férderaniagen,
Farderbandern, Regalbediengeréten, Regalgreifern, Verfahrwagen usw. zeigt. Dasselbe gilt
fur die Ausgestaltung der einzelnen Hochregale und auch fur die Ausbildung und das Ein-
und Ausfahren der Bricken. Die Briicken 6¢ kdnnten beispielsweise auch in Form eines

Teleskoptisches ausgebildet sein.

Innsbruck, am 15. April 2010



Patentanspriche

1. Regallager mit mindestens zwei Regalgassen und darin verfahrbaren
Regalbediengeraten, wobei fiir jede Regalgasse eine Ubergabestelle vorgesehen ist,
von der aus bzw. auf die die Regaibediengerate Lagergut aufnehmen bzw. abgeben,
dadurch gekennzeichnet, dass direkt neben der Ubergabestelle (U1) der ersten
Regalgasse (1} eine quer Uber die erste Regalgasse (1) aufschlagbare Forderbriicke
(6) vorgesehen ist, iber die Lagergut (5) von bzw. zur Ubergabestelle (U2) der
zweiten Regalgasse (2) verbringbar ist.

2. Regallager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Forderbriicke (6)
von einer aufgeschlagenen, briickenbildenden Position (B) entfernbar ist.

3. Regallager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Férderbriicke
(6) nur dann aufgeschiagen ist, wenn das erste Regalbediengerdt (3) an der

Ubergabestelle (U1) der ersten Regalgasse (1) steht.

4. Regallager nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen erster (1) und zweiter Regalgasse (2) eine Zwischenférderanlage (7) im
Wesentlichen quer zu den Regalgassen (1, 2) angeordnet ist, wobei ein Ende der
Zwischenfdrderanlage (7) die Ubergabestelle (U2) der zweiten Regalgasse (2) und
das andere Ende eine Brickenibergabestelle (BZ) zur quer Uber die erste

Regalgasse (1) aufschlagbaren Férderbricke (6) bildet.

5. Regallager nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Forderbriicke (6} zwischen der aufgeschlagenen Position (B) und einer eingezogenen

Position (E} bewegbar ist.

8. Regallager nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Forderbriicke (6)
von der eingezogenen Position (E) in die aufgeschlagene Position (B) quer uber die

erste Regalgasse (1) ausfahrbar ist.
7. Regallager nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass das in der ersten

Regaigasse (1) vorgesehene Regalbediengerat (3) nur bei eingezogener Position (E)
der Forderbricke (6) ungehindert in der ersten Regaigasse (1) verfahrt.

67134 22/eh
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Regallager nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Forderbricke (6) mit dem in der ersten Regalgasse (1) vorgesehenen ersten
Regalbediengerat {3) mit fahrt.

Regallager nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Férderbriicke (6) am

ersten Regalbediengerit (3) angeordnet ist.

Regallager nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Regalbediengerate (3, 4) jeweils eine Fordereinrichtung (8) zum Ein- und Auslagern
des Lagerguts (5) aufweisen.

Regallager nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ubergabestelien (U1, U2), vorzugsweise iibereinander angeordnet, jeweils eine
Abgabestelle (in) fir abzugebendes Lagergut (5) und eine Annahmestelle (out) fur
anzunehmendes Lagergut aufweisen,

Regalbediengeradt (3), insbesondere fur ein Regallager (10) nach einem der
Anspriche 1 bis 11, zum insbesondere schienengeflhrten Verfahren in einer
Regalgasse (1) eines Regallagers (10), mit einem Fahrgestell (11) und einer ersten,
mit dem Fahrgestell (11) verbundenen Fdrdereinrichtung (8) zum Ein- und Auslagern
von Lagergut (5), gekennzeichnet durch eine zweite, vorzugsweise parallel zur ersten
ausgerichtete, Fordereinrichtung (9), die eine mit dem Fahrgestell (11) verbundene
Forderbrlicke (6) zum Verbringen von Lagergut (5) quer Uber die Regalgasse (1)
bildet.

Regalbediengerdat nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite
Fordereinrichtung (9) zwei vorzugsweise Ubereinander angeordnete, in
entgegengesetzte Richtungen férdernde Forderbricken (6a, 6b) bildet.

Verfahren zum Be- und Entladen von Lagergut (5) in einem Regallager (10) nach
einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend vom in der
ersten Regalgasse (1) vorgesehenen ersten Regalbediengerat (3) Lagergut (5) von
bzw. aus der Ubergabestelle (1) der ersten Regalgasse (1) aufgenommen bzw.
abgegeben wird gleichzeitig liber die direkt neben der Ubergabesteile (U1) der ersten
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Regalgasse (1) aufgeschlagene Fdérderbriicke (8) Lagergut (5) von bzw. zur
Ubergabestelle (U2) der zweiten Regalgasse (2) verbracht wird.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass vom Regalbediengerat
(3) nach Anspruch 12 oder 13 gleichzeitig sowohl Lagergut (5) mittels der ersten
Férdereinrichtung (8) von bzw. aus der Ubergabestelle (U1) der ersten Regalgasse
(1) aufgenommen bzw. abgegeben wird als auch Lagergut (5) uber die die
Forderbriicke (6) bildende zweite Fordereinrichtung (8) quer Uber die erste
Regalgasse (1) von bzw. zur Ubergabestelle (U1) der zweiten Regalgasse (2)

verbracht wird.

Innsbruck, am 15. April 2010
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Neue Patentanspriche

Regallager (10) mit mindestens zwei zwischen Regalen liegenden
Regalgassen (1, 2) und darin verfahrbaren Regalbediengeraten (3, 4), wobei
fiir jede Regalgasse (1, 2) eine Ubergabestelle (U1, U2) vorgesehen ist, von
der aus bzw. auf die die Regalbediengerate (3, 4) mittels Férdereinrichtungen
(8) Lagergut (5) aufnehmen bzw. abgeben, dadurch gekennzeichnet, dass
direkt neben der Ubergabestelle (U1) der ersten Regalgasse (1) eine quer
Uber die erste Regalgasse (1) aufschlagbare, den Verfahrweg des in der
ersten Regalgasse (1) verfahrenden Regalbediengerats (3) kreuzende und
zwischen den Regaien liegende Forderbriicke (6) vorgesehen ist, Gber die
Lagergut (5) von bzw. zur Ubergabestelle (U2) der zweiten Regalgasse (2)
verbringbar ist, wobei die Forderbriicke (6) entweder
- als eine quer Uber die Regalgasse (1)} ausfahrbare Briicke (6¢) oder
- als eine am Regalbediengerat (3) angeordnete, vorzugsweise parailel
zur ersten Fordereinrichtung (8) ausgerichtete, zweite
Fordereinrichtung (9)
zum Verbringen von Lagergut (5) quer uber die Regalgasse (1) ausgebildet
ist.

Regallager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Forderbricke

(6) von einer aufgeschlagenen, briickenbildenden Position (B) entfernbar ist.

Regallager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Forderbricke (6) nur dann aufgeschlagen ist, wenn das erste
Regalbediengerit (3) an der Ubergabestelle (U1) der ersten Regalgasse (1)
steht.

Regallager nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen erster (1) und zweiter Regalgasse (2) eine Zwischenforderanlage (7)
im Wesentlichen quer zu den Regalgassen (1, 2) angeordnet ist, wobei ein

Ende der Zwischenfdrderanlage (7) die Ubergabestelle (U2) der zweiten
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Regalgasse (2) und das andere Ende eine Briickenlbergabestelle (BZ) zur

quer Uber die erste Regalgasse (1) aufschlagbaren Forderbriicke (6) bildet.

5. Regallager nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Férderbriicke (6) zwischen der aufgeschlagenen Position (B) und einer

eingezogenen Position (E) bewegbar ist.

6. Regallager nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das in der ersten
Regalgasse (1) vorgesehene Regalbediengerat (3) nur bei eingezogener
Position (E) der Férderbriicke (6) ungehindert in der ersten Regalgasse (1)
verfahrt.

7. Regallager nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ubergabestellen (U1, U2), vorzugsweise iibereinander angeordnet, jeweils
eine Abgabestelle (in) fir abzugebendes Lagergut (5} und eine Annahmestelle
{out) flir anzunehmendes Lagergut aufweisen.

8. Regalbediengerat (3), insbesondere fiir ein Regallager (10) nach einem der
Anspriiche 1 bis 7, zum insbesondere schienengefuhrten Verfahren in einer
Regalgasse (1) eines Regallagers (10), mit einem Fahrgestell (11) und einer
ersten, mit dem Fahrgestell (11) verbundenen Fardereinrichtung (8) zum Ein-
und Auslagern von Lagergut (5), gekennzeichnet durch eine zweite,
vorzugsweise parallel zur ersten ausgerichtete, Fordereinrichtung (9), die eine
mit dem Fahrgesteli (11) verbundene Forderbricke (6) zum Verbringen von

Lagergut (5) quer Uber die Regalgasse (1) bildet.

9. Regalbediengerét nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite
Fordereinrichtung (8) zwei vorzugsweise Ubereinander angeordnete, in
entgegengesetzie Richtungen fordernde Férderbricken (6a, 6b) bildet.

10.Verfahren zum Be- und Entladen von Lagergut (5) in einem Regallager (10)
nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend
vom in der ersten Regalgasse (1) vorgesehenen ersten Regalbediengerat (3)
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Lagergut (5) von bzw. aus der Ubergabestelle (U1) der ersten Regalgasse (1)
aufgenommen bzw. abgegeben wird gleichzeitig tiber die direkt neben der
Ubergabestelle (U1) der ersten Regalgasse (1) aufgeschlagene Fdrderbriicke
(6) Lagergut (5) von bzw. zur Ubergabestelle (U2) der zweiten Regalgasse (2)
verbracht wird.

11.Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass vom
Regalbediengerat (3) nach Anspruch 8 oder 9 gleichzeitig sowohl Lagergut (5)
mittels der ersten Fordereinrichtung (8) von bzw. aus der Ubergabestelle (U1)
der ersten Regalgasse (1) aufgenommen bzw. abgegeben wird als auch
Lagergut (5) Uber die die Forderbriicke (6) bildende zweite Férdereinrichtung
(9) quer (iber die erste Regalgasse (1) von bzw. zur Ubergabestelie (U1) der
zweiten Regalgasse (2) verbracht wird.

Innsbruck, am 286. Juli 2011
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