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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Hackselmesser mit einem Grundkdrper aus gehartetem Stahl,
der mindestens einen Schneidenbereich, einen Befestigungsbereich und jeweils einen zwi-
schen Schneidenbereich und Befestigungsbereich liegenden Ubergangsbereich aufweist.

[0002] Hackselmesser werden in unterschiedlichen Formen erzeugt. Unabhangig von ihrer
Form weisen sie jedoch mindestens einen Schneidenbereich und einen Befestigungsbereich
auf.

[0003] Um die Schneide eines Hackselmessers méglichst lange scharf zu halten und damit eine
gute Schnittqualitat Gber einen langen Zeitraum sicherzustellen, so dass sich lange Standzeiten
ergeben, ist es bekannt die Hackselmesser im Schneidenbereich auf der der schragen Seite
gegenlberliegenden Seite mit einer Hartstoffschicht zu versehen, die bis zur Schneidkante des
Grundkoérpers heranreicht. Die Hartstoffschicht widersteht aufgrund ihrer groBen Harte der
Hartstoffpartikel (siehe z.B. EP 0 875 323 B1) sehr gut dem Verschlei3 durch das Schnittgut,
wohingegen das darunter liegende Material des Grundkdrpers durch Verschlei3 abgetragen
wird. Aus dieser Kombination von Materialien unterschiedlicher Harte und damit unterschiedlich
raschem VerschleiB3 ergibt sich ein Selbstscharfeffekt fir die Schneidkante des Messers, welche
dadurch scharf gehalten wird. Besteht der Grundkérper aus ungehartetem Stahl schreitet der
Verschlei3 des Grundkérpers sehr rasch voran und es kommt nach einiger Zeit zum Ausbre-
chen der relativen sprdden Hartstoffbeschichtung, so dass die Messer ausgetauscht werden
missen. Idealerweise ist daher auch der Grundkdrper gehértet, wobei sich eine Harte von etwa
55 HRC in der Praxis bewahrt hat, bei der der Harteunterschied zur Hartstoffschicht den ge-
wiinschte Selbstscharfeffekt durch unterschiedlichen Verschlei ergibt und trotzdem der Ver-
schlei3 des Grundkdrpers so langsam vor sich geht und damit das Ausbrechen der Hartstoff-
schicht verzégert, dass sich lange Standzeiten ergeben.

[0004] Im Befestigungsbereich ist das Hackselmesser mit Offnungen fiir den Durchgang von
Befestigungsschrauben versehen, mit denen das Messer vorzugsweise unter Zwischenlage
einer Klemmleiste oder von Formstlicken zur Druckverteilung lber einen Messertrager an der
Hackseltrommel befestigt wird. In diesem Bereich unterliegt das Messer Einspannkréften und
Schlagbeanspruchungen bei Kontakt des Messers mit Fremdkdrpern, wie Steinen. Der zwi-
schen dem Schneidenbereich und dem Befestigungsbereich liegende Ubergangsbereich liegt
im MesserUberstand und unterliegt beachtlichen Biegekraften sowie auch Schlagbeanspru-
chungen, insbesondere auch bei Kontakt mit Fremdkdrpern. Damit es aufgrund der Einspann-,
Biege- und Schlagkrafte zu keinen Rissen und Messerbriichen kommt, muss das Messer im
Ubergangbereich und im Befestigungsbereich ausreichen zdh und elastisch sein, um keinen
Schaden zu nehmen. In der Praxis hat sich dabei eine Harte des Messers in diesen Bereichen
von etwa 40 HRC als geeignet herausgestellt.

[0005] Derzeit am Markt befindliche Hackselmesser weisen daher einen Grundkoérper auf, der
im Befestigungsbereich und im Ubergangsbereich auf etwa 40 HRC gehartet ist und im Schnei-
denbereich auf etwa 55 HRC gehartet ist und eine Hartstoffbeschichtung trégt. Dafir kann z.B.
der mit der Hartstoffschicht versehene Grundkérper gesamt auf 40 HRC gehéartet werden und
dann der Schneidenbereich durch z.B. induktive Zonenhértung auf 55 HRC gehértet werden.
Obwohl jeder Bereich somit auf eine ideale Harte flr die dortige Beanspruchung eingestellt ist,
kann es bei solchen Messern des Standes der Technik aber zu frihzeitigen Rissen und Bri-
chen kommen. Der Grund dafiir liegt im unterschiedlichen Vergltungsgeflige der unterschied-
lich harten Bereiche, wobei an der Grenze zwischen den Bereichen verschiedener Hérte auch
noch eine Hartesenke ausgebildet ist, da bei der Zonenhdrtung das zuvor gebildete Vergi-
tungsgeflige im Grenzbereich wieder ausgegliht wird. Das unterschiedliche Vergiitungsgeflige
in den Bereichen unterschiedlicher Harte fihrt zu unterschiedlichen Volumensausdehnungen
der Bereiche, wodurch Eigenspannungen im Ubergangsbereich entstehen, die die Ursache fir
die beobachteten Risse und Briiche sind.

[0006] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, die Probleme des Standes der Technik zu 16-
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sen.

[0007] Diese Aufgabe wird durch eine Hackselmesser mit einem Grundkdrper aus gehartetem
Stahl, der mindestens einen Schneidenbereich, einen Befestigungsbereich und jeweils einen
zwischen Schneidenbereich und Befestigungsbereich liegenden Ubergangsbereich aufweist,
geldst, das dadurch gekennzeichnet ist, dass der Grundkérper im Schneidenbereich eine Hart-
stoffbeschichtung tragt, und die Harte des Grundkdrpers Ulber alle Bereiche einheitlich ist.

[0008] Vorzugsweise ist dabei auch das Vergutungsgeflige Uber alle Bereiche einheitlich. Ins-
besondere kann es sich um ein martensitisches oder bainitisches Vergitungsgeflige handeln.

[0009] Vorteilhafterweise liegt die Harte des Grundkoérpers einheitlich zwischen 44 und 52 HRC,
insbesondere 46 und 50 HRC und vorzugsweise bei 48 HRC.

[0010] Durch die einheitliche Harte und das gegebenentfalls einheitliche Vergiitungsgeflige des
Grundkdrpers treten die Eigenspannungen zwischen dem Schneidenbereich und dem Uber-
gangsbereich und dem Befestigungsbereich nicht mehr auf, und somit kommt es auch zu keiner
Rissbildung und keinen Briichen. Gleichzeitig ist das Hackselmesser in der Herstellung kosten-
glnstiger, da nur mehr ein Hartevorgang vorgenommen werden muss.

[0011] Durch Auswahl der einheitlichen Harte aus den obengenannten Wertebereichen, besteht
im Schneidenbereich immer noch ausreichender VerschleiBwiderstand und gleichzeitig im
Befestigungs- und im Ubergangsbereich ausreichend Zahigkeit und Elastizitat um auftretenden
Biege-, Einspann- und Schlagkraften widerstehen zu kdnnen.

[0012] Dabei kann die Dicke der Hartstoffschicht tGber die Lange des Grundkérpers variieren.
Entsprechend der Geometrie der Hackselvorrichtung, die das Hackselmesser tragt, kann es zu
unterschiedlich starker Beanspruchung und zu unterschiedlich starkem Verschlei3 Uber die
Lange des Grundkérpers des Hackselmessers kommen. Die unterschiedliche Dicke der Hart-
stoffschicht tragt dem Rechnung. Dabei kann die Dicke zwischen 0,1 und 1 mm, insbesondere
zwischen 0,2 und 0,4 mm variieren.

[0013] Im Folgenden soll die Erfindung noch anhand der beiliegenden Zeichnungen naher
erlautert werden. Dabei zeigt die

[0014] Fig. 1 ein Beispiel fir eine Hackseltrommel mit daran befestigten Hackselmessern und
die
[0015] Fig. 2 ein Hackselmesser im Querschnitt und den Harteverlauf Uber die Breite des

Messers bei einem Messer gemaB dem Stand der Technik und bei einem Messer
geman der Erfindung.

[0016] Die Fig. 1 zeigt eine Hackseltrommel 1 mit einer Drehwelle 2. Am Umfang der Trommel
1 sind mehrere Hackselmesser 3 angebracht, wobei zahlreiche Messerformen, wie flache, um
ihre Ladngsachse gebogene oder gewundene Messer in unterschiedlichsten Langen bekannt
sind, die in unterschiedlichsten Mustern, wie zueinander ausgerichtet oder versetzt, zur Dreh-
achse der Trommel parallel oder geneigt angeordnet sind. Im gezeigten Beispiel sind zwei
Messerreihen nebeneinander vorgesehen, wobei die Messer 3 jeweils gegenliber der Drehach-
se geneigt sind und jede Messerreihe gegenlber der Drehachse in eine andere Richtung ge-
neigt ist. Die Befestigung der Messer 3 an der Trommel erfolgt Gber Schrauben 4, wie es an
jeweils einem Messer 3 jeder Messerreihe angedeutet ist.

[0017] In Fig. 2 ist ein flaches Hackselmesser 3 in einem Schnitt dargestellt. Das Hackselmes-
ser weist einen Grundkdrper auf, der (iber seine Breite drei Bereiche hat, einen Schneidenbe-
reich 5, einen Ubergangsbereich 6 und einen Befestigungsbereich 7. Im Schneidenbereich 5
tragt der Grundkérper des Messers 3 an der der schrdgen Seite gegeniiberliegenden Seite eine
Hartstoffschicht 8, die sich entlang der Schneidkante 9 erstreckt. Im Gebrauch verschleif3t der
Grundkérper durch das Schnittgut im Schneidenbereich 5 schneller als die Hartstoffschicht 8,
wodurch sich ein Selbstschérfeffekt ergibt, wie mit gestrichelter Linie angedeutet. Im Befesti-
gungsbereich 7 weist der Grundkérper des Messers 3 eine Offnung auf, die dem Durchgang
einer der Befestigungsschrauben (nicht dargestellt) dient, welche z.B. direkt in ein Gewinde in
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einem Messertrager der Hackseltrommel geschraubt wird. Auf der Seite des Schraubenkopfes
kann eine Druckplatte zur Aufteilung der Einspannkréafte vorgesehen sein, die hier neben
Schlagbelastungen auf den Grundkoérper wirken. Zwischen Schneidenbereich 5 und Befesti-
gungsbereich 7 des Grundkérpers liegt der Ubergangsbereich 6, der zum Messeriberstand
gehdrt und hohen Biege- und Schlagbelastungen ausgesetzt sein kann.

[0018] Das Diagramm zeigt den Harteverlauf (ber die Breite eines Hackselmessers des Stan-
des der Technik (Kurve X) und Uber die Breite eines Hackselmessers gemaB der Erfindung
(Kurve Y). Der Grundkérper des Messers des Standes der Technik (Kurve X) hat im Schnei-
denbereich eine Harte A, z.B. 55 HRC, die im Ubergangsbereich abféllt und nach einer Harte-
senke auf etwa die natirliche Harte D des Grundkérpers, z.B. 30 HRC, in eine Harte C, z.B. 40
HRC im Befestigungsbereich tbergeht. Die unterschiedlichen Harten werden durch herkdmmli-
che Vergutungsverfahren erreicht und spiegeln sich in unterschiedlichen Vergitungsgefiigen
wieder, wodurch sich in den verschiedenen Bereichen auch unterschiedliche Volumensausdeh-
nungen ergeben, was Eigenspannungen zur Folge hat. Beim Grundkérper des Messers der
vorliegenden Erfindung hingegen ist die Harte und vorzugsweise auch das Vergltungsgeflige
Uber die gesamte Breite, d.h. von der Schneidkante 9 bis zum der Schneidkante 9 abgewand-
ten Ende des Befestigungsbereichs 7 hin einheitlich bei Wert B, z.B. 48 HRC, sodass sich keine
Eigenspannungen ergeben kénnen und auch die Herstellung erleichtert ist. Bei geeigneter Wahl
der einheitlichen Harte B ist weder im Schneidenbereich ein Gbermé&Biger VerschleiB zu bemer-
ken, noch kommt es im Ubergangs- und im Befestigungsbereich zu Schaden durch Biege-,
Schlag- oder Einspannkrafte.
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Anspriiche

1. Hackselmesser mit einem Grundkérper aus gehidrtetem Stahl, der mindestens einen
Schneidenbereich (5), einen Befestigungsbereich (7) und jeweils einen zwischen Schnei-
denbereich (5) und Befestigungsbereich (7) liegenden Ubergangsbereich (6) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkdrper im Schneidenbereich (5) eine Hartstoff-
beschichtung (8) tragt, und dass die Harte des Grundkdérpers (ber alle Bereiche einheitlich
ist.

2. Hackselmesser nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Vergutungsgeflige
des Grundkdrpers Uber alle Bereiche einheitlich ist.

3. Hackselmesser nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Vergitungsgeflige
des Grundkérpers ein martensitisches oder ein bainitisches Vergutungsgeflge ist.

4. Hackselmesser nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Harte des Grundkorpers einheitlich zwischen 44 und 52 HRC liegt.

5. Héackselmesser nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Harte des Grund-
korpers einheitlich zwischen 46 und 50 HRC, vorzugsweise bei 48 HRC liegt.

6. Hackselmesser nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Dicke der Hartstoffschicht Gber die Ldnge des Grundkérpers variiert.

7. Héckselmesser nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke der Hartstoff-
schicht zwischen einer minimalen Dicke von 0,1 mm und einer maximalen Dicke von 1 mm,
insbesondere zwischen einer minimalen Dicke von 0,2 mm und einer maximalen Dicke von
0,4 mm variiert.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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