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(54) Ausrichtvorrichtung fiir Platten

(57) Die Ausrichtvorrichtung 1 fiir eine Platte 16 umfal3t
zwei langsgestreckt, winkelfdrmige Anschldge 7 und 8, die
mit Fiihrungen 12 und 13 verbunden sind. Diese Fiihrungen
gleiten entlang einer Fiihrungsstange 11, die in zwei
quaderférmigen Befestigungen 9,9’ mit ihren Enden
gelagert ist. Eine endlos umlaufende Kette 5 ist tber
Kettenrader 10 und 10" auf den AuRenseiten der
Befestigungen gefihrt und eine winkelférmige
Kettenklemme 4 verbindet sie mit einem Motor 15,
beispielsweise einem Linearmotor oder einem Mitnehmer
in einem Pneumatikzylinder. Die Kettenklemme 4 ist des
weiteren an das Obertrum der Kette 5 angeschlossen und
an der einen Filhrung 12 befestigt. Das Untertrum der Kette
5 ist mit der anderen Fithrung 13 verbunden. Die Anschldge
7 und 8 befinden sich oberhalb einer Rollenbahn 14 mit
Transportrollen 2, und tangieren mit ihren Unterkanten die
Transportrollen 2 rechtwinklig. Die Platte 16 wird in
Transportrichtung D von den Transportrollen 2 bewegt. Die
Anschlage 7 und 8 werden von dem Motor 15, der die Kette
5 antreibt, quer zur Transportrichtung D in Richtuna der
Pfeile A und B hin- und herverschoben. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Ausrichtvorrichtung fur Platten, mit Anschlagen, die an den in Transportrichtung der Platten gerichteten Plattenkanten
anliegen, dadurch gekennzeichnet, daR die Ausrichtvorrichtung (1} aus zwei langgestreckten, zueinander parallelen,
winkelférmigen Anschisgen (7, 8), die an Fiihrungen (12, 13) befestigt sind, die entlang einer quer zur Transportrichtung (D)
der Platten (16) verlaufenden Flihrungsstange (11) verschiebbar sind und aus einer motorisch angetriebenen, endlos
umlaufenden Kette (5) besteht, an der die Fithrungen (12, 13) angeschlossen sind.

2. Ausrichtvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Fiihrungsstange (11) mitihren Enden in
Befestigungen (9, 9') gelagertist, dal an einer Seitenfliche jeder Befestigung (9, 9') ein Kettenrad (10, 10°) angeordnet istund
daf} die Kette (5) um die Kettenréader (10, 10’) endlos herumgefihrt ist.

3. Ausrichtvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die eine Fiihrung (12) mit dem Obertrum und die andere
Fiihrung (13) mit dem Untertrum der Kette (5) verbunden ist und das Ober- und Untertrum der Kette (5) horizontal und parallel
zu der Fihrungsstange (11) laufen.

4. Ausrichtvorrichtung nach den Anspriichen 1 und 3, dadurch gekennzeichnet, dai? eine winkelférmige Kettenklemme (4) die
eine FGhrung (12) mit dem Obertrum der Kette (5) und mit einem Motor (15) verbindet.

5. Ausrichtvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daR der Motor (15) ein Linearmotor ist, der zwei extreme
Kolbenpositionen (3, 3') einnimmt, wobei in der einen Kolbenposition (3) die Kolbenstange am weitesten ausgefahren undin
der anderen Kolbenposition (3') die Kolbenstange am weitesten eingefahren ist.

6. Ausrichtvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Motor (16) an die eine Befestigung (9) angeschlosser
ist und sich parallel zu der Flihrungsstange (11) erstreckt.

7. Ausrichtvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daf% der Abstand zwischen den beiden Kolbenpositionen (3,
3') gleich einer vorgegebenen GroRe (X) ist und daB eine Bewegung von der einen extremen Kolbenposition (3) in die andere
Kolbenposition (3') jeden der beiden Anschiage (7, 8) um die vorgegebene GroRRe (X) gegeniber einer Mittelebene (0, 0') der
Anschlage (7, 8) verschiebt.

8. Ausrichtvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal? die Anschlége (7, 8) oberhalb einer Rollenbahn (14),
welche die auszurichtende Platte (16) transportiert, so angeordnet sind, da sie mitihren Unterkanten Transportrollen (2) der
Rollenbahn (14) rechtwinklig tangieren und einen Minimalabstand {L,) voneinander einnehmen kénnen, der gleich der Breite
der auszurichtenden Platte vom kieinsten Format ist. .

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Ausrichtvorrichtung fiir Platten mit Anschlagen, die an den in Transportrichtung der Platten
gerichteten Plattenkanten anliegen.

Charakteristik der bekannten techn. Losungen

Vordem Laminieren von Schichttragern, wie z. B. Leiterplatten, Multilayerschichten, Metallpiatten oder Substraten mit beidseitig
aufgedampften und/oder aufgeklebten Metalischichten, mit einem Fotoresistfilm ist ein kantenparalleles Ausrichten des
Schichttragers, der auf einer Fiihrungsbahn transportiert wird, erforderlich, um den Fotoresistfiim, der von Vorratsrollen
abgezogen wird, deckungsgleich mit dem Schichttrager auflaminieren zu kénnen.

Aus den offengelegten europaischen Patentanmeldungen 0040842, 0040843 und 0041642 sind Laminiervorrichtungen bekannt
bei denen ein Substrat bzw. ein Schichttrager beidseitig unter Druckanwendung mit einem Trockenresist laminiert wird. Der
Trockenresist wird fiir die jeweilig zu laminierende Seite des Schichttragers, beispielsweise eine Leiterplatte, von einer
Vorratsrolle abgezogen und einem Paar von Laminierwalzen zugefiihrt, durch deren Spalt die beiden Trockenresistfilme und der
dazwischen befindliche Schichttrager hindurchlaufen.

Die US-PS 4,214,936 betrifft eine Laminiervorrichtung, bei der horizontal transportierte Platten, die kontinuierlich
vorwiartsbewegt und kontaktbeheizt sind, beidseitig laminiert werden, wobei die Umfangsgeschwindigkeit der Laminierwalzen
groRer als die Vorschubgeschwindigkeit der Platten ist. Sobald ein Sensor die Hinterkante der vorgeheizten Platte kurzvorihrem
Eintritt in den Spalt zwischen den Laminierwalzen feststellt, werden diese erst nach einer gewissen Verzégerungszeit gestoppt,
die es ermdglicht, daB die Hinterkante der Platte den Laminierspalt passiert. Wird die Vorderkante der nachfolgenden Platte
festgestellt, beginnen die Laminierwalzen von neuem zu rotieren und die in den Spait eintretende Platte wird laminiert. Dieser
Vorgang wird fiir jede neue Platte wiederholt, und es wird ein gleichbleibender Abstand zwischen den einzeinen laminierten
Platten nach dem Spalt erhaiten, wenn die der Laminiervorrichtung zugefiihrten Platten von Anfang an gleichbleibenden
Abstand besitzen bzw. die Platten in gleichbleibenden Zeitabstéinden durch die Laminiervorrichtung hindurchiaufen. Es entsteht
dann ein zusammenhangendes Band aus zwei Trockenresistschichten, zwischen denen jeweils im gleichen Abstand die Platten
eingeschlossen sind.

Bei den bekannten Laminiervorrichtungen werden die Platten nach dem Durchlauf durch eine Reinigungsvorrichtung mit Hilfe
von einem Paar von Ausrichtrollen, von denen je eine Rolle an der einen Seitenkante der Platte anliegt, in Transportrichtung
ausgerichtet. Diese Ausrichtrollen sind auf eine bestimmte Breite der Platten eingestellt, so daf3 bei einer Formaténderung der
Platten der Abstand der Ausrichtrollen fiir die veranderte Plattenbreite zeitaufwendig neu eingestellt werden mul@3. Das
Ausrichten der Platten durch Ausrichtrollen kann bei einem Vertikaltransport der Platte ausreichend sein, da das Eigengewicht
der Platte das Vertikalausrichten zusétzlich unterstiitzt, geniigt jedoch im allgemeinen nicht bei einem Horizontaltransport der
Platte, da die punktférmige Beriihrung der Platte durch die Ausrichtrollen fiir ein Fluchten der Platte in ihre Transportrichtung
nicht ausreicht.



Ziel der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Ausrichtvorrichtung fir Platten zu schaffen, die sich automatisch auf unterschiedliche
Plattenbreiten einstellt und mit der das Ausrichten der Platten in ihre Transportrichtung mit groRer Genauigkeit Gber eine langere
Wegstrecke erfoigt.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch geldst, daR die Ausrichtvorrichtung aus zwei langgestreckten, zueinander
parallelen, winkelfdrmigen Anschligen, die an Fiihrungen befestigt sind, die entlang einer quer zur Transportrichtung der
Platten verlaufenden Fihrungsstange verschiebbar sind und aus einer motorisch angetriebenen, endlos umiaufenden Kette
besteht, an der die Filhrungen angeschlossen sind.

In Ausgestaltung der Erfindung ist die Fiihrungsstange mit ihren Enden in Befestigungen gelagert sowie an einer Seitenflache
jeder Befestigung ein Kettenrad angeordnet und die Kette um die Kettenrdder endlos herumgefiihrt. ZweckmaRigerweise ist die
eine Fihrung mit dem Obertrum und die andere Fiihrung mit dem Untertrum der Kette verbunden und &s laufen das Ober- und
Untertrum der Kette horizontal und parailet zu der Fiihrungsstange.

Die weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ergibt sich aus den Merkmalen der Patentanspriiche 4 bis 8.

Ausfiihrungsbeispiele

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines zeichnerisch dargestellten Ausfiihrungsbeispiels néher erliutert.

Es zeigen:

Fig.1: eine perspektivische Ansicht einer Ausrichtvorrichtung nach der Erfindung, und

Fig.2: eine schematische Darstellung der Ausrichtvorrichtung nach Fig. 1.

Diein Fig. 1 gezeigte Ausrichtvorrichtung 1 fiir einen Schichttrager, wie beispielsweise eine Multitayerschicht oder eine Platte 16,
die eine Leiterplatte oder sonstige zweiseitig metallisierte Platte sein kann, ist Bestandteil einer nichtdargesteliten
Laminiervorrichtung, in der auf den Schichttrager beidseitig ein Fotoresistfilm auflaminiert wird. Im Falle von
Multilayerschichten erfolgt die Ausrichtung z. B mit Hilfe von Naherungsschaltern, die ein langsames Annihern der Anschlage
an die Langskanten der Multilayerschichten fiir den Ausrichtvorgang bewirken. Die Ausrichtvorrichtung 1 ist oberhalb einer
Rollenbahn 14, entlang der die Platte 16 transportiert wird, angeordnet, wobei die horizontale Rollenbahn 14 die Platte 16 in
Richtung des Pfeils D zu einer nichtdargestellten Laminierstation transportiert. Um einen exakten und geradlinigen Einzug der
Platte 16 in den von zwei Laminierwalzen begrenzten Spalt der Laminierstation zu gewahrleisten, ist es erforderlich, jede Platte
16 entlang ihrer Léngskanten auszurichten. Hierzu umfaf3t die Ausrichtvorrichtung 1 zwei zueinander parallele Anschlége 7 und
8, die sich in Richtung der Langskanten der Platte 16 erstrecken und beispielsweise winkelférmig ausgebildet sind. Die Anschidge
7 und 8tangieren mitihren Unterkanten die Transportrollen 2 der Rollenbahn 14 rechtwinklig und sind horizontal in Richtung der
Doppelpfeile A, B verschiebbar, Des weiteren gehéren zu der Ausrichtvorrichtung 1 zwei Fiihrungen 12 und 13, die entlang einer
jquerzur Transportrichtung D der Platte 16 verlaufenden Fiihrungsstange 11 verschiebbar sind. Die Anschiidge 7und 8sind an den
Fihrungen 12 bzw. 13 befestigt. An einer motorisch angetriebenen, endlos umlaufenden Kette 5 sind die Fiihrungen 12 und 13
angeschlossen. Die eine Fiihrung 12 ist mit dem Obertrum und die andere Fiihrung 13 mit dem Untertrum der Kette 5 verbunden,
wobei das Ober- und das Untertrum der Kette 5 horizontal und parallel zu der Fiihrungsstange 11 laufen. Die Fiihrungsstange 11
istmitihren Enden in quaderfédrmigen Befestigungen 9, 9’ gelagert. An der einen Seitenfliche jeder Befestigung 9 bzw. 9, die der
Platte 16 zugewandt ist, befindet sich ein Kettenrad 10 bzw. 10", Die Kette 5 ist um die beiden Kettenrader 10, 10’ endlos
nerumgefiihrt und wird von einem Motor 15, bevorzugt handelt es sich hierbei um einen Linearmotor, angetrieben. Die
Verbindung zwischen der Kette 5 und dem Motor 15 stellt einen Kettenklemme 4 her, die die Gestait eines Winkels aufweist, von
dem der eine Schenkel den Motor 15 mit dem Obertrum der Kette 5 verbindet und der andere Schenkel an der einen Fiihrung 12
oefestigt ist. Eine weitere Kettenklemme 6 schlief3t die andere Flihrung 13 an die Kette 5 an.

Der Motor 15 besitzt eine langgestreckte Gestalt und erstreckt sich parallel zu und oberhalb eines Abschnitts der Fiihrungsstange
11. Der Motor 15 ist mit der einen quaderférmigen Befestigung 9 verbunden, mit der er einen rechten Winkel einschlief3t.

In Fig.2 ist schematisch die Ausrichtvorrichtung 1 in Ansicht dargestellt. Der Linearmotor 15 bewegt einen Kolben in Richtung
des Doppelpfeils C und der Koiben kann zwei extreme Kolbenpositionen 3 bzw. 3’ einnehmen, wobei in der einen Kolbenposition
3 die Kolbenstange am weitesten ausgefahren und in der anderen Kolbenposition 3’ die Kolbenstange am weitesten eingefahren
ist. Beim Ausfahren der Kolbenstange bewegen sich die beiden Anschlige 7 und 8 aufeinander zu und haben bei Erreichen der
Kolbenposition 3 einen Minimalabstand L, voneinander, der gleich der Breite der kleinsten auszurichtenden Platte ist. Die
Anschldge 7 und 8 liegen dann symmetrisch zu einer Mittelebene 0-0' und besitzen von dieser Mittelebene jeweils den Abstand
Lo/2.

Der Abstand zwischen den beiden Kolbenpositionen 3und 3’ ist gleicﬁ einer vorgegebenen GroRRe X. Wird die Kolbenstange aus
der Kotbenposition 3 in die Kolbenposition 3’ eingefahren, so bewegen sich die Anschldge 7 und 8 voneinander insgesamt um
den zweifachen Betrag der GroRe X weg, so dal3 der maximale Abstand zwischen den beiden gestricheit dargestellten
Anschldgen 7' und 8’ gleich L, + 2Xist.

Anstelle des Linearmotors 15 und des Kolbens kann auch ein koibenloser Druckzylinder vorgesehen werden, in dem ein
Mitnehmer fur die Anschldge mittels Druckluft hin und her verschieobar ist.

Die Ausrichtvorrichtung 1 arbeitet wie folgt:

Wird eine Platte 16 entlang der Rollenbahn 14 zu der Laminierstation transportiert, wie sie z.B. in der Patentanmeldung

P 3420429.6 mit gleichem Anmeldetag wie die vorliegende Anmeldung naher beschrieben ist, so wird aufgrund des bekannten
Formats der Platte 16 der Motor 15 so gesteuert, da® die Kolbenstange in eine Stellung verfahren wird, in welcher der Abstand
der beiden Anschlage 7 und 8 voneinander gleich der oder geringfiigig gréBer als die Breite der Platte 16 ist. Die Vorderkante der
Platte 16 kommt an einem nichtgezeigten, in die Rollenbahn 14 geschwenkten Plattenanschlag zum Anliegen und gleichzeitig
werden die Anschldge 7 und 8 bis zum Anliegen an die Langskanten der Platte 16 herangefahren und richten dabei diese, falls sie
verkantet sein sollte, in Transportrichtung D so aus, daR die Léngskanten genau in Transportrichtung D zeigen. Danach wird der
Plattenanschlag abgesenkt, die Platte beispielsweise von einem in der zuvor erwéhnten Patentanmeldung P 3420429.6
oeschriebenen Plattengreifer ergriffen und zu der Laminierstation beférdert.

Werden Platten anderen Formats laminiert, so wird deren bekannte Breite zur Steuerung der Bewegung des Motors 15
verwendet, um den gegenseitigen Abstand der Anschldge 7 und 8 entsprechend der neuen Breite einzustellen. Es ist somit
mdéglich, nur aufgrund der Steuerung der Bewegung des Motors 15 den Abstand der beiden Anschlége 7 und 8 zwischen den
GroRen L, und L, + 2X zu veréndern.



Selbstverstandlich kann die Ausrichtvorrichtung 1 ohne einen Plattenanschlag fir die Vorderkante der Platte 16 und ohne
Plattengreifer arbeiten, da die sich langs erstreckenden Anschlage 7 und 8, sobald sie sich auf einen Abstand gleich der Breite der
Platte aufeinander zubewegt haben, die zwischen ihnen befindliche, verkantete Platte in Transportrichtung D ausrichten und
diese bis zum Einzug in die Laminierstation entlang der Plattenlangskanten fiihren, so daB ein neuerliches Verkanten der Platte
unmaglich ist.

Die Anschlage 7 und 8 in der dargestellten Ausfiihrungsform tangieren mit ihren Unterkanten die Transportrollen 2. In einer nicht
dargestellten, jedoch praktizierten Ausfiihrungsform sind die Anschldge 7 und 8 an den Stellen der Transportrolien 2
kreisabschnittsweise ausgeschnitten und reichen mit ihren Unterkanten geringfligig unter die Plattenlaufebene.
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