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(1) mit einer Stromquelle (2) zur Bereit- %
stellung elektrischer Energie an zumin-
dest einer Elektrode und einer der
Stromquelle (2) zugeordneten Steuer-
und/oder Auswertevorrichtung (4), der 5
eine Eingabevorrichtung zur Einstellung
unterschiedlicher Schwei3parameter
zugeordnet ist. Dabei ist eine mit der
Steuer- und/oder Auswertevorrichtung AL 7
(4) verbundene Kommunikations- » MY
schnittstelle (23) zu einem bidirektiona-
len Datenaustausch zwischen dem
Schweiltgerat (1) oder der Stromquelle
iber einem Web-Server, insbesondere
einem HTTP-Server, angeordnet.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Schweiigerit (1) mit einer Stromquelle (2) zur Bereitstellung
elektrischer Energie an zumindest einer Elektrode und einer der Stromquelle (2) zugeordneten
Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4), der eine Eingabevorrichtung zur Einstellung
unterschiedlicher SchweiBparameter zugeordnet ist. Dabei ist eine mit der Steuer- und/oder
Auswertevorrichtung (4) verbundene Kommunikationsschnittstelle (23) zu einem bidirektionalen
Datenaustausch zwischen dem SchweiBgerit (1) oder der Stromquelle iiber einem Web-Server,

insbesondere einem HTTP-Server, angeordnet.

Fiir Zusammenfassung Fig. 1 verwenden.
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Die Erfindung betrifft ein SchweiBgerit gemi dem Oberbegriff des Anspruches 1, ein Verfah-
ren zum Betreiben eines SchweiBgerites gemiB dem Oberbegriff des Anspruches 29 sowie eine
Steuer- und/oder Auswertevorrichtung fiir ein SchweiBgerit gemi8 dem Oberbegriff des An-
spruches 35.

Es sind bereits Verfahren zum Steuern von SchweiBgeriten bzw. Stromquellen sowie eine hierzu
bendtigte Steuervorrichtung bekannt, bei der iiber eine Ein- und/oder Ausgabevorrichtung unter-
schiedliche SchweiBparameter, wie beispielsweise ein SchweiBstrom, ein Zusatzmaterial, ein
SchweiBverfahren usw., eingestellt werden kann, wobei aufgrund der eingestellten SchweiBpara-
meter die Steuervorrichtung eine entsprechende Steuerung der einzelnen Komponenten des
SchweiBgerites durchfiihrt, soda8 ein Benutzer einen entsprechenden Schweifproze8 einleiten

kann.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein SchweiBgerit bzw. ein Verfahren
zum Betreiben eines SchweiBgerites zu schaffen, welches auch aus der Ferne bedienbar ist bzw.
dessen Zustandsdaten aus der Ferne ermittelt werden konnen und ein Fernwartung durchgefiihrt

werden kann.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die Merkmale des Anspruches 1 geldst. Vorteilhaft ist
dabei, daB dem SchweiBgerit aus der Ferne Daten zugefiihrt werden konnen bzw. Daten betref-
fend das SchweiBgerit oder einen SchweiBproze ausgelesen und weitldufig libertragen werden
kénnen. Durch die Einbindung eines aus dem Stand der Technik bekannten Web-Servers bzw.
HTTP-Servers wird in vorteilhafter Weise erreicht, daB fiir die bidirektionale Dateniibertragung
standardisierte Softwareprogramme eingesetzt werden konnen und somit die Kompatibilitit zu
den unterschiedlichsten Verbindungsméglichkeiten, wie den Datenbanken und den unter-
schiedlichsten Kommunikationspartnern bzw. Kommunikationsgeriten, gewéhrleistet ist. Ein

weiterer Vorteil liegt darin, daB durch diese Moglichkeit der Ferniibertragung von Daten auch
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eine Fernwartung und Software-Update’s sowie der Zugriff auf externe SchweiBdatenbanken, in
denen spezielle SchweiBverfahren bzw. SchweiBeinstellungen hinterlegt sind, durchgefiihrt wer-
den konnen und somit die hohen Kosten fiir eine Anreise eines Servicetechnikers eingespart

werden konnen.

Unter Daten sind dabei auch Softwareprogramme zu verstehen, die dem SchweiBgerdt wahl-
weise zugefiihrt bzw. aus diesem ausgelesen werden konnen, wodurch ein effektives Mittel zur
Umkonfiguration, zur Fehlersuche, zur Steuerung und zur Uberwachung des SchweiBgerites zur
Verfiigung steht. Insbesondere ist es dadurch ermdglicht, am SchweiBgerit fiir einen bevorste-
henden SchweiBprozeB die entsprechenden Information bzw. Daten umgehend zu erlangen, wo-
durch Fehlbedienungen vermieden werden konnen und eine Qualitiits- sowie Produktivititsbe-
urteilung des SchweiBprozesses in einfacher Art und Weise moglich ist. Weiters ist eine zentrale
Steuerung bzw. Bedienung oder Uberwachung mehrerer SchweiBgerite mdglich, sodaB sich der
SchweiBtechniker iiberwiegend auf seine Haupttitigkeit konzentrieren kann, da die Parametrie-
rung bzw. Uberwachung des SchweiBgerites von einer zentralen Stelle oder auch ausgehend von
mehreren weitldufig entfernten Orten vorgenommen werden kann. Durch die zentrale bzw. orts-
variable Verwaltungs- und Uberwachungsmoglichkeit des SchweiBgerites bzw. der SchweiBpro-
zesse ist eine Automatisierung erreicht, welche die Qualitit und Produktivitit von schweiBtech-
nischen Arbeiten steigern kann. Insbesondere sind Servicedienste und Bestellvorginge verein-
facht und wesentlich rascher durchfiihrbar sowie eine Fernwartung bzw. Ferneinstellung fiir das
SchweiBgerit ermdglicht. Zudem sind durch die Kommunikationsschnittstelle Hilfedienste on-
line verfiigbar, wodurch Arbeitsunterbrechungen kaum noch erforderlich sind bzw. ein Verlassen

des Arbeitsbereiches eriibrigt ist.

Es sind aber auch die Ausfiihrungsformen nach den Anspriichen 2 bis 4 von Vorteil, da dadurch

eine einfache Einbindung in ein bereits bestehendes bzw. aufgebautes Netzwerk moglich ist.

Von Vorteil ist dabei eine Ausfithrungsform nach Anspruch 5, da dadurch ein SchweiBgerit auf-
gebaut ist, welches den individuellen Bediirfnissen des Anmelders in einfacher Art und Weise
angepaBt werden kann und welches fiir eventuelle nachfolgende Verinderungen iiberaus flexibel

ist.

N 98/00200
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Weiters ist eine Ausfithrungsform nach Anspruch 6 vorteilhaft, da dadurch eine Anbindung des
SchweiBgerites an weitverbreitete Dateniibertragungsnetze méglich ist, wodurch nahezu jeder

die Vorteile des erfindungsgemiBen SchweiBgerites nutzen kann.

Durch die Ausbildungen nach Anspruch 7 oder 8 ist es moglich, SchweiBprozeBdaten bzw. Ein-
stelldaten firmenintern bzw. weltweit an ein bestimmtes SchweiBgerit zu iibertragen bzw. von

einem bestimmten Schweilgerit zu ermitteln.

Vorteilhaft ist auch eine Ausfiihrung nach Anspruch 9, da dadurch das SchweiBgerit bei Bedarf
in einfacher Art und Weise an das iibergeordnete Netzwerk angedockt werden kann bzw. vom

iibergeordneten Netzwerk umgehungssicher getrennt werden kann.

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 10 ist von Vorteil, daB§ das SchweiBgerit auch mit han-
delsiiblichen, PC-kompatiblen Komponenten gekoppelt werden kann, sodaB dessen Funktionali-

tit bei niedrigen Hardwarekosten wesentlich gesteigert werden kann.

Durch die Ausbildung gemi8 Anspruch 11 wird erreicht, da die Verbindung mit weitldufig ent-
fernten Kommunikationspartnern bzw. Kommunikationsgeriten iiber ein bewihrtes und gut aus-

gebautes Kommunikationsmittel erfolgt.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 12 kénnen SchweiBprozesse liickenlos iiberwacht bzw.
umgehend beeinfluBt werden. Zudem kann das SchweiBgerit unter Einsatz geringer zu iibertra-
gender Datenmengen in Form von Kennungen grundlegend anders konfiguriert bzw. eingestellt
werden. Diese Umkonfiguration bzw. Neueinstellung des SchweiBgerates kann durch die Uber-
tragung geringster Datenmengen in Form von Kennungen zur Selektion bestimmter, in der Spei-
chervorrichtung des SchweiBgerites hinterlegter Daten- bzw. Programmpakete besonders rasch,

kostengiinstig und sicher erfolgen.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 13, da dadurch ein Ausfall des SchweiBge-
rites in Folge eines Mangels an Betriebsmitteln nahezu ausgeschlossen werden kann und die
Datenerhebungen weitgehend automatisiert ablaufen konnen, soda8 eine menschliche Uberwa-

chung nahezu eriibrigt werden kann.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 14, da dadurch die Qualitét und Pro-

duktivitit von SchweiBprozessen an global verteilten Orten oder auch an einem Fertigungsstand-
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ort problemlos ermittelt werden kann und erforderlichenfalls entsprechende MaBnahmen zur

Optimierung getroffen werden konnen.

Weiters erweist sich eine Ausbildung nach Anspruch 15 oder 16 als vorteilhaft, da dadurch eine
Mehrfachverwendung der Eingabevorrichtung moglich ist und die Anwendung der Eingabevor-
richtung grundsitzlich geliufig ist, sodaB spezielle SchulungsmaBnahmen eriibrigt werden kon-

nen.

GemiB einer Ausbildung, wie im Anspruch 17 beschrieben, wird dem Benutzer des Schweifige-

rites die Bedienung erleichtert und die Uberwachung des SchweiBgerites vereinfacht.

Dabei erweist sich eine Ausgestaltung nach Anspruch 18 als vorteilhaft, da dadurch das

SchweiBgeriit relativ kostengiinstig aufgebaut werden kann und jederzeit aufriistbar ist.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 19, da dadurch das Softwarepro-
gramm klar strukturiert sowie in einen logischen Programmteil und in die Bausteine zur Ver-

waltung bzw. Steuerung der Komponenten des SchweiBgerites aufgeteilt werden kann.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 20 wird erreicht, daB einzelne Softwarebausteine jederzeit
nachgeladen werden konnen und diese neuen Softwarebausteine in den Programmablauf ord-

nungsgemiB eingebunden werden.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 21, da dadurch sehr rasch auf z.B. si-
cherheitskritische Zustinde in Abhingigkeit der jeweiligen Prioritit der aufgetretenen bzw. vor-

liegenden Zustinde reagiert werden kann.

Von Vorteil ist dabei eine Ausfiihrung nach Anspruch 22 oder 23, da dadurch eine netzwerk-
optimierte Programmiersprache gewihit ist, die unabhéngig von der entsprechenden Zielhard-
ware bzw. unabhingig vom Maschinencode der Zielhardware ist und dadurch fiir eine weitldufi-

ge Verbreitung ohne einer Kenntnis der Zielhardware ermdglicht ist.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausfiithrung nach Anspruch 24, da dadurch JAVA-Interpreter er-

{ibrigt werden und die Systemlaufzeiten verkiirzt werden konnen.

Durch die vorteilhafte Ausbildung gemi8 Anspruch 25 wird erreicht, daB das SchweiBigerit na-
hezu uneingeschrinkt mobil ist und die Verbindung zum jeweiligen Netzwerkteilnehmer bzw.

Kommunikationsgerit aufgebaut bleiben kann.

NACHGEREICHT N 98100200
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Dabei erweist sich eine Ausfithrung nach Anspruch 26 oder 27 als vorteilhaft, da dadurch Kabel-
verbindungen zur Einbindung des SchweiBgerites in ein iibergeordnetes Datennetzwerk eriibrigt
sind und funktionssichere, bewihrte Komponenten in einfacher Art und Weise eingesetzt werden

konnen.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausfiihrung nach Anspruch 28, da dadurch Servicedienste, Feh-
leranalysen, Zustandsbestimmungen, Konfigurationsinderungen und dgl. in einfacher Art und

Weise durchgefiihrt werden konnen.

Die Aufgabe der Erfindung wird unabhingig davon aber auch durch ein Verfahren zum Betrei-
ben eines SchweiBgerites gemiB den im Anspruch 29 angegebenen Merkmalen geldst. Vor-
teilhaft ist dabei, daB das SchweiBgerit besonders rasch und komfortabel umkonfiguriert bzw.
der mit dem SchweiBgerit ausgefiihrte SchweiBproze8 oder auch der Zustand des SchweiBge-
rites selbst vollautomatisch iiberwacht werden kann. Ein weiterer Vorteil besteht darin, da8 die
Wartung der Datenbestinde zentral vorgenommen werden kann, wodurch die abzuarbeitenden
Softwarebausteine stets aktuell sind. Zudem konnen die jeweiligen Daten durch die dezentrale

Speicherung in einfacher Art und Weise vor einem Verlust mehrfach gesichert werden.

Von Vorteil ist aber auch eine MaBnahme nach Anspruch 30, da dadurch die Belastung des
Netzwerkes sehr gering gehalten und dariiber hinaus die Adaptierung des Schweifigerites beson-

ders rasch erfolgen kann.

Von Vorteil ist auch ein Vorgehen nach Anspruch 31 oder 32, da dadurch Ausfille bzw. Still-
stinde des SchweiBgerites weitgehend vermieden werden konnen und auch der Schweivorgang
hinsichtlich Qualitit und Produktivitit, ausgehend von einer zentralen Stelle, bewertet werden

kann.

Weiters ist eine Verfahrensvariante gemi8 Anspruch 33 von Vorteil, da somit eine bedarfsge-
rechte Versorgung des SchweiBgerites mit den Betriebsmitteln erfolgt, wodurch eine Lagerhal-
tung von Betriebsmitteln bzw. von Ersatzteilen fiir das SchweiBigerit eriibrigt ist. Dariiber hinaus

wird durch die Automatisierung ein hoher Zuverldssigkeitsgrad erreicht.

SchlieBlich ist auch die MaBnahme nach Anspruch 34 von Vorteil, da dadurch die Vorteile des
erfindungsgemiBen SchweiBgerites nahezu iiberall und von jedermann uneingeschrinkt genutzt

werden konnen, sodaB eine weitliufige Verbreitung und eine hohe Akzeptanz erzielt wird.
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Die Aufgabe der Erfindung wird aber auch durch die Merkmale des Anspruches 35 gelost. Die
Vorteile dieser Ausbildung werden in der Beschreibung zu den Ausfiihrungsbeispielen niher er-

lautert.

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargestellten Ausfiih-

rungsbeispiele niher erldutert.

Es zeigen:

Fig.1 ein an ein iibergeordnetes Netzwerk zur drahtgebundenen Dateniibertragung an-
gekoppeltes SchweiBgerit in stark vereinfachter, schematischer Darstellung;

Fig. 2 ein Schaubild eines SchweiBgerites, in stark vereinfachter Darstellung;

Fig.3 ein weiteres Schaubild einer Ausfiihrungsvariante eines SchweiBgerites, in stark
vereinfachter Darstellung;

Fig.4 mehrere untereinander vernetzte Datenverarbeitungsgerite und SchweiBgerite an

global verteilten Standorten mit Internetanbindung, in stark vereinfachter, sche-

matischer Darstellung.

Einfiihrend sei festgehalten, daB in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsformen glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen werden,
wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemiB auf gleiche Teile
mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iibertragen werden konnen.
Auch sind die in der Beschreibung gewihlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw.
auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind bei einer Lageiinde-
rung sinngemiB auf die neue Lage zu iibertragen. Weiters kénnen auch Einzelmerkmale aus den
gezeigten unterschiedlichen Ausfithrungsbeispielen fiir sich eigenstidndige erfindungsgemife

Losungen bilden.

In den Fig. 1 bis 4 ist ein SchweiBgerit 1 fiir verschiedenste SchweiBverfahren, wie zum Beispiel
MIG/MAG-SchweiBen bzw. TIG- oder WIG-SchweiBen, gezeigt. Das SchweiBgerdt 1 umfaBt
eine Stromquelle 2 mit einem Leistungsteil 3, eine Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4 und
einem dem Leistungsteil 3 bzw. der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4 zugeordneten Um-

schaltglied 5. Das Umschaltglied 5 bzw. die Steuervorrichtung 4 ist mit einem Steuerventil 6

verbunden, welches in einer Versorgungsleitung 7 fiir ein i ndere ein s wie
| NACHGEREIGHT |
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beispielsweise Kohlendioxid, Stickstoff, Helium oder Argon und dgl., zwischen einem Gasspei-

cher 9 und einem SchweiBbrenner 10 angeordnet ist.

Zudem wird iiber die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4 auch noch ein Drahtvorschubgerit
11 angesteuert, wobei iiber eine Versorgungsleitung 12 ein SchweiBdraht 13 von einer Vor-
ratstrommel 14 in den Bereich des SchweiBbrenners 10 zugefiihrt wird. Der Strom zum Aufbau
eines Lichtbogens 15 zwischen dem SchweiBdraht 13 und einem Werkstiick 16 wird iiber eine
Versorgungsleitung 17, 18 vom Leistungsteil 3 der Stromquelle 2 dem SchweiBbrenner 10 bzw.
dem SchweiBdraht 13 zugefiihrt.

Selbstverstindlich ist es an Stelle der dargestellten, separat angeordneten Drahtvorschubvor-
richtung auch moglich, diese in das Gehiuse des SchweiBgerites 1 zu integrieren und bevorzugt
eine kompakte, einstiickige Baueinheit auszubilden, wie sie iiblicherweise eingesetzt wird. Dar-
iiber hinaus ist es neben dem Einsatz eines auf einer Vorratstrommel 14 vorritig gehaltenen
SchweiBdrahtes 13 auch moglich, SchweiBgerite 1 zur Verarbeitung von Stabelektroden erfin-
dungsgemif auszubilden. Weiters kann die erfindungsgemiBe Ausbildung an Schweiigeriten 1
ohne abschmelzenden Elektroden, insbesondere bei SchweiBgeriten 1 fiir das Widerstands-

schweiBverfahren oder ReibschweiBverfahren eingesetzt werden.

Die erfindungsgemiBe Ausbildung von SchweiBgeriten 1 ist dabei unabhingig vom Schweif}-

verfahren und unabhingig von der Verwendung einer Schutzgasatmosphiire.

Zum Kiihlen des SchweiBbrenners 10 wird dieser iiber einen Kiihlkreislauf 19 unter Zwischen-
schaltung eines Stromungswichters 20 mit einem Wasserbehilter 21 verbunden, wodurch bei der
Inbetriebnahme des SchweiBbrenners 10 der Kiihlkreislauf 19 von der Steuer- und/oder Aus-
wertevorrichtung 4 gestartet werden kann und somit eine Kiihlung des Schweif8brenners 10 bzw.
einer Gasdiise des SchweiBbrenners 10 bewirkt wird. Selbstverstidndlich ist es auch moglich, daB
ein externer Kiihlkreislauf 19, wie er bereits aus dem Stand der Technik bekannt ist, eingesetzt

wird.

Weiters weist das SchweiBgerit 1 eine Ein- und/oder Ausgabevorrichtung 22 auf, iiber welche
die unterschiedlichsten SchweiBparameter bzw. Betriebsarten des SchweiBgerites 1 eingestellt
werden konnen. Dabei werden die iiber die Ein- und/oder Ausgabevorrichtung 22 eingestellten
SchweiBparameter an die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4 weitergeleitet. Entsprechend

diesen Einstellungen werden sodann die einzelnen Komponenten des SchweiSgerites 1 ange-
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stevert. Hierzu ist es ebenfalls moglich, daB das SchweiBgerit 1 mit einer externen, bedarfsweise
anschlieBbaren Ein- und/oder Ausgabevorrichtung 22, wie beispielsweise einem Computer, einer

SPS oder einem Bedienelement usw., verbunden wird.

Die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4 ist zumindest mit einer Kommunikationsschnitt-
stelle 23, wie sie besser aus Fig. 2 ersichtlich ist, zu einem bidirektionalen Datenaustausch zwi-
schen dem SchweiBgerit 1 oder der Stromquelle und einem Web-Server, insbesondere einem
HTTP-Server 24, verbunden, d.h., daB fiir eine Dateniibertragung an das SchweiBgerét 1 oder
von dem SchweiBgerit 1 eine Kommunikationsschnittstelle 23 angeordnet ist, wobei diese mit
einem Web-Server, insbesondere dem HTTP-Server 24, eine Datenverbindung entweder drahtlos
oder leitungsgebunden aufbaut. Dadurch ist es moglich, daB das SchweiBgerit 1 iiber die Kom-
munikationsschnittstelle 23, zumindest zum Empfangen von Daten aus einem iibergeordneten
Netzwerk 25 ausgebildet ist bzw. ein Datentransfer aus dem iibergeordneten Netzwerk 25 durch-
gefiihrt werden kann. Bevorzugt ist die Kommunikationsschnittstelle 23 des Schweif3gerites 1
aber derart ausgebildet, daB elektronisch verarbeitbare Daten sowohl empfangen, als auch iiber-
tragen bzw. gesendet werden konnen, also eine bidirektionale Dateniibertragungsstrecke zwi-
schen mehreren Netzwerkteilnehmern aufgebaut ist. Gegebenenfalls ist es auch denkbar, die
Kommunikationsschnittstelle 23 ausschlieBlich zum Senden bzw. Ubertragen von Daten des

SchweiBgerites 1 an andere, 6rtlich distanzierte Teilnehmer im Netzwerk 25 auszubilden.

Der Web-Server, insbesondere der HTTP-Server 24, ist dabei in dem Schwei8gerat 1 oder der
Stromquelle 2 angeordnet. Selbstversténdlich ist es moglich, daB der Web-Server, insbesondere
der HTTP-Server 24, auBerhalb des SchweiBgerites 1 oder der Stromquelle 2, insbesondere in
einem Rechner bzw. Personal-Computer 26 angeordnet ist, d.h., daB durch Verbinden der Kom-
munikationsschnittstelle 23 mit einem externen Gerit, insbesondere mit dem Personal-Computer
26, einem Laptop, eine vernetzte Rechenanlage usw., auf dem der Web-Server, insbesondere der
HTTP-Server 24, angeordnet ist, eine indirekte Verbindung geschaffen wird, wie dies aus Fig. 3

ersichtlich ist.

Der Web-Server, insbesondere der HTTP-Server 24, ist derartig ausgebildet, daB dieser eine
Verbindung zu dem iibergeordneten Netzwerk 25, insbesondere zum INTERNET und/oder zu
einem INTRANET, herstellt, sodaB ein Datenaustausch mit einem von vielen weiteren Web-
Servern, insbesondere einem HTTP-Server 27 oder einem weiteren Kommunikationssendegerit

mit dem HTTP-Server 27, durchgefiihrt werden kann. Dabei kann der weitere HTTP-Server 27
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wiederum durch ein SchweiBgeriit 1 mit dem HTTP-Server 24 entsprechend den Ausfiihrungen

~ der Fig. 2 oder 3 oder dem unabhingigen Personal-Computer 26, gebildet sein. Durch einen der-
artigen Datentransfer wird in vorteilhafter Weise erreicht, daB damit beispielsweise Servicelei-
stungen nicht mehr Vorort durchgefiihrt werden miissen. Weiters konnen kostengiinstige An-
passungen der SchweiBgerite 1, insbesondere Software-Anpassungen bzw. Software-Update°s,

durchgefiihrt werden, ohne daB dazu ein Servicetechniker Vorort anwesend sein muB.

Die Kommunikationsschnittstelle 23 des SchweiBgerites 1 ist bevorzugt durch eine standardi-
sierte Schnittstelle zu einem iiblichen Dateniibertragungsnetzwerk, insbesondere zu einem draht-
gebundenen Dateniibertragungsnetzwerk gebildet. Die Anbindung des SchweiBgerites 1 an das
iibergeordnete Netzwerk 25 kann dabei iiber ein Netzwerkkabel 28 erfolgen, das die elektrische
Verbindung zwischen der Kommunikationsschnittstelle 23 bzw. dem HTTP-Server 24 und einer

externen Netzwerkschnittstelle 29, insbesondere einer Netzwerkdose 30, herstellt.

Anstelle der drahtgebundenen Verbindung zwischen dem SchweiBgerit 1 und zumindest einem
weiteren Kommunikationssendegerit ist es auch moglich, die Dateniibertragungsstrecke drahtlos
aufzubauen. Die Dateniibertragung kann dabei per Funk iiber elektromagnetische Wellen oder
auch optisch, bevorzugt iiber Infrarotsignale, erfolgen. Bei einer optischen Dateniibertragung ist
die Kommunikationsschnittstelle 23 als Schnittstelle zum Senden und/oder Empfangen von In-
frarotstrahlen aufgebaut, die zur Kommunikation mit einer Schnittstelle zum Senden und/oder
Empfangen von Infrarotstrahlen eines entsprechend ausgebildeten Kommunikationsgerétes, ins-
besondere mit der Schnittstelle zum Senden und/oder Empfangen von Infrarotstrahlen eines Mo-
biltelefons, zusammenwirkt. Dazu ist es moglich, daB der HTTP-Server 24 direkt in der Kom-
munikationsschnittstelle 23 eingebaut ist oder daB die drahtlose Datenverbindung mit dem
HTTP-Server 24 hergestellt wird. Die Verbindung vom SchweiBgerit 1 bzw. vom Mobiltelefon
zum jeweils gewiinschten Kommunikationssendegerit wird dann bevorzugt iiber das offentliche

Telefonnetz fortgesetzt.

Selbstverstindlich ist es auch moglich, die optische Kommunikationsschnittstelle 23 des
SchweiBgerites 1 mit der entsprechenden optischen Netzwerkschnittstelle 29 in Verbindung zu
setzen, wobei dann die entsprechenden Daten drahtlos an die optische Netzwerkschnittstelle 29
iibergeben werden und nachfolgend drahtgebunden im iibergeordneten Netzwerk 25 weiterge-
leitet werden. Analog dazu ist die Ubertragung von Daten aus dem Netzwerk 25 an das

SchweiBgerit 1 durchfiihrbar. Sofern die optische Netzwerkschnittstelle 29 angeordnet ist, ist

N 98/00200
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lediglich sicher zu stellen, daB eine Sichtverbindung zwischen der optischen Kommunikations-
schnittstelle 23 des SchweiBgerites 1 und der optischen Netzwerkschnittstelle 29 vorliegt, was

beispielsweise durch entsprechende Positionierung des Schweigerites 1 erzielt werden kann.

Bei einer Dateniibertragung auf optischem und elektromagnetischem Weg tiber ein Mobiltelefon
mit einer Schnittstelle zum Senden und/oder Empfangen von Infrarotstrahlen ist es lediglich er-
forderlich, die Wahlverbindung zum gewiinschten Kommunikationssendegerit herzustellen und
die Schnittstelle zum Senden und/oder Empfangen von Infrarotstrahlen des Mobiltelefones mit
der optischen Kommunikationsschnittstelle 23 am SchweiBgerit 1 in Verbindung zu setzen und

den gewiinschten Verbindungsaufbau einzuleiten.

Das iibergeordnete Netzwerk 25 kann dabei durch ein elektrisches Netzwerk 25 oder in vorteil-
hafter Weise aufgrund der hohen Dateniibertragungsraten und geringen Storanfilligkeit gegen
elektromagnetische Felder auch durch ein optisches Netzwerk zur Ubertragung von optischen

Signalen gebildet sein.

Das zur Kommunikation zwischen mehreren Netzwerkteilnehmern bzw. Kommunikationsge-
riten ausgebildete Netzwerk 25 ist durch ein lokales, firmeninternes Netzwerk 31 (LAN)
und/oder auch durch ein globales, standortiibergreifendes Netzwerk 32 (WAN) gebildet. Dabei
ist es auch moglich, das lokale Netzwerk 31 in das globale Netzwerk 32 einbindbar auszubilden

bzw. die Netzwerke 31, 32 miteinander zu koppeln.

Zur Dateniibertragung am lokalen Netzwerk 31 ist bevorzugt das standardisierte TCP (Transmis-
sion Protocol) bzw. das IP (Internet Protocol) - Kommunikationsprotokoll eingesetzt. Demnach
ist die Kommunikationsschnittstelle 23 des SchweiBgerites 1 durch eine TCP/IP-Schnittstelle
gebildet. Das lokale Netzwerk 31 ist daher bevorzugt durch eine INTRANET-Vernetzung oder
durch ein sonstiges auf das TCP/IP-Protokoll aufbauende Netzwerk gebildet. So ist es z. B. auch
méglich, daB das Netzwerk 25 durch ein ETHERNET oder ARCNET gebildet ist.

Wie nun am besten aus der Zusammenschau der Fig. 1 bis 4 zu entnehmen ist, ist das SchweiB-
gerit 1 iiber die Kommunikationsschnittstelle 23 und der HTTP-Server 24, 27 entweder direkt
oder indirekt iiber das lokale Netzwerk 31 in das globale Netzwerk 32 einbindbar. Die Kommu-
nikationsschnittstelle 23 ist also zur Einbindung in ein INTRANET 33 und/oder direkt in ein
INTERNET 34 ausgebildet. Das globale Netzwerk 32 ist bevorzugt durch das an sich bekannte
INTERNET 34 gebildet, das eine Kommunikation nach dem TCP/IP-Protokoll mit beliebigen,
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weltweit verteilten, dabei jedoch gezielt adressierbaren Kommunikationsgeriten, welche alle den

HTTP-Server 24, 27 aufweisen, ermoglicht.

Speziell Fig. 4 stellt dabei stark vereinfacht einen moglichen Kommunikationsaufbau zwischen
mehreren SchweiBgeriten 1 und sonstigen Netzwerkteilnehmern bzw. sonstigen Kommunikati-

onsgeriten dar.

Die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4 des SchweiBgerites 1 kann dabei eine standard-
miBig verfiigbare Recheneinheit 35, insbesondere einen Personal-Computer 36 umfassen, oder
auch durch diesen gebildet sein. Die Recheneinheit 35 bzw. der Personal-Computer 36 im
SchweiBgerit 1 weist dabei die standardm#Bige Kommunikationsschnittstelle 23 mit dem HTTP-
Server 24 zur Kommunikation mit frei wihlbaren Kommunikationsgeriten, die ebenfalls den

HTTP-Server 24 oder 27 aufweisen, im iibergeordneten Netzwerk 25 auf.

Die verschiedenen SchweiBgerite 1 und Netzwerkteilnehmer 37 sind dabei an global verteilten
Einsatzstandorten 38 bis 43 in Verwendung, wobei an den jeweiligen Einsatzstandorten 38 bis
43 auch mehrere SchweiBgerite 1 bzw. Netzwerkteilnehmer 37 untereinander kommunizieren

konnen.

An den Einsatzstandorten 38 bis 40 ist dabei jeweils ein lokales Netzwerk 31 aufgebaut, in wel-
ches die SchweiBgerite 1 und sonstige Netzwerkteilnehmer 37 eingebunden sind und somit un-

tereinander einen Datenaustausch vornehmen konnen.

Unter Netzwerkteilnehmer 37 sind dabei herkommliche Personal-Computer 44, Datenspeicher-
vorrichtungen 45, einfache Datensichtgerite 46 wie z.B. Terminals und Automatisierungsgerite
47 bzw. speicherprogrammierbare Steuerungen (SPS) zur Automation von beliebigen tech-
nischen oder industriellen Abliufen zu verstehen. Die Automatisierungsgerite 47 weisen dabei
eine Mehrzahl von Ein- und/oder Ausgingen auf, iiber welche der zu automatisierende Proze8
iiberwacht und beeinfluBt werden kann. Die Verbindung zwischen dem Automatisierungsgerat
47 und den zu steuernden Einrichtungen erfolgt dabei iiber herkommliche Feldbussysteme 43.
Dabei ist es auch moglich, daB das Automatisierungsgerit 47 einen SchweiSroboter steuert und

dann der SchweiBroboter das SchweiBgerit 1 darstellt.

Ebenso kann das SchweiBgerit 1 eine Sensoranordnung 49 umfassen, mit welchem relevante

Daten eines laufenden SchweiBprozesses erfaBbar sind und an das SchweiBgerit 1 iibergeben
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werden. Die dem SchweiBgerit 1 zugeordnete Sensoreinheit kann dabei zur Erfassung der
SchweiBstromstirke, der Temperaturverhiltnisse, der Einbrandtiefe, der charakteristischen
Merkmale des Lichtbogens, der Fiihrung des SchweiBbrenners und dgl. ausgebildet sein. Diese
iiber die Sensoranordnung 49 aufgenommenen SchweiprozeBdaten zur Beurteilung der Qualitit
eines SchweiBprozesses bzw. zur Erfassung der aktuellen SchweiBleistung werden an das
SchweiBgerit 1 iibergeben, in diesem aufbereitet oder gegebenenfalls verarbeitet und konnen
dann iiber die Kommunikationsschnittstelle 23 und dem HTTP-Server 24 an andere Netz-
werkteilnehmer zur Auswertung iibergeben werden bzw. von anderen Netzwerkteilnehmern 37,

wie beispielsweise vom Personal-Computer 44, gezielt abgerufen werden.

Die lokalen Netzwerke 31 an den einzelnen Einsatzstandorten 38 bis 40 kénnen dabei durch eine
Datenschutzvorrichtung 50, eine sogenannte "Firewall", vor externem, unbefugtem Zugriff gesi-
chert werden. Diese Datenschutzvorrichtung 50 ist auch dazu ausgebildet, um das Einspielen von
Daten in das Netzwerk 31 bzw. in die SchweiBgerite 1 oder Netzwerkteilnehmer 37 durch unbe-

fugte Dritte zu unterbinden.

Die Einbindung der SchweiBgerite 1 bzw. der lokalen Netzwerke 31 in das weltweite Internet 34
erfolgt iiber entsprechende Zugangseinrichtungen 51, insbesondere sogenannte Internet-Service-

Provider.

Jedem SchweiBgeriit 1 bzw. jedem Netzwerkteilnehmer 37 ist dabei eine eindeutig unterscheid-
bare Kennung bzw. Adresse 52 zugeordnet, soda8 das jeweilige Schweigerit 1 bzw. der jewei-
lige Netzwerkteilnehmer 37 aus einer Mehrzahl von SchweiBgeridten 1 bzw. Netzwerkteilneh-
mern 37 gezielt angesprochen bzw. adressiert werden kann und zusétzlich selbst eindeutig identi-
fiziert ist, sofern Daten abgesetzt werden. Die Adresse 52 bzw. die sogenannte e-mail-Adresse,
wird von Internet-Service-Providern bzw. von der jeweiligen Zugangseinrichtung 51 zum Inter-

net 34 verwaltet.

Die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4 des SchweiBgerites 1 ist bevorzugt durch eine Pro-
zessorsteuerung, welche gemi8 einem vorgegebenen Ablaufprogramm arbeitet, gebildet. Das
Ablaufprogramm kann dabei aus mehreren Softwarebausteinen zusammengesetzt sein, welche
insgesamt das komplette Steuerprogramm bilden. Die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4
ist dabei zur zyklischen und/oder interruptgesteuerten Abarbeitung der Softwarebausteine ausge-

bildet.
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Die von der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4 abzuarbeitenden Sofwarebausteine kénnen
dabei dauerhaft oder fliichtig in einer Speichervorrichtung 53 des SchweiBgerites 1 hinterlegt
sein. Die Speichervorrichtung 53 kann dabei durch Speicherbausteine der Digitaltechnik, durch
einen Festplattenspeicher oder durch sonstige aus dem Stand der Technik bekannte Datenspei-
chervorrichtungen gebildet sein. Zusitzlich zu den abzuarbeitenden Softwarebausteinen konnen
in der Speichervorrichtung 53 auch ProzeBdaten bzw. Zwischenergebnisse der Prozessorsteue-

rung und Vorgabekennwerte dauerhaft oder voriibergehend gespeichert sein.

Uber die Kommunikationsschnittstelle 23 bzw. durch die Anbindung an das Netzwerk 25 ist es
dann méglich, Daten bzw. Softwarebausteine aus dem Schweiigerit 1 auszulesen bzw. in das
SchweiBgerit 1 zu iibertragen. Insbesondere konnen die von der Steuer- und/oder Auswerte-
vorrichtung abzuarbeitenden Softwarebausteine durch neue, iiber das Netzwerk 25 iibertragene
Softwarebausteine ersetzt werden. Somit kann das SchweiBgerit 1 nach dem Update der Soft-
warebausteine nach einem anderen Ablaufprogramm arbeiten. Dadurch ist es nunmehr auch
méglich, daB am SchweiBgerit 1 iiber das Netzwerk 25 eine andere oder gednderte Funktio-
nalitiit eingestellt wird, sodaB eine Art Fernsteuerung bzw. Fernbedienung des SchweiBgerites 1

erreicht ist.

Dabei ist es auch moglich, daB eine Vielzahl von Softwarebausteinen bzw. Steuerprogrammen in
der Speichervorrichtung 53 hinterlegt sind und anhand von iiber das Netzwerk 25 empfangenen
Kennungen gezielt ein neues Steuerprogramm aktiviert wird, das nachfolgend von der Steuer-

und/oder Auswertevorrichtung 4 abzuarbeiten ist.

Ebenso konnen iiber das Netzwerk 25 Daten-Updates in das SchweiBgerit 1 iibertragen werden,
wobei die Einleitung dieses Updates von einem weitldufig entfernten Standort vorgenommen

werden kann.

Durch Software-Updates bzw. durch die Ubertragung von Kennungen ist es also moglich, die
Funktionalitit des SchweiBgerites 1 zu erhShen bzw. zu reduzieren. So ist es z.B. auch méglich,
daB hinsichtlich einer geforderten Funktionalitit iiberarbeitete Softwarebausteine vom Hersteller
des SchweiBgerites 1 an die jeweiligen SchweiBgerite 1 an den Kundenstandorten iibertragen
und in die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4 des SchweiBgerites 1 eingespielt werden.
Durch die Einbindung des SchweiBgerites 1 in das Netzwerk 25 kann z.B. die Leistungsfahigkeit
des SchweiBgerites 1 in einfacher Art und Weise vom Hersteller erhoht werden, nachdem der

entsprechende Besitzer des SchweiBgerites 1 die hierfiir aufzuwendenden Kosten beglichen hat.
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Vielfach kann niimlich die Leistungsfihigkeit einfach durch eine Anpassung des Steuerpro-
grammes veriandert werden, soda mit einem bestimmten Hardwareaufbau verschiedene Lei-
stungsklassen realisiert werden, wodurch beim Hersteller in vorteilhafter Art und Weise die Pro-

duktvielfalt ohne EinbuBen bei der Typenvielfalt reduziert werden kann.

Ebenso ist es dadurch ermoglicht, Fernwartungen an global verteilten Schweigeriten 1, ausge-
hend von einer zentralen Stelle bzw. von einem Fertigungsstandort der SchweiBgerite 1, vorzu-
nehmen. Insbesondere ist auch eine Ferndiagnose, eine Fehlersuche und ein Service bzw. eine
Zustandsbestimmung des SchweiBgeriites 1 aus der Ferne durchfiihrbar. Somit bleibt die Einsatz-
fihigkeit des SchweiBgerites 1, bzw. die Qualitit der mit dem SchweiBgerit 1 ausgefiihrten
SchweiBprozesse gesichert und Ausfille des SchweiBgerites 1 konnen vermieden werden, da

Miingel friihzeitig erkannt werden.

Andererseits ist es aber auch moéglich, simtliche Daten zu einzelnen Schweiparametern oder
Kennungen fiir eine individuelle Konfiguration des SchweiBgerites 1 {iber das Netzwerk 25 und
die Kommunikationsschnittstelle 23 zuzufiihren bzw. fiir eine Kontrolle der SchweiBvorgénge
diese Daten vom SchweiBgerit 1 auszulesen. So ist es moglich, daB Daten betreffend den Betrieb
des SchweiBgerites 1, wie z.B. die Verwendungsdauer, die Verwendungszeitpunkte, die
SchweiBeinstellungen oder dgl., von einem der Netzwerkteilnehmer 37 abfragbar sind bzw. diese
Daten ausgehend vom SchweiBgeriit 1 automatisch an andere Netzwerkteilnehmer 37 fiir eine

Verarbeitung bzw. Auswertung iibertragen werden.

Ebenso ist es moglich, daB iiber die dem SchweiBgerit 1 zugeordnete Sensoranordnung 49 Daten
betreffend die Betriebsmittel des SchweiBgerites 1, wie z.B. die Menge und/oder die Art der
SchweiBelektrode, des abschmelzenden SchweiBdrahtes 13, des verwendeten Schutzgases und
dgl., iiber das Netzwerk 25 und die Kommunikationsschnittstelle 23 abgefragt werden bzw. aus-
gehend von der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4 automatisch an weitere Netzwerkteil-
nehmer 37 zur Auswertung und zur Entscheidung der Einleitung von MaBnahmen iibertragen
werden. Ebenso kénnen iiber die Sensoranordnung 49 Daten betreffend VerschleiBteile des
SchweiBgerites 1, wie z.B. der Kontaktbuchse, der Gasdiise oder dgl. iiber das Netzwerk 25 ge-
zielt abgefragt werden bzw. auch zyklisch oder erst vor Erreichen eines kritischen Zustandes an
zumindest einen weiteren Netzwerkteilnehmer 37 iibertragen werden, sodaB von diesem die ent-

sprechenden MaBnahmen gesetzt werden konnen.
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Durch die Vernetzung des SchweiBgerates 1 und durch die Zuordnung der Sensoranordnung 49
ist es auch moglich, daB von der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4 Serviceempfehlungen
oder Soll-Servicezeitpunkte bzw. auch konkrete Serviceanforderungen abgesetzt werden. Dar-
iiber hinaus sind vom SchweiBgerit 1 automatisch Meldungen iiber den Betriebsmittelstand oder
auch konkrete Betriebsmittelbestellungen an bestimmte Netzwerkteilnehmer 37, wie z.B. an ei-

nen Gas- oder SchweiBdrahtlieferanten, absetzbar.

Die Ubertragung der Daten bzw. Softwarebausteine vom SchweiBgerdt 1 zum jeweiligen Netz-
werkteilnehmer 37 mit einer bestimmten Adresse 52 bzw. umgekehrt erfolgt bevorzugt iiber das
INTRANET 33 innerhalb standortbezogener Bereiche, bzw. weltweit iiber das INTERNET 34.

Zur Ankopplung des SchweiBgerites 1 an das iibergeordnete Netzwerk 25, insbesondere in das
INTERNET 34, weist die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4 bzw. die demgemiBe Re-
cheneinheit 35 eine standardisierte Kommunikationsschnittstelle 23 auf. Uber diese standardi-
sierte Kommunikationsschnittstelle 23 ist das SchweiBgerit 1 mit einer Ankoppelvorrichtung 54,
z.B. in Art eines externen oder internen Modems 55 oder auch in Art einer geeigneten Netz-

werkkarte 56, verbunden.

Insbesondere bei Verwendung des externen Modems 55 ist die standardisierte Kommunikations-
schnittstelle 23 des SchweiBgerites 1 bzw. dessen Recheneinheit 35 durch eine serielle Schnitt-

stelle, insbesondere durch eine RS 232-Schnittstelle gebildet.

Uber diese im SchweiBgeriit 1 vorgesehene Ankoppelvorrichtung 54 in Form des Modems 55
bzw. der Netzwerkkarte 56 ist der Aufbau einer externen Kommunikation iiber das Netzwerk 25
ermdglicht. Durch die im SchweiBgerit 1 vorgesehene Ankoppelvorrichtung 54 in Form des
Modems 55 zum Aufbau einer externen Kommunikation bzw. zur Herstellung einer Wihlver-
bindung im Telefonnetz, ist eine zuverldssige und bewihrte Dateniibertragung bzw. ein weit ver-

breiteter Datenaustausch ermoglicht.

Zur Bedienung und/oder Kontrolle des SchweiBgerites 1 ist diesem die Ein- und/oder Ausgabe-
vorrichtung 22 zugeordnet, wobei vor allem eine Eingabevorrichtung 57 vorgesehen ist und eine
Ausgabevorrichtung 58 optional vorhanden sein kann. Die Bedienung iiber die Ein- und/oder
Ausgabevorrichtung 22 kann dabei Menii gesteuert erfolgen, soda8 der Benutzer fiir einen Da-
tentransfer iiber das INTERNET 34 oder INTRANET 33 keine besonderen Vorkenntnisse auf-

weisen muB.
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Mittels der Eingabevorrichtung 57 ist eine Bedienung des SchweiBgerites 1 und/oder eine Navi-
gation und Selektion von bestimmten Daten aus dem Datenbestand einer Wissensdatenbank 59
fiir die SchweiBtechnik mdglich. Diese Wissensdatenbank 59 kann dabei Teil eines Filesystems
eines weitliufig entfernten Datenbankbetreibers oder auch die firmeninterne Wissensdatenbank

59 mit Daten, vor allem aus der SchweiBtechnik, sein.

Die Eingabevorrichtung 57 kann dabei durch standardmi8ig verfiigbare Komponenten, wie z.B.
durch eine Tastatur, ein Zeigegerit, ein kniippelartiges Steuerorgan oder durch mehrere Be-
dienelemente in Form von Dreh- und/oder Schiebeelementen mit Tast- und/oder Schaltfunktion

gebildet sein.

Die optionale Ausgabevorrichtung 58 kann ebenso durch standardmiBige Komponenten, wie
z.B. durch einen Bildschirm, ein Display oder dgl., gebildet sein. Uber diese Ausgabevorrichtung
58 sind die aus dem iibergeordneten Netzwerk 25 abgerufenen Daten und/oder die von der Steu-
er- und/oder Auswertevorrichtung 4 verwalteten und/oder die iiber die Eingabevorrichtung 57
eingegebenen Daten visualisierbar. Zusitzlich oder alternativ kann auch die akustische Ausgabe-
vorrichtung 58 vorgesehen sein, iiber welche die betreffenden Daten bzw. Zustinde signalisier-

bar sind.

Vor allem die Verwendung des Personal-Computers 36 als Steuer- und/oder Auswertevorrich-
tung 4 des SchweiBgerites 1 hat den Vorteil, da standardmiBige Ein- und/oder Ausgabevor-

richtungen 22, wie z.B. Bildschirme und Tastaturen, verwendet werden konnen.

Ebenso kann dem SchweiBgerit 1 eine kombinierte Ein- und Ausgabevorrichtung 22, z.B. in Art
eines Touch-Screen, zugeordnet werden, wodurch die Bedienung bzw. Einstellung des SchweiB-
gerites 1 fiir den SchweiBtechniker wesentlich erleichtert wird und die Platzanforderungen ge-

ring gehalten werden konnen.

Die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4 bzw. der Personal-Computer 36 des Schweiigerites
1 weist ein Softwarebaustein-Ablaufsystem bzw. ein entsprechendes Betriebssystem auf. Die
von der Recheneinheit 35 bzw. vom Personal-Computer 36 des SchweiBgerites 1 abzuarbeiten-
den Softwarebausteine sind dabei bevorzugt objektorientiert ausgebildet. Das Softwarebaustein-
Ablaufsystem bzw. Betriebssystem ist zur Einbindung der objektorientiert programmierten
Softwarebausteine in das Steuerprogramm ausgebildet. Dabei kann der HTTP-Server 24, 27

ebenfalls durch einen derartigen Softwarebaustein gebildet werden, wobei fiir eine Dateniibertra-
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gung dieser Softwarebaustein von der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4 aktiviert wird und

entsprechende Daten vom Schwei8gerit 1 empfangen oder gesendet werden konnen.

Das Softwarebaustein-Ablaufsystem kann dabei in einem EPROM-Speicherbaustein gespeichert
sein. Diese nichtfliichtige Speichervorrichtung 53 setzt im Vergleich zu Festplatten keine ma-
gnetische Datenaufzeichnung ein, soda8 dessen Storanfilligkeit, insbesondere in starken elektro-
magnetischen Feldern, wie z.B. in SchweiBfeldern, sehr gering ist. Ebenso konnen Zwischen-
ergebnisse bzw. die ProzeBdaten des SchweiBgerites 1 in einer als RAM-Speicher und/oder

EEPROM-Speicher ausgebildeten Speichervorrichtung 53 abgelegt werden.

Das von der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4 zu verarbeitende Steuerprogramm ist be-
vorzugt mit einer Programmiersprache erstellt, welche speziell fiir Netzwerkanwendungen kon-
zipiert ist. Das Steuerprogramm bzw. deren Softwarebausteine sind dabei bevorzugt mit der
Quellsprache JAVA erstellt. Zur Ubersetzung des JAVA-Quellcodes ist der Steuer- und/oder
Auswertevorrichtung 4 bzw. der Recheneinheit 35 des Schweiigerites 1 ein JAVA-Interpreter
zugeordnet. Dieser JAV A-Interpreter iibersetzt den JAVA-Quellcode in die von der Zielhardwa-

re, also von der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4, verarbeitbare Form.

Gegebenenfalls kann der Prozessor der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung 4 bzw. der Re-
cheneinheit 35 durch einen JAVA-Prozessor gebildet sein, der das in JAVA erstellte Steuerpro-

gramm direkt verarbeitet.

Wie am besten aus Fig. 1 ersichtlich ist, kann die Kommunikationsschnittstelle 23 des SchweiB-
gerites 1 auch durch eine drahtlose Kommunikationsschnittstelle 23 gebildet sein. Diese draht-
lose Kommunikationsschnittstelle 23 des SchweiBgerites 1 ist dabei zur Kommunikation mit ei-
nem Mobiltelefon 60 ausgebildet, wie dies zuvor bereits erlautert wurde. Die Kommunikations-
schnittstelle 23 ist dabei bevorzugt durch eine Infrarotschnittstelle 61 zur Ubertragung und/oder
zum Empfangen von die jeweiligen Daten reprisentierenden Infrarotsignalen 62 ausgebildet. Die
als Infrarotschnittstelle 61 ausgebildete Kommunikationsschnittstelle 23 ist derart ausgebildet,
daB diese mit dem Mobiltelefon 60, insbesondere mit einer Infrarotschnittstelle 63 des Mobiltele-
fons 60, in Verbindung treten kann. Zwischen der Infrarotschnittstelle 61 des SchweiBgerites 1
und der Infrarotschnittstelle 63 des Mobiltelefons 60 kann dabei eine bidirektionale oder auch
nur eine unidirektionale Dateniibertragungsstrecke 64 aufgebaut sein, iiber welche die jeweiligen
Daten in Form von Infrarotsignalen 62 iibertragen werden. Selbstverstiindlich ist es mdglich, da

das Mobiltelefon 60 oder ein Funkmodem direkt in das SchweiBgerit 1 eingebaut sein kann, so-
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daB jederzeit und an jedem beliebigen Ort ein Verbindungsaufbau durchgefiihrt werden kann,
ohne das dazu weitere Elemente, wie Verbindungskabeln oder ein zusétzliches Mobiltelefon 60,

benotigt werden.

Die Anbindung des SchweiBgerites 1 in das iibergeordnete Netzwerk 25 erfolgt dann iiber das
Mobiltelefon 60, indem iiber dieses eine Wihlverbindung iiber das 6ffentliche oder ein privates
Telefonnetz mit dem jeweiligen Kommunikationssendegerit bzw. Kommunikationspartner auf-
gebaut wird. Dabei ist es auch moglich, daB ein direkter Verbindungsaufbau mit einem Kommu-
nikationspartner ohne iibergeordnetes Netzwerk 25 stattfinden kann, wobei dazu eine Datenver-

bindung zwischen den beiden HTTP-Server 24 und 27 aufgebaut wird.

Die jeweiligen SchweiBprozeBdaten, Parametrierungsdaten bzw. Softwarebausteine werden so-
dann iiber elektromagnetische Wellen 65, welche vom Mobiltelefon 60 abstrahlbar bzw. emp-
fangbar wird, iibertragen. Die Ubertragung der Daten zwischen dem Mobiltelefon 60 und dem
jeweiligen Kommunikationssendegerit bzw. Kommunikationspartner kann dabei wie an sich be-

kannt sehr weitldufig erfolgen.

Der Verbindungsaufbau zwischen dem Mobiltelefon 60 und dem Kommunikationssendegerit
bzw. Kommunikationspartner wird bevorzugt manuell vom Bediener des SchweiBgerites 1 ein-
geleitet, indem dieser die Wahlverbindung iiber das Tasteneingabefeld des Mobiltelefons 60 her-
stellt. Die Wihlverbindung kann dabei wahlweise zu einem Servicedienst, zu Betriebsmittelliefe-
ranten, zu Wissensdatenbanken 59, zu Schweidatenbanken mit den jeweiligen SchweiBeinstel-

lungen fiir die vorgesehene Schweiflung und dgl. aufgebaut werden.

Selbstverstandlich ist es auch moglich, anstelle des Mobiltelefons 60 eine stationire, fix in das
SchweiBgerit 1 installierte Sende- und/oder Empfangseinheit 66 zum Senden und/oder Empfan-

gen elektromagnetischer Wellen 65 anzuordnen.

Wie vor allem aus Fig. 4 ersichtlich ist, kann auch eine Programmier- und/oder Datensichtvor-
richtung 67 wahlweise mit dem SchweiBgerit 1 verbunden werden bzw. mit diesem tiber das
Netzwerk 25 in Verbindung treten. Diese Programmier- und/oder Datensichtvorrichtung 67 ist
zur Dateneingabe in das SchweiBgerit 1 und/oder zur Datenausgabe und Visualisierung von
Daten aus dem SchweiBgerit 1 ausgebildet. Diese Programmier- und/oder Datensichtvorrichtung
67 ist auch in das iibergeordnete Netzwerk 25 einbindbar, sodaB beispielsweise iiber das

INTERNET 34 gezielt ein bestimmtes SchweiBgerit 1 anhand dessen Adresse 52 selektiert und
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angesprochen werden kann. Die als eigenstindige Baueinheit ausgebildete Programmier-
und/oder Datensichtvorrichtung 67 kann aber auch direkt mit dem SchweiBgerit 1 iiber die
Kommunikationsschnittstelle 23 verbunden werden. Zudem kann die Programmier- und/oder

Datensichtvorrichtung 67 auch als Fehlerauslese- und/oder Wartungsgerit verwendet werden.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, daB zum besseren Verstindnis des
Aufbaus des SchweiBgerites dieses bzw. deren Bestandteile teilweise unmaBstiblich und/oder

vergroBert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstindigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Beschrei-

bung entnommen werden.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1, 2, 3, 4 gezeigten Ausfiihrungen den Gegenstand
von eigenstindigen, erfindungsgemiBen Losungen bilden. Die diesbeziiglichen, erfindungsge-

miBen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren zu entnehmen.
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Patentanspriiche

1. SchweiBgerit mit einer Stromquelle zur Bereitstellung elektrischer Energie an zu-
mindest einer Elektrode und einer der Stromquelle zugeordneten Steuer- und/oder Auswertevor-
richtung, der eine Eingabevorrichtung zur Einstellung unterschiedlicher SchweiBparameter zu-
geordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daB eine mit der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4)
verbundene Kommunikationsschnittstelle (23) fiir einen bidirektionalen Datenaustausch zwi-
schen dem SchweiBgerit (1) oder der Stromquelle (2) iiber einen Web-Server, insbesondere ei-

nen HTTP-Server (24, 27), angeordnet ist.

2. SchweiBgerit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da der Web-Server, ins-
besondere der HTTP-Server (24, 27), in dem SchweiBgerit (1) oder der Stromquelle (2) ange-

ordnet ist.

3. SchweiBgerit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der Web-Server, ins-
besondere der HTTP-Server (24, 27), auerhalb des SchweiBgerites (1) oder der Stromquelle
(2), insbesondere in einem Rechner bzw. einer Recheneinheit (35) oder einem Personal-

Computer (26,36) angeordnet ist.

4, SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB der Web-Server, insbesondere der HTTP-Server (24, 27), eine Verbindung
zu einem iibergeordneten Netzwerk, insbesondere zum INTERNET (34) und/oder zu einem
INTRANET (33), fiir einen Datenaustausch mit einem weiteren Web-Server, insbesondere ei-
nem HTTP-Server (24, 27), herstellt.

5. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) durch eine Software-
Bausteine eines Steuerprogrammes abarbeitende sowie die empfangenen Daten und/oder die

auszusendenden Daten ver- bzw. bearbeitende Recheneinheit (35) gebildet ist.
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6. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kommunikationsschnittstelle (23) durch eine TCP/IP-Schnittstelle ge-
bildet ist, die eine Kommunikation nach dem TCP/IP-Protokoll ermdglicht.

7. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB8 die Kommunikationsschnittstelle (23) zur Einbindung in ein lokales Netz-
werk (31), insbesondere in ein INTRANET (33) und/oder in ein globales Netzwerk (32), insbe-
sondere in das INTERNET (34), ausgebildet ist.

8. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Software-Funktionsbausteine iiber das lokale Netzwerk (31), insbeson-
dere das INTRANET (33) und/oder iiber das globale Netzwerk (32), insbesondere das
INTERNET (34), in die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) ladbar sind.

9. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB das SchweiBgerit (1), insbesondere die Steuer- und/oder Auswertevorrich-
tung (4) eine standardisierte Schnittstelle aufweist, iiber die das SchweiBgerit (1) mit einer An-
koppelvorrichtung (54) an das Netzwerk (25), insbesondere mit einem Modem (55) oder einer

Netzwerkkarte (56) verbunden ist.

10. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die standardisierte Schnittstelle durch eine serielle Schnittstelle, insbe- son-

dere durch eine RS232-Schnittstelle, gebildet ist.

11. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB im SchweiBgerit (1) ein fiir die externe Kommunikation vorgesehenes Mo-
dem (55) zur Herstellung einer Wihlverbindung im Telefonnetz angeordnet ist oder der Steuer-

und/oder Auswertevorrichtung (4) zugeordnet ist.

12. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB Daten zu SchweiBprozessen und/oder Kennungen zur wahlweisen Konfigu-

ration des SchweiBgerites (1) extern in dieses zufiihrbar und/oder von diesem ladbar sind.
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13. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB Daten betreffend Betriebsmittel, wie z.B. Menge und/oder Art der Schweif3-
elektrode, eines abschmelzenden SchweiBdrahtes (13), eines Schutzgases und dgl. und/oder Da-
ten betreffend VerschleiBteile, wie z.B. einer Kontaktbuchse, einer Gasdiise und dgl., iiber das

Netzwerk (25) abfragbar und/oder an weitere Netzwerkteilnehmer (37) iibertragbar sind.

14. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB Daten betreffend den Betrieb des SchweiBgerites (1), wie z.B. Verwend-
ungsdauer, Verwendungszeitpunkte, SchweiBeinstellungen und dgl., von zumindest einem weite-
ren Netzwerkteilnehmer (37) abfragbar sind und/oder zyklisch an weitere Netzwerkteilnehmer
(37) iibertragbar sind.

15. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Eingabevorrichtung (57) zur Bedienung des SchweiBgerites (1)
und/oder zur Navigation und Selektion von Daten aus dem Datenbestand einer Wissensdaten-

bank (59) fiir die SchweiBtechnik ausgebildet ist.

16. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Eingabevorrichtung (57) durch eine Tastatur, ein Zeigegerit, ein kniip-
pelartiges Steuerorgan oder durch mehrere Bedienelemente in Form von Dreh- und/oder

Schiebeelementen mit Tast- und/oder Schaltfunktion gebildet ist.

17. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die von der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) verwalteten und/oder
die iiber die Eingabevorrichtung (57) eingegebenen und/oder die aus dem iibergeordneten Netz-
werk (25) abgerufenen Daten an einer dem SchweiBgerit (1) zugeordneten Ausgabevorrichtung

(58) visualisierbar und/oder signalisierbar sind.

18. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) einen Personal-Computer
(26, 36) umfaBt, dem eine optische Ausgabevorrichtung (58), insbesondere ein Bildschirm, zu-

geordnet ist.
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19. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, daB die Software-Bausteine objektorientiert ausgebildet sind.

20. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) ein Software-Baustein-
Ablaufsystem bzw. Betriebssystem zur Einbindung der objektorientierten Software-Bausteine

und zur Verarbeitung des Steuerprogramms zugeordnet ist.

21. SchweiBgeriit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) zur zyklischen und/oder in-

terruptgesteuerten Bearbeitung der Software-Bausteine ausgebildet ist.

22. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, daB die Software-Bausteine mit der Quellsprache JAVA erstellt sind.

23. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) ein JAVA-Interpreter zuge-

ordnet ist bzw. von dieser ausfiihrbar ist.

24. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) mit einem JAVA-Prozessor

versehen ist.

25. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kommunikationsschnittstelle (23) zum Aufbau einer drahtlosen Daten-
iibertragungsstrecke (64) zum gewiinschten Kommunikationsendegerit bzw. Kommunikations-

partner ausgebildet ist.

26. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kommunikationsschnittstelle (23) durch eine Infrarotschnittstelle (61,
63) zur Ubertragung und/oder zum Empfangen von Infrarotsignalen (62) zwischen dem

SchweiBgerit (1) und einem Mobiltelefon (60) ausgebildet ist.




: : * : ¢ : : o o0 [ ]
:IO: .::Q .':. ::: .... :
-5-
217. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, daB die Infrarotschnittstelle (61) des SchweiBgerites (1) fiir einen Verbindungs-
aufbau mit einer Infrarotschnittstelle (63) des Mobiltelefons (60) ausgebildet ist.

28. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kommunikationsschnittstelle (23) zur direkten oder indirekten Verbin-
dung iiber das Netzwerk (25) mit einer als eigenstindige Baueinheit ausgebildeten Programmier-

und/oder Datensichtvorrichtung (67) ausgebildet ist.

29. Verfahren zum Betreiben eines SchweiBgerites mit einer von einer Steuer-
und/oder Auswertevorrichtung gesteuerten Energiequelle zur Beaufschlagung von zumindest
einer Elektrode mit elektrischer Energie, wobei die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung Soft-
ware-Bausteine verarbeitet und gemiB den dadurch vorgegebenen Anweisungen sowie anhand
vorliegender Einstellungen operiert, dadurch gekennzeichnet, daB eine Kommunikationsschnitt-
stelle (23) vorgesehen ist, iiber welche Software-Bausteine und/oder Daten iiber einem Web-
Server, insbesondere einem HTTP-Server (24, 27), zugefiihrt und/oder aus einem Web-Server,

insbesondere einem HTTP-Server (24, 27), abgerufen werden.

30. Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, daB die von der Steuer-
und/oder Auswertevorrichtung (4) abzuarbeitenden Software-Bausteine durch iiber das Netzwerk

(25) iibertragene Kennungen festgelegt werden.

31. Verfahren nach Anspruch 29 oder 30, dadurch gekennzeichnet, daB Betriebsdaten,
betreffend z.B. Betriebsmittel, Betriebszustinde und dgl., iiber den Web-Server, insbesondere
dem HTTP-Server (24, 27), an weitere Netzwerkteilnehmer (37) iibertragen und/oder von weite-
ren Netzwerkteilnehmern (37) bedarfsweise abgefragt werden konnen.

32. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 29 bis 31, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) einen SchweiBprozef kontrolliert

und die dabei ermittelten Daten an weitere Netzwerkteilnehmer (37) iibergeben werden konnen.
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33. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 29 bis 32, dadurch gekenn-

zeichnet, daB von der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) Servicebedarfsmeldungen
und/der Serviceanforderungen und/oder Meldungen betreffend den Betriebsmittelstand und/oder

Betriebsmittelbestellungen an weitere Netzwerkteilnehmer (37) abgesetzt werden.

34, Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 29 bis 33, dadurch gekenn-

zeichnet, daB zum Laden und/oder Ubertragen der Daten oder Software-Bausteine ein lokales

Netzwerk (31), insbesondere in Form eines INTRANET (33), und/oder ein globales Netzwerk
(32), insbesondere das INTERNET (34), eingesetzt wird.

35. Steuer- und/oder Auswertevorrichtung fiir ein SchweiBgerit, insbesondere nach ei-
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 28, dadurch gekennzeichnet, da eine Kommunikations-
schnittstelle (23) zur Verbindung mit einem iibergeordneten Netzwerk (25) nach einem oder

mehreren der vorhergehenden Anspriiche angeordnet ist.

FRONIUS SchweiBmaschinen KG. Austria
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(Dr. Secklehner)
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(Neue) Patentanspriiche

1. SchweiBgerit mit einer Stromquelle zur Bereitstellung elektrischer Energie an zu-
mindest einer Elektrode und einer der Stromquelle zugeordneten Steuer- und/oder Auswertevor-
richtung, der eine Eingabevorrichtung zur Einstellung unterschiedlicher Schweilparameter zu-
geordnet ist, wobei das SchweiBgeriit iiber einer Kommunikationsschnittstelle einen bidirektio-
nalen Datenaustausch mit einer externen Komponente durchfiihrt, dadurch gekennzeichnet, daf3
die mit der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) verbundene Kommunikationsschnittstelle
(23) fiir einen bidirektionalen Datenaustausch zwischen dem Schweifgerit (1) oder der Strom-
quelle (2) iiber einen Web-Server, insbesondere einen HTTP-Server (24, 27), der im SchweiBge-
rit (1) integriert ist, angeordnet ist, wobei der Web-Server, insbesondere der HTTP-Server (24,
27), eine Verbindung zu einem iibergeordneten Netzwerk, insbesondere zum INTERNET (34)
und/oder zu einem INTRANET (33), fiir einen Datenaustausch mit einem weiteren Web-Server,

insbesondere einen HTTP-Server (24, 27), herstelit.

2. SchweiBgerit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der Web-Server, ins-
besondere der HTTP-Server (24, 27), in dem SchweiBigerit (1) oder der Stromquelle (2) ange-

ordnet ist.

3. SchweiBgerit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Web-Server, ins-
besondere der HTTP-Server (24, 27), auBBerhalb des SchweiBigerites (1) oder der Stromquelle
(2), insbesondere in einem Rechner bzw. einer Recheneinheit (35) oder einem Personal-

Computer (26,36) angeordnet ist.

4. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) durch eine Software-
Bausteine eines Steuerprogrammes abarbeitende sowie die empfangenen Daten und/oder die

auszusendenden Daten ver- bzw. bearbeitende Recheneinheit (35) gebildet ist.
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5. Schweilgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, da8 die Kommunikationsschnittstelle (23) durch eine TCP/IP-Schnittstelle ge-

bildet ist, die eine Kommunikation nach dem TCP/IP-Protokoll erméglicht.

6. Schwei3gerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB8 die Kommunikationsschnittstelle (23) zur Einbindung in ein lokales Netz-
werk (31), insbesondere in ein INTRANET (33) und/oder in ein globales Netzwerk (32), insbe-
sondere in das INTERNET (34), ausgebildet ist.

7. Schwei3gerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Software-Funktionsbausteine iiber das lokale Netzwerk (31), insbeson-
dere das INTRANET (33) und/oder iiber das globale Netzwerk (32), insbesondere das
INTERNET (34), in die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) ladbar sind.

8. SchweiBigerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB das SchweiBgerit (1), insbesondere die Steuer- und/oder Auswertevorrich-
tung (4) eine standardisierte Schnittstelle aufweist, iiber die das SchweiBgerit (1) mit einer An-
koppelvorrichtung (54) an das Netzwerk (25), insbesondere mit einem Modem (55) oder einer

Netzwerkkarte (56) verbunden ist.

9. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die standardisierte Schnittstelle durch eine serielle Schnittstelle, insbesonde-

re durch eine RS232-Schnittstelle, gebildet ist.

10. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB im SchweiBgerit (1) ein fiir die externe Kommunikation vorgesehenes Mo-
dem (55) zur Herstellung einer Wahlverbindung im Telefonnetz angeordnet ist oder der Steuer-

und/oder Auswertevorrichtung (4) zugeordnet ist.

11. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dafl Daten zu Schweiprozessen und/oder Kennungen zur wahlweisen Konfigu-

ration des Schweilgerites (1) extern in dieses zufiihrbar und/oder von diesem ladbar sind.
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12. SchweiBigerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, daB Daten betreffend Betriebsmittel, wie z.B. Menge und/oder Art der Schweif3-
elektrode, eines abschmelzenden Schweildrahtes (13), eines Schutzgases und dgl. und/oder Da-
ten betreffend VerschleiBteile, wie z.B. einer Kontaktbuchse, einer Gasdiise und dgl., iiber das

Netzwerk (25) abfragbar und/oder an weitere Netzwerkteilnehmer (37) tibertragbar sind.

13. Schweillgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, da Daten betreffend den Betrieb des Schweifigerites (1), wie z.B. Verwend-
ungsdauer, Verwendungszeitpunkte, SchweiBeinstellungen und dgl., von zumindest einem weite-
ren Netzwerkteilnehmer (37) abfragbar sind und/oder zyklisch an weitere Netzwerkteilnehmer

(37) iibertragbar sind.

14. Schweilgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Eingabevorrichtung (57) zur Bedienung des SchweiBgerites (1)
und/oder zur Navigation und Selektion von Daten aus dem Datenbestand einer Wissensdaten-

bank (59) fiir die SchweiBitechnik ausgebildet ist.

15. Schweifigerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Eingabevorrichtung (57) durch eine Tastatur, ein Zeigegerit, ein kniip-
pelartiges Steuerorgan oder durch mehrere Bedienelemente in Form von Dreh- und/oder

Schiebeelementen mit Tast- und/oder Schaltfunktion gebildet ist.

16. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, da8 die von der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) verwalteten und/oder
die iiber die Eingabevorrichtung (57) eingegebenen und/oder die aus dem iibergeordneten Netz-
werk (25) abgerufenen Daten an einer dem Schweiflgerit (1) zugeordneten Ausgabevorrichtung

(58) visualisierbar und/oder signalisierbar sind.

17. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) einen Personal-Computer
(26, 36) umfaBt, dem eine optische Ausgabevorrichtung (58), insbesondere ein Bildschirm, zu-

geordnet ist.

NACHGEREICHT | **%*




-4-
18. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, daB die Software-Bausteine objektorientiert ausgebildet sind.

19. Schweifigerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dal der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) ein Software-Baustein-
Ablaufsystem bzw. Betriebssystem zur Einbindung der objektorientierten Software-Bausteine

und zur Verarbeitung des Steuerprogramms zugeordnet ist.

20. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) zur zyklischen und/oder in-

terruptgesteuerten Bearbeitung der Software-Bausteine ausgebildet ist.

21. Schwei3gerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, daB die Software-Bausteine mit der Quellsprache JAV A erstellt sind.

22. Schweiflgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, da der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) ein JAVA-Interpreter zuge-

ordnet ist bzw. von dieser ausfiihrbar ist.

23. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) mit einem JAVA-Prozessor

versehen ist.

24. SchweiBigerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kommunikationsschnittstelle (23) zum Aufbau einer drahtlosen Daten-
iibertragungsstrecke (64) zum gewiinschten Kommunikationsendegerit bzw. Kommunikations-

partner ausgebildet ist.

25. SchweiBigerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kommunikationsschnittstelle (23) durch eine Infrarotschnittstelle (61,
63) zur Ubertragung und/oder zum Empfangen von Infrarotsignalen (62) zwischen dem

SchweiBigerit (1) und einem Mobiltelefon (60) ausgebildet ist.
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26. Schweiigerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Infrarotschnittstelle (61) des Schwei3gerites (1) fiir einen Verbindungs-
aufbau mit einer Infrarotschnittstelle (63) des Mobiltelefons (60) ausgebildet ist.

217. SchweiBgerit nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Kommunikationsschnittstelle (23) zur direkten oder indirekten Verbin-
dung iiber das Netzwerk (25) mit einer als eigenstindige Baueinheit ausgebildeten Programmier-

und/oder Datensichtvorrichtung (67) ausgebildet ist.

28. Verfahren zum Betreiben eines Schweillgerites mit einer von einer Steuer-
und/oder Auswertevorrichtung gesteuerten Energiequelle zur Beaufschlagung von zumindest
einer Elektrode mit elektrischer Energie, wobei die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung Soft-
ware-Bausteine verarbeitet und gemif den dadurch vorgegebenen Anweisungen sowie anhand
vorliegender Einstellungen operiert, wobei das SchweiBgerit iiber eine Kommunikationsschnitt-
stelle einen bidirektionalen Datenaustausch mit einer externen Komponente durchfiihrt, dadurch
gekennzeichnet, daB iiber die Kommunikationsschnittstelle (23) Software-Bausteine und/oder
Daten iiber einen im Schwei3gerit (1) integrierten Web-Server, insbesondere einen HTTP-
Server (24, 27), zugefiihrt und/oder aus einem Web-Server, insbesondere einen HTTP-Server
(24, 27), abgerufen werden, wobei der Web-Server, insbesondere der HTTP-Server (24, 27), eine
Verbindung zu einem iibergeordneten Netzwerk, insbesondere zum INTERNET (34) und/oder
zu einem INTRANET (33), fiir einen Datenaustausch mit einem weiteren Web-Server, insbeson-

dere einen HTTP-Server (24, 27), herstellt.

29. Verfahren nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, da3 die von der Steuer-
und/oder Auswertevorrichtung (4) abzuarbeitenden Software-Bausteine durch iiber das Netzwerk

(25) tibertragene Kennungen festgelegt werden.

30. Verfahren nach Anspruch 28 oder 29, dadurch gekennzeichnet, dal Betriebsdaten,
betreffend z.B. Betriebsmittel, Betriebszustinde und dgl., iiber den Web-Server, insbesondere
dem HTTP-Server (24, 27), an weitere Netzwerkteilnehmer (37) iibertragen und/oder von weite-

ren Netzwerkteilnehmern (37) bedarfsweise abgefragt werden konnen.
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31. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 28 bis 30, dadurch gekenn-

zeichnet, da3 die Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) einen Schweiproze kontrolliert

und die dabei ermittelten Daten an weitere Netzwerkteilnehmer (37) iibergeben werden konnen.

32. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 28 bis 31, dadurch gekenn-
zeichnet, daBl von der Steuer- und/oder Auswertevorrichtung (4) Servicebedarfsmeldungen
und/der Serviceanforderungen und/oder Meldungen betreffend den Betriebsmittelstand und/oder

Betriebsmittelbestellungen an weitere Netzwerkteilnehmer (37) abgesetzt werden.

33. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 28 bis 32, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zum Laden und/oder Ubertragen der Daten oder Software-Bausteine ein lokales
Netzwerk (31), insbesondere in Form eines INTRANET (33), und/oder ein globales Netzwerk
(32), insbesondere das INTERNET (34), eingesetzt wird.

34. Steuer- und/oder Auswertevorrichtung fiir ein SchweiBgerit, insbesondere nach ei-
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 27, dadurch gekennzeichnet, daB eine Kommunikations-
schnittstelle (23) zur Verbindung mit einem iibergeordneten Netzwerk (25) nach einem oder

mehreren der vorhergehenden Anspriiche angeordnet ist.

FRONIUS SchweifSmaschinen
Produktion GmbH & Co. KG
durch

(Dt. Secklehner)
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