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一种秸秆燃烧锅炉的双链上料装置

(57)摘要

一种秸秆燃烧锅炉的双链上料装置，属于传

送装置技术领域，所述装置包括传动装置，所述

传动装置包括链条、第一从动链轮、第二从动链

轮，所述第一从动链轮、第二从动链轮之间设置

两条链条，所述第二从动链轮与减速机的减速机

链轮经驱动链条相连，所述传动装置置于框架

上，所述框架两侧设有燃料导向板，所述链条上

设有第一刮板，两链条之间设有第二刮板。该装

置可在锅炉房室外直接进行投放燃料，大大节省

了锅炉房的占地面积，提高了投放燃料的效率。
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1.一种秸秆燃烧锅炉的双链上料装置，其特征在于：所述装置包括传动装置，所述传动

装置包括链条（2）、第一从动链轮（3）、第二从动链轮（5），所述第一从动链轮（3）、第二从动

链轮（5）之间设置两条链条（2），所述第二从动链轮（5）与减速机（8）的减速机链轮（14）经驱

动链条（7）相连，所述传动装置置于框架（4）上，所述框架（4）两侧设有燃料导向板（6），所述

链条（2）上设有第一刮板（11），两链条（2）之间设有第二刮板（15）。

2.根据权利要求1所述的一种秸秆燃烧锅炉的双链上料装置，其特征在于：所述第一从

动链轮（3）一侧置于室外，第二从动链轮（5）一侧置于室内。

3.根据权利要求1所述的一种秸秆燃烧锅炉的双链上料装置，其特征在于：所述第一从

动链轮（3）的一侧设有链条拉紧器（1）。

4.根据权利要求1所述的一种秸秆燃烧锅炉的双链上料装置，其特征在于：所述燃料导

向板（6）为设有加固筋板，所述燃料导向板（6）从框架中心斜向上左右设置，两燃料导向板

（6）之间弧度与圆包秸秆外圆弧一致。

5.根据权利要求1所述的一种秸秆燃烧锅炉的双链上料装置，其特征在于：所述第二从

动链轮（5）一侧设有行程开关总承（10）。

6.根据权利要求1所述的一种秸秆燃烧锅炉的双链上料装置，其特征在于：所述链条

（2）下方设有刮板链条托槽（9）。

7.根据权利要求1所述的一种秸秆燃烧锅炉的双链上料装置，其特征在于：所述第一刮

板（11）等距设置于每根链条（2）上，所述第二刮板（15）等距设置于两链条（2）之间，所述第

一刮板（11）、第二刮板（15）间隔交叉设置。

8.根据权利要求7所述的一种秸秆燃烧锅炉的双链上料装置，其特征在于：所述第一刮

板（11）上部呈向上凸出的圆弧状，所述第二刮板（15）上部两侧设有凹槽，所述凹槽内设有

轴（18）及轴套（19）。

9.根据权利要求8所述的一种秸秆燃烧锅炉的双链上料装置，其特征在于：所述第二刮

板（15）顶端轴套高于第一刮板（11）顶部。
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一种秸秆燃烧锅炉的双链上料装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于传送装置技术领域，具体涉及一种秸秆燃烧锅炉的双链上料装

置。

背景技术

[0002] 圆包秸秆的直径为1250mm长度为1200mm，重量在200KG以上。由于圆包秸秆的体积

和重量太大，现有以圆包秸秆为燃料的锅炉，进料方式为铲车或抓料车将秸秆捆包运到锅

炉房内，再将捆包燃料投入到推料机的承台上，完成上料过程。但是由于在锅炉房室内进行

上料，铲车等车辆来回进出将室外的冷空气带入室内，使室内的温度急剧下降，并且铲车投

料时对铲车的停靠的位置和角度都有很严苛的要求，直接影响到投料的效率。如果是双通

道进料，铲车投料会更加费力，且铲车停靠位置也必须在锅炉两侧都得设置，占地面积非常

大。

发明内容

[0003] 为了解决上述技术问题，本实用新型提出一种秸秆燃烧锅炉的双链上料装置，该

装置可在锅炉房室外直接进行投放燃料，大大节省了锅炉房的占地面积，提高了投放燃料

的效率。

[0004] 本实用新型采用如下技术方案：

[0005] 一种秸秆燃烧锅炉的双链上料装置，所述装置包括传动装置，所述传动装置包括

链条、第一从动链轮、第二从动链轮，所述第一从动链轮、第二从动链轮之间设置两条链条，

所述第二从动链轮与减速机的减速机链轮经驱动链条相连，所述传动装置置于框架上，所

述框架两侧设有燃料导向板，所述链条上设有第一刮板，两链条之间设有第二刮板。

[0006] 进一步地，所述第一从动链轮一侧置于室外，第二从动链轮一侧置于室内。

[0007] 进一步地，所述第一从动链轮的一侧设有链条拉紧器。

[0008] 进一步地，所述燃料导向板为设有加固筋板，所述燃料导向板从框架中心斜向上

左右设置，两燃料导向板之间弧度与圆包秸秆外圆弧一致。

[0009] 进一步地，所述第二从动链轮一侧设有行程开关总承。

[0010] 进一步地，所述链条下方设有刮板链条托槽。

[0011] 进一步地，所述第一刮板等距设置于每根链条上，所述第二刮板等距设置于两链

条之间，所述第一刮板、第二刮板间隔交叉设置。

[0012] 进一步地，所述第一刮板上部呈向上凸出的圆弧状，所述第二刮板上部两侧设有

凹槽，所述凹槽内设有轴及轴套。

[0013] 进一步地，所述第二刮板顶端轴套略高于第一刮板顶部。

[0014] 本实用新型的优点与有益效果为：

[0015] 本实用新型通过设置燃料导向板，利用刮板链条能将大型圆包从锅炉房外传送到

锅炉房内，避免冷空气大量的进入锅炉房内，在锅炉房室外直接进行投放燃料，提高了燃料
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投放的效率，对铲车和抓料机的停靠位置和角度要求不高，节省了锅炉房的占地面积。

[0016] 该装置克服了单链上料机存在的弊端，如果圆包秸秆由于存储时间长或者潮湿等

情况影响变得松软，容易发生变形，圆包下面会贴在两侧护板上，这样中间会凹进去，导致

刮板刮不到料包。同时也增加了圆包秸秆与上料机两侧护板的接触面积，摩擦阻力增加，刮

板带不走圆包秸秆。双链上料机就可以解决此问题。

[0017] 本实用新型可在锅炉房室外直接进行投放燃料，大大节省了锅炉房的占地面积，

提高了投放燃料的效率。在投放燃料时对铲车的停靠位置和角度的要求不高，避免冷空气

大量的进入锅炉房，避免因捆包受潮变形或涨包导致刮板刮不到捆包影响上料的情况。

附图说明

[0018] 图1为本实用新型双链上料装置主视结构示意图；

[0019] 图2为本实用新型双链上料装置侧视结构示意图；

[0020] 图3为本实用新型双链上料装置俯视结构示意图；

[0021] 图4为图1中的A部放大示意图；

[0022] 图5为第一、二链条刮板与链条位置关系示意图；

[0023] 图6为第一链条刮板示意图；

[0024] 图7为第二链条刮板示意图；

[0025] 图8为第二链条刮板的刮板部示意图；

[0026] 图9为图8侧视图；

[0027] 图10为带轴、轴套的第二链条刮板示意图；

[0028] 图11为图10的俯视图。

[0029] 图中部件：1.  链条拉紧器，2.链条，3.第一从动链轮，4.框架，5.第二从动链轮，6.

燃料导向板，7.驱动链条，8.减速机，9.刮板链条托槽，10.行程开关总承，11.第一刮板，12.

框架固定板，  13.端头铁板，14.减速机链轮，15.第二刮板，16.刮板部，17.凹槽，18.轴，19.

轴套。

具体实施方式

[0030] 下面结合附图及实施例对本实用新型做进一步解释。

[0031] 一种秸秆燃烧锅炉的双链上料装置，包括链条拉紧器1、链条2、第一从动链轮3、框

架4、第二从动链轮5、燃料导向板6、驱动链条7、减速机8、刮板链条托槽9、行程开关总承10、

第一刮板11、框架固定板12、端头铁板13、减速机链轮14、第二刮板15。

[0032] 框架4上的一端设有第一从动链轮3，另一端设有第二从动链轮5，第一从动链轮3

一侧置于室外，第二从动链轮5一侧设于室内，第二从动链轮5下方设有减速机8，减速机链

轮14通过驱动链条7带动第二从动链轮5，第二从动链轮5两侧通过链条2带动第一从动链轮

3。第一刮板11与第二刮板15固定在两条链条2上，第二刮板15两端分别固定在两条链条2

上，起到限位作用。刮板2的顶端设有轴与轴套结构且轴套略高于刮板1，这样的设计可以减

小链条返回时刮板与刮板链条托槽9的摩擦，使运行更加顺滑并且降低噪音。本装置设置两

平行的链条2。框架4上于链条对应位置处设置有刮板链条托槽9，所述刮板链条托槽9为钢

板折槽，截面为U型，共两条，链条2在刮板链条托槽9内传动，所述第一从动链轮3一侧设有
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链条拉紧器1。所述链条拉紧器1结构为现有技术。所述框架4两侧焊接有燃料导向板6，所述

燃料导向板6为钢板折弯制成并带有筋板加固，从框架中心斜向上左右设置，两燃料导向板

6之间弧度与料包外圆弧一致，用于将料包正位且限制料包左右移动，保证料包正确推进。

所述链条2上等距均匀的设有第一刮板11与第二刮板15，所述第一刮板11为上部为向上凸

起的圆弧形，其圆弧向一侧偏离，下部两侧为L型，两侧经4颗螺钉固定于链条的链节上。所

述第二刮板15如图7-11所示，刮板顶部带有轴与轴套，轴套略高于第一刮板11的最高点。刮

板两端分别经4颗螺钉固定在两根链条2上，同时起到固定作用。第二刮板15顶部轴与轴套

的作用是减小刮板与刮板链条托槽9的摩擦，使链条运行更加平滑且降低噪音。在料包自重

的作用下第一刮板11与第二刮板15插入料包进行传送。所述第二从动链轮5一侧设有行程

开关总承10，所述行程开关总承10结构为现有技术。

[0033] 实施例1

[0034] 双链上料装置的投料一侧设置在锅炉房室外，另一侧设置在锅炉房室内，燃料导

向板与框架4焊接固定，框架4上投料一侧的端部设有端头铁板13并开有两个螺丝孔，链条

拉紧器1的两根螺栓穿过两个螺丝孔用螺母松紧调整链条拉紧器1，链条拉紧器1经螺钉固

定在框架固定板12，框架固定板12焊接在框架4上。减速机8的输出轴上固定了减速机链轮

14，减速机链轮14带动驱动链条7，驱动链条7带动第二从动链轮5，第二从动链轮5带动链条

2，链条2带动从动链轮1。两侧同向设有燃料导向板6，用来托起扶正燃料，不向两边掉落，链

条2放置于刮板链条托槽10之上，刮板链条托槽10与框架焊接固定，用于限制和托起刮板链

条，链条2上间断的用螺栓第一固定刮板11与第二刮板15，刮板卡住秸秆燃料向前进行传

送。
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图 1

图 2
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图 3

图 4

图 5
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图 6

图 7

图 8

说　明　书　附　图 3/5 页

8

CN 211997442 U

8



图 9

图10
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图11
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