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(54) FEUERSCHUTZPLATTEN

(57) Eine lichtdurchlissige feuerbestdndige Verglasungs-
platte umfaBt wenigstens zwei Glas- oder glasartige 12 u
Scheiben, zwischen welchen sandwichartig wenigstens ei- - \ 7
ne dazwischenliegende Schicht aus aufschdumbarem Mate- \ % 5
rial, z.B. hydratisiertem Natriumsilikat, eil ebracht
ist, Zwei der.Glas- oder glasartigen Scheiben lund 2
oder' 1 und 3) haben verschiedene Dicke und- sind mitein- 1B e
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schiumbares Material (10) verbunden. Die diinnere der 54 L 14
zwei Glas- oder glasartigen Scheiben (2 oder 3) stimmt AV
in der GroBe mit der dickeren Scheibe (1) Uberein, und
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so geformt, daB sie eine Hauptseite der dickeren Schei- \/ 2
be, an welche sie gebunden sind, an einer Mehrzahl von
trtlichen Randbereichen (wie 5) freilassen.
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Die Erfindung betrifft lichtdurchidssige feuerbesténdige Verglasungsplatten der Art, welche wenigstens
zwei Glas- oder glasartige Scheiben enthalten, zwischen denen wenigstens eine Zwischenschicht aus
aufbl&hbarem Material sandwichartig eingeschlossen ist.

Es gibt einen Bedarf flr soiche Platten, um einen gewissen Grad von persdnlichem Schutz im Falle von
Feuer zu erzielen und die Ausbreitung des Feuers zu verz6gern. Wenn die Platte der intensiven Hitze eines
Feuers ausgesetzt wird, schdumt das aufbléhbare Material, das im typischen Falle ein hydratisiertes
Alkalisilikat, meist Natriumsilikat, ist, und wird opak, also undurchsichtig. Es bildet somit eine Sperre gegen
den Durchtritt von Infrarotstrahlen. AuBerdem kann, falls eine Scheibe oder selbst mehrere der Plaite durch
einen Warmeschock bricht, ein solches geschdumtes schdumbares Material wirksam die Bruchstlicke in
ihrer Lage halten, so daB die Platte als Sperre gegen den Durchtritt von Rauch und D&@mpfen wirksam
bieibt.

Bekannte Platten dieser Art haben einen Rahmen und kdnnen durch ihre Rahmen, z.B. in Fenster5ff-
nungen oder als transparente Platten in einer TUre an ihrem Platz gehalten werden.

Ziel der Erfindung ist eine Platie der obengennnnten Art, die keine Rahmung erfordert und die
demgemi8 eine hochgradig lichtdurchldssige Fisiche, bezogen auf die Gesamtfldche der Platte, bildet.

GemaB der vorliegenden Erfindung wird eine lichtdurchidssige feuerbestindige Verglasungspiatte
bereitgestellt, die wenigstens zwei Gias- oder glasartige Scheiben aufweist, zwischen denen in sandwicharti-
ger Weise wenigstens eine zwischenliegende Schicht von aufbldhbarem Material angeordnet ist und die
dadurch gekennzeichnet ist, daB diese zwei Glas- oder glasartigen Scheiben verschiedene Dicken haben
und miteinander {ber dieses sandwichartig eingeschlossene, aufschdumbare Material verbunden sind,
wobei die diinnere der zwei Glas- oder glasartigen Scheiben in der Gr6Be mit der dickeren Scheibe
tibereinstimmt und die diinnere Scheibe und die aufschdumbare Schicht so geformt sind, daB sie die
Hauptseite der dickeren Scheibe, an welcher sie gebunden sind, an einer Mehrzahl von &rtlichen Randbe-
reichen freilassen.

Eine solche Platte kann leicht in ihrer Stellung gehalten werden, indem man ihre dickere Scheibe an
ihren freiliegenden Fidchen einklemmt. Es ist ersichtlich, daB die Anzahl solcher freiliegender Bereiche bzw.
Fichen und ihre Anordnung um den Umfang der Platte leicht verschiedenen Anforderungen bezliglich ihrer
Halterung angepaBt werden kdnnen.

Ein besonderer Vorteil von Ausfiihrungsformen der Erfindung besteht darin, daB sie die Notwendigkeit
vermeidet, das sandwichartig eingeschlossene, aufbldhbare Material druckauslibenden, zusammenklam-
mernden Kréften durch Mittel zu unterwerfen, welche die Plaite an Ort und Stelle halten. Dies ist nicht so
wichtig, wenn man einen durchgehenden, den Rand umfassenden Rahmen fiir die Platte verwenden will, da
dann die Klemmkrifte gut um den gesamten Hand der Platte verteilt werden k&nnen. Wenn man aber nur
riliche Klammermittel haben will, missen die Klemmkrifte notwendigerweise viel hSher sein und wenn die
gesamte Dicke der Platte Srilich eingeklemmt wére, kdnnten die Klemmkrifte leicht hoch genug sein, um
das Kriechen des verhdlinismiBig geschmeidigen, aufbidhbaren Materials zu bewirken, was deutiiche
Biegebeanspruchungen in den sandwichartig verbundenen Scheiben von Glasmaterial hervorrufen und
leicht zu Bruch fiihren k&nnte. Diese Situation kann vermieden werden, wenn man Gebrauch von der
vorliegenden Erfindung macht, da die dickere Scheibe der Platte allein und nur an den Bereichen
eingeklemmt werden kann, wo ihre beiden Hauptfldchen freiliegen.

Das verwendete glasartige Material ist in geeigneter Weise Glas selbst. Das verwendete Glas kann eine
hitzebestdndige Sorte sein, z.B. ein Borsilikatglas oder ein anderes Glas, wie es z.B. in der GB-PS 2 096
944 beschrieben ist. Die dickere glasartige bzw. Glasscheibe kann z.B. & bis 15 mm Dicke haben, je nach
der GroBe und Form der Platte. Die diinnere glasartige Scheibe kann 2 bis 6 mm Dicke haben. Die dickere
Scheibe ist vorzugsweise wenigstens zweimal so dick wie die diinnere Scheibe und im Optimalfall bildet sie
wenigstens die Hilfte der Dicke der Gesamtplatte. Im Fall von ziemlich groBen Platten, z.B. Platten, die 1 x
2,2 m messen, wie sie flir Tlren benutzt werden kdnnen, ist es zweckmiBig, eine dickere Scheibe von 8
bis 12 mm Dicke zu haben, wihrend die diinnere Scheibe 3 bis 4 mm dick ist.

Das verwendete aufbihbare Material kann irgendeines von verschiedenartigen hydratisierten Metallsal-
zen sein, die unter Bildung einer transparenten Platte sandwichartig eingeschlossen werden k&nnen.
Verschiedene Beispiele solcher Materialien sind in der GB-PS 1 451 931 gezeigt. Aus Kostengriinden und
wegen der Leichtigkeit der Bildung von transparenten Zwischenschichten wird hydratisiertes Natriumsilikat
bevorzugt. Die sandwichartig eingeschiossene, aufblahbare Schicht kann bis zu einer Dicke von beispiels-
weise 0,5 bis 5 mm ausgebildet werden, je nach dem AusmaB der flir eine besondere Einbauanwendung
erforderliche Feuerbestindigkeit. Eine Dicke im Bereich von 1,2 mm bis 2,5 mm ist fir die oder jede
Schicht von aufblhbaram Material bevorzugt. Im allgemeinen werden die Aufrechterbaliung dieser Transpa-
renz im Verlauf der Zeit durch die Verwendung von aufbldhbaren Schichten von bis zu 2 mm Dicke
beglinstigt.
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Eine zweckmiBige Methode zur Herstellung einer soichen Platte besteht darin, eine Schicht des
aufblihbaren Materials auf der diinneren glasartigen Scheibe zu bilden und dann diese beschichtete
Scheibe mit der dickeren glasartigen Scheibe zu bedecken, gegebenenfalls unter Verwendung eines
dazwischenliegenden Filmes von adhésivem, also kiebenden Material, wie Polyvinylbutyral. Eine klassische
Laminiertechnik kann angewandt werden, vorausgesetzt, daB man darauf achtet, daB man gewahrleistet, da
die Temperatur- und PreSbedingungen, welchen das aufbldhbare Material wéhrend der Laminierung
unterworfen wird, kein vorzeitiges Aufbldhen, also Aufschdumen, bewirken.

Wenn die diinnere glasartige Scheibe eine Scheibe aus gehirtetem Glas ist, muB es vor dem Hérten
zur gewlinschien GréBe und Form geschnitten werden, und die aufbldhbare Schicht muB nach dem Hérten
gebildet werden. Wenn die Scheibe nicht gehértet ist, ist es zweckmiBig, sie in die gewlinschte Form zu
schneiden, nachdem die Schicht von aufbiZhbarem Material darauf gebildet ist.

Bei einigen bevorzugten Ausfiihrungsformen der Erfindung wird eine zweite, diinnere glasartige Scheibe
an die andere Hauptseite der dickeren Scheibe Uber eine zweite Schicht von aufbldhbarem Material
gebunden, wobei diese zweite diinnere glasartige Scheibe und diese zweite Schicht praktisch identische
Form zur ersten Scheibe bzw. Schicht haben, wodurch beide Hauptseiten dieser dickeren Scheibe an einer
Mehrzah! von Srtlichen Randbereichen freiliegend bleiben, die bezlglich der einen Hauptseite und der
anderen Ubersinstimmen. Diese zweite, diinnere glasartige Scheibe erhSht die Feuerbestédndigkeit der
Platte und fiir eine gegebene Feuerbestandigkeit gestattet es, einen hdheren Grad von Transparenz leichter
iber den Verlauf der Zeit aufrechtzuerhalten. Der Grund daflr ist, daB es leichter ist, Schichten von
aufbldhbarem Material zu bilden, die ihre Transparenz mit dem Verlauf der Zeit beibehalten, wenn diese
Schichten diinn sind. Diese zwei getrennten Schichten, die z.B. jeweils 1 mm dick sind, k6nnen leichter so
ausgebildet werden, daB sie einen gegebenen Grad von Durchsichtigkeit Uber den Zeitverlauf haben, als
eine einzige Schicht von 2 mm Dicke. '

Eine solche zweite diinnere glasartige Schicht kann identisch mit der ersten gemacht werden und sie
kann mit der dickeren Scheibe in der gleichen Weise, ja tatséchlich in der gleichen Stufe verbunden
werden.

Vorteilhafterweise wird diese dickere Scheibe wenigstens mit einem Loch an jedem der freiliegenden
Bereiche durchbohrt. Solche LScher erleichtern das Anbringen verschiedener Arten von Befestigungen an
der Platte, z.B. die Verwendung von Bolzen, die durch die dickere Scheibe flihren. Wo eine solche
Befestigung an der dickeren Scheibe angebracht werden soll, liefert die Durchflihrung der Erfindung den
weiteren Vorteil, die Herstellung zu erleichtern. Wenn eine solche Befestigung durch die gesamte Dicke der
Platte durch einen Bolzen bewirkt werden sollte, wire es notwendig, entweder die exakte Ausrichtung
vorgebohrter L&cher in der angeordneten Platte zu gewéhrleisten oder es wére ndtig, nach dem Verbinden
durch die gesamte Dicke der Platte zu bohren. Das Erstere wiirde zusétzliche exakte Bohrstufen erfordern
und das Letztere kdnnte die Platte unerwiinschten Spannungen unterwerfen, die zur Stérung des aufbldh-
baren Materials und selbst zum Bruch flinren k&nnten, wann es nicht in auBerordentlich sorgféltiger Weise
durchgeflihrt wiirde. Beide diese Nachteile werden durch die Wahi dieser bevorzugten Ausflihrungsformen
der Erfindung vermieden.

Vorzugsweise sind diese freiliegenden Bereiche der dickeren Scheibe an entgegengesetzten Seitenrén-
dern derselben. Zum Beispiel kann die Platte zwei solche freiliegenden Bereiche zur Anbringung von
Befestigungselementen haben, welche eine Drehachse fiir die Platte bilden.

Um die mechanische Festigkeit der Platte zu beglinstigen, wird es bevorzugt, daB wenigstens die
dickere Glas- oder glasartige Scheibe einer Verfestigungsbehandlung unterworfen wird, bevor die oder eine
diinnere Scheibe damit verbunden wird. Eine solche Behandlung kdnnte einfach eine thermische Verfesti-
gung sein, jedoch wird eine thermische oder chemische Hartungsbehandlung mehr bevorzugt. im Hinbiick
auf die Dicken der verschiedenen Scheiben der Platten ist es zweckm&Big, die dickere Scheibe einer
thermischen Hartungsbehandlung zu unterwerfen. Wenn die diinnere Scheibe oder Scheiben verfestigt
werden soll oder sollen, wird eine chemische Hartungsbehandlung bevorzugt.

Bei bevorzugten Ausfiihrungsformen der Erfindung gibt es wenigstens zwei solche freiliegende Berei-
che der dickeren Scheibe, die entlang einem geraden Seitenstreifen derselben angeordnet sind und es gibt
einen weiteren solchen freiliegenden Bereich, der im mittleren Drittel der Linge eines enigegengesetzten
Seitenrandes desselben vorgesehen ist. Zum Beispiel kdnnen Scharnierbefestigungen an freiliegenden
Bereichen der dickeren Scheiben an einer Seite der Platte befestigt werden, wihrend ein Handgriff oder
andere Befestigungselemente an der anderen Seite der Platie befestigt werden. Ein soicher Handgriff oder
andere Befestigungselemente kdnnen gewlinschtenfalls Handgriff- oder SchlieBelemente umfassen. Wenn
die Platte als Tir ausgebildet ist, beispielsweise als Schwingtiir, kann ein StoBgriff vorgesehen sein, der
sich Uber jede Seite erstreckt, wobei diese Stangen an der TUr an enigegengesetzten Seitenrdndern
derselben befestigt sind.
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Die Erfindung umfaBt auch einen Bausatz bzw. ehe zu einer Einheit zusammengefate Anzahl von
Einzelteilen, die eine Piatte, wie hier definiert, umfaBt, zusammen mit einem feuerverzdgerndem Material,
das so geformt ist, daB es in die Aussparung einer solchen dlnneren Scheibe Uber jeden freiliegenden
Bereich einer dickeren Scheibe paBt. Ein soiches feuerverzégerndes Teil hilft zum Schutz des freiliegenden
Bereiches der dickeren Scheibe gegen thermischen Schock beim Ausbruch von Feuer. Alternativ oder
zusdtzlich kann ein solcher Bausatz eine Mehrzahl von Scharnieren (Angeln) und/oder Handgriffen zur
Befestigung an der Platte umfassen, wobei erfindungsgemas die Ausbildung bevorzugt so getroffen ist, da
der Bausatz mit einem Handgriff zur Befestigung an einem freiliegenden Bereich der dickeren Scheibe
ausgebildet ist.

Eine bevorzugte Ausflhrungsform der Erfindung wird nun unter Bezugnahme auf die beigeflgten
schematischen Zeichnungen beschrieben: Figur 1 ist eine Ansicht einer Scheibe gem&8 der Erfindung, und
Figur 2 ist ein Detailquerschnitt, der zeigt, wie eine Befestigung an der Platte angebracht werden kann.

Um eine feuerschiitzende lichtdurchldssige Tiirplatte zu bilden, werden drei rechteckige Glasscheiben
zu richtiger GréBe und Form geschnitten. Bei einer besonderen Ausflihrungsform ist eine dieser Scheiben
(die durch die Bezugszahl 1 angegeben ist) 10 mm dick und die anderen zwei Scheiben (durch
Bezugszahlen 2 und 3 angegeben) sind jeweils 3 mm dick. Wie aus Fig. 1 zu ersehen ist, werden
Aussparungen in eine dinnere Scheibe 2 (die andere dlnnere 3 ist identisch) an den Ecken an
entgegengesetzten Enden eines Seitenrandes und im mittleren Drittel des entgegengesetzten Seitenrandes
geschnitten, um drtliche Randbereiche 4, 5, 6 beider Hauptseiten der dickeren Scheibe 1 freizulassen. Die
Bereiche 4, 5, 6 der dickeren Scheibe 1, die in der fertigen Platte freiliegen sollen, werden gebohrt, um
L&cher 7, 8, 9 zu bilden.

Nach dem Schneiden und Bohren werden die verschiedenen Scheiben der Platte jeder gewiinschten
Verfestigungs- bzw. Hirtungsbehandiung unterworfen. Die dickere Scheibe 1 kann thermisch gehértet
werden. Da die diinneren Scheiben 2, 3 in diesem Beispiel nur 3 mm dick sind, sollten sie, wenn sie
gehériet werden sollen, vorzugsweise chemisch gehértet werden.

Die drei Glasscheiben werden dann mit Zwischenschichten von aufbldhbarem Material aufeinanderge-
legt und die Platte wird in an sich bekannter Weise verbunden. Das aufschdumbare Material (Bezugszahl
10 in Fig. 2) kann als Schichten auf Fldchen der zwei diinneren Scheiben 2, 3 abgeschieden werden oder
es kann die Form von zwei Schichten von gréBtenteils kdrnigem Material haben, wie dies in der GB-PS 2
023 452 beschrieben ist. In jedem Fall ist es zweckm&Big, ein Temperatur- und Druckprogramm zu
verwenden, wie dies in der erwdhnten GB-PS 2 023 452 oder in der GB-PS 1 590 837 beschrieben ist, um
den Verbund der Platte herzustellen. Das bevorzugte aufbidhbare Material ist hydratisiertes Natriumsilikat
mit einem Gewichtsverhltnis von Si02:Naz0 von zwischen 3,3:1 und 3,4:1, und es kann ein Silikatstabilisie-
rungsmittel enthalten, wie dies in der GB-PS 2 199 535 beschrieben ist. In diesem Beispiel wird das
aufbldhbare Material so abgeschieden, daB es zwei Schichten von jeweils 1,5 mm Dicke in der fertigen
Platte bildet.

Das Laminat ist nun fertig zur Befestigung der erforderlichen TUrausstattungselemente (nicht gezeigt).
Scharniere bzw. Angeln werden an der dickeren Scheibe 1 an den freiliegenden Bereichen 4 und 5
befestigt, und ein Handgriff, der wahlweise einen Schnapp- und/oder SchlieBmecbanismus enthélt, wird am
freiliegenden Bereich 6 befestigt.

In Figur 2 ist ein Angelzapfen 11 an der dickeren Scheibe 1 am freiliegenden Bereich § durch eine
Mehrzahl von Bolzen, wie 12, befestigt, welche durch die LScher 8 (s. Fig. 1) flhren. Die Bolzen k&nnen
Hullen, z.B. aus Nylon, umfassen oder sie knnen durch Hulsen, z.B. aus Nylon, flihren, um direkien
Koniakt zwischen dem Metall der Bolzen und dem Glas zu vermeiden, wenn dies gewlinscht ist. Die
Aussparungen in den dlnneren Scheiben 2, 3 liber den freiliegenden Fldchen 5 der dickeren Scheibe
werden dann gewiinschtenfalls mit einem vorgeformten Teil 13 aus feuerverzdgerndem Material geflilit, wie
dies unter der Handelsbezeichnung PALUSOL erhiltlich ist, sowie einer Abdeckmaske 14. Ein unter der
Bezeichnung PALUSOL erhiltliches Material betrifft feuerhemmende Platten auf Basis von hydratisiertem
Natriumsilikat mit Glasfibern, wobei gegebenenfalls eine metallische gitterférmige Armierung vorgesehen
ist. Die feuerhemmenden Platten sind hiebei gegen Umgebungseinfllisse durch Epoxidharzschichten
geschiitzt.

Um die oder jede aufschiumbare Zwischenschicht gegen atmosphérischen Angriff zu schiitzen, kann
ein die Kanten abdeckendes Teil (nicht gezeigt) fiir die Platte vorgesehen sein. Dies kann auf verschiede-
nen Weise erfolgen. Zum Beispiel kann eine Nut um die Ecke der Scheibe gebildet werden, indem man
einen Randteil der oder jeder aufschdumbaren Schicht entfernt und diese Nut kann mit einem geeigneten
Dichtungsmittel, wie einem Silikon geflillt werden. Alternativ kann ein dichtender Rand bzw. ein Umieimer
auf dieser dlinneren Scheibe angebracht werden, bevor die Bildung einer aufschiumbaren Schicht auf
dieser Scheibe innerhalb dieses Randes erfoigt. Es kann auch eine Art Verschalung um den Rand der
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Scheibe angebracht werden. Wenn sie aus Holz oder Kunststoff ist, kann eine solche Verschalung
zweckmiBig aus rechteckigen U-Abschnitten bestehen. Alternativ kann eine zusammengesetzie Schalung
aus zwei L-Abschnitten aus Metall in solcher Weise hergestellt werden, da8 man die Bildung einer
thermisch leitenden Briicke durch die Platte vermeidet. Falls die Platte als Tlr verwendet werden soll, ist es
zweckmaBig, ein solches Verschalungsteil entlang dem FuB der Tir vorzusehen, um die TUr gegen
mechanische Schidigung zu schiitzen. Ein solches Schalungsteil unterstlitzt auch die Besténdigkeit gegen
jede Neigung, daB die Glasscheiben der Platten relativ zueinander durch Kriechen innerhalb einer aufschau-
menden Schicht sich verschieben.

Patentanspriiche

1.

Eine lichtdurchléssige feuerbestindige Verglasungsplatie mit wenigstens zwei Glas- oder glasartigen
Scheiben, zwischen weichen sandwichartig wenigstens eine dazwischenliegende Schicht aus auf-
schdumbarem Material eingebracht ist, dadurch gekennzeichnet, daB diese zwei Glas- oder glasarti-
gen Scheiben verschiedene Dicken haben und miteinander Uber dieses sandwichartig eingeschlossene,
aufschdumbare Material verbunden sind, wobei die diinnere der zwei Glas- oder glasartigen Scheiben
in der Gri8e mit der dickeren Scheibe libereinstimmt und die diinnere Scheibe und die aufschiumbare
Schicht so geformt sind, daB sie die Hauptseite der dickeren Scheibe, an welcher sie gebunden sind,
an einer Mehrzahl von Srilichen Randbereichen freilassen.

Platte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB eine zweite diinnere Glas- oder glasartige
Scheibe an die andere Hauptseite der dickeren Scheibe liber eine zweite Schicht von aufschdumbarem
Material gebunden ist, wobei diese zweite dinnere Glas- oder glasartige Scheibe und die zweite
Schicht eine praktisch identische Form wie die erste Scheibe und die erste Schicht haben, wodurch
beide Hauptseiten dieser dickeren Scheibe an einer Mehrzahl von &rtlichen Randbereichen freiliegen,
die zwischen der einen Hauptseite und der anderen Ubereinstimmen.

Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die dickere Scheibe von wenigstens
einem Loch an jedem der freiliegenden Bereiche durchbohrt ist.

Platte nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB diese freiliegenden
Bereiche der dickeren Scheibe an entgegengesetzten Ré&ndern derselben angeordnet sind.

Platte nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens zwei soiche freiliegende Bereiche
der dickeren Scheibe entlang eines geraden Seitenstreifens derselben angeordnet sind und ein weiterer
freiliegender Bereich im mittleren Drittel der Lange eines entgegengesetzten Seitenrandes derselben
angeordnet ist.

Platte nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens die
dickere Glas- oder glasartige Scheibe einer Hartungsbehandlung unterworfen ist, bevor mit ihr die oder
eine diinnere Scheibe verbunden wird.

Bausatz, enthaltend eine Platte nach einem der vorhergehenden Anspriiche, zusammen mit einem
Stiick aus feuerverzégerndem Material, das so geformt ist, daB es in eine Aussparung dieser diinneren
Scheibe liber jedem freiliegenden Bereich der dickeren Scheibe einpaBt.

Bausatz mit einer Platte nach einem der Anspriiche 1 bis 6 zusammen mit einer Mehrzahl von
Drehbefestigungen zur Befestigung an der dickeren Scheibe an einer Mehrzahi von freiliegenden

Bereichen langs einem Seitenrand derselben.

Bausatz mit einer Platte nach einem der Anspriiche 1 bis 6 zusammen mit einem Handgriff zur
Befestigung an einem freiliegenden Bereich der dickeren Scheibe.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen



OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 398 186 B

Ausgegeben 25.10.1994 Int. Cl.°: B32B 17/06
B32B 17/00
Blatt 1 E06B 5/16

—_ 2,3

12 I § |
5\\ 748 5
N\
- \\\ 4‘ N\ Y \
3 7 A N
N o4 7/ 7 N
S AT 5555,
13\; / ;
N N
\ N
S
N/ )
10
\
3
\




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

