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(57) Die Erfindung hat das Ziel, den -ungeniigenden Warmeaustausch bkei
den bekannten Verfahren zur Kihlung von Staub, vorzugswelse
Braunkohlenschlotstaub, der besonders auf zu geringe oder ungeeignete
Kiihlfldche oder auf unclplchmablge Befeuchtung des- Staubes
zurtickzufiihren ist, zu erhdhen. Aufgabe der Erflndung ist die
Entwicklung einer ausreichenden Kilhlwirkung durch einen direkten
Wiarmeaustausch zwischen dem . zu kilhlenden Staub und dem Kihlmedium
sowie der Abbau der vorhandenen Temperatiir- und Wassergehaltsspanwen
zwischen der Brikettiertrockenkohle und dem Braunkohlenschlotstaub.
ErfindungsgemdB wird in einer ersten Arbeitsstufe der stark
fibertrocknete Staub in einem Mischer bekannter Bauart vorzugsweise
mit Schlammtriibe aus der NaBentstaubung befeuchtet, wobei die
erforderliche Flilssigkeitsmenge nach dem notwendigen Endwassergenalt
(15 bis 18%) automatisch geregelt wird. In einer anschlieBenden
zweiten Arbeitsstufe wird die zugesetzte Fliissigkeitsmenge mit
bekannter Technik teilweise wieder verdunstet. Das erfolgt durch
Beliften vorzugswelse bei einem Staub Lqu Verhédltnis von 1,0 bis
2,5 kg/mf3 i.N., - Figur - A
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Anwenduhgséebiet der Erfindung'

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Kihlung von Staub,

vorwiegend Braunkohlenschlotstaub.,

Charakteristik der bekannten technischen L&sungen

Aus der Anwendungstechnik zur Kithlung von Trockenkohle sind

-Ktthlwindsichter und Kihlkettenfdorderer bekannt. Die Funktions-

weise beruht auf der niedrigen Trenn-Sink-Geschwindigkeit des

Staubes und arbeitet mit sehr geringen Luftgeschwindigkeiten.

- Der Nachteil besteht darin, dag8 die nach diesem Verfahren

arbeitenden Anlagen nur mit erheblichen-Nachteilen fiir die
Staubklihlung einsetzhar sind, z.B. sehr groS8e Dimensionen
haben und hohe Investitionen erfordern. |

Durch die DD-PS 14 378 wurde eine L&sung bekannt, nach der die
Staubkiihlung dadurch erfolgt, daB8 im Gegenstrom zum heiBen
Staub kalte, keramische Trdgersubstanzen bewegt werden.
Aufgrund der gerihgen Kiihlfldche ist die Kihlwirkung gering.
In der DD-PS 65 800 wird ein Verfahren zur Kithlung von kdrnigen
Stoffen im Schwebezustand durch Benetzung mittels einer Flﬁésiq-
keit beschrieben. Dabei wird die Fliissigkeit derart zugefﬁgt,
daB der Feuchtigkeitsgehalt des zu verarbeitenden Stoffes an
keiner Stelle der Einrichtung den Grenzfeuchtigkeitsgehalt
liberschreitet und daf ein Teil der Flissigkeit mit Vorteil in
Form von Feuchtigkeit eines Anteils des zu verarbeitenden
kdrnigen Stoffes zugefligt wird. In gewissen Fdllen wird
gleichzeitig mit der Kihlung eine Abtrenﬁuné der feinen
Teilchen gefordert. In einem solchen Fall ist es dann
vorteilhaft, den Eintrittsteil des Kﬁhlapparaﬁes ohne Flissig=-
keitszufuhr zu belassen, da diese Fliissigkeit das Entfernen
der feinen Teilchen durch den Luftstrom stark beeintrdchtigt.
Das Problem besteht hiér,in einer 2zu starken Befeuchtung, weil
damit der z.B. GieBereisand zusammenheftet und seine Schwebe-
fihigkeit verliert. Durch die gleichzeitige Befeuchtung und
Beliftung wird die Luft vorzeitig mit Wasserdanpf geséttigt,_
so daB sich die Verdunstung von der Korncberfldche und damit

die erreichbare Kiihlwirkung verringert.



Aus der.Anwendungétechnik sind zur Staubkiihlung auch pneumatische
Forderanlagen bekannt. Die Wirmeabgabe erfolgt {iber die Rohr=-
wandung an einen Kilhlwassermantel. Der Energiebedarf dieser
Anlagen ist sehr hoch, eine ausreichende Kihlwirkung ist nur

bei 1angen F6rderwegen gewdhrleistet.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, den uhgenﬁgenden Widrme=
austausch bei den bekannten Verfahren zur Staubkiihlung, der
besonders auf zu geringe oder ungeelgnete Kiih1fl4che bei oft
gleichzeitigem hohen Energie- oder Wasserverbrauch oder auf
Ungleichmaﬁigé_Befeuchtung des Staubes zurlickzufihren .ist, zu
erhthen. Insbesondere soll dér Braunkchlenschlotstaub
brikettierffeundlichér gemacht werden, um die Brikettqualitét

zu erhdhen.

Darlegung des. Wesen der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zu entwickeln, mit
dem eine ausreichende Kiihlwirkung dadurch erzielt wird, indem
ein direkter Warmeaustausch zwischen dem zu kithlenden Staub

und dem Kiihlmedium stattfindet. Die vorhandenen Tempefatur~ und
Wassergehaltsspannen zwischen derxr Brikettiertrockenkohle und

dem Braunkohlenschlotstaub sollen abgebaut werden.
Erfindungsgem#B wird die Aufgabe dadurch geldst, das in elner
ersten Arbeitsstufe der stark libertrocknete Staub in einem
Mischer bekannter Bauart vorzugsweise mit Séhlammtrﬁbe aus

der NaBentstaubung befeudhtét wird; die dafilir erforderliche
Flu551gkeltsmenqe richtet sich nach dem errorderllchen
_Endwassergehalt. Eine Uberfeuchtung des Staubes wird durch

eine automatische Regelung der zugesetzten Fliissigkeitsmenge
verhindert. ’ '

" In einer anschlieBenden zwelten Arbeitsstufe wird die zugesetzte
'Fliissigkeitsmenge mit bekannter Technik teilweise verdunstet. |
Dabei wird als Trigermedium filix den entstehenden Wasserdampf
vLuft verwendet. Voxzugswelse w1rd in der ersten Arbeitsstufe

der Braunkohlenochlotstaub auf eine Wassergehalt von 15 bis 18%

ufgefeuchtet und in einer ZWEltun Arbeltsstufe der au;gefeuchtete



Braunkohlenschlotstaub durch Beliiften vorzugsweise bei einem
Staub-Luft-Verhdltnis von 1,0 bis 2,5 kg/m3 i. N. gekiihlt.

Ausfihrungsbeispiel

Die Funktion und Anwendung der Erfindung soll nachstehend an.
einem Ausfiihrungsbeispiel und einer Zeichnung erl&utert werden.

- Der EGR-Staub mit einer Temperatur von 80 bis 90 OC und einem
Wassergehalt von 8 bis 10% wird in einem Trommel- oder
Schneckenmischer bekannter Bauart vorzugsweise mit Schlammtfiibe
aus der NaBentstaﬁbung befeuchtet. Durch die Verwendung wvon
Schlammtriibe wird der Industriewasserverbrauch gesenkt und
gleichzeitig der in der Schlammtriibe enthaltene Staub zuriick-
gewonnen. Der glinstigste Wassergehalt nach der Auffeuchtung
liegt bei 15% bis 18%., Eine Uberfeuchtung des Staubes wird durch
~ eine automatische Regelung der zugesetzten Wassermenge nach

dém erforderlichen Endwassergehalt verhindert, In einer zweiten
Arbeitsstufe wird der befeuchtete Staub in einen Trommelkiihler
oder in einem Freiraumreaktor oder in einem Wirbelbett durch
Belliften gekiihlt, indem das eingebrachte Wasser teilweise wieder
verdunstet wird. Das glinstigste Staub-Luft-Verhiltnis liegt bei
1,0 bis 2,5 kg/m3 i. N. Bei einem Anfangswassergehalt von 18%
und einem Endwassergehalt vdn 15% ist eine Abkiihlung des Staubes
um 35 K zu erwarten. Um den dabei entstehenden Wasserdampf -
aufnehmen zu kénnen, ist oben angegebenes Staub-Luft-Verhiltnis
einzuhalten. Die zugefiihrte Luftmenge wird entsprechend der Staub-
menge gesteuert. Zur Vermeidung von Schwitzwasser ist die Behdlter=
wand der zweiten Stufe zu isolieren; die Abluft mu8 entstaubt
werden. Flr die Druckentlastung des‘Behélter§ bei eventuellen
Verpuffungen sind ausreichende Druckentlastungsfléchen vorzusehen,
Das Verfahren zur Kiihlung von Braunkohlenschlotstaub in zwei
Arbeitsstufen bietet den Vorteil eines optimalen Geridteeinsatzes
-in jeder Arbeitsstufe. Die Durchflihrung des Verfahrens in zwei
Arbeitsstufen ermdglicht eine maximale Verdunstung des ‘ '
eingebrachten Wassers von der Kornoberfliche und erreicht ‘
damit eine bessere Kihlwirkung, weil keine vorzeitige S&ttigung
der Tr&gerluft durch die Verdunstung des Wassers eintritt. -

Das erfindungsgem&Be Verfahren kann zur Kihlung von Schiittgiitern
angewendet werden, es wird vorzugsweise flir die Kithlung -von

Braunkohlenschlotstaub zur Anwendung kommen, ~



Von-Bedeutung ist das erfindungsgemdBe Verfahren ‘insbesondere
dann, wenn der Braunkohlenschlotstaub als Zugébe zur Brikettier-~
trockenkohle verwendet wird.

" Der unbehandelte Braunkohlenschlotstaub fihrt zu verminderter
Festigkeit und schlechter Lagerbestdndigkeit der daraus
erzeugten Briketts.

Der Abbau der Temperatur- und Wassergehaltsspannen vor der
gemeinsamen Verpressung durch Anfeuchten und Kihlen des
Staﬁbesiist darum von entscheidender Bedeutung filir die.
Brikettqualitdt.



Erfindungsansprﬁche:

1. Verfahren zur Kihlung von Staub, vorzugsweisé Braunkohlen=
‘schlotstaub unter Verwendung von Kithlfliissigkeit und Luftzufuhr,
dadurch gekennzeichnet,

daB in einer ersten Arbeitsstufe der stark {ibertrocknete Staub
in einem Mischer bekannter Bauart vorzugsweéise mit Schlammtrﬁbe
aus. der NaBentstaubung befeuchtet wird, wobei sich die dafiir
erforderliche Fliussigkeitsmenge nach dem erforderlichen End-
wassergehalt richtet, wdhrend in einer anschlieBenden zweliten
Arbeitsstufe die zugesetzte Flissigkeitsmenge mit bekannter
Technik durch Beliliften teilweise verdunstet.

2. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,

da8 der Braunkohlenschlotstaub in einer ersten Arbeitsstufe
vorzugsweise auf 15 bis 18% Wassergehalt aufgefeuchtet wird

und in einer zweiten Arbeitsstufe der aufgefeuchtete Braunkohlen=
schlotstaub durch Beliiften vorzugsweise bei einem Staub-=Luft-
Verhdltnis von 1,0 bis 2,5 kg/m3 i. N. gekiihlt wird.

3. Verfahren nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
"daB8 eine Uberfeuchtung des Staubes durch eine automatische
Regelung der zugesetzten Wassermenge nach dem erforderlichen
Endwassergehalt erfolgt.

Hierzu 1 Seite Zeichnung
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