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一种轻质保温陶瓷装饰板及其制备方法

(57)摘要

本发明提供了一种轻质保温陶瓷装饰板，其

中的金属釉面层主要由以下质量份的原料烧制

而成：羧甲基纤维素钠0.3～1.0份、水玻璃10～

40份、铝银粉1～8份、珍珠岩尾粉20～45份、水40

～80份和低温熔块粉15～45份。本发明提供一种

上述轻质保温陶瓷装饰板的制备方法。本发明提

供的所述轻质保温陶瓷板中的金属釉面层的原

料中含有铝银粉，在一定温度下，铝银粉不完全

氧化，在透明亮光釉中反射出一定的金属光泽和

质感，从而使得所述轻质保温陶瓷装饰板的表面

形成金属釉面层。本发明提供的上述轻质保温陶

瓷装饰板的制备方法简单安全，适于工业应用。
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1.一种轻质保温陶瓷装饰板，其包括轻质保温陶瓷装饰板基体和金属釉面层，其中，所

述金属釉面层主要由以下质量份的原料烧制而成：羧甲基纤维素钠0.3～1.0份、水玻璃10

～40份、铝银粉1～8份、珍珠岩尾粉20～45份、水40～80份和低温熔块粉15～45份。

2.根据权利要求1所述的轻质保温陶瓷装饰板，其特征在于，所述珍珠岩尾粉的细度为

90～200目，且所述珍珠岩尾粉包括以下质量百分数的组分：SiO2  72％～74%、Al2O3  11％～

13%、Fe2O3＜0.50%、Na2O  1.7％～2.5%、K2O  3.5％～4.5%、CaO＜0.5%、MgO＜0.8%、H2O  2.0%

～3.4%。

3.根据权利要求1或2所述的轻质保温陶瓷装饰板，其特征在于，所述羧甲基纤维素钠

的纯度大于98%、取代度为0.85～1.0、细度60目筛余小于10%。

4.根据权利要求3所述的轻质保温陶瓷装饰板，其特征在于，所述低温熔块粉包括以下

质量百分数的组分：SiO2  58％～62%、Al2O3  5％～7%、B2O3  21％～22%、Li2O  6.0%～7.0%、

Na2O  1.7％～2.5%、K2O＜0.2%、CaO＜0.08%。

5.根据权利要求1所述的轻质保温陶瓷装饰板，其特征在于，所述轻质保温陶瓷装饰板

基体的主要原料为珍珠岩微粉和膨胀珍珠岩微粉。

6.一种轻质保温陶瓷装饰板的制备方法，其包括以下步骤：

一次素烧  对轻质保温陶瓷装饰板基体的生坯进行素烧处理，得到素烧坯体；

制备釉浆  将珍珠岩尾粉、低温熔块粉、铝银粉、羧甲基纤维素钠和水按权利要求1～5

任一项所述的质量份进行混合研磨，得到以涂氏杯计粘度为30～50  s的混合浆；边搅拌所

述混合浆，边向所述混合浆中加入所述水玻璃，制得釉浆；

施釉  将所述釉浆施加到所述素烧坯体上，制得施釉坯体；

二次烧制  在850℃～900℃烧制所述施釉坯体30～40  min，制得轻质保温陶瓷装饰板

成品。

7.根据权利要求6所述的轻质保温陶瓷装饰板的制备方法，其特征在于，所述制备釉浆

的步骤包括：在制备所述混合浆的过程中，先混合所述珍珠岩尾粉、低温熔块粉、铝银粉、羧

甲基纤维素钠和水，再以1300～1500转/min的速度球磨10～20  min，制得所述混合浆。

8.根据权利要求6或7所述的轻质保温陶瓷装饰板的制备方法，其特征在于，所述制备

釉浆的步骤包括：一边以80～120转/min的速度手动或电动均匀搅拌所述混合浆，一边向所

述混合浆中加入所述水玻璃，得到所述釉浆。

9.根据权利要求8所述的轻质保温陶瓷装饰板的制备方法，其特征在于，所述施釉的步

骤包括：采用喷釉、印釉、荡釉、蘸釉或洒釉的方式将所述釉浆施加到所述素烧坯体上，且施

釉量为80～300  g/㎡，制得所述施釉坯体。

10.根据权利要求6所述的轻质保温陶瓷装饰板的制备方法，其特征在于，所述一次素

烧的步骤包括：在950℃～1050℃氧化烧制所述轻质保温陶瓷装饰板基体的生坯，得到所述

素烧坯体。
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一种轻质保温陶瓷装饰板及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明属于建筑材料领域，具体涉及一种轻质保温陶瓷装饰板及其制备方法。

背景技术

[0002] 轻质保温陶瓷装饰板是一种新型保温装饰一体化陶瓷板，它集保温、隔音、装饰、

防火等功能于一体，是绿色建筑不可多得的新型建筑材料。但是与之相对应的釉料发展却

相对滞后，极大的影响轻质保温陶瓷装饰板的应用。

[0003] 现有的釉料多为熔块釉，中国专利CN105731798A提供一种陶瓷釉料及其制备方

法，该陶瓷釉料包括以下重量份的组分：SiO2  86～95份，Al2O3  5～10份，C60  1～2份，TiO2  4

～8份，CaCO3  22～30份，B2O3  3～11份，H3PO4  12～15份，H3BO3  4～10份，Na2SiO3  10～16份，

ZnO5  0～8份，CuO4  0～8份，MnO6  0～12份，BaO3  0～8份，Fe2O3  4～9份，MgO  4～8份，经两次

烧制形成的釉面光滑且光泽度高，但其组分和制备工艺较为复杂，并不适用于轻质保温陶

瓷装饰板。

[0004] 中国专利CN105669173A公开了一种综合利用珍珠岩废弃物生产的保温装饰陶瓷

板及其生产方法，其公开的釉料配方组成为：膨化珍珠岩微粉50%～90%、低温熔块50%～

90%、氧化锌0.1%～5%、萤石0.1%～5%、磷灰石0～5%、三聚磷酸钠0.1%～2.0%、高岭土0.5%～

5%、甲基纤维素钠0.1%～0.5%，生产方法特征是：在900℃～1050℃低温下辊道窑裸体烧成。

虽然该釉料配方烧制形成的釉面适用于轻质保温陶瓷装饰板，但釉面不具有金属光泽和质

感，从而使得轻质保温陶瓷装饰板不能满足人们的需求。

发明内容

[0005] 有鉴于此，确有必要提供一种轻质保温陶瓷装饰板及其制备方法，以解决上述问

题。

[0006] 因此，本发明提供一种轻质保温陶瓷装饰板，其包括轻质保温陶瓷装饰板基体和

金属釉面层，其中，所述金属釉面层主要由以下质量份的原料烧制而成：羧甲基纤维素钠

0.3～1.0份、水玻璃10～40份、铝银粉1～8份、珍珠岩尾粉20～45份、水40～80份和低温熔

块粉15～45份。

[0007] 基于上述，所述珍珠岩尾粉的细度为90～200目，且所述珍珠岩尾粉包括以下质量

百分数的组分：SiO2  72％～74%、Al2O3  11％～13%、Fe2O3＜0.50%、Na2O  1 .7％～2.5%、K2O 

3.5％～4.5%、CaO＜0.5%、MgO＜0.8%、H2O  2.0%～3.4%。

[0008] 基于上述，所述低温熔块粉包括以下质量百分数的组分：SiO2  58％～62%、Al2O3 

5％～7%、B2O3  21％～22%、Li2O  6.0%～7.0%、Na2O  1.7％～2.5%、K2O＜0.2%、CaO＜0.08%。

[0009] 其中，所述羧甲基纤维素钠的纯度大于98%、取代度为0.85～1.0、细度60目筛余小

于10%。所述水玻璃为工业级液体硅酸钠，其纯度大于33%，20℃时比重1.4125。所述铝银粉

为超细铝银粉，其纯度大于99%，分子量26.58。

[0010] 基于上述，所述轻质保温陶瓷装饰板基体的主要原料为珍珠岩微粉和膨胀珍珠岩
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微粉。例如，该轻质保温陶瓷装饰板基体可以由以下质量百分比的原料组成：珍珠岩微粉

25％～70%、膨胀珍珠岩微粉20％～40%、萤石0.1％～5%、黑碳化硅0.1％～2%、膨润土0.5％

～15%、九水偏硅酸钠0.1%～5%、腐植酸钠0.1%～0.5%、广东黑泥0～25%、石灰石0％～10%和

三聚磷酸钠0～1.0%。

[0011] 本发明还提供一种上述轻质保温陶瓷装饰板的制备方法，其包括以下步骤：

[0012] 一次素烧  对轻质保温陶瓷装饰板基体的生坯进行素烧处理，得到素烧坯体；

[0013] 制备釉浆  将珍珠岩尾粉、低温熔块粉、铝银粉、羧甲基纤维素钠和水按上述质量

份进行混合研磨，得到以涂氏杯计粘度为30～50  s的混合浆；将所述水玻璃和水均匀混合，

得到水玻璃溶液；边搅拌所述混合浆，边向所述混合浆中加入所述水玻璃溶液，制得釉浆；

[0014] 施釉  将所述釉浆施加到所述素烧坯体上，制得施釉坯体；

[0015] 二次烧制  在850℃～900℃烧制所述施釉坯体30～40  min，制得轻质保温陶瓷装

饰板成品。

[0016] 基于上述，所述制备釉浆的步骤包括：在制备所述混合浆的过程中，先混合所述珍

珠岩尾粉、低温熔块粉、铝银粉、羧甲基纤维素钠和水，再以1300～1500转/min的速度球磨

10～20  min，制得所述混合浆。

[0017] 基于上述，所述制备釉浆的步骤包括：一边以80～120转/min的速度手动或电动均

匀搅拌所述混合浆，一边向所述混合浆中加入所述水玻璃，得到所述釉浆。

[0018] 基于上述，所述施釉的步骤包括：采用喷釉、印釉、荡釉、蘸釉或洒釉的方式将所述

釉浆施加到所述素烧坯体上，且施釉量为80～300  g/㎡，制得所述施釉坯体。

[0019] 基于上述，所述一次素烧的步骤包括：在950℃～1050℃氧化烧制所述轻质保温陶

瓷装饰板基体的生坯，得到所述素烧坯体。其中，所述轻质保温陶瓷装饰板基体的生坯通过

现有的以下方法制备：将轻质保温陶瓷装饰板基体的原料和水进行球磨处理，得到陶瓷泥

浆；所述泥浆经过筛、陈腐、喷雾干燥制备成粉料，所述粉料经陈腐后，采用压干成型的方式

制成所述轻质保温陶瓷装饰板基体的生坯。

[0020] 本发明提供的轻质保温陶瓷装饰板中的金属釉面层的原料包括珍珠岩尾粉、低温

熔块粉、羧甲基纤维素钠和水玻璃等为无铅基础原料，该基础原料组成低温透明的生料釉，

所述铝银粉均匀分散在透明的生料釉中，通过控制铝银粉的量，使得在一定温度条件下分

散在生料釉中的铝银粉不完全氧化，在透明的生料釉中未被氧化的铝银粉的光泽度和颜色

深浅随入射光的入射角度和视角的变化发生光和色的变化，形成“双色效应”，使得未被氧

化的铝银粉在透明釉中反射出一定的金属光泽和质感，从而使得所述金属釉呈微颗粒状结

晶状态、具有金属光泽和质感。所以，本发明提供的上述轻质保温陶瓷装饰板的金属釉面层

的原料之所以控制铝银粉的量是因为，若是铝银粉的量太少，在二次烧制过程中容易被完

全氧化，则不能使得最终得到的釉具有金属光泽；若是铝银粉的量太多，在二次烧制过程中

形成的氧化铝就比较多，而氧化铝偏黄色，会影响釉的光泽；另外，氧化铝可以和生料釉中

的其它原料融合，提高生料釉的烧制温度，生料釉的烧制温度过高则会使生料釉熔融并渗

入轻质保温陶瓷装饰板的素烧坯体中，无法形成比较好的金属釉层，也不能使得金属釉层

具有金属光泽，因此，本发明控制银铝粉在金属釉面层的原料中的量为1～8份、控制金属釉

面层的烧制温度为850℃～900℃。

[0021] 所述金属釉面层以珍珠岩尾粉为主料，所述珍珠岩尾粉是一种本地珍珠岩矿砂尾
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灰，使用成本较低，细度小，易磨且成分稳定储量大，其制得的釉料喷涂于素烧坯体上，金属

釉面层的原料膨胀系数小，使得坯釉高温适应性大大提高；且金属釉面层烧成温度低、形成

时间短、金属质感强、装饰效果更好。

[0022] 进一步，所述轻质保温陶瓷装饰板基体的主要原料为来源于珍珠岩尾矿的珍珠岩

微粉和膨胀珍珠岩微粉，与所述金属釉面层的主要原料相似，从而使得在上述二次烧制的

过程中，所述轻质保温陶瓷装饰板基体的素烧坯体的膨胀系数与所述金属釉面层的膨胀系

数比较接近，相差不大，同时，所述轻质保温陶瓷装饰板基体的生坯在素烧过程中被玻化或

瓷化，使得上述在二次烧制的过程中，增强对未被氧化的铝银粉的反射效果，从而使得所述

轻质保温陶瓷装饰板的表面的金属釉面层更具有金属光泽和质感。

[0023] 另外，所述金属釉面层中的原料基本上来源广泛，易于取得且成本低，且所述金属

釉面层的烧成温度为850℃～900℃，温度比较低，从而使得本发明提供的轻质保温陶瓷装

饰板的制备方法成本比较低，而且方法简单、安全，适于工业应用。

附图说明

[0024] 图1为本发明实施例1提供的轻质保温陶瓷装饰板的照片俯视图。

[0025] 图2为本发明实施例2提供的轻质保温陶瓷装饰板的照片俯视图。

[0026] 图3为本发明实施例3提供的轻质保温陶瓷装饰板的照片俯视图。

[0027] 图4为本发明实施例4提供的轻质保温陶瓷装饰板的照片俯视图。

具体实施方式

[0028] 下面通过具体实施方式，对本发明的技术方案做进一步的详细描述。

[0029] 实施例1

[0030] 本实施例提供一种轻质保温陶瓷装饰板，其包括轻质保温陶瓷装饰板基体和金属

釉面层，其中，所述金属釉面层主要由以下质量份的原料烧制而成：羧甲基纤维素钠0.4份、

铝银粉2份、水玻璃28份、水30份、细度为100～120目的珍珠岩尾粉20份和低温熔块粉20份。

[0031] 其中，所述羧甲基纤维素钠的纯度大于98%、取代度为0.85～1.0、细度60目筛余小

于10%；所述铝银粉为超细铝银粉纯度大于99%，且分子量26.58；所述水玻璃为工业级的硅

酸钠，其纯度大于33%，20℃时比重为1.4125；所述珍珠岩尾粉包括以下质量百分数的组分：

SiO2  72％～74%、Al2O3  11％～13%、Fe2O3＜0.50%、Na2O  1 .7％～2.5%、K2O  3.5％～4.5%、

CaO＜0.5%、MgO＜0.8%、H2O  2.0%～3.4%、余量为杂质，其中该杂质包括微量元素和灰分；所

述低温熔块粉包括以下质量百分数的组分：SiO2  58％～62%，Al2O3  5％～7%，B2O3  21％～

22%，Li2O  6.0%～7.0%，Na2O  1.7％～2.5%，K2O＜0.2%，CaO＜0.08%。

[0032] 所述轻质保温陶瓷装饰板基体可以由以下质量百分比的原料组成：珍珠岩微粉

64%、膨胀珍珠岩微粉22%、萤石2%、黑碳化硅0.8%、膨润土10%、九水偏硅酸钠1%和腐植酸钠

0.2%。

[0033] 本实施例还提供一种上述轻质保温陶瓷装饰板的制备方法，其包括以下步骤：

[0034] 一次素烧  将珍珠岩微粉、膨胀珍珠岩微粉、萤石、黑碳化硅、膨润土、九水偏硅酸

钠、腐植酸钠和水按照上述轻质保温陶瓷装饰板基体原料配比投入陶瓷球磨机中进行球磨

处理，得到陶瓷泥浆；所述泥浆经过筛、陈腐、喷雾干燥制备成粉料，所述粉料经陈腐后，采
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用压干成型的方式制成所述轻质保温陶瓷装饰板基体的生坯；在1000℃氧化烧制所述轻质

保温陶瓷装饰板基体的生坯，得到素烧坯体；

[0035] 制备釉浆  将珍珠岩尾粉、低温熔块粉、铝银粉、羧甲基纤维素钠和水按上述质量

份加入到快速球磨机中进行混合，并以1400转/min的速度球磨15min，得到以涂氏杯计粘度

为40  s的混合浆；一边以100转/min的速度用玻璃棒搅拌所述混合浆，一边向所述混合浆中

加入所述水玻璃，制得釉浆；

[0036] 施釉  采用高压手动喷釉枪将所述釉浆均匀喷施在所述素烧坯体上进行装饰，且

施釉量为80  g/㎡，制得施釉坯体；

[0037] 二次烧制  在850℃采用快速升温电阻炉对所述施釉坯体烧制40  min，制得所述轻

质保温陶瓷装饰板成品。其中，在该轻质保温陶瓷装饰板成品的二次烧制过程中，所述金属

釉面层的原料经过烧制在该轻质保温陶瓷装饰板的表面形成呈微颗粒状结晶状态且有金

属质感的金属釉面层，该金属釉面层如图1所示：呈铅灰、哑光状态，触之有涩感。

[0038] 实施例2

[0039] 本实施例提供一种轻质保温陶瓷装饰板，其与实施例1提供的轻质保温陶瓷装饰

板的结构基本相同，不同之处在于：

[0040] 所述金属釉面层由以下原料烧制而成：以质量份数计，羧甲基纤维素钠0.5份、铝

银粉4份、水玻璃10份、水40份、细度为100～120目的珍珠岩尾粉20份和低温熔块粉40份；

[0041] 所述轻质保温陶瓷装饰板基体可以由以下质量百分比的原料组成：珍珠岩微粉

55%、膨胀珍珠岩微粉30%、萤石2.8%、黑碳化硅0.8%、膨润土8%、九水偏硅酸钠1%、腐植酸钠

0.2%、石灰石2%和三聚磷酸钠0.2%。

[0042] 本实施例还提供一种上述轻质保温陶瓷装饰板的制备方法，其包括以下步骤：

[0043] 一次素烧  将珍珠岩微粉、膨胀珍珠岩微粉、萤石、黑碳化硅、膨润土、九水偏硅酸

钠、腐植酸钠、石灰石、三聚磷酸钠和水按照上述轻质保温陶瓷装饰板基体原料配比投入陶

瓷球磨机中进行球磨处理，得到陶瓷泥浆；所述泥浆经过筛、陈腐、喷雾干燥制备成粉料，所

述粉料经陈腐后，采用压干成型的方式制成所述轻质保温陶瓷装饰板基体的生坯；在980℃

氧化烧制所述轻质保温陶瓷装饰板基体的生坯，得到素烧坯体；

[0044] 制备釉浆  将珍珠岩尾粉、低温熔块粉、铝银粉、羧甲基纤维素钠和水按上述质量

份加入到快速球磨机中进行混合，并以1300转/min的速度球磨20  min，得到以涂氏杯计粘

度为50  s的混合浆；一边以80转/min的速度用釉缸电机搅拌所述混合浆，一边向所述混合

浆中加入所述水玻璃，制得釉浆；

[0045] 施釉  采用高压手动喷枪将所述釉浆均匀喷施在所述素烧坯体上进行装饰，且施

釉量为300  g/㎡，形成点状图案进行装饰，制得施釉坯体；

[0046] 二次烧制  在885℃对所述施釉坯体烧制35  min，制得所述轻质保温陶瓷装饰板成

品。其中，在该轻质保温陶瓷装饰板成品的二次烧制过程中，所述金属釉面层的原料经过烧

制在该轻质保温陶瓷装饰板的表面形成呈微颗粒状结晶状态且有金属质感的金属釉面层，

该金属釉面层如图2所示：呈金属灰、亮光状态，有细微点状凹凸感。

[0047] 实施例3

[0048] 本实施例提供一种轻质保温陶瓷装饰板，其与实施例1提供的轻质保温陶瓷装饰

板的结构基本相同，不同之处在于：
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[0049] 所述金属釉面层由以下原料烧制而成：以质量份数计，羧甲基纤维素钠1.0份、水

玻璃20份、铝银粉4份、水60份、细度为80～100目的珍珠岩尾粉30份和低温熔块粉20份；

[0050] 所述轻质保温陶瓷装饰板基体可以由以下质量百分比的原料组成：珍珠岩微粉

45%、膨胀珍珠岩微粉35%、萤石2%、黑碳化硅0.2%、膨润土2.8%、九水偏硅酸钠0.8%、腐植酸

钠0.1%、广东黑泥12%、石灰石2%和三聚磷酸钠0.1%。

[0051] 本实施例还提供一种上述轻质保温陶瓷装饰板的制备方法，其包括以下步骤：

[0052] 一次素烧  将珍珠岩微粉、膨胀珍珠岩微粉、萤石、黑碳化硅、膨润土、九水偏硅酸

钠、腐植酸钠、石灰石、三聚磷酸钠和水按照上述轻质保温陶瓷装饰板基体原料配比投入陶

瓷球磨机中进行球磨处理，得到陶瓷泥浆；所述泥浆经过筛、陈腐、喷雾干燥制备成粉料，所

述粉料经陈腐后，采用压干成型的方式制成所述轻质保温陶瓷装饰板基体的生坯；在980℃

氧化烧制所述轻质保温陶瓷装饰板基体的生坯，得到素烧坯体；

[0053] 制备釉浆  将珍珠岩尾粉、低温熔块粉、铝银粉、羧甲基纤维素钠和水按上述质量

份加入到快速球磨机中进行混合，并以1350转/min的速度球磨20  min，得到以涂氏杯计粘

度为42  s的混合浆；一边以100转/min的速度用釉缸电机搅拌所述混合浆，一边向所述混合

浆中加入所述水玻璃，制得釉浆；

[0054] 施釉  采用弹涂喷枪将所述釉浆喷涂在所述素烧坯体上进行装饰，且施釉量为120 

g/㎡，形成花型图案进行装饰，制得施釉坯体；

[0055] 二次烧制  在900℃对所述施釉坯体烧制30  min，制得所述轻质保温陶瓷装饰板成

品。其中，在该轻质保温陶瓷装饰板成品的二次烧制过程中，所述金属釉面层的原料经过烧

制在该轻质保温陶瓷装饰板的表面形成呈微颗粒状结晶状态且有金属质感的金属釉面层，

该金属釉面层如图3所示：印花呈铅灰、亮光状态，有明显色感。

[0056] 实施例4

[0057] 本实施例提供一种轻质保温陶瓷装饰板，其与实施例1提供的轻质保温陶瓷装饰

板的结构基本相同，不同之处在于：

[0058] 所述金属釉面层由以下原料烧制而成：以质量份数计，羧甲基纤维素钠0.8份、水

玻璃12份、铝银粉8份、水80份、细度为120～200目的珍珠岩尾粉40份和低温熔块粉20份；

[0059] 所述轻质保温陶瓷装饰板基体可以由以下质量百分比的原料组成：珍珠岩微粉

54%、膨胀珍珠岩微粉24%、萤石3.9%、黑碳化硅0.2%、膨润土3%、九水偏硅酸钠0.8%、腐植酸

钠0.2%、广东黑泥12%、石灰石2%和三聚磷酸钠0.1%。

[0060] 本实施例还提供一种上述轻质保温陶瓷装饰板，其包括以下步骤：

[0061] 一次素烧  将珍珠岩微粉、膨胀珍珠岩微粉、萤石、黑碳化硅、膨润土、九水偏硅酸

钠、腐植酸钠、广东黑泥、石灰石、三聚磷酸钠和水按照上述轻质保温陶瓷装饰板基体原料

配比投入陶瓷球磨机中进行球磨处理，得到陶瓷泥浆；所述泥浆经过筛、陈腐、喷雾干燥制

备成粉料，所述粉料经陈腐后，采用压干成型的方式制成所述轻质保温陶瓷装饰板基体的

生坯；在980℃氧化烧制所述轻质保温陶瓷装饰板基体的生坯，得到素烧坯体；

[0062] 制备釉浆  将珍珠岩尾粉、低温熔块粉、铝银粉、羧甲基纤维素钠和水按上述质量

份加入到快速球磨机中进行混合，并以1500转/min的速度球磨10  min，得到以涂氏杯计粘

度为30  s的混合浆；一边以120转/min的速度用釉缸电机搅拌所述混合浆，一边向所述混合

浆中加入所述水玻璃，制得釉浆；
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[0063] 施釉  采用双峰甩釉机将所述釉浆淋施在所述素烧坯体上进行装饰，且施釉量为

115  g/㎡，形成点状图案进行装饰，制得施釉坯体；

[0064] 二次烧制  在875℃对所述施釉坯体烧制35  min，制得所述轻质保温陶瓷装饰板成

品。其中，在该轻质保温陶瓷装饰板成品的二次烧制过程中，所述金属釉面层的原料经过烧

制在该轻质保温陶瓷装饰板的表面形成呈微颗粒状结晶状态且有金属质感的金属釉面层，

该金属釉面层如图4所示：釉纹较为粗犷，有砂岩质感。

[0065] 最后应当说明的是：以上实施例仅用以说明本发明的技术方案而非对其限制；尽

管参照较佳实施例对本发明进行了详细的说明，所属领域的普通技术人员应当理解：依然

可以对本发明的具体实施方式进行修改或者对部分技术特征进行等同替换；而不脱离本发

明技术方案的精神，其均应涵盖在本发明请求保护的技术方案范围当中。
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图2
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图3
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图4
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