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Dans la construction traditionnelle des ouvrages
en béton armsé, les travaux s’effectuent dans 1’ordre
suivant : coffrage, mise en place des armatures,
bétonnage, décoffrage et réalisation des enduits ou
revétements. Ces différenies opérations, qui sont
entitrement indépendantes et s’effectuent par
conséquent 4 la suite les unes des autres, nécess
gitent évidemment une main-d’ccuvre relativement
importante par rapport aux cadences de travail
obtenues.

Pour réduire cette main-d’ceuvre et diminuer de
fagon notable les temps de construction, il est
actuellement courant d’assembler sur chantier
des panneaux complets, préfabriqués le plus souvent
en usine fixe. Ces panneaux dits de préfabrication
lourde fermée ont une siructure composite et
comprennent tous les isolants, équipements internes
et revétements nécessaires. La pariie résistante de
ces panneaux est & base de matériaux pondéreux
classiques tels que sable, gravier, ciment, briques,
etc., qui nécessitent un premier transport de la
carritre ou du lieu de fabrication a I'usine, puis un
second transport de l’usine au chantier sous la
forme de panneaux finis. Ce double transport
ajouté & T’obligation d’équiper le chantier d’engins
de levage puissants, gréve lourdement les prix de
revient. En outre, les points assurant la liaison
entre les différents panneaux préfabriqués, sont
normalement exécutés par fichage et exigent des
formes compliquées et des joints particuliers pour
obtenir une bonne étanchéité et leur solidité est
peu satisfaisante.

On connaft également un autre procédé de réali-
sation n’ayant pas ces inconvénients et qui consiste
a exécuter directement sur chantier les &léments de
construction du gros-ceuvre en béton armé, coulé
au moyen de coffrages calibrés réutilisables, consti-
tués par des éléments monoblocs assemblables
rapidement. Ces coffrages ou banches, bien que
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d’un poids nettement inférieur & celui des panneaux
dits de préfabrication lourde fermée, exigent cepent
dant des manipulations nombreuses, notamment
pour la mise en place, le décoffrage, le nettoyage
et ’huilage.

Les parements de décoffrage n’ont pas le fini
irréprochable des pidces moulées en usines et il est
nécessaire d’exécuter de nombreux ragréages,
rebouchages et finitions. En outre ce procédé ne
réalise que le gros-ceuvre des murs et des planchers
en béton armé monolithe. Les travaux de petit
ceuvre, isolation, cloisons de doublages, revétements,
facades et équipements divers sont exécutés d’une
maniére artisanale et comportent tous les inconvé-
nients des constructions traditionnelles. _

H existe en outre un autre procédé de réalisation
d’éléments de construction au moyen d’ossatures
porteuses ou résistantes destinées i &tre incorporées
et associées a un remplissage. Ces ossatures sont
généralement constituées par des poteaux, poutres
et poutrelles dont les sections sont déterminées
strictement, ¢’est-3-dire avec le minimum de matiére.
Ce mode de construction est d’un prix de revient
important & cause principalement du cofit &levé des
remplissages, des finitions et des cloisonnements
internes généralement exécutés par les moyens
traditionnels.

La présente invention vise & remédier aux diffé-
rents inconvénients mentionnés ci-dessus en créant
un nouveau panneau d’armature creux préfabriqué
4 parois coffrantes, minces, armées et eniretoisées,
qui permet de supprimer principalement sur le
chantier les différentes opérations de ferraillage
éventuel, de coffrage, de décoffrage et de réalisation
des isolations, des cloisons de doublage, des enduits
et des revétements. Le travail sur chantier se réduit
ainsi & la pose des panneaux et 3 leur remplissage
en béton.

En outre, les panneaux selon 1invention, dont
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la conception particuliére rend possible une préfa-
brication en usinet sont d’un poids comparative-
ment faible, ce qui réduit notablement les diffi-
cultés de transport sur chantier ainsi que 1infra-
structure et les moyens techniques de manutention
et de levage normalement exigés. De plus, du fait
de leur faible poids, ces panneaux peuvent &tre
réalisés en trés grandes dimensions correspondant,
en principe, i celles des éléments de construction
définitifs.

Conformément a linvention, le panneau com-
porte une armature métallique constituée par au
moins une plaque médiane de treillis soudé ondulée
le long de ses fils porteurs et reliée au niveau des
sommeis des ondulations desdits fils porteurs a
deux plaques latérales planes de treillis formant les
armatures internes individuelles de deux parois
minces coffrantes dont le maintien parallélement
Pune & Pautre et le renforcement transversal sont
assurés par les portions pliées des fils porteurs de
Ia plaque médiane, lesquelles constituent également
des entretoises de triangulation et Varmature interne
d’un remplissage prévu pour occuper au moins en
partie I'intervalle délimité enire les parois latérales
coffrantes. )

Diverses auires caraciéristiques de Y’invention
ressortent d’atleurs de la description détaiiée qui
suit. ) )

Des formes de réalisation de Fobjet de Pinvention
sont représentées, i titres d’exemples non Himitatifs,
aux dessins annexés.

La figure 1 est une perspective fuyante partiele,
en partie arrachée, du panneau conforme & I’inven-
tion.

La figure 2 est une vue en plan prise sensible-
ment suivant Ia ligne IEI de Ia figure 1;

La figure 3 est une coupe transversale prise sensi-
blement suivant la ligne HEII de la figure E.

Les figures 4 et 5 sont des vues en plan montrant,
& plus petite échelle, des variantes de réalisation de
certains des éléments constitutifs du panneau.

La figure 6 est une coupe Hiustrant, & plus grande
échelle, une variante de réalisation du panneau
suivant la figure I; ° '

Les figures 7 et 8 sont des coupes partielles
montrant deux variantes de réalisation analogues
& Ia figure 6.

La figure & est une coupe prise sensiblement
suivant Iz ligne IX-EX de 1a figure 8.

Ea figure 16 est une coupe transversale iflustrant
wne varfante de T'élément coustitutif suivant la
figare 0.

La figure 11 est une coupe montrant une variante
de réalisation duw panneau;

Lz figure 12 est une coupe partielte, & plus grande
échelfe, montrant umne variante du panneau suivant
ia figure 11;

La figare I3 est une coupe pariiele transversale
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représentant un autre mode de réalisation du
panneau. _

La figure 14 est une vue en plan représentant 'un
des éléments constitutifs du panneau suivant la
figure 13.

La figure 15 est une vue en plan monirant un auire
exemple de réalisation d’un des éémenis du pan-
neau.

La figure 16 est une vue en plan développée

 illustrant une varianie de réalisation d’un des élé-

ments constitutifs du panneau.

La figure 17 est une coupe transversale montrant
1a conformation pariiculitre de 1’élément constitutif
du panneau réalisé suivant la figure 16.

La figure 18 est une vue en plan développée
schématique. d’une variante de I’élément suivant la
figure 16.

La figure 19 est une vue transversale montrant la
conformation de 1’élément constitutif suivant la
figure 18.

La ﬁgure 20 est une vue en plan développée
d’une variante de réalisation de 1’élément suivant
la figure 18.

La figure 21 est une perspective fuyante montrant
un autre exemple d’application du panneau con-
forme & Yinvention.

Les figures 22 et 23 sont des coupes transversales,
a2 échelles différentes, illustrant deux modes de
réalisation suivant 1’application de la figure 21.

La figure 24 est ume coupe transversale montrant
une forme de réalisation pariiculiére du panneau
et sa mise en ceuvre & une variante d’application
suivant la figure 21.

La figure 25 est une perspective fuyante partielle,
en partie arrachée, fustrant un autre mode &ap-
plication du panneau.

La figure 26 est une coupe-élévation transversale
montrant un détail de mise en ccuvre du pammeau
sutvant la figure 25.

La figure 27 est unme coupe transversale prise
suivant la figne XXVILXXVIH de la figure 26 et
représentant une varianie de réafisatiomn,

La figure 28 est une perspective fuyante partielle,
en partie arrachée, illustrant une variante de réali-
sation du panmeau suivant la figure 25.

La figure 29 est une coupe longitudinate prise
suivant Iz figne XXIX-XXIX de Ia figure 28.

La figure 30 est une coupe transversale prise
suivant a Higne XXX-XXX de Ia figure 28.

La figure 31 est une coupe fongitadinale anafogne
a la figure 29 montrant une variante de réalisation
du panneau.

La figure 32 est une coupe longitudinale fustrant
un auire exemple de réalisation de certafns des
éléments constitutifs du panmeau. '

La figure 33 est une coupe iransversale représen-
tant un autre exemple de réalisatfon du panneau.

Sufvant la premiére forme de réafisaifon repré-
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sentée aux figures 1 & 3, le panneau d’armature creux
préfabriqué, selon I'invention, est plus particuliére-
ment destiné & la réalisation et & la constitution
d’un mur porteur.

Suivant cet exemple d’application, le panneau
comporte une armature métallique 1, du type en
treillis, destinée simultanément & armer et A consti-
tuer la liaison, Pentretoisement, la triangulation,
le renforcement et la tension entre deux parois
latérales minces 2, paralléles, formant des enduits
coffrants ainsi que cela est expliqué dans ce qui
suit.

L’armature métallique 1 comporte une plaque
médiane 3 de treillis plan soudé, & mailles régulieres
ou variables, de préférence choisie pour présenter
une largeur correspondant & la hauteur du mur a
réaliser. Cette plaque 3 a subi une ondulation méca-
nique le long de ses fils porteurs 3a, pour lui conférer
une épaisseur correspondant a celle de 1’élément de
construction devant &tre réalisé. Cette ondulation
mécanique peut &ire assurée par pliage alterné au
niveau de chaque fil de répartition 35 pour conférer
aux fils porteurs 3a un profil régulier, par exemple
symétrique, comme représenté a la figure 2, ou
également un profil régulier mais asymétrique, tel
qu’illustré par la figure 4. 11 est évident que d’autres
profils peuvent également &tre obtenus d’une fagon
analogue, dont un exemple est illustré par la figure 5.
Suivant cette dernitre, 'ondulation mécanique
appliquée & la plaque 3 est prévue pour conformer
les fils porteurs 3a en grecque.

La plaque ondulée 3 est associée & deux plaques
latérales planes 4 et 5, en treillis soudé, 3 mailles
carrées ou, de préférence, rectangulaires. Ces
plaques latérales planes 4 et 5 sont reliées a la plaque
médiane 3, soit par ligature, soit plus avantageuse-
ment par soudure électrique par résistance avec
pression. Cette liaison peut étre assurée, dans le cas
de la figure 2, entre les fils de répartition 3b, norma-
lement placés au sommet des ondulations conférées
aux fils porteurs 3a, et les fils porteurs 4a et 5a
des plaques 4 et 5. La position relative des plaques
latérales planes 4 et 5, par rapport & la plaque
ondulée 3, est avantageusement choisie pour que les
fils de répartition 4b et 5b soient respectivement
disposés syméiriquement entre les sommets des
ondulations de la plaque 3 sur lesquels chaque
phase latérael est fixée.

I’ondulation mécanique de la plaque médiane 3
permet ainsi de réaliser économiquement un réseau
d’armature 1éger & mailles serrées dont les portions,
alternativement pliées, des fils porteurs 3a consti-
tuent des entretoises de triangulation reliant entre
elles les plaques planes 4 et 5. Ces derniéres forment
les armatures individuelles des parois coffrantes
résistantes 2 dont 1’épaisseur peut ainsi &ire abaissée
au minimum correspondant & I’épaisseur d’un
enduit normal traditionnel.
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D’une fagon connue, pour assurer la réalisation
des parois coffrantes 2 formant enduit, on coule un
mortier & base de ciment ou de plitre sur une aire
plane. On tirempe ensuite 1’armature 1 dans ce
mortier frais de fagon & provoquer la pénétration
de V’armature plane 4, par exemple, sur une profon-
deur en rapport avec 1’épaisseur du mortier coulé.
L’armature 1 est ainsi maintenue fermement
pendant un temps déterminé nécessaire au durcis-
sement aprés lequel on procéde & une seconde
opération analogue pour assurer la réalisatiou de la
paroi coffrante 2 au niveau de la plaque plane
5. Ainsi que cela se comprend bien, 1aire
plane choisie pour le coulage du mortier est
avantageusement prévue ou réalisée pour conférer
aux parois coffrantes 2 un état de surface convenable
tout au moins en rapport avec les applications
envisagées, de fagon & réduire ou éliminer compléte-
ment les opérations ultérieures d’enduisage et de
revétement.

Suivant le procédé décrit ci-dessus, on obtient
un panneau préfabriqué creux composite, essen-
tiellement constitué par deux parois paralitles
minces, armées, reliées rigidement entre elles par
les portions pliées des fils porteurs 3a de la plaque
médiane ondulée 3, lesquels forment provisoirement
des tendeurs-entretoises établissant, entre les parois
2, une triangulation interne assurant la rigidité du
panneau composite. La rigidité et la résistance de ce
dernier sont, en outre, assurées par les fils de répar-
tition 36 de la plaque ondulée 3 et par les fils 45
et 5b des plaques latérales 4 et 5 qui constituent pro-
visoirement le réseau vertical d’armature de flexion
des parois 2. De méme, le réseau d’armature hori-
zontale du panneau composite est formé par les fils
porteurs 4a et 5a des plaques planes latérales 4 et 5
en treillis soudé.

Ainsi que cela ressort de ce qui précéde, le pan-
neau creux composite préfabriqué présente, dans
tous les plans, une trés bonne rigidité du fait de 1a
conformation particuliére de I’armature métallique 1.
En outre, sa constitution creuse permet d’obtenir
des panneaux de grande surface dont le poids,
faible par rapport & ceux des éléments préfabriqués
suivant les techniques traditionnelles, rend pos-
sible le transport d’usine en chantier et la manuten-
tion rapide lors du montage et de la mise en place.

Le panneau creux suivant I'invention est destiné
3 #tre utilisé directement sur chantier pour la
réalisation d’éléments de construction, plus parti-
culidrement d’éléments porteurs, tels que murs
de facade, de refend, etc. A cet effet, le panneau est
disposé et placé dans la position définitive de
I’élément de construction a réaliser et son maintien
peut &tre assuré provisoirement 4 partir d’éléments
résistants ou d’armatures de fondation déji exéeutés.
Le panneau creux est ensuite rempli, entre les parois
2, par coulage d’un béton approprié destiné a

1.
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constituer I’4me résistante de ’élément de construc-
tion. Ainsi que cela se comprend bien, le bétonnage
et le remplissage du panneau creux peuvent &tre
réalisés aisément sans aucun probléme particulier
du fait de 1a présence des parois 2 qui forment alors
des coffrages assurant le maintien du béton frais
coulé en s’opposant & la poussée de ce dernier.
Ceci permet d’éliminer complétement les opérations
préliminaires et ultérieures de ferrailage, de cof-
frage, décoffrage, enduits et revétement tout en
permeitant la réalisation d’un élément de construc-
tion porteur présentant de bonnes caractéristiques
de résistance et d’homogénéité. En effet, les fils 35
de 1a plaque ondulée 3 et les fils 45 et 56 des plaques
planes 4 et 5 constituent, aprés bétonnage, ’armature
verticale de 1’6lément de construction définitif,
tandis que les portions repliées des fils porteurs 3a
de 1a plaque ondulée 8 forment des armatures trans-
versales dudit élément définitif.

Du fait des dimensions des éléments de construc-
tion qui sont en général plus longs que hauts, 1a
disposition particuliére des portions repliées des
fils porteurs 3a, de la plaque ondulée médiane 3,
assure une friangulation intérieure entre les parois
coffrantes 2 et i travers le remplissage de béion
interne qui confére au panneau une grande rigidité
dans le sens transversal. Suivant les applications
envisagées, ce remplissage interne peut &tre cons-
titué par des matériaux de caractéristiques diffé-
rentes, par exemple, des bétons résistants et des
bétons de remplissage. Il est alors avantageux de
prévoir dans I’armature la mise en place de plaques
de treillis, de grillage ou auires, disposées verticale-
ment pour constituer les coffrages nécessaires aux
coulages successifs ou simultanés des différents
bétons. Dans certains cas, ces plaques non repré-
sentées aux dessins, peuvent également &tre consti-
tuées par des panneaux isolants.

I y a lieu de remarquer que les enduits, initiale-
ment réalisés au niveau des surfaces externes des
parois coffrantes 2, présentent dans le temps une
trés bonne tenue. En effet, dans les procédés tradi-
tionnels de construction, les enduits sont exécutés
sur le gros ceuvre ayant déji effectué son retrait
initial. Le retrait différentiel des enduits en ciment,
par exemple exécutés en mortier riche, est, par
suite, eniravé par le support sur lequel ils sont
appliqués. H en résulte par conséquent une tendance
au décollement ainsi qu’un faiencage inesthétique
préjudiciable bien souvent & Iétanchéité. Au
contraire, suivant la constitution particuliére du
panneau creux conforme & Pinvention, I'enduit,
exécuté simultanément i la formation des parois
coffrantes 2, peut effectuer son retrait librement.
Le retrait du gros-ceuvre, correspondant au béton
coulé ultérieurement entre les parois coffrantes 2,
& pour effet de déterminer, dans ’enduit extérieur

“desdites parois, une 1égire précontrainte qui est
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favorable 4 1’étanchéité. De plus, ces enduits entiére-
ment armés par la présence des plaques planes
latérales 4 et 5 sont solidement fixés 3 V’me de
P’éément de construction et sont, par suite, indé-
collables du gros ceuvre constitué par le béton interne
coulé ultérieurement.

Comme cela ressort de la figure 3, la section
transversale verticale du panneau préfabriqué
creux a parois minces fait apparaitre une armature
de renforcement métallique qui présente, en section,
la forme d’une échelle. Les montants de cette
derniére sont constitués par les fils de répartition 3,
4b et 3b, 5b des plaques 3, 4 et 5, tandis que les
traverses sont formées par 1’alignement, dans plu-
sieurs plans superposés, des portions plies des fils
porteurs 3a de Y’armature médiane 3. Ces traverses
assurent normalement la rigidité du panneau mais,
dans le cas out ce dernier présente une épaisseur
notable ou une hauteur relativement supérieure
celle des constructions monoblocs iraditionnelles,
il peut &ire nécessaire de prévoir une triangulation
verticale supplémentaire. Cette dernidre, établie
localement ou sur toute la hauteur du panneau,
peut &ire formée par des barres 6, isolées, plides
en zigzag, rapportées intérieurement a la plaque
ondulée 3. Dans certains cas, les barres 6 peuvent
gtre remplacées par un élément de plaque ondulée,
analogue & ladite plaque 3 composée d’un ou de
plusieurs fils porteurs 3a, et dont les fils de répar-
tition 36 sont coupés sur 1'une des fices pour per-
mettre ’imbrication orthogonale de ladite plaque
dans 1a plaque médiane ondulée 3.

Bien que cela ne soit pas représents, il est égale-
ment possible de rendre solidaires les barres 35,
disposées d’un seul c6té de la plaque médiane 3,
de la plaque plane correspondante 4 ou 5. De cetie
fagon, la plaque médiane ondulée 3 et Ia plaque
analogue de iriangulation verticale peuvent &ire
aisément et facilement encastrées orthogonalement
T'une dans 'autre pour réaliser une armature mé-
diane composite isotrope 4 mailles carrées.

La figure 6 représente une variante de réalisation
du panneau composite creux suivant laquelle 1a
plaque de treillis soudé ondulée 3 est initialement
constituée pour comporier des fils de répartition
intermédiaires 3c. Ces derniers sont prévus pour
éire disposés le long d’un méme c¢6té de I’armature
définitivement ondulée et i une certaine distance
des sommets correspondants comportant normale-
ment, extérieurement ou intérieurement, des fils
de répartition 3b, tel que représenté i la figure 2.
Lors de la constitution d’une armature 1 3 partir
d’une plaque onduiée médiane 3 comme décrite
ci-dessus, on assure tout d’abord la liaison de 1a
plaque plane 5 sur les fils de répartition correspon-
dants 3b. On place esuite, sur les fils de répartition
opposés 3c, une plaque 7 formée, soit par un lattis
métallique, soit par un isolant relativement rigide
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et convenablement perforé pour emboiter les som-
mets des ondulations des fils porteurs 3a. On fixe
ensuite la plaque plane de treillis soudé 4 sur les
ondulations d’une facon analogue i celle de 1a
plaque plane opposée 5. Toutefois, comme cela
apparait aux dessins, il est nécessaire que la plaque
4 comporte des fils de répartition 4 prévus suivant
un écartement égal 4 la moitié de celui des fils 5b
de la plaque 5 pour rétablir au niveau de la face
correspondante de la plaque ondulée 3 le méme
réseau résistant normalement constitué au niveau
de 1a plaque 5 par les fils 55 et 3b. L’armature métal-
lique ainsi constituée est trempée comme précédem-
ment, au niveau de la plaque plane 5, dans un mor-
tier fraichemet coulé sur une aire convenable en
vue de constituer la paroi mince ou enduit coffrant 2.
Immédiatement aprés, on coule directement la
seconde paroi mince ou enduit coffrant 2 sur le
lattis ou 1’isolant 7 qui présente une rigidité suf-
fisamment résistante pour supporter le poids du
mortier coulé.

Ainsi que cela ressort de ce qui précede, la forme
de réalisation représentée 4 la figure 6 permet de
constituer un panneau composite creux i paroi
minces qui incorpore, sur une de ses faces, au moins
une paroi isolante. Il est évident que, suivant les
nécessités, le panneau composite peut comporter
une plaque isolante 7 au niveau de chacune des
parois minces ou enduits coffrants 2, Dans un tel
cas, il est avantageux de choisir une plaque 7 suscep-
tible de constituer également un lattis coffrant sur
les deux faces latérales de ’armature métallique.
Cette derniére peut ainsi étre utilisée nue dans le cas
ot il est avantageux d’assurer le coulage et le rem-
plissage de I’4me interne en béton avant exécution
des parois minces ou enduits 2 qui peuvent ensuite
étre exécutés de fagon traditionnelle lorsque 1’élé-
ment de construction & réaliser est produit sur un
chantier artisanal ne disposant d’aucun engin de
levage suffisamment puissant. Dans un tel cas, le
lattis coffrant 7, prévu au niveau de chacune des
faces latérales de ’armature métallique, peut égale-
ment &tre remplacé, comme cela est représenté a
1a figure 7, par un grillage 3 mailles serrées, ou encore
par une plaque en métal déployé, fixée sur les
plaques planes latérales de I’armature métallique
par des ligatures.

Dans le cas illustré par la figure 6, pour faciliter
les opérations de mise en place du lattis 7 ainsi que
le recouvrement par la plaque plane latérale 4
correspondante, il peut étre prévu de réaliser cette
derniére comme cela est représenté aux figures 8
et 9. Suivant ces figures, la plaque plane 4 comporte
des fils de répartition 4& qui sont découpés alterna-
tivement, par exemple en 10, dans la zone médiane
séparant deux fils porteurs paralléles 4a. Ces dé-
coupes sont prévues pour permetire 1’emboite-
ment en plan de la plaque plane 4 sur le sommet des
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ondulations formées par les fils porteurs 3a de la
plaque médiane ondulée 3. Le calage et le maintien
de la plaque latérale plane 4 sont ensuite obtenus
par translation transversale relative provoquée
pour engager suffisamment les portions terminales
des fils de répartition 4a découpés sous les boucles
formées par le sommet des ondulations des fils
porteurs 3a. Ceci permet d’assurer une solidarisation
efficace sans prévoir de soudures ou de ligatures
de liaison.

La figure 10 montre une variante suivant laquelle
les portions des fils de répartition 46, bordant 1’ou-
verture 10, sont soumises & une opération de
pliage et de contre-pliage de maniére que les parties
terminales, désignées par la référence 11, s’étendent
dans un plan sensiblement inférieur au plan général
des fils de répartition 4b. Cette conformation parti-
culiére est prévue, d’une part, pour faciliter 'enga-
gement des portions terminales sous les sommets
des ondulations des fils porteurs 3a de la plaque
médiane 3 et, d’autre part, pour exercer, aprés
Pengagement, un léger effort de pincement suf-
fisant pour assurer le maintien du lattis 7 contre les
fils de répartition inférieurs 3c de 1’dme médiane
ondulée 3. Ceci permet d’obtenir une solidarisation
efficace simultanée de la plaque plane 4 et du lattis 7.

La figure 11 illustre un autre exemple de réalisa-
tion du panneau pour la constitution d’un élément
de construction définitif devant présenter de bonnes
caractéristiques d’isolation thermique et phonique.
Suivant cet exemple, le panneau comporte une
armature métallique 1, analogue & celle représentée
3 la figure 6, dont la plaque médiane 3 est munie
de fils de répartition 3¢ prévus en retrait de chaque
sommet des ondulations successives pour le sup-
port et la mise en place de deux lattis paralléles 7.
Comme cela ressort du dessin, les lattis peuvent
étre montés et maintenus d’une fagon analogue a
ce qui est décrit & la figure 8, ainsi que cela est le
cas pour le lattis supérieur, ou au coniraire, &tre
suspendus par lintermédiaire d’agrafes, ou de
ligatures A 4 la fois au fil de répartition 3¢ et & des
barres rigides internes B, comme cela est le cas,
pour le lattis inférieur. Dans un tel cas, le lattis
inférieur présente une bonne résistance & la poussée
du béton coulé et les barres B, incorporées et noyées
dans ledit béton, contribuent au renforcement de
Pame résistante. Les lattis 7 sont destinés & former
des parois de coffrage pour le remplissage et le
coulage ultérieurs de ’dme en béton constituant la
partie résistante de 1’élément de construction défi-
nitif. Ces lattis 7 sont également utilisés pour sup-
porter, de part et d’autre de I’armature métallique 1,
deux couches isolantes 12, en toute matitre appro-
priée. Les plaques latérales planes 4 et 5 sont ensuite
placées extérieurement aux couches isolantes 12
et sont reliées a 'armature 1 au moyen d’attaches

" antivibratiles 13 espacées, par exemple constituées



[1.465.570]

par des trongons de ressorts hélicoidaux. L’arma- -

"ture, ainsi réalisée, est ensuite complétée par les

parois minces 2 formant enduits qui sont coulées -
- pour enrober totalement les plaques planes 4 et 5.

Dans un tel cas, i y a lieu de remarquer que les
couches isolantes 12 constituent avantageusement
les coffrages des parois minces 2.
La figure 12 monire une variante de moniage et
d’assemblage du lattis 7 suivant laquelle 1a plaque
- plane 4 est emboitée dans Ia plaque ondulée 3 pour
s’étendre intérieurement au sommet des ondula-
tions formées .Les fils porteurs 4a de Ia plaque plane
4 sont alors fixés aux fils: 3a par des soudures 14.
Comme dans les exemples précédents, la plaque
plane 4 supporte le lattis isolant ou coffrant 7 dont
le maintien est assuré par la mise en place de barres
indépendantes isolées 15 engagées par dessus le
lattis 7 sous les sommets des ondulations formées

3.
treillis, suivant lequel la plaque 3 est initialement

constituée par un treillis plan soudé. Cette -plaque
comporte, entre chaque fil porteur 3a, des portions

' de barres 3d rendues solidaires des fils de répartition

3b qui sont disposés par paire suivant deux écarte-
ments_différents alternés. La longueur des portions
de barre 3d est choisie pour que leurs exirémiiés
. s’étendent sensiblement au-deld de chaque paire de
fils de répartition 35 tout en étant suffisamment
écartées des extrémités en regard des portions de

" barre 3d rendues solidaires des paires 'pa'r,aﬂéles,

latérales de barres de répartition 3b. .
- La plaque 3, ainsi réalisée, est soumise i une
ondulation mécanique pour que les fils porteurs 3¢
soient pliés. de fagon alternée au niveau des fils de
répaiﬁtion 3b. Cette opération d’ondulation méca-
“nique est également appliquée au niveau des portions
3d, mais pour que les. parties terminales de ces
portions s’étendent, sensiblement - angle droit,
extérieurement au sommet des ondulations formées
par les fils porteurs continus 3a.

La conformation particulitre appliquée au treillis

plan soudé 3 permet ainsi de constituer une plaque

ondulée qui présente, au-deld de sa largeur movenne,
des crochets 16 formés par les parties terminales
- des portions de barre 3d. Ces crochets 16 font
saillie extérieurement aux sommeis des ondulations
des fils porteurs continus 3@ d’une mesure suffisante
pour permetire la mise en place et 1’engagement des
fils de répartition des plaques 4 et 5 ainsi que I'inter-
position éventuelle de lattis 7 isolants ou coffrants
prenant appul sur les sommets desdites ondulations.
Le maintien transversal de ces latiis 7 peut également
&tre complété par la présence des parois minces 2
coulées pour enrober totalement les plaques planes
4 et 5 ainsi que les crochets 16. Dans un tel cas,

par les fils porteurs 3a de la plaque medlane ondulée

Les figures 13 et 14 idlustrent un autre mode de '
‘réalisation, plus particuliérement de 1’arimature en-

— 6 =

il est évident que le panneau composrce presente

- une largeur sensiblement ‘plus importante néces-

sitant une armature interne plus résistante corres-
pondant 3 Pépaisseur du remplissage de béton
normalement coulé entre les parois 2. Pour accrofire
la résistance de "armature interne, # peut &tre prévu
d’incorporer, & la plaque ondulée 3, des barres

~ horizontales rigides 17, par exemple rendues soli-

daires des fils de reparntlon 3b, pour s’étendre

-sensiblement dans un méme plan que celui commun
. aux. différents sommeis des ondulations successives

des fils porteurs continus.

Suivant une auire forme de réalisation representee
4 la figure 15, armature en ireillis soudé est consti-
tuée par une plaque de treillis ondulée, désignée
dans son ensembie par la référence 18. Cette plaque
est pliée le long de ses fils porteurs 18a suivant des
angles approximativement égaux a 60° et dans des
directions alternées pour dehmlter des conforma-

- tioms tnangulees consécutives, inversées. Les zones

de pliage, qui forment successivement les angles
de base et les sommets des conformations triangulées,
sonirendues solidaires par des poinis de soudure 19
de maniére & former un ensemble monobloc indé-
formable. Dans cet ensemble, les fils porteurs 18a
et les fils' de répartition 18b constituent simuliané-
ment deux plaques planes latérales paralléles et une
plaque ondulée médiane 21. Une telle armature,
réalisée & partir ’'une seule plaque de treillis, peut
également &tre complétée par des barres indépen-
dantes horizontales 22 rapporiées intérieurement

“sur les fils de repartmon 185 par soudures ou liga-

tures.

Les figures 716 et 17 llustrent un mode particulier
de conformation de la plaque médiane de treillis
ondulée en vue d’obtenir un eniretoisement et une
triangulation plus efficaces entre les parois minces
ou enduits coffrants 2. Suivant ces figures, 1a plaque

“médiane ondulée est formée 4 partir d’une plaque

plane 24 de treillis soudé, par exemple & mailles
rectangulaires. Cette plaque est soumise, avant

-ondulation, 4 des déformations locales appliquées,

transversalement 4 1axe longitudinal des fils porteurs
24a, dans le sens de la fléche fi au niveau de paires
alternées de fils de répartition 245. Ces déformations
locales ont pour effet d’incliner en sens- inverse
chaque portion 25 d’un méme fil porteur 24a
comprise entre les fils de répartition 24b déplacés
transversalement et les fils paraliéles adjacents main-
tenus dans leur alignement normal. -

“La plaque de treillis 24, déformée 1ocalement

-comme décrit ci-dessus, est ensuite pliée ou ondulée

alternativement au niveau de chaque fil de réparti-
tion 245 d’une fagon analogue a la plaque médiane

" ondulée 3 des exemples précédenis. L’ondulation

de la plaque 24 permet ainsi d’obtenir (fig. 17),
un élément d’armature en ireillis qui présente, en
section transversale, la forme d’une échelle. Les
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barreaux superposés de cette derniére, constitués
par les portions rectilignes 26 des fils porteurs 24a,
sont entretoisés par une double triangulation verti-
cale croisée formée par les portions inclinées 25
desdits fils porteurs.

Bien que cela ne soit pas représenté, il est le plus
souvent avantageux et préférable d’associer la
plaque d’armature médiane, réalisée comme décrit
ci-dessus, 4 deux plaques planes latérales analogues
aux plaques 4 et 5 des exemples précédents.

Une variante de réalisation est représentée aux
figures 18 et 19 suivant laquelle la plaque médiane 3
est formée par une plaque plane 27 de treillis soudé.
Ce dernier comporte des fils de répartition paralléles
27b reliés a des fils porteurs 27a, s’étendant paral-
lélement entre eux mais suivant une direction
oblique par rapport aux fils de répartition 275,
pour délimiter avec ces derniers des mailles 28 en
parallélogramme. Comme précédemment, la plaque
27 est pliée transversalement au niveau des fils
de répartition 27b pour former des ondulations
successives alternées qui permeitent d’établir trans-
versalement une triangulation bidirectionnelle re-
liant les différents fils de répartition 275 (fig. 19).

Une variante de réalisation est représentée a la
figure 20 suivant laquelle la plaque 3 est constituée
& partir d’une plaque 29 de treillis plan soudé a
mailles rectangulaires. Cette plaque plane 29 a subi
dans son plan général des déformations locales
transversales appliquées tous les deux fils de
répartition 295, mais suivant deux sens opposés,
pour conférer aux portions des fils porteurs 29a,
comprises entre lesdits fils de répartition 295,
une conformation en zigzag. Cette plaque 29 est
ensuite soumise 4 une ondulation mécanique
alternée au niveau de chaque fil de répartition 295
pour obtenir une plaque médiane d’armature pré-
sentant transversalement une conformation analogue
4 celle représentée schématiquement a la figure 19.

Les figures 21 & 23 illusirent un autre mode
d’application du panneau creux composite mis
en ceuvre pour la réalisation de coffres ouverts
autoportants A armature triangulée incorporée
pour poutres en béton armé ou précontraint. Dans
un tel mode d’application, le panneau composite
comporte toujours une armature métallique 1
constituée par une plaque médiane ondulée 3
de treillis soudé, de préférence associde & deux
plaques planes de treillis soudé non visibles au
dessin. Ces plaques planes sont également destinées
4 armer deux parois minces latérales paralléles 2
formant enduit coffrant Les plaques 2 sont com-
plétées par un fond 30 de méme nature qui peut &tre
armé intérieurement par des barres ou tiges 31,
indépendantes, rapportées ou faisant partie inté-
grante de I’armature 1 en constituant, par exemple
des liaisons entre les armatures des plaques planes
latérales. Les fils de répartition 3b et ceux identiques
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des plaques latérales planes forment ensemble
une armature d’effort tranchant. Cette armature
peut étre complétée, au niveau supérieur ou sur
toute la hauteur du panneau réalisé, par la mise en
place d’étriers internes 32 susceptibles d’étre
associés 4 des barres de traction inférieures 33.
Le panneau ainsi réalisé peut avantageusement
constituer un élément portant et coffrant pour le
coulage d’un remplissage interne en béton formant
T4me d’une pouire 34 supportant une dalle de
niveau 35 dans I’épaisseur de laquelle les parties
supérieures des fils de répartition 3b et des cadres 32
sont noyées. Dans un tel cas, il peut étre avantageux
de prévoir initialement un fond 30 sensiblement
moins long que les plaques 2 de maniére & ménager,
au niveau des parties terminales correspondantes du
coffre ouvert autoportant 34 réalisé, des entailles
ou encoches 36 qui permettent I’encasirement et
T’assemblage préalable du coffre 34 sur des poteaux
de soutien latéraux.

La figure 23 montre une variante de réalisation
suivant laquelle une des parois minces 2 présente
une hauteur inférieure a la paroi paralléle opposée
pour assurer ’encastrement de niveau et le support
d’une poutre 37 de rive ou de facade.

La figure 24 montre un autre exemple d’applica-
tion du panneau d’armature creux, plus particuliére-
ment mis en ceuvre pour la réalisation de poteaux
ou de trumeaux en béton armé. Dans un tel cas,
Parmature métallique 1 comporte une plaque
médiane ondulée 3 associée & une seule plaque
plane 38 de treillis soudé. Cette plaque est repliée
sur elle-mé&me au niveau de certains de ses fils de
répartition 385 pour constituer entourage complet
d’un poteau ou trumeau 39. D’une fagon connue,
les extrémités de la plaque plane 38 sont recourbées
et relides de toute facon convenable au niveau d’un
des angles de 1’élément 39. L’armature obtenue est
associée & deux parois latérales paraliéles 40 minces
ainsi qu’a deux parois identiques transversales 41,
également paralléles, qui délimitent avec lesdites
parois 40 un coffrage 42. Ce dernier permet le
coulage d’un remplissage interne, par exemple en
béton, destiné a constituer ’4me résistante de 1°é1é-
ment de construction 39. La résistance de P’arma-
ture de ceite Ame en béton, normalement assurée
par la présence des entretoises de triangulation
formées par les parties plies des fils porteurs 3a
de la plaque médiane 3, peut étre renforcée éven-
tuellement par la présence de barres ou tiges verti-
cales rigides 43 rapportées intérieurement pour
s’étendre entre les faces internes des parois minces
40 et 41 délimitant le coffrage 42.

La figure 25 illustre un mode d’application du
panneau a la constitution d’un élément de construe-
tion 4 double dalle pour la réalisation commune d’un
plancher et d’un plafond résistants. Suivant cette
figure, 1’élément de construction comporte comme
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précédemment une armature méiallique 1 formée
par une plaque médiane 3 et par deux plaques laté-
rales planes 4 et 5. Ces derniéres constituent plus
particuliérement les armatures des parois 2 qui sont,
de préférence, exécutées en béton pour présenter
une résistance suffisante.

Comme cela apparait 3 1a figure 26, le panneau de
construction, suivant la figure 25, est réalisé pour
que les plaques 4 et 5 ainsi que la plaque médiane
ondulée 3 s’étendent d’une mesure déterminée
au-deli des parois 2. Ces parties saillantes sont
avantageusement recourbées pour former également
des armatures nécessaires au renforcement d’un
béton 44 coulé au niveau des zones marginales pour
assurer la liaison enire le panneau et des murs
d’appui 45 réalisés par exemple comme décrit et
représenté aux figures 1 4 3. Bien que cela ne soit
pas représenté, le béton 44 peut &ire coulé en quantité
suffisante pour remplir en partie ’intervalle ménagé
entre les parois 2 formant plafond et plancher. Cet
intervalle peut également renfermer un remplissage
R en matiére isolante ou assurer le passage de tuyau-
teries ou canalisations électriques ou chauffantes, etc.
Cet intervalle peut également &tre préva pour déli-
miter une gaine de veniilation ou de chauffage
associée 4 des trous ou perforations de répartition
prévus dans la paroi 2 formant plafond. Dans un tel
cas, ces frous ou perforations peuvent également
contribuer & assurer une bonne isolation phonique.

Dans ce qui précéde, on indique que Ia plaque
d’armature de la paroi 2 formant plafond est consti-
tuée par un irejllis soudé. Il est évident que cette
plaque peut &ire remplacée par un réseau de fils
par exemple soumis 4 une précontrainie.

Suivant la portée ou Yutilisation particulitre
envisagée, 1’armature 1 peut &ire renforcée par
des barres indépendantes 46 plides ou ondulées en
zigzag pour s’étendre transversalement entre les fils
porteurs 3a de la plaque médiane ondulée 3. Ces
fils peuvent &ire reliés par soudure ou ligature, soit
au niveau des fils de répartition 3b, soit directement
sur les fils porteurs 4a et 5a des plaques planes
latérales 4 et 5 (fig. 27).

Les barres indépendantes 46 peuvent &ire rem-
placées par une seconde armature médiane 47
(fig. 28) constituée par un treillis plan soudé ondulé
au niveau des fils de répartition 475 de facon a pou-
voir s’'imbriquer transversalement et dans deux
plans orthogonaux avec P’armature médiane 3.
La liaison de ces deux armatures est alors assurée
au niveau des ondulations des fils porteurs 3a
et des fils porteurs 47 ainsi qu’au niveau des ondu-
1ations des fils de répartition 47b et des fils de répar-
tition rectilignes 35. Les plaques 3 et 47 peuvent &tre
associées avantageusement 4 au moins une plaque
plane 5 pour Varmature de la dalle inférieure 2
normalement destinée i former plafond. De méme,
la dalle supérieure 2 formant plancher peut &tre
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armée, d’une fagon identique, par la plaque 4,
non représentée, ou par des barres transversales
indépendantes 48 reliées au niveau des fils porteurs
47a de 1a plaque médiane 47 (fig. 29 et 30).

La réalisation de ’armature, comme décrit ci-
dessus, permet d’exécuter en usine des panneaux
d’armature rigides et résistants dans toutes les
directions méme avant le bétonnage ou le coulage
de 1a paroi 2 formant la dalle-plafond. En outre,
il est ainsi possible de conférer & cette derniére une
¢épaisseur minimale tout en lui assurant une résis-
tance suffisante pour supporter en flexion le poids
du bétonnage de la seconde paroi 2 constituant la
dalle-plancher. Cetite derniére peut ainsi &tre coulée
directement sur chantier en prévoyant, par exemple,
1a mise en place d’un remplissage isolant approprié
formant coffrage prenant appui sur la face interne
de la dalle-plafond.

I peut méme &ire envisagé de livrer directement
sur chantier les armatures en treillis nues sur les-
quelles les parois 2 peuvent &ire réalisées aprés mise
en place sur appui. Dans un tel cas, Hlusiré par la
figure 31, il a été trouvé avantageux d’intercaler,
entre les plaques médinaes 3 et 47 et par exemple
1a plaque latérale 5 inférieure, un lattis ou grillage
49. Ce dernier constitue un coffrage pour un rem-
plissage R isolant constituant lui-méme un coffrage
pour le support et le coulage de Ia paroi supérieure
2 formant plancher. La paroi inférieure 2 formant
plafond est alors exécutée de fagon traditionnelle.

La figure 32 représente une variante de réalisation
suivant laquelle ’armature 1 est associée, au niveau
de 1a plaque plane latérale 5, & un lattis ou grillage
60 du type suspendu comme décrit dans le para-
graphe qui précéde. L’armature 1 étant renversée,
ce lattis 60 constitue un coffrage sur lequel peut &tre
posé un isolant 61 thermique et phonique. Ce dernier
est avantageusement choisi pour former un élé-
ment coffrant pour le coulage d’une dalle 62 des-
tinée 4 enrober une plaque plane de treillis 63 de
tout type convenable dont le maintien peut &tre
assuré par des attaches antivibratiles 64 reliant
ladite plaque 63 2 la plaque plane latérale 5.

L’armature 1, constituée par 1’association des
plaques médianes 3 et 47, présente une résistance
importante appréciable pour la réalisation de dalles
de niveau de grande portée. En effet, comme cela
est illusiré par la figure 33, P’armature 1, constituée
de facon inverse & ce qui est décrit ci-dessus, peut
comporier une armature 47 dont les fils porteurs
47a sont pliés initialement suivant un profil parti-
culier. Ce profil est choisi pour permetire la mise
en place et le maintien de toute fagon convenable
de vofites 65 réalisées A partir de portions de lattis
ou grillages rigides conformées pour épouser au plus
prés les ondulations longitudinales conférées aux
fils porteurs 47¢. L’armature ainsi formée est
complétée par une paroi 2 coulée au niveau de la
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plaque plane latérale 5 pour constituer une dalle-
plafond. Le panneau obtenu peut &tre directement
posé sur ses appuis avant de procéder au remplis-
sage et au coulage de la partie supérieure 56 formant
dalle-plancher. Comme cela ressort de la figure 33,
la présence des vofites 65 permet, lors du coulage
de la partie 66, de réaliser simultanément une paroi
67 analogue 4 la paroi inférieure 2 et des longerons
ou membrures 68 faisant partie intégrante de ladite
paroi 67 en étant simultanément reliés 4 la paroi 2
formant dalle-plafond.

L’invention n’est pas limitée aux exemples de
réalisation, représentés et décrits en détail, car
diverses modifications peuvent y &tre apportées
sans sortir de son cadre.

RESUME

L’invention a pour objet :

I. Un panneau d’armature creux préfabriqué,
4 parois coffrantes minces, armées et entretoisées,
pour la réalisation d’éléments de construction,
remarquable notamment par les caractéristiques
suivantes, considérées séparément ou en combi-
naisons :

1. Le panneau comporte une armature métal-
lique constituée par au moins une plaque médiane
de treillis soudé ondulée le long de ses fils porteurs
et reliée au niveau des sommets des ondulations
desdits fils porteurs & deux plaques latérales planes
de treillis formant les armatures internes indivi-
duelles de deux parois minces coffrantes dont le
maintien parallelement ’une i 1autre et le renfor-
cement transversal sont assurés par les portions pliées
des fils porteurs de la plaque médiane, lesquelles
constituent égalemert des entretoises de triangula-
tion et ’armature interne d’un remplissage prévu
pour occuper au moins en partie U'intervalle délimité
entre les parois latérales coffrantes;

2. Les portions pliées des fils porteurs de la
plaque médiane ondulée de I’armature métallique
constituent des eniretoises de triangulation et de
renforcement des parois coffrantes latérales ainsi
que l’armature d’un remplissage de béton coulé
entre lesdites parois coffrantes pour former I'dme
résistante d’un élément de construction;

3. Le panneau comporte une armature constituée
par une plaque médiane de treillis soudé pliée le
long de ses fils porteurs pour présenter des ondula-
tions longitudinales formant des entretoises de
triangulation complétées par la présence de barres
indépendantes, également ondulées, rapporiées,
transversalement et parallélement aux flls de répar-
tition de 1a plaque médiane, ondulée, dans les ondu-
lations formées par les fils porteurs de ladite plaque
médiane;

4. Le panneau comporte une armature métal-
lique constituée par une plaque médiane pliée
le long de ses fils porteurs pour que certains au
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moins de ses fils de répartition, prévus le long
d’une des faces au moins du panneau devant &tre
constitué, soient disposés en retrait par rapport au
sommet des ondulations formées le long desdits
fils porteurs pour supporter un panneau coffrant
et isolant s’étendant dans un plan directement
contigu & la plaque plane latérale de treillis soudé
correspondante;

5. La plaque plane, directement contigué au
panneau interne coffrant et isolant, comporte des
fils de répartition interrompue en certaines de
leurs parties pour que les portions terminales de ces
fils puissent &tre engagées, aprés mise en place du
panneau coffrant et isolant sur les fils de répartition
de 1a plaque médiane de P’armature, sous les som-
mets correspondants des ondulations formées par
les fils porteurs de ladite plaque médiane;

6. Les portions terminales des fils de répartition
interrompus de chaque plaque latérale plane sont
sensiblement déportées intérieurement au plan
général des plaques pour constituer des organes
d’engagement et de blocage transversal en prenant
appui directement sur le panneau interne coffrant
et isolant correspondant;

7. Le panneau interne coffrant et isolant est
constitué par un lattis;

8. Le panneau interne est constitué par une
plaque pleine en matidre isolante relativement ri-
gide;

9. Le panneau interne est constitué par un
grillage;

10. Le panneau creux préfabriqué comporte,
au niveau de chacune de ses faces latérales déli-
mitées par les sommets des ondulations de la
plaque médiane, deux plaques internes pour le
coffrage d’un remplissage interne en béton coulé
et pour le support de deux couches de matiére iso-
lante externes constituant également des coffrages
pour les parois latérales minces armées par des
plaques planes de treillis soudé reliées entre elles,
transversalement au panneau et simultanément &
Parmature médiane dudit panneau, par des at-
taches antivibratiles;

11. Le panneau est constitué par une armature
métallique comportant une plaque médiane ondulée
le long de ses fils porteurs pour que certains au
moins de ses fils de répartition, prévus au niveau
d’une au moins des faces latérales du panneau
définitif devant &ire constitué, soient disposés en
retrait par rapport au sommet des ondulations
formées le long desdits fils porteurs pour supporter
au moins en partie la plaque plane latérale de treillis
soudé correspondante sur laquelle est appliquée-
une plaque isolante maintenue par la mise en place
de barres transversales rigides pénétrant dans les
boucles délimitées par la face externe de ladite
plaque isolante et les sommets saillants des ondula-
tions des fils porteurs de la plaque médiane;
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12. Le panneau comporte une armature métal-

lique comprenant une plaque médiane formée par

un treillis soudé & malles rectangulaires comportant,
au niveau de chaque paire de fils de répartition et
entre les fils porteurs, des portions de fils intermé-
diaires “dont les parties terminales sont rabattues,
exiérieurement aux ondulations conférées aux fils
porteurs -continus, pour s’étendre en saillie par
rapport au sommet desdites ondulations et consti-
tuer des crochets de mise en place et de maintien
des fils de réparfition des plaques planes latérales;

-13. Le panneau comprend une armature métal-

fique constituée par une plaque médiane de treillis

plan soudé plie 1e long de ses fils porteurs dans des
directions alternées pour délimiter des conformations

- triangulées consécutives dont les zones de pliage,

constituant les sommets et les angles de base desdites

~ conformations triangulées, sont rendues solidaires

par- soudure; 7
14. Le panneau comprend une armature métal-

lique comportant une plaque médiane de treillis-
plan soudé, initialement déformée transversalement |

. dans des sens alternés, puis ondulée longitudinale-

ment pour que les portions inclinées des fils por--

. teurs établissent une double tnangdauon entre
les plaques ‘planes latérales de treﬂhs assocides 3 la
" plaque médiane;

15. Le panneau comprend une armature métal-
lique -comportant une plaque médiane de treillis
plan souds, initialement déformée transversalement
dans des sens alternés, puis ondulée longitudinale-
ment pour que les portions inclinées des fils por-
teurs éiablissent une triangulation bidirectionnelle

enire les plaques planes latérales de treillis assocides

& la plaque médiane;

16. Le panneau comporte une armature métal-
lique formée par une plaque médiane de treillis
ondulée, relide & deux plaques latérales de treillis
plan constituant les armatures de deux parois
minces coffrantes s’élevant i partir d'un fond
également formé par une paroi mince, armée par des
traverses relifes aux plaques latérales de treillis
plan pour délimiter, avec lesdites parois lateraies
correspondantes, un caisson coffrant; -

17. Les portions plides des fils porieurs ‘de 1a 7

plaque médiane de Tarmature métallique -consti-
tuent des entretoises de iriangulation et sont ren-
forcées par des cadres verticaux et par des barres
" rigides longitudinales;

-18. Le panneau comporte une armature métal-
lique formée par une plaque de treillis soudé ondulée
le long de ses fils porteurs et associée & une plaque
de treillis plan soudé repliée autour de la plaque
médiane pour constituer simultanément "armature
‘de quatre parois minces, paralléles deux 3 deux,
délimitant un caisson coffrant;

19. Le panneau comporte une plaque medlane
ondulée et deux plaques latérales planes respective-

— 10 —-

ment en treﬂhs soudé dont les parties terminales
s’étendant au-deld des parois latérales minces cof-

frantes armées’ par lesdites plaques planes latérales,

sont repliées pour constituer Parmature d’un rem-
plissage marginal de béton de liaison;

20. Le panneau est constitué par une armature
meta]ilque formée par une plaque médiane ondulée

au niveau de ses fils de répartition, ces plaques étant

imbriquées suivant deux plans orthogonaux trans-

_versaux afin ‘de’ constiiuer une Ame i double tri-

angulation associée i deux plaques Iatérales de
treillis plan;

21. Les deux armatures médianes onduiees sui-
vant deux plans orthogonaux sont associées 3 une
plaque latérale de treillis plan et & des barres de
renforcement mdependantes rapportées au niveau
de la seconde face latérale du panneau définitif
réalisé; -

22. Le panneau comporte une armature métal-
lique mcorporant un lattis métallique interposé
entre '"dme rigide formée par les deux plaques métal-
liques ondulées suivant des plans orthogonaux et la
plaque latérale de treillis plan correspondante, ledit
latiis métallique constituant un élément coffrant
pour le coulage de la paroi mince latérale dont la
face externe est revétue -d’un enduit;

23. La plaque latérale de treillis plan, associée
a la plaque médiane ondulée, supporte extérieure-
ment un lattis coffrant pour le coulage de 1a paroi
mince latérale -correspondante;

24. Le lattis coffrant, rapporté extérieurement a
la plaque plane latérale de treillis, constitue un
€lément de support pour un remplissage en matiére
isolante formant simultanément un élément de cof-
frage pour la paroi mince extérieure correspon-
dante, coulée pour enrober une seconde plaque
plane de treillis, reliée a 1a plaque parallele interne
par des attaches antivibratiles espacées.

25. Le panneau comporte une armature métal-
lique comprenant une plaque médiane ondulée
le long de ses fils porteurs et imbriqués transversale-
ment dans une seconde armature médiane dont les
fils de répartition sont ondulés perpendiculairement
et suivant un profil particulier pour permetire la
mise en piace entre lesdites ondulations et la paroi
latérale mince- coffrante, armée par la plaque plane
de treillis plan reliée i ladite seconde plaque mé-
diane, de voiiies en lattis metaihques délimitant 4
Popposé de 1a paroi coffrante mince des coffrages
pour le coulage de membrures de raidissement longi-
tudinales faisant partie mtegrante de la seconde
parol mince latérale;

26. Le panneau comporte une armature métal-
hque comprenant une plaque médiane ondulée
incorporant des plaques verticales diverses consti-
tuant des coffrages éventuellement iolants pour le
coulage de matériaux de remphssage de caracté-
ristiques différentes;
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27. Le panneau comporte une armature métal-
lique comprenant une plaque médiane ondulée
associée a4 deux plaques planes latérales dont 1"une
est formée par un treillis soudé et dont autre est
constituée par un réseau de fils soumis i une
précontrainte.

II. A titre de produits industriels nouveaux,

[1.465.570]

A

les éléments de construction réalisés & partir de
panneaux creux préfabriqués faisant application
des moyens décrits aux alinéas qui précédent.

Marcer CONGY

Par procuration :

Cabinet MApEUF

Pour 1a vente des fascicules, s’adresser & 1'IMPRIMERIE NATIONALE, 27, rue de la Convention, Paris (15°).
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