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64 Vorrichtung zum Befestigen eines bereits geschlossenen Bandes an einem Kleidungs-Werkstiick
und Verfahren zu ihrem Betrieb.

) Die Vorrichtung hat mehrere Rollen (25, 26, 30), um

welche ein rohrformiger Rand eines Kleidungsteil-
Werkstiicks sowie ein bereits geschlossenes, elastisches
Band (z.B. ein Giirtelband) zwischen einen Stofftransporter
und einen Nahfuss einer Ndhmaschine (24) gelegt werden.
Wihrend des Nahvorgangs wird die Ausrichtung des
Werkstiicks und des Bandes durch Fiihler berwacht, die
auf einen Ausrichtmechanismus im Stofftransporter wirken.
Dadurch wird ein automatisches Annédhen mit hoher Effi-

zienz ermdglicht.
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Beschreibung

Automatische Nahvorrichtungen gibt es seit vie-
len Jahren. Es wurden Maschinen entwickelt, die es
der Bedienungsperson erlauben, Materialstiicke in
giner gewlinschten Stellung zu positionieren, und
die anschliessend das Ausrichten und Nahen selb-
standig durchfiihren. Der Vorgang ist am einfach-
sten wenn nur ein einziges Werkstiick angenaht
werden muss und seine Geometrie einfach ist
(wenn es z.B. geradlinige Kanten aufweist), wenn
die gegenseitige Lage der zusammenzundhenden
Materialien wahrend des Nahes einfach aufrecht zu
erhalten ist (z.B. gleichbleibende Ausrichtung), und
wenn der Nahtverlauf unkompliziert ist (z.B. geradii-
nig und flach).

Die Automation des Ausricht- und N&hrvorgangs
ist weniger einfach, wenn die Beschaffenheit des zu
ndhenden Materials komplizierter ist, z.B. beim An-
néhen eines elastischen, geschlossenen Werkstlick-
materials an die Kante eines anderen, rohrférmigen,
nicht elastischen Werkstlicks. Die Bedienungsper-
son oder die Maschine muss versuchen, die beiden
Materialien so aufeinander auszurichten, dass nach
dem Zusammennéhen das nicht elastische und das
elastische Werkstiick mit dem gewlnschien Mass
an Spannung in den unterschiedlichen Materialien
zusammengefiigt sind. Wenn eines der beiden Ma-
terialien nicht richtig gespannt ist, wird die fertige
Kombination Problembereiche haben, bei denen
Aussehen, das Anfiihlen und die Form des fertigen
Kleidungsstiicks nicht akzeptabel sind.

Die Konfiguration des elastischen und nicht ela-
stischen Materials ist kritisch, wenn das elastische
Material ein Taillen- oder Miederband ist. Wenn das
Miederband noch nicht geschlossen angendht wird,
ist es schwierig, es so anzundhen, dass seine En-
den nachher genau zusammenpassen.

Ein Miederband kann genauer an den Rupfteil ei-
nes Kleidungsstlicks angenéht werden, wenn das
Miederband zuvor zu einem Ring zusammengenéht
wird. Jedoch ist es schwierig, ein derartig vorgangig
geschlossenes Miederband an den Kérperteil eines
Kleidungsstlickes anzunéhen, und es braucht viel
Geschicklichkeit und Zeit die beiden Materialien
wéhrend des Nahens richtig zu flihren und zu
spannen. Fir die Bedienungsperson ist es zeitauf-
wendig, die Materialien manuell auszurichten, etwas
zu ndhen, und periodisch zu stoppen und die Mate-
rialien von neuem auszurichten bis die Naht fertig
ist.

Bisher bekannte N&hrvorrichtungen sind ungeeig-
net zum Anndhen von bereits geschlossenen, ela-
stischen Bandern an andere Materialien. Aus der
US-PS 4 479 447 und der US-PS 4 827 856 sind
N&hvorrichtungen bekannt, welche den Rand eines
rohrformigen Werkstiicks ndhen. Die drei US-Pa-
tentschriften 4 512 268, 4 467 734 und 4 473 017
beschreiben Nahvorrichtungen, welche wahrend
des Nahens ein rohrférmiges Werkstlick unterstiit-
zen und spannen. Das typische Werkstiick ist hier
ein Kleid mit einem Saum, der gendht werden
muss. Die US-PS 4 744 319 beschreibt eine Vor-
richtung, die ein Werkstiick wéhrend des Né&hens
fuihrt. Die Vorrichtung ist verwendbar zum N&hen
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von flachen (offenen) Materialien — sie férdert das
Material im wesentlichen geradiinig.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu-
grunde, eine Vorrichtung und ein Verfahren zum
automatischen Annéhen eines elastischen Bandes
auf ein Kleidungs-Werkstiick anzugeben, welche es
der Bedienungsperson erlaubt, eine zweite Maschi-
ne zu beladen, wahrend die erste Maschine das
elastische Band annéht. Damit soll die Produktivitét
gesteigert werden. Das Verfahren und die Vorrich-
tung sollen es ermdglichen, bereits geschlossene
elastische Mieder- oder Taillenbénder an das rohr-
férmige Ende von Unterwdsche, Schwimmanziigen
und dergleichen anzunghen.

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden
Merkmale der Anspriiche 1 und 9 gelost.

Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbespiel der Er-
findung anhand der Zeichnung erldutert. Darin
zeigt:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Nahvor-
richtung,

Fig. 2 und 3 je eine Seitenansicht der Vorrich-
tung nach Fig. 1 mit einem elastischem Band bzw.
einem Korperteil eines Kleides,

Fig. 4 eine Seitenansicht entsprechend Fig. 2
und 3,

Fig. 5 eine Vorderansicht der Vorrichtung nach
Fig. 4,

Fig. 5a, 5b und 5c¢ schematische Darstellungen
einiger Details,

Fig. 6a und 6b Teile einer Zeitsequenz-Karte,
und

Fig. 7 ein Schema der Steuereinrichtung.

Die Vorrichtung nach Fig. 1 hat einen Rahmen
20, in dessen hinterem, unterem Teil ein Steuerein-
richtungs-Gehduse 22 befestigt ist. Innerhalb des
Gehduses 22 befindet sich ein Zentralrechner
(CPU), der den Nahvorgang und die Bewegungen
ausiost und (iberwacht. Die Motorsteuerungen fir
die verschiedenen beweglichen Komponenten sind
ebenfalls im Gehduse 22 untergebracht.

Die Nahmaschine 24 ist oben auf dem Rahmen
20 befestigt. Sie wird elekirisch gesteuert durch
entsprechende Steuerelemente im Gehduse 22.

Ebenfalls elektrisch verbunden mit den zugehdri-
gen Steuereinrichtungen im Gehéuse 22 sind ein
Betatigungszylinder fiir eine obere Rolle 28, fiir
eine hintere Zugrolle 34 und fiir einen Spannrollen-
schiitten 36.

Ein Nahtn&herungsfiihler 58, ein Naherungsfiihler
56 fiir die obere Rolle 28, ein Fihler 44 fiir die
Grobfiihrung der Kante und ein magnetischer Nahe-
rungsfiihler 72 fir die gewahlte Position sind me-
chanisch mit Befestigungselementen am Rahmen
befestigt und elekirisch verbunden mit dem Steuer-
gehduse 22. Jeder Fuhler liefert Signale, welche
zur Durchfiihrung der verschiedenen Schritte des
N&hvorgangs verwendet werden. Ferner sind eine
Rolle 25, eine Rolle 26 und eine Spannrolle 30 ge-
zeigt.

Fig. 2 und 3 zeigen detaillierter die Bewegungs-
elemente in bezug auf die Position des elastischen
Bandes 38 und des Kleidungs-Kérperteils 40, nach-
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dem diese beiden Werkstlicke in der Vorrichtung
positioniert wurden, jedoch vor Beginn des Néhvor-
ganges. Die Bedienungsperson fiihrt manuell das
elastische Band 38 zuerst ein und positioniert es
durch Anschlag gegen einen Randanschlag 54. Fiir
den Fachmann ist es jedoch verstdndlich, dass so-
wohl das Beladen des elastischen Bandes 38 als
auch des Kleidungsstiick-Kérperteils 40 oder bloss
eines dieser beiden Werkstiicke maschinell und au-
tomatisch durchgefihrt werden kénnte.

Das elastische Band 38 ist typischerweise ein
vorgéngig geschlossenes, ringférmiges Miederband,
kann jedoch auch das Band eines anderen Klei-
dungsstiick-Teils sein (z.B. ein Kragen oder ein
Handgelenkband). Es braucht nicht notwendigerwei-
se elastisch zu sein. Die vorliegende Erfindung ist
jedoch geeignet zum Anndhen elastischer Bénder
an Kleidungsstiicke, was ein schwierigerer N&hvor-
gang ist.

Das elastische Band 38 ist so eingelegt, das es
unter einem Nahfuss 42 der Nahmaschine 24 und
{iber die Rolle 25, die Rolle 26, die obere Rolle 28
und die Spannrolle 30 gefiihrt ist. Die Rollen 25,
26, 28 und 30 rotieren relativ zur Bewegung des
elastischen Bandes 38. Die Rollen 25, 26, 28 und
30 sollten mit einem Material beschichtet sein, das
die Mandverierung des elastischen Bandes 38 er-
moglicht, ohne Schlupf zuzulassen und ohne das
elastische Band 38 (bermassig durch Reibung zu
beanspruchen, wihrend des Nahvorgangs. Die zwei
langen Rollen, namlich die Spannrolle 30 und die
Rolle 26, haben vorzugsweise einen gezahnten
Querschnitt, um das elastische Band auf der Spur
zu halten. Die Rolle 25 ist vorzugsweise konisch
und hat eine rutschfeste Oberflache, um das elasti-
sche Band 38 am Gleiten zu hindern bis es fertig
gespannt ist. Der Konus solite das elastische Band
38 auf den erweiterten Abschnitt der Rolle 25 drik-
ken gegen einen festen Randanschlag 62 und weg
vom freien Ende der Rolle 25.

Der Abschnitt des Kleidungs-Korperteils 40, an
welchem das elastische Band 38 anzundhen ist,
wird in diesem Ausfithrungsbeispiel manuell {ber
eine Grobfiihrungsrolle 32 gelegt. Wie die anderen
Rollen sollte auch die Grobfiihrungsrolle 32 aus ei-
nem Material bestehen und eine solche Form ha-
ben, die das Mandverieren des Kdrperteils 40 wéh-
rend des Nahvorgangs erméglichen. Die Grobfiih-
rungsrolle 32 ist vorzugsweise glatt mit niedrigem
Reibungskoeffizienten, so dass der Korperteil 40
bedingt durch die Randausrichtkrafte bewegt wer-
den kann.

Der Kérperteil 40 wird hierauf unter dem Nahfuss
32 hindurchgefiihrt und so eingelegt, dass er einen
Fiihler 44 fiir die Grobfiihrung des Randes und ei-
nen Fiihler 50 fiir die Feinfiihrung des Randes be-
deckt und iiber die Spannrolle 30 und die Rolle 26
gefiihrt ist. Der Fihler 44 fir die Grobfiihrung des
Randes kann beispielsweise gemass US-Patent 4
467 734 ausgebildet sein, die hiermit als integrie-
render Bestandteil dieser Anmeldung erklart wird.
Er liberwacht die Ausrichtung und liefert ein Signal,
das die Einstellung der groben Ausrichtung ermdg-
licht. Der Fiihler 50 fiir die Feinfiihrung des Randes
kann nach US-Patent 4 744 319 gebaut sein, das
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hiermit ebenfalls zum integrierenden Bestandteil
dieser Anmeldung erkiért wird. Er liefert ein Signal,
welches z.B. einen Feinausrichtmechanismus im
Nahkopf steuert, der den Rand des Kérperteils 40
wihrend des Nadhens in einer sehr genauen Lage
behilt. Der Fiihler 50 kann z.B. ein fotooptischer
Fiihler sein, dessen Licht von einem oberhalb
durchlaufenden Objekt reflektiert wird.

Die Sequenz zur Positionierung der zwei Werks-
tiicke tiber den Rollen und unter dem Nahfuss 42
hindurch kann unterschiediich gewahlt werden. In
diesem Ausfihrungsbeispiel ist jedoch die Aus-
gangslage kritisch, das heisst vor Beginn des Né&h-
vorgangs sollte das elastische Band 38 unter dem
Néahfuss 42 und (iber die Rollen 25, 26, 30 und 28
gefithrt sein, wahrend der Kleidungsstiick-Kérperteil
40 unter dem Nahfuss 42 hindurch und Gber die
Grobfiihrungsrolle 32, die Rolle 26, die Spannrolle
30, den Feinflihrungs-Fiihler 50 und den Grobfiih-
rungs-Fihler 44 hinweggefiihrt sein sollte. Der Rest
des Kleidungsstiick Kérperteils 40, welcher nicht
ans elastische Band 38 angenéht werden soll, soll-
te zwischen der Vorrichtung und der Bedienungs-
person herunterfallen.

Ein Naherungsfiihler 58 fiir das Nahtende befin-
det sich zwischen dem elastischen Band 38 und
dem Korperteil 40, wenn die Werkstiicke geladen
sind. Der Fiihler 58 hat eine Fahne 78, welche
oberhalb des Fihlers 50 fiir die Feinfiihrung des
Randes positioniert ist, bis die Fahne 78 durch den
Nahtanfang bewegt wird, welcher die Werkstiicke
zusammenfligt (siehe Beschreibung zu Fig. 5b und
5c). Unter dem Korperteil 40 befindet sich ein
Schrittmotor 62, der in Funktion von Signalen des
Fiihlers 50 fiir die Feinflinrung des Rand einen
ausrichtbaren Stofftransporter bewegt. Der Schritt-
motor 62 kann z.B. nach dem US-Patent 4 467 734
gebaut sein. Der Stofftransporter 46, der die Werk-
stiicke von einer Seite des Nahfusses 42 zur ande-
ren Seite fordert, kann z.B. nach US-Patent
4744 319 gebaut sein. Der hintere Zugmotor 64
dreht die hintere Abzugrolle 34, wenn diese auf das
elastische Band 38 und den Korperteil 40 durch
den Abzugrolien-Hubzylinder 68 abgesenkt ist. Ein
Messerbetatigungszylinder 70 ist so betétigt, dass
ein Schneidmesser in seiner Grundstellung positio-
niert ist, nachdem das elastische Band 38 und der
Kérperteil 40 positioniert sind.

Fig. 4 und 5 zeigen die fir den Né&hvorgang
hauptsachlich erforderlichen Komponenten. In Fig. 4
ist sowoh! der Kérperteil 40 als auch das elastische
Band 38 im «geladenen» Zustand gezeigt. In die-
sem Zustand beginnt der Nahvorgang. Entspre-
chend dem im Zentralrechner programmierten Pro-
gramm wird der N&hfuss 42 abgesenkt und driickt
auf das elastische Band 38 und dem Korperteil 40.
Die Abzugrolle 34 wird durch den Zylinder 68 auf
das elastische Band 38 und dem Korperteil 40 ab-
gesenkt. Die Spannrolle 30 wird durch den Schlitten
36 in eine vorprogrammierte Stellung abgesenkt,
wobei die Bewegung des Schiittens durch magneti-
sche Naherungsschalter 72 (Fig. 1) tberwacht wird,
um sowohl das elastische Band 38 als auch den
Korperteil 40 um ein vorbestimmtes Mass zu deh-
nen. Darauf wird die Ndhmaschine 24 gestartet und
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die Abzugrolle 34 und der Stofftransporter 46 trans-
portieren die Werkstiicke durch die Nahmaschine
24. Beispiele eines Stofftransport-Mechanismus, der
besonders fiir diesen Nahvorgang geeignet ist, sind
in der US-Patentanmeldung Nr. 332 645 vom
3.4.1989 des Anmelders Rohr mit dem Titel «Feed
Dog Drive for Sewing Maschines» sowie in der US-
Patentanmeldung Nr. 268 817 vom 8.11.1988 des
Anmelders Rohr mit dem Titel «A Sewing Machine
for Sewing on a Tape» beschrieben. Der Stofftrans-
porter kann beispielsweise durch eine Vorrichtung
entsprechend US-Patentanmeldung Nr. 490 780
des Anmelders Rohr vom 8.3.1990 mit dem Titel
«A Drive for a Reciprocating Part» angetrieben wer-
den. Fig. 5 ist eine Seitenansicht der Vorrichtung
und einiger ihrer Teile, z.B. der Ndhmaschine 24,
der Rolle 28, der Spannrolle 30, dem Schlitten 36,
der Grobfilihrungsrolle 32, dem Né&hfuss 42 und den
Rollen 25 und 26.

Sobald die Bewegung des elastischen Bandes 38
und des Korperteils 40 beginnt, tasten der Fiihler
50 fiir die Feinfiihrung des Randes und der Fihler
44 fir die Grobflihrung des Randes die Ausrichtung
der Werkstiicke ab. Diese Fiihler senden Signale
zum Steuergerét 22, welches die Signale verarbei-
tet und daraus die notwendigen Manipulationen der
Werkstlicke wéhrend des Nah-, Ausricht- und Wie-
derausrichtvorgangs ermittelt.

Fig. 5a zeigt den Naherungsfiihler 56 zum Ausls-
sen der Wegzugbewegung der oberen Rolle 28.
Sobald der Anfang der Naht 52 zwischen dem ela-
stischen Band 38 und dem Kérperteil 40 einen fe-
derbelasteten Schwenkhebel 76 passiert, bewegt
dieser Nahtanfang den Hebel 76 in Richtung der
Werkstiickbewegung. Diese Bewegung aktiviert den
Fiihler 56, der ein Signal an den Zentralrechner
sendet. Der Zentralrechnet seinerseits sendet einen
Steuerbefehl, welcher die obere Rolle 28 unter dem
elastischen Band 38 wegzieht. Die Grobfiihrungsrol-
le 32 wird ebenfalls abgeschaltet. Hingegen fahren
die Abzugrolle 34 und der Strofftransporter 46 fort,
die Werkstlicke durch die Nahmaschine zu trans-
portieren und sie von einer Seite zur anderen des
Nahfusses 42 vorzuschieben.

Fig. 5b und 5c zeigen die Funktion des Nahten-
de-N&herungsfiihlers 58 unmittelbar bevor und
nachdem der Anfang der Naht 52 in Kontakt mit
dem Fihler 58 kommt. Wenn der Nahtanfang eine
Nahtfahne 78 anstdsst, sendet der Fiihler 58 ein
Signal an den Zentralrechner. Das Signal startet ei-
nen Stichz&hvorgang des Zentralrechners. Nach-
dem eine vorbestimmte Anzahi von Stichen gezahit
ist, wird der N&hvorgang abgeschlossen und alle
Bauteile und Steuerungen der Vorrichtung kehren in
ihre Ausgangsstellung zurtick. In dieser Ausgangs-
stellung ist die Fahne in ihrer weggeschwenkten
Stellung seitwarts des Bandes 38 durch einen Zy-
linder 80 gehalten, um das Beladen mit dem néch-
sten elastischen Band 38 zu erleichtern.

Die Bedienungsperson oder ein Bedienungsauto-
mat kann nun das fertige Kleidungsstiick aus der
Vorrichtung entfernen, die hierauf fiir den n&chsten
Beladevorgang bereit ist.

Die zeitliche Reihenfolge der automatischen Vor-
génge einer bevorzugten Ausflhrungsform ist in der
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Zeitkarte in den Fig. 6a und 6b dargestellt. Die Ein-
schaltfunktionen, das heisst die Bauteile, welche
beim Einschalten der Netzspannung eingeschaltet
werden, umfassen einen Mikrocomputer, der die
automatischen Vorgéange steuert und (iberwacht,
und eine Anzeige, welche die Ausgangsstellungen
anzeigt sowie Anderungen in diesen Einstellungen
und die Uberwachung der automatischen Abldufe
ermdéglicht.

Die automatischen Abliufe beginnen, wenn der
Nahtende-Fiihler und der Flhler fiir die Grobfiih-
rung des Randes durch den Kleidungssttick-Kérper-
teil bedeckt sind. Der Schalter zum Starten des
Nahvorgangs wird gedriickt. Der Betatigungszylin-
der fiir den Schlitten der Spannrolle sowie einer der
Naherungsfiihler fur die Position des Schlittens ent-
sprechend der gewiinschten Spannung wird einge-
schaltet, so dass die Spannrolle nach unten fahrt
und das Werkstlick spannt. Der Spannzylinder be-
wegt die Spannrolle abwarts, bis der ausgewshite
Naherungsfiihler signalisiert, dass die Spannrolle in
ihrer vorbestimmten Stellung ist (entsprechend der
Kleidgrésse).

Verschiedene automatische Nahfunktionen wer-
den ebenfalls gestartet, wenn die Spannrolle ihre
vorbestimmte Stellung erreicht hat. Der Messerweg-
schwenkzylinder, der Fahnenbetétigungszylinder,
und das Venturi werden ausgeschaltet. Mit dem
Einfahren der Fahne 78 (Fig. 5b) wird auch der
Fiihler 58 fiir das Nahtende ausgeschaltet. Der
Messerwegschwenkzylinder legt das Messer in sei-
ne Betriebsstellung fiir den Nahvorgang. Er ver-
schiebt das Messer in eine abgesenkte Position,
nachdem der Nahvorgang beendet ist, um das Be-
laden der nichsten Werkstlicke zu erleichtern. Der
Fahnenbetdtigungszylinder bewegt die Fahne in
ihre Normalposition flir den Nahvorgang aus einer
Stellung entfernt vom Arbeitsbereich, welche das
Beladen der Werksttlicke nicht behindert. Der Ven-
turi ist eine Vakuumquelle, welche die durch das
Messer abgeschnittenen Randreste absaugt, nach-
dem das Messer den Rand des Kleidungsstiick-
Korperteils geschnitten hat.

Weitere automatische Néhfunktionen beginnen
nachdem der oben beschriebene Vorbereitungsvor-
gang abgeschlossen ist. Beispielsweise wird eine
vorbestimmte Zeit nachdem die Spannrolle abge-
senkt worden ist, der Bandspannzylinder einge-
schaltet und der Nahfuss-Hubzylinder ausgeschal-
tet, so dass sich der N&hfuss absenkt. Nach einer
weiteren vorbestimmten Zeit beginnt der Synchroni-
sierer und der N&hkopfmotor die Nadel zu bewegen
mit einer zur Erzeugung der Naht erforderlichen Be-
wegung. Zuséizlich werden verschiedene Aus-
gangssignale erzeugt, welche zur Uberwachung des
Nahvorgangs nétig sind, z.B. jene der Fotozelle des
schwenkbaren Stoffiransporters, des Schrittmotors
fir die Schwenkbewegung des Stofftransporters,
der Fotozelle fiir die vordere Zufiihrrolle und des
Mikromotors zum Bewegen der vorderen Fiithrungs-
rolle. Diese Signale werden gleichzeitig mit dem
Néhbeginn oder kurz danach aktiviert.

In einem kurzen Zeitintervall nachdem der N&h-
vorgang gestartet ist, wird der Motor der Abzugrolle
eingeschaltet. Nach einer vorbestimmten Anzahl
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Stiche (vorzugsweise 4 Stiche) wird der Antriebs-
motor der vorderen Zufuhrrolle eingeschaltet und
die Werkstlicke beginnen sich zu bewegen.

Der Nahvorgang ist nun in seinem programmier-
ten Ablauf. Der Nahvorgang wird fortgesetzt, bis
der erste Naht-Naherungsfiihler 56 (Fig. 5a) aus-
schaltet. Diese Aktion ist simultan mit dem Ende
des Ausgangsignals der Fotozelle der vorderen Zu-
fuhrrolle (in einer abgedeckten Konfiguration) und
dem Ende des Ausgangssignals der durch den Mi-
kromotor getriebenen vorderen Fiihrungsrolie (in ei-
ner Aus-Stellung).

Nachdem der erste Naht-N&herungsflihler ausge-
schaltet ist, wird der Zylinder 68 automatisch aus-
geschaltet und die Abzugrolle 34 wird zuriickgezo-
gen. Dabei wird gelegentiich wegen der fehlenden
Abzugsspannung in den Werkstiicken der erste
Naht-Naherungsfiihler wieder eingeschaltet.

Schiiesslich wird durch den Nahtanfang die Fah-
ne 78 (Fig. 5b und 5c) betatigt und der Néhe-
rungsfiihler 58 ein- und ausgeschaltet. Wenn der
Schalter eingeschaltet wird beginnt die Stichzahl-
Routine, die Fotozelle des schwenkbaren Stoff-
transporters liefert ein konstantes «Bedeckt»-Signal
und der Schrittmotor des schwenkbaren Stofftrans-
porters liefert ein Ausgangssignal im Gegenuhrzei-
gersinn.

Der Stich-Raff-Zylinder wird zur selben Zeit ein-
geschaltet wie der Riemen-Zug-Zylinder ausge-
schaltet wird, namlich eine vorbestimmte Anzahl
Stiche (z.B. 5 Stiche) nachdem der Nahtndherungs-
flinler 58 eingeschaltet wurde. Nach einer weiteren
vorbestimmten Anzahl von Stichen (z.B. 12 Stichen)
wird der Nahkopfmotor, der Motor der vorderen Zu-
fuhrrolle und der Riemenzugmotor abgestellt, womit
der N&hvorgang beendet ist.

Nach Ende des Nihens wird die Spannrolle 30
angehoben, wobei die Naherungsfiihler fir die
Schlittenpositionierung desaktiviert werden, wird der
Messerschwenkzylinder und der Fahnenbetéti-
gungszylinder 80 eingeschaltet, wobei der Fiihler
58 ein zweitesmal ein Signal liefert, wird der Stich-
Raff-Zylinder ausgeschaltet, das Venturi eingeschal-
tet, der Nahfuss-Hubzylinder eingeschaltet, kehrt
die Fotozelle des schwenkbaren Stofftransporters in
die urspriingliche unbedeckte Ausgangsstellung zu-
riick, kehrt der Stofftransporter-Schrittmotor in seine
urspriingliche Betriebsart im Uhrzeigersinn zurlick,
und kehrt die Fotozelle der vorderen Zufuhrrolle in
ihren urspriinglichen, unbedeckten Zustand zuriick.

Sobald der Spannrollenschlitten in seiner Aus-
gangslage ist, wird der Schwenkzylinder fiir die
obere Rolle 28 ausgeschaltet, so dass diese in die
Ausganglage zuriickschwenkt. Damit sind alle Sy-
steme und Komponenten und Signale im Aus-
gangszustand. Die Bedienungsperson kann nun das
fertige Kleidungsstiick entfernen und die Vorrich-
tung fiir den néchsten Nahvorgang laden.

Die Ein- und Ausginge des Steuergerétes 22
sind in Fig. 7 dargestellt. Die Eingange zum Steuer-
gerit 22 umfassen Eingénge fir den Zentralrechner
wie Signale von Positionsfihlern, z.B. dem Stoff-
transporterfuhler (Fihler 48 fiir die Feinflihrung des
Randes, Fig. 2 und 3) und Fiihler, die das Vorhan-
densein von Material anzeigen (z.B. Fuhler 44 fir
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die Grobfiihrung des Randes, Fig. 1, 2 und 3). Ein-
ginge kommen ebenfalls von Signalen der Syn-
chronisiereinrichtung  (im Steuergerdt 22, siehe
Fig. 1 und 5), vom Nahtendefiihler 58 (Fig. b und
5c) vom Naherungsflhler 56 fir die obere Rolle
(Fig. 5a). Ferner erhdlt der Zentralrechner ein
dreiphasiges 220 V, 60 Hz Signal zusammen mit
Information von der Bedienungstafel.

Die Ausginge vom Zentralrechner kommen ent-
weder direkt von diesem oder indirekt iber Gleich-
strommotor-Verstérker oder Schrittmotor-Ansteuer-
einheiten. Die Direktausgénge gehen zu Kompo-
nenten, welche Elemente wie z.B. den N&hfuss 42,
die Schwenkstellung des Stofftransporters 46, das
Wegschwenken des Messers mittels des Zylinders
70 (Fig. 2 und 3) die Spannrolle 30, den Nahma-
schinenmotor, den Schwenkarm der Abzugrolle 34
und die obere Rolle 28 (betétigt mittels des Zylin-
ders 66, Fig. 1 und 5) betatigen. Der Ausgang der
Schrittmotor-Ansteuereinheiten geht zum Motor 64
der Abzugrolle 34 und zum Motor 74 des Stoff-
transporters 46, wihrend die Ausgénge der Gleich-
strom-Verstarker zu einem Rand-Ausrichimotor und
einem Rand-Fiihrungsmotor gehen, welche zusam-
men den Schrittmotor 62 (Fig. 2 und 3) bilden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Befestigen eines bereits ge-
schlossenen Bandes (38) an einem Kleidungs-
Werkstiick (40), gekennzeichnet durch: einen Rah-
men; Mittel (32, 62) zum Fuhren des Werkstiicks
(40) und des Bandes (38); Mittel (44, 50) zum
Uberwachen der Position und der Ausrichtung des
Bandes (38) und des Werkstiicks (40) wéhrend des
Befestigungsvorganges, mit welchen die Position
der Fiihrungsmittel (32, 62) verdnderbar ist; Mittel
(30) zum Vorspannen des Bandes (38) und des
Werkstiicks (40), um eine gewtlinschte Relativstel-
lung zwischen Band und Werkstiick festzulegen;
und Mittel (24) zum Befestigen des Bandes (38) an
dem Werkstiick (40) wihrend das Band und das
Werkstiick miteinander ausgerichtet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Uberwachungsmitte! (44,
50) mindestens einen Fhler (44) umfassen, der
kontinuierlich die Position des Randes des Werk-
stlicks (40) misst und Signale liefert zum Bewegen
des Werkstiicks (40) durch die Fihrungsmittel (32,
62) in eine gewtlinschte Ausrichtung mit dem Band
(38).

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Uberwachungsmitte!l (44,
50) einen ersten Fihler (44) fir die Grobfiihrung
des Werkstiickrandes und einen zweiten Fiihler
(50) fiir die Feinfiihrung des Werkstiickrandes um-
fassen, wobei die Grobfiihrung und die Feinflihrung
den Werkstiickrand wahrend des Befestigungsvor-
gangs in einer festen Stellung relativ zu den Fih-
lern halten.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fiihrungsmittel (32, 62) eine
Stofftransporteinrichtung (62) umfassen, welche das
Band (38) und das Werkstiick (40) durch das Befe-
stigungsmittel (24) transportiert und gleichzeitig den
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Werkstiickrand in der gewiinschten Ausrichtung be-
hatt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fiihrungsmittel (32, 62) min-
destens eine Rolle (82) zum Transportieren des 5
Bandes (38) und des Werkstlicks (40) in der ge-
wiinschten Ausrichtung umfasst.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Vorspannmittel (30) minde-
stens eine quer zu ihrer Drehachse einstellbare, 10
weitere Rolle umfasst zum Aufrechterhalien einer
Spannung im Band (38) und im Werkstiick (40).

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass das Befestigungs-
mittel (24) eine Nahmaschine ist. 15

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass zusétzlich eine
Steuereinrichtung (22) vorhanden ist, welche mit
den Uberwachungsmitieln (44, 50) und den Fih-
rungsmitteln (32, 62) verbunden ist. 20

9. Verfahren zum Betrieb der Vorrichtung nach
Anspruch 1, gekennzeichnet durch folgende Schrit-
te: das Werkstiick (40) und das Band (38) werden
durch ein Befestigungsmittel (24) hindurchgefiihrt,
wihrend das Werkstiick und das Band in eine ge- 25
wiinschte Konfiguration mandveriert werden; das
Band (38) und das Werkstiick (40) werden um ein
vorbestimmtes Mass gestreckt, um die gewlinschte
Konfiguration zwischen Band und Werkstiick auf-
rechtzuerhalten; das Band (38) wird am Werkstiick 30
(40) befestigt, wahrend Werkstlick und Band in der
gewiinschten Konfiguration sind; und wéhrend des
Befestigungsvorgangs wird die Position und die
Ausrichtung von Werkstiick (40) und Band (38)
durch mindestens einen Fuhler (44, 50) erfasst, 35
dessen Signal zum Fihren des Werkstlicks und
des Bandes wihrend des Befestigungsvorgangs be-
nitzt wird.

40

45

50

55
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