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Foreliggende oppfinnelsen angar en fremgangsmate for
fremstilling av et lagringsbestandig, wvulkanisert banebelegg
ifgplge kravinnledningen. .

En fremgangsmdte av ovennevnte type er kjent fra DE 2
244 391. 1Ifplge denne fremgangsmate legges en folie pad slite-
banen f¢r presseformen stenges. Den flate pé& presseformen som
frembringer bindeflaten, er utformet med en struktur eller
profilering som avtegnes i bindeflaten gjennom folien. Etter
vulkaniseringen vil folien hefte pad bindeflaten og tjener som
beskyttelse under lagring frem til slitebanen skal benyttes.
F¢r den egentlige videre bearbeiding fjernes folien fra sliteban-
ens profilerte bindeflate, uten bruk av verktpy.

Ved én variant av den kjente fremgangsmate innpreges
profileringen direkte uten folie pd slitebanens bindeflate og i
tilslutning til vulkaniseringen anbringes en passende folie pa
den profilerte bindeflate, eksempelvis ved undertrykk. I begge
tilfeller har det vist seg ngdvendig & foreta en oppruing for a
sikre tilstrekkelig bindeevne pd den side av slitebanen som skal
vende mot dekkstammen. Dette skyldes blant annet at det
eksempelvis ved den andre variant skal benyttes et slippmiddel
for at slitebanen etter vulkaniseringen skal kunne skilles fra
den flate som danner profileringene. Deler av slipemiddelet vil
trenge inn i slipebanens overflate og hindre en senere god
bindeevne.

Formdlet med foreliggende oppfinnelse er a frembringe
en fremgangsmate for fremstilling av et banebelegg uten behov
for spesielle arbeidsoperasjoner for & dppné god bindeevne og
hvor bindeevnen sikres pd en enkel mate.

Dette oppnds med fremgangsmaten ifplge foreliggende
oppfinnelse slik den er beskrevet med de i kravene anferte trekk.

Under vulkaniseringen av slitebanen vil gummimaterialet
i bindeflaten hefte meget sterkt til presseformens flate pd samme
madte som i sdkalte metall-gummiforbindelser som eksempelvis
benyttes i stgtdempere. Denne forbindelse lgses med kraft, altsa
mot en betydelig motstand fra forbindelsen mellom den vulkaniser-
te slitebane og den flate pad presseformen som frembringer
bindeflaten, nemlig ved avriving, eventuelt ved bruk av et
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- verkteoy, eksempelvis et kuben. Denne operasjon betegnes som

avriving og medf¢rer en kraftig strekking av det ¢vre lag slik
at strukturene apnes i de umettede molekyler i bindeflaten. ~Da

- bindeflaten umiddelbart deretter pafg¢res opple¢sning av en

o-

blanding av en uvulkanisert bindegummi, opprettholdes de &pne

- strukturer og dermed flatens gode bindeevne. Ved péfegringen
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foregdr en fysisk-kjemisk reaksjon, nemlig en ionebytting mellom
sulfidrylgruppenes H-broer som medfgrer at bindeflatens aktivitet
opprettholdes. Etter at oppl¢sningen er te¢rket, kan aktiveringen
igjen igangsettes, selv etter lengre perioder, eksempelvis fgrst
umiddelbart f¢r slitebanen skal anbringes pd en dekkstamme.

Etter at blandingen er paf¢rt bindeflaten og om mulig
mens blandingen ennd er klebrig, pasettes en beskyttelsesfolie
som beskytter yttersiden av blandingen og selve bindeflaten. Det
er sdledes kun ngdvendig & fjerne denne folie umiddelbart for
banebelegget skal anbringes pd dekkstammen som er forsynt med et
bindegummilag. '

Ved vulkaniseringen av banebelegget i presseformen er
det naturligvis mulig samtidig & gi bindeflaten en innpreget
struktur eller profilering. En slik profilering er uavhengig
av at molekylstrukturene er apnet ved utriving av banebelegget
fra presseformen og den etterfgplgende bestryking av blandingen.

Iser forbedrer en grov struktur eller profilering de
senere egenskaper ved et regummiert dekk da overgangen fra
dekkstammen over bindegummien til slitebanen, er spesielt tykk
pé grunn av profildybden. Et tykt overgangslag virker positivt
ved oppbyggingen av spenningsspisser, eksempelvis ved kraftige
tverrgdende belastninger som forekommer ved dobbeltakslede
kjoretpyer og ved kje¢ring i svinger.
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Patentkrayv

1. Fremgangsmate ved fremstilling av et lagringsbestan-
dig, vulkanisert banebelegg for fornyelse av et slitt luft- el'ler
massivgummidekk hvor banebelegget formes og vulkaniseres i’ en ‘
presseform slik at det dannes en profilert bindeflate og en
slitebane, og hvor bindeflaten tildekkes ettef uttak  fra
presseformen, KARAKTERISERT VED at presseformens flate som forh\er ‘
banebeleggets bindeflate, holdes metallisk ren uten péstryking
av et slippmiddel ndr banebelegget legges inn i presséformen, at
banebelegget etter vulkaniseringen rives ut av preéseformeh og
at bindeflaten deretter tildekkes ved péfmring‘av en opple¢sning
av en uvulkanisert bindekautsjukblanding. ‘ .

' 2. Fremgangsmdte ifglge krav 1, KARAKTERISERT VED at
den mot bindeflaten vendende overflate av présseformen eller
selve bindeflaten f¢r banebelegget anbringes paferes et ’middel
som forsinker vulkaniseringsreaksjonen.
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