EP 2 716 552 A1

(1 9) Europdisches

: Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 2716 552 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
09.04.2014 Patentblatt 2014/15

(21) Anmeldenummer: 12187633.8

(22) Anmeldetag: 08.10.2012

(51) IntClL:

B65B 9/04 (2006.01)
B65B 57/20 (2006.01)

B65B 57/10 (2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB

GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO

PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME

(71) Anmelder: UHLMANNPAC-SYSTEME GmbH & Co.

KG
88471 Laupheim (DE)

(72) Erfinder:

* Regner, Markus
88456 Muttensweiler (DE)

* Bongers-Ambrosius, Hans-Werner
88471 Laupheim (DE)

(74) Vertreter: Wachter, Jochen et al

Kroher-Strobel

Rechts- und Patentanwailte Part mbB
Bavariaring 20

80336 Miinchen (DE)

(54)  Vorrichtung und Verfahren zum iiberwachten Abfiillen von Tabletten in Napfe eines

Folienbandes

(67)  Die Vorrichtung zum tberwachten Abfiillen von
Tabletten (10) in Napfe (6) eines Folienbandes (4) zur
Herstellung von Blisterverpackungen umfasst eine
Transportvorrichtung (2) zum Férdern des Folienbandes
(6) und eine Zufiihreinheit (8) zum Zufiihren der Tablet-
ten (10) in die Napfe (6) des Folienbandes (4), wobei die
Zufuhreinheit (8) eine Mehrzahl von Fillkanalen (12) auf-

Fig. 1

weist. Stromab der Zufiihreinheit (8) ist eine Prifeinrich-
tung (14) zum Uberpriifen der Befiillung jedes einzelnen
Napfes (6) des Folienbandes (4) angeordnet. Eine Steu-
erungsvorrichtung (16) steuert eine Leucht- oder Strahl-
abgabevorrichtung (18) auf Basis der Ergebnisse der
Prifeinrichtung (14), um blockierte Fillkanale (12) op-
tisch zu kennzeichnen.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung und ein Verfahren zum tUberwachten Abfillen von
Tabletten in Napfe eines Folienbandes.

[0002] In der pharmazeutischen Industrie werden bei
der Herstellung von Blisterverpackungen zunachst Nap-
fe in ein Folienband geformt, die anschlielRend mittels
einer Zufiihreinheit mit Tabletten befillt werden. Um ei-
nen grolRen Durchsatz zu erzielen, weist eine derartige
Zufuhreinheitin der Regel eine Mehrzahl von Fiillkanalen
auf. Das Folienband mit den gefiiliten Napfen wird an-
schliefend mit einer Deckfolie versiegelt und schlieRlich
zu einzelnen Blisterverpackungen gestanzt.

[0003] Bei derartigen Zufiihreinheiten kommt es vor,
dass sich Tabletten in den Fullkanéalen verklemmen, sei
es durch eigenes Verkippen oder durch Bruchstiicke
bzw. Staub, der im jeweiligen Fillkanal vorhanden ist.
Der blockierte Fillkanal fiihrt dazu, dass ein Napf des
Folienbandes nicht befillt wird und somit die daraus re-
sultierende Blisterverpackung nur teilgefullt ist und aus-
geschieden werden muss. Um diese Stdrung zu besei-
tigen, muss die Blistermaschine gestoppt werden und
der blockierte Fillkanal manuell geleert werden.

[0004] Derartige Stérungen an der Zufuhreinheit fih-
ren in der Regel zu Anlagenstopps der gesamten Ver-
packungsanlage. Je schneller die Anlage wieder in Be-
trieb geht, desto geringer ist der Produktivitatsverlust.
Die Verfligbarkeit der Anlage wird also durch eine schnel-
le Stérungsbeseitigung erhdht. Aufgrund der hohen An-
zahl von Fillkanalen ist die Problembehebung bei mo-
dernen Zufiihreinheiten jedoch haufig schwierig, da die
blockierten Fullkanale nicht von auRRen erkennbar sind.
[0005] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine Vorrichtung und ein Verfahren zum tber-
wachten Abflllen von Tabletten in Napfe eines Folien-
bandes anzugeben, welche die Erkennung von Blocka-
den in den Fullkanalen einer Zufihreinheit erleichtern
und die Stérungsbeseitigung anwenderfreundlicher ge-
stalten.

[0006] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
Anspruchs 1 bzw. des Anspruchs 9 geldst.

[0007] Erfindungsgemal umfasstdie Vorrichtung zum
Uberwachten Abfiillen von Tabletten in Napfe eines Fo-
lienbandes zur Herstellung von Blisterverpackungen ei-
ne Transportvorrichtung zum Foérdern des Folienbandes
in einer Transportrichtung, eine Zuflihreinheit zum Zu-
fihren der Tabletten in die Napfe des Folienbandes, wo-
bei die Zufuhreinheit eine Mehrzahl von Fullkanélen auf-
weist, eine stromab der Zufiihreinheit angeordnete Prii-
feinrichtung zum Uberpriifen der Befiillung jedes einzel-
nen Napfes des Folienbandes, eine Steuerungsvorrich-
tung, die die Ergebnisse der Prifeinrichtung entgegen-
nimmt, und eine Leucht- oder Strahlabgabevorrichtung,
die von der Steuerungsvorrichtung auf Basis der Ergeb-
nisse der Prifeinrichtung angesteuert ist und blockierte
Fullkanale optisch kennzeichnet.

[0008] Auf diese Weise werden Informationen, die
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dem beflllten Folienstrang entnommen werden, verwen-
det, um einen zuvor in der Zufiihreinheit aufgetretenen
Fehler aufzufinden, rdumlich zuzuordnen und der Bedi-
enperson optisch kenntlich zu machen. Dies vereinfacht
die Stérungsbeseitigung und gewahrleistet eine mog-
lichst schnelle Wiederaufnahme der Produktion.

[0009] Vorzugsweise umfasst die Prifeinrichtung ein
Kamerasystem. Ein solches Kamerasystemiistin der La-
ge, eine groe Anzahl von Napfen des Folienbandes in
seinem Sichtfeld gleichzeitig zu Uberprifen und somit die
Fillkontrolle der Napfe des Folienbandes auch bei hohen
Produktionsgeschwindigkeiten sicher durchfiihren zu
kénnen.

[0010] Vorzugsweise ist jeder Fullkanal als Fullréhr-
chen ausgebildet.

[0011] Die Leucht- oder Strahlabgabevorrichtung
weist vorzugsweise mindestens einen Laserpointer auf,
der einen blockierten Fullkanal beleuchtet. Auf diese
Weise ist die Leucht- oder Strahlabgabevorrichtung von
den jeweiligen Fillkanalen entkoppelt und kann in Zu-
sammenhang mit unterschiedlichen Zufiihreinheiten ver-
wendet werden.

[0012] Dabeiistder mindestens eine Laserpointer vor-
zugsweise in mehrere Richtungen schwenkbar. Dies lie-
fert den Vorteil, dass die Anzahl der Laserpointer auf ein
Minimum, besonders bevorzugt auf genau einen Laser-
pointer, reduziert werden kann, da aufgrund der
schwenkbaren Lagerung des Laserpointers ein Anleuch-
ten eines jeden Fillkanals in der Matrix von Fullkanalen
mdglich wird.

[0013] Alternativ hierzu ist es auch denkbar, dass die
Leucht- oder Strahlabgabevorrichtung eine Mehrzahl
von Leuchtmitteln aufweist, von denen jedes einem Fiill-
kanal zugeordnet ist. Auf diese Weise kdnnen mehrere
Kanéle gleichzeitig als blockiert gekennzeichnet werden.
In diesem Fall sind die Leuchtmittel vorzugsweise als
LEDs ausgebildet.

[0014] Besonders bevorzugtist es, wenn jeder Fiillka-
nal als Fullréhrchen ausgebildet ist und die Leuchtmittel
in die Fillréhrchen integriert sind.

[0015] Das erfindungsgemale Verfahren zum Uber-
wachten Abfiillen von Tabletten in Napfe eines Folien-
bandes zur Herstellung von Blisterverpackungen um-
fasst folgende Schritte:

- Fordern des Folienbandes in einer Transportrich-
tung;

- Zufihren der Tabletten in die Napfe des Folienban-
des mittels einer Zufiihreinheit, die eine Mehrzahl
von Fillkanalen aufweist;

- Uberpriifen der Befiillung jedes einzelnen Napfes
des Folienbandes stromab der Zufiihreinheit mittels
einer Prifeinrichtung; und

- Ansteuern einer Leucht- oder Strahlabgabevorrich-
tung auf Basis der Ergebnisse der Prifeinrichtung
zur optischen Kennzeichnung blockierter Fiillkana-
le.
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[0016] Das hierbei bevorzugte Prinzip liegt darin, dass
die Steuerungsvorrichtung regelmaRig wiederkehrende
Fehlstellen in den Napfen des Folienbandes erkennt und
einem bestimmten Fillkanal zuordnet.

[0017] Wenn als Leucht- oder Strahlabgabevorrich-
tung mindestens ein Laserpointer verwendet wird, der
einen blockierten Fillkanal beleuchtet, ist es bevorzugt,
dass bei Vorliegen mehrerer blockierter Fullkanale der
Laserpointer die blockierten Filllkanale nacheinander
anzeigt, vorzugsweise in einem sich wiederholenden Zy-
klus.

[0018] Im Falle der AusbildungderLeucht-oder Strahl-
abgabevorrichtung mit einer Mehrzahl von Leuchtmit-
teln, von denen jedes einem Fillkanal zugeordnet ist,
werden hingegen beiVorliegen mehrerer blockierter Fll-
kanale die Leuchtmittel der blockierten Fullkanéle vor-
zugsweise gleichzeitig leuchten.

[0019] Weitere Eigenschaften und Vorteile der vorlie-
genden Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden
Beschreibung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen.
Fig. 1  ist eine Perspektivansicht einer ersten Ausflih-
rungsform der erfindungsgemafRen Vorrich-
tung zum Uberwachten Abflllen von Tabletten
in Napfe eines Folienbandes;

Fig. 2 st eine Seitenansicht der Vorrichtung aus Fig.
1;

Fig. 3 st eine Draufsicht auf die Vorrichtung aus Fig.
1; und

Fig. 4 st eine Perspektivansicht einer zweiten Aus-
fuhrungsform der erfindungsgemafen Vorrich-
tung zum Uberwachten Abflllen von Tabletten
in Napfe eines Folienbandes mit einem vergro-
Rerten Detailausschnitt.

[0020] Die erfindungsgemale Vorrichtung zum uber-
wachten Abflllen von Tabletten in Napfe eines Folien-
bandes dient zur Herstellung von Blisterverpackungen.
Der Begriff "Tabletten" soll hierbei alle mdglichen ahnli-
chen pharmazeutischen Produkte umfassen, wie bei-
spielsweise Oblongs, Dragees, Kapseln etc.

[0021] DieinFig. 1 bis 3 dargestellte Ausfiihrungsform
der erfindungsgemaRen Vorrichtung umfasst zunachst
eine Transportvorrichtung 2 zum Férdern eines Folien-
bandes 4 in einer Transportrichtung (Pfeil A). Die Trans-
portvorrichtung 2 ist der besseren Ubersichtlichkeit hal-
ber lediglich in Fig. 2 angedeutet. Die Transportvorrich-
tung 2 kann in vielen verschiedenen Ausfiihrungsformen
vorliegen und ist konstruktivabhangig vom Blisterdesign.
Die Transportvorrichtung 2 bewegt das Folienband 4 vor-
zugsweise getaktet, kann aber auch kontinuierlich lau-
fen.

[0022] Das Folienband 4 weist eine Vielzahl von nach
oben hin offenen Napfen 6 auf, die mit Tabletten gefullt
werden sollen. Hierfir ist eine Zufiihreinheit 8 vorgese-
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hen, welche die Tabletten 10 (siehe Fig. 3) in die Napfe
6 des Folienbandes 4 zuflihrt. Die Zuflhreinheit 8 weist
hierbei eine Mehrzahl von Fillkanalen 12 auf. Vorzugs-
weise ist jeder Fillkanal 12 exakt einer Fullposition zu-
geordnet, so dass die Fiillkanale 12 stationar angeordnet
sein kdnnen. Ebenso ist es denkbar, dass die Fillkanale
12 einzeln oder in Gruppen in eine oder mehrere Rich-
tungen bewegbar sind und somit verschiedene Napfe 6
des Folienbandes 4 abfahren kénnen.

[0023] In der dargestellten bevorzugten Ausfiihrungs-
form sind die Fillkanale 12 durch Fillréhrchen gebildet.
Jedes Fullréhrchen 12 hat dabei vorzugsweise die Quer-
schnittsform der abzufiillenden Tabletten 10, was zu ei-
ner optimalen Flhrung der Tabletten 10 in den Fillka-
nalen 12 fihrt. Vorzugsweise sind Absperrschieber
(nicht dargestellt) in den einzelnen Fullkanalen 12 vor-
gesehen, welche zur Vereinzelung der Tabletten 10 in
den Fullkanalen 12 dienen. Stromab der Zuflihreinheit 8
ist eine Priifeinrichtung 14 zum Uberpriifen der Befiillung
jedes einzelnen Napfes 6 des Folienbandes 4 angeord-
net. Die Prifeinrichtung 14 ist vorzugsweise ein Kame-
rasystem, welches einen groRen Sichtbereich abdeckt
und somit schnell die Befiillung jedes einzelnen Napfes
6 des Folienbandes 4 iberpriifen kann. Ebenso kénnen
andere Priifeinrichtungen 14 vorgesehen sein, die bei-
spielsweise auf kapazitiver Basis arbeiten.

[0024] Die Ergebnisse der Prifeinrichtung 14 werden
einer Steuerungsvorrichtung 16 tibergeben, welche die-
se Ergebnisse entgegennimmt und auf Basis dieser Er-
gebnisse der Priifeinrichtung 14 eine Leucht-oder Strahl-
abgabevorrichtung 18 ansteuert. Die Leucht- oder
Strahlabgabevorrichtung 18 dient dazu, blockierte Full-
kanale 12 optisch zu kennzeichnen, und zwar unmittelbar
im Bereich des Flllkanals 12 selbst, so dass eine Bedi-
enperson ohne weiteren Aufwand den blockierten Fiill-
kanal 12 erkennen und reinigen kann.

[0025] Inderin Fig. 1 bis 3 dargestellten Ausfiihrungs-
form ist die Leucht- oder Strahlabgabevorrichtung 18 als
Laserpointer ausgestaltet. Es kann auch mehr als ein
Laserpointer vorgesehen sein. Vorzugsweise ist jedoch
lediglich ein Laserpointer vorgesehen, der einen blo-
ckierten Fillkanal 12 von oben beleuchtet. Hierzu ist es
vorteilhaft, wenn der Laserpointerin mehrere Richtungen
schwenkbar ist, oder eine geeignete Struktur zum Len-
ken des Lichtstrahls auf den gewlinschten Fillkanal 12
aus der groRen Matrix von Fiillkanalen 12 aufweist. Der
vom Laserpointer erzeugte Leuchtpunkt identifiziert da-
mit direkt am Objekt das blockierte Fullrohr 12. Der La-
serpointer kann aber auch aus anderen Richtungen das
jeweilige Fullrohr 12 markieren und so die Verstopfung
sichtbar machen. Auch andere Leucht- oder Strahlabga-
bevorrichtungen 18 sind denkbar, die Licht auf blockierte
Fulllkanale 12 projizieren.

[0026] Die in Fig. 4 dargestellte Ausfliihrungsform der
erfindungsgeméafien Vorrichtung zum Uberwachten Ab-
flllen von Tabletten in Napfe eines Folienbandes ist in
wesentlichen Teilen identisch zur Ausflihrungsform der
Fig. 1 bis 3. Allerdings weist die Leucht- oder Strahlab-
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gabevorrichtung 18 hier eine Mehrzahl von Leuchtmitteln
20 auf, von denen jedes einem Fiillkanal 12 zugeordnet
ist. Diese Leuchtmittel 20 sind somit stationar am Full-
kanal 12 angeordnet. Vorzugsweise sind die Leuchtmit-
tel 20 als LEDs ausgebildet. Die Leuchtmittel 20 kénnen
unmittelbar neben den Fillkandlen 12 angeordnet sein.
Wenn die Fillkandle 12 als Fullréhrchen ausgestaltet
sind, kdnnen die Leuchtmittel auch in die Fullréhrchen
integriert sein, wie aus der vergrofRerten Ansicht in Fig.
4 hervorgeht.

[0027] Das erfindungsgemafRe Verfahren zum uber-
wachten Abflllen von Tabletten in Napfe eines Folien-
bandes lauft folgendermaflen ab. Zunachst wird das Fo-
lienband 4 in Transportrichtung A geférdert. In den Takt-
pausen des Transports des Folienbandes 4 werden mit-
tels der Zufiihreinheit 8 Tabletten 10 in die Napfe 6 des
Folienbandes 4 zugefiihrt. AnschlieRend wird jeder ein-
zelne Napf 6 des Folienbandes 4 stromab der Zufiihrein-
heit 8 mittels der Prifeinrichtung 14 Gberprift und gege-
benenfalls wiederkehrende Fehlstellen 22 detektiert, die
eine dauerhafte Blockierung eines bestimmten Fllka-
nals 12 anzeigen. Auf Basis der Ergebnisse der Prifein-
richtung 14 wird die Leucht- oder Strahlabgabevorrich-
tung 18 angesteuert, woraufhin sie den oder die blockier-
ten Fullkanale 12 optisch kennzeichnet.

[0028] Wenn die Leucht- oder Strahlabgabevorrich-
tung 18 einen Laserpointer aufweist, wird dieser bei Vor-
liegen mehrerer blockierter Fillkanale 12 die blockierten
Fillkandle 12 vorzugsweise nacheinander anzeigen,
beispielsweise in einem wiederkehrenden Muster. Wenn
die Leucht- oder Strahlabgabevorrichtung 18 eine Mehr-
zahl von Leuchtmitteln 20 aufweist, von denen jedes ei-
nem Fllkanal 12 zugeordnet ist, werden bei Vorliegen
mehrerer blockierter Fullkanale die Leuchtmittel 20 der
blockierten Fullkandle 12 vorzugsweise gleichzeitig
leuchten. Auch Blinkmuster oder andere Signalformen
sind denkbar.

[0029] Die Steuerungsvorrichtung 16 muss nicht als
eigenstandiges Element ausgebildet sein, sondern kann
auch in die Prifeinrichtung 14 oder die Leucht- oder
Strahlabgabevorrichtung 18 integriert sein.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Uberwachten Abfiillen von Tablet-
ten (10) in Napfe (6) eines Folienbandes (4) zur Her-
stellung von Blisterverpackungen mit:

einer Transportvorrichtung (2) zum Férdern des
Folienbandes (6) in einer Transportrichtung (A);
einer Zufihreinheit (8) zum Zuflihren der Tab-
letten (10) in die Napfe (6) des Folienbandes
(4), wobei die Zufuhreinheit (8) eine Mehrzahl
von Fullkanédlen (12) aufweist;

einer stromab der Zufiihreinheit (8) angeordne-
ten Priifeinrichtung (14) zum Uberpriifen der Be-
fullung jedes einzelnen Napfes (6) des Folien-
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bandes (4);

einer Steuerungsvorrichtung (16), die die Er-
gebnisse der Prifeinrichtung (14) entgegen-
nimmt; und

einer Leucht- oder Strahlabgabevorrichtung
(18), die von der Steuerungsvorrichtung (16) auf
Basis der Ergebnisse der Prifeinrichtung (14)
angesteuert ist und blockierte Fillkanale (12)
optisch kennzeichnet.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Prifeinrichtung (14) ein opti-
sches Kamerasystem umfasst.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jeder Fillkanal (12) als Fll-
réhrchen ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Leucht- oder Strahlabgabevorrichtung (18) mindes-
tens einen Laserpointer aufweist, der einen blockier-
ten Fullkanal (12) beleuchtet.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der mindestens eine Laserpointerin
mehrere Richtungen schwenkbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Leucht- oder
Strahlabgabevorrichtung (18) eine Mehrzahl von
Leuchtmitteln (20) aufweist, von denen jedes einem
Fullkanal (12) zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Leuchtmittel (20) als LEDs aus-
gebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jeder Fillkanal (12) als Fll-
réhrchen ausgebildet ist, und dass die Leuchtmittel
(20) in die Fullréhrchen integriert sind.

Verfahren zum tberwachten Abfiillen von Tabletten
(10) in Napfe (6) eines Folienbandes (4) zur Herstel-
lung von Blisterverpackungen, mit folgenden Schrit-
ten:

Fordern des Folienbandes (4) in einer Transpor-
trichtung (A);

Zufuhren der Tabletten (10) in die Napfe (6) des
Folienbandes (4) mittels einer Zufiihreinheit (8),
die eine Mehrzahlvon Fillkanéalen (12) aufweist;
Uberpriifen der Befiillung jedes einzelnen Nap-
fes (6) des Folienbandes (4) stromab der Zu-
fihreinheit (8) mittels einer Prifeinrichtung (14);
und

Ansteuern einer Leucht- oder Strahlabgabevor-
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richtung (18) auf Basis der Ergebnisse der Pri-
feinrichtung (14) zur optischen Kennzeichnung
blockierter Fillkanale (12).

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Steuerungsvorrichtung (16) re-
gelmaRig wiederkehrende Fehlstellen (22) in den
Napfen (6) des Folienbandes (4) erkennt und einem
bestimmten Fullkanal (12) zuordnet.

Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Leucht- oder Strahlabga-
bevorrichtung (18) mindestens einen Laserpointer
aufweist, der einen blockierten Fullkanal (12) be-
leuchtet.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei Vorliegen mehrerer blockierter
Fillkanale (12) der Laserpointer die blockierten Fiill-
kanale (12) nacheinander anzeigt.

Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Leucht- oder Strahlabga-
bevorrichtung (18) eine Mehrzahl von Leuchtmitteln
(20) aufweist, von denen jedes einem Fllkanal (12)
zugeordnet ist.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei Vorliegen mehrerer blockierter
Fillkanale (12) die Leuchtmittel (20) der blockierten
Fillkanale (12) gleichzeitig leuchten.
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 12 18 7633

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefthrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

14-02-2013
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veréffentlichung
WO 2009021171 Al 12-02-2009  EP 2190745 Al 02-06-2010
US 2009044495 Al 19-02-2009
WO 2009021171 Al 12-02-2009
DE 4243206 Al 23-06-1994  KEINE
EP 0803440 Al 29-10-1997 DE 19617014 Al 06-11-1997
EP 0803440 Al 29-10-1997
us 5799468 A 01-09-1998

Fir néhere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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