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(%) zarizeni pro zavddini sond do roztavené oceli v nistdjovych oceldfskych pecich

Vyndlez se tfké zafizeni, JimZ se
zavddi do kovové léznd v nistdjovych oce-
147skych pecich md%ici a odbdrové sondy.

Podstate vyndlezu spodivd v tom, Ze
na boku edzeciho stroje je vytvofena dré-
hov4 podpéra se zakiivenou dopravni dré-
hou, na ni% je uloZfen pojezdovymi koly
motoricky pohdndny vozik, v némZ je ve-
tknut pevny konec zak¥ivené m&fici tyle,
kterd je kluznd podepfena v kluzném vom
_ditku a volny konec m8Fici tyde je opat-
Y¥en dr¥dkem pro vymdnné m&¥ici a odbéro-
vé sondy. Podle vyndlezu je v mé¥iel ty-
%i ulo¥ena elektroinstaladni kabeldZ mé-
$icich sond. Alternativnd podle vyndlezu
mi¥e byt kluzné voditko v nosné &dsti
gdzeciho stroje uloZeno natddivé,

Za¥izeni podle vyndlezu je v p¥i-
kladu provedeni zndzorndno ne vykresu,
ktery predstavuje uspofdddni mé¥ici tyce
g dridkem mé¥icich a odbSrovych sond na
gdzecim stroji.
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\Vynélez se tykd zarizeni, jim¥ se zavddi do kovové ldznd v nist&jovych oceld¥akych
pecich m&¥ici a odbdrové sondy,.

P#1i vyrobd oceli ve zkujﬁovacich oceldiskych agregdtech se musi bdhem tavby a zej-
ména pred jejim ukondenim a odpichem provést Fada mdbeni, kterd musi p¥i soudasné vyspé-
losti technologického procesu probihat rychle a &asto i opakovand, a to tak, aby nam&iené
hodnoty mohly slouiit v réélném ase k operativnim, korekdnim zdsahim p#i dokondovéni
tavby., Jde zde predeviim o m3Fen{ teploty, zjidtovdni aktivity kyslfku, odbdr vzorku tavby
a jeho chemicky rozbor, U konvertori a elektrickych obloukovych peci jsou znéma za?izeni,
kterd svym nosnym dstrojim, opat¥enym piislufnymi mé¥icimi sondemi a odb&rovym vzorkova-
dem, zajedou nad oceld¥sky agregdt, spusti na poZadovanou dobu sondy pod hledinu tekutého
kovu a po ukondeném nméteni jé opdt vytdhnou a odjedou do vychozi polohy, kde se pro?éde
vym&na teplomdrnych, kyslikovych a odbérovfch sond za nové, U nist8jovych oceld¥skych pe-
cf{ a zejméne u peci sklopnfech je situace v mnoha ohledech komplikovandjs{f, protofe klenbe
pece je veimi hugté ;bestavena armaturami energetického systému a nenf{ v nf %4dné vhodné
misto pro instalaci zarizeni pro spoubt¥ni a vfjezd se sondami, Proto i p¥i pom&rng velmi
progresivnich mdtieich a analytickych metoddch a vykonné piistrojové technice zﬁstévé‘zpﬁ-
sob zavdddni sond do kovové 1ldzné na konvendni tirovni: pracovnik obsluhy pFi zkousce tavbj
odebird 1§ici vzorek, odlévd ho do zkuSebni kokilky a ztuhly vzorek se odesild potrubni

poStou do kvantometrické stanice k rentgenospektrdlnimu rozboru chemického sloZeni; teplo-
btu 14zn8 mEP{ teplomd#il -zasouvdnim termodldnku do 1d4znd a rovnd% aktivita kysliku rozta-
vené oceli mse md#{ samostatnd zvlddtni sondou, V souhrnu predstavujf{ tyto mE#ici operace ne-
zanedbételnf gasovy interval a néroky na pdzornou soudinnost nékolika pracovniki pecni ob-
sluhy, coZ zejména v okamZfiku dokonlovéni tavby hraje velmi dileZitou roli.

Obt{¥e popisevaného stavu odstranuje zabizeni pro zavdddni sond do roztavené oceli
v nistéjovych oceld¥skych pecich, které jsou plnény pevnou vsézkou a pPisadami sdzecimi
otvory pomoci sizecich strojl, pojiZfdé€jicich po sdzeci plodiné podél bfedniéh pecnich sté&n,
podle vyndlezu,jeho? podstatou je to, %e na boku sdzeciho stroje je vytvoYena dréhovd pod-
péra se zak¥#ivenou dopravni drédhou, na niZ je uloZen pojezdovymi koly motoricky pohdndny
vozik, v ném¥ je-vetknut pevny konec zak¥ivené md8¥ici tyle, kterd je kluzné podepiena
v kluzném voditku a volny konec m8¥ici{ tyde je opat¥en dr¥dkem pro vyménné m&rici a odbd-
rové sondy. Podle vynilezu je v mdfici tydi ulo¥ena elektroinstaladni kabeld? mé¥icich mond.
Alternativné podle vynélezu mi¥e byt kluzné voditko v nosné &dsti sdzecfho stroje uloZeno
natddivé,

Se za¥izenim podle vyndlezu lze provdddt soudasné mdfeni aktivity kysliku i teploty
14zn8 a odebirat vzorky ocell ke kvantometrickému rozboru chemického sloZeni, Usnadnuje
se signalizace spré?ného nasazeni sondy ne m8¥ic{ ty¥, objektivizuje se predepsand délka
ponoru sond v oceli a zpFesnuje se identifikace okam¥fiku konce md¥enf, Ddlkové ovlddéni
p#i zavdd$n{ a vyjimén{ sond z kovové 14zn¥ ulehduje pracovni podminky m&#ic{ obsluhy a
vyraznd zproduktiviuje mé¥ici operace. |

Za¥{zen{ podle vyndlezu je v pFfikladu provedeni zndzorndno na vfkresu, ktery pFed-

stavuje uspordddni mdFic{ tyde s dridkem m8Ficich a odbdrovyech sond na sdzecim stroji.
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Pred nist&jovou oceld¥skou peci ], napfié.sézeci‘ploéinou 2 oceldrny poj{i%di sdzecdi
stroj 3 ® vyloZnikem 4, upravenym pro manipulaci se sdzecimi koryty na pevny ocelovy odpad
a pfisady. Z boku je k sé;ecimu stroji J piipevndna drdhovd podpdra 3, kterd jJe ve své
horni &4eti opstiena sféricky zak¥ivenou dopravai dréhou §, u niZ jsou pojizdnd uloZena
pojezdovd kola T pohdndného voziku 8, v némZ je vetknut pevny konec aféricky zak¥ivené
m&¥icd tyle 9, kterd na svém volném konci nese drZdk }Q vymdnnych a odbérovych sond. Vozik
8 je motoricky pohdnén vhodndu pohennou jednotkou, napffklad elektromotorem pfimo pohédn¥-
jicim pojezdovd kola 7 nebo je tafen po sféricky zak¥ivené dopravni dréze 6 semostatnd
umistdnfm lanovym vliednikem, dopravni drdha & mi¥e byt FeSena jako ozubend apod. Sféricky
zak?ivend mé¥ic{ ty& 9 je kluzn% podepifena v kluzném voditku 11, které je ke konstrukci
sdzeciho stroje 3 nebo drdhové podpéry 2 usazeno pevnd v piipad®, Ze sférické zakPiveni
mé¥ic{ tySe 9 i dopravni drdhy & je konstrukind Yefeno jako shodné nebo blizké. V p¥ipads,
%e poloméry k¥ivosti m¥*ici tyde 3 a dopravni dréhy 6 sme 1i3i, nebo zak¥iveni je voleno
vyrazndji jako nekruhové, je kluzné voditko L1 uloZeno ke konstrukci sdzeciho stroje 3
nebo drdhevé podpdry 5 natddivé tak, aby plynule sledovalo m¥nici se priibdh polom&ru k¥i-
vosti mezi ob&ma krajnimi polohemi pohéndného voziku 8 na zak¥ivené dopravni dréze &,

Pred mdbenim se sdzeci stroj 3 ustavi proti sdzecimu otvoru 12 a do drZdku 10 mEFi-
ci tyce 2-se ulo#f méfic{ a odbdrové sondy, jejichZ elektroinstaladni kabeldZ je uloZena
v m¥Pici tyfi 9, kterd je v této fdzl vtaZena do zadni krajni polohy v sdzecim stroji 3,
jak je zndzorndno na vykresu, Dvi¥ka oceld¥ské pece ] se vysunou vzhiru a sdzeci otvor 12
se odkryje: obsluha uvede v chod motoricky pohon voziku 8 a mé¥ici ty& J se premisti sd-
zecim otvorem )2 do nitra nist8jové pece 1, jak je zndzornéno na vyobrézeni v pierufova-
nych obrysech, prilem? sférické zak¥iveni mdfici tyde 2 zplisobi, Ze na konci své drdhy
vniknd svym volnym koncem a dridkem 10 se sondami pod hladinu tekutého kovu 13, V tomto
okam¥iku zadind po dobu ndkolika sekund m8¥eni teploty, aktivity kysliku a odbér zkuéebni—\
ho vzorku oceli, Na konci mé¥iciho intervalu se mfici ty¥ Q reverznim chodem pohonu vozi-
ku 8 premisti do vychozi polohy a pokud neni nutné mdieni opakovat, odjede udzeci stroj 3
mimo nistdjovou oceld¥skou pec 1, spotFebovand mé¥ici Eidla sond se vyjmou z drZdku 10 i

g odebranym vzorkem ztuhlé oceli a nahrad{ se novymi, €im%Z je zaPizeni p¥ipraveno k dals{

tavbové zkoudce,

PREEDMET VYNKLEZU

1. Zafizuniﬁpre zavdddni sond do roztavené oceli v nistdjovych oceld¥skjch pecich,
které jsou plnény pevnou vsdzkou a pfisadami edzecimi otiory pomoci sdzeciho stroje, po=-
ji%a83iiciho po sdzeci plodind oceldrny podél piednich pecnich stén, vyznalujici se tim,

%e na boku sézeciho stroje (3) je vytvorena dréhovd podpdra (5) se zak¥ivenou dopravni -
drdhou (6), na nf je uloZen pojezdovymi koly (7) motoricky pohdndny vozik (8), v nimZ je
vetknut pevny konec zak¥ivené md¥ici tySe (9), kterd je kluznd podepfena v kluzném voditku

(11) & volny konec md¥ici tySe (9) je opatien dridkem (10) pro vymdnné né¥ici a odbdrové
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sondy.

2, Za¥izeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, ¥e v mdiic{ tydi (9) je uloZena elektro-
instaladni kabeld¥ me¥icich sond.

3. Za¥izeni podle bodd 1 a 2, vyznadujief se tim, %e kluzné voditke (11) je v noend
S4oti sdzeciho stroje (3) natd&ivé ulo¥eno.

1 vykres
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