‘%

PCT

WELTORGANISATION FUR GEISTIGES EIGENTUM
Internationales Biiro

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG UBER DIE
INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCT)

(51) Internationale Patentklassifikation 5.

B65D 81/26, 5/20, B31F 1/28 Al
D21H 17/00

(11) Internationale Veroffentlichungsnummer:

WO 94/04435

(43) Internationales

Veroffentlichungsdatum: 3. Mirz 1994 (03.03.94)

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/AT93/00132

(22) Internationales Anmeldedatum: 23. August 1993 (23.08.93)

(30) Prioritiitsdaten:

A 1702/92 24. August 1992 (24.08.92) AT

(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten ausser US): RO-
MAN BAUERNFEIND VERPACKUNGSWERK GE-
SELLSCHAFT M.B.H. [AT/AT]; Untergriinburg 109,
A-4593 Untergriinburg (AT).

(72) Erxfinder; und
(75) Exfinder/Anmelder (nur fiir US) : WOLFINGER, Eduard
[AT/AT); PaichbergstraRe 30, A-4522 Sierning (AT).

(74) Anwalt; SECKLEHNER, Giinter; Pyhrnstrale 1, A-8940
Liezen (AT).

(81) Bestimmungsstaaten: AT, AU, BB, BG, BR, BY, CA, CH,
CZ, DE, DK, ES, FI, GB, HU, JP, KP, KR, KZ, LK,
LU, MG, MN, MW, NL, NO, NZ, PL, PT, RO, RU,
SD, SE, SK, UA, US, VN, européisches Patent (AT, BE,
CH, DE, DK, ES, FR, GB, GR, IE, IT, LU, MC, NL,
PT, SE), OAPI Patent (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA,
GN, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Veriffentlicht
Mit internationalem Recherchenbericht.
Vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche zugelasse-
nen Frist. Veriiffentlichung wird wiederholt falls Anderun-
gen eintreffen. :
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(54) Bezeichnung: BEHALTER ZUM AUFBEWAHREN BZW. PRASENTIEREN VON LEBENSMITTELN

(57) Abstract

A container (1) for keeping and presenting foodstuffs, in particular
fresh meast, is made of a blank (2) in a single piece as a bottom plate (4) upon
which are shaped integral piece side and front walls. The blank (2) preferably
consists of parts of a corrugated paper ply (22) produced from recycled mate-
rials and provided on both opposite sides of the corrugation with paper plies

(25, 26) applied on an adhesive layer (24). The adhesive is humidity-resistant \:
and one of both opposite surfaces (29) of the paper plies (25, 26) is provided g mCxtiey
with a humidity-blocking lacquer (37) and the opposite surface is provided if / [ / ( ' I
required with an inscription (34). The paper plies (25, 26) have surfaces (29, % / z2 3 y B % n
35) with different water absorbabilities. In particular, the surface (35) facing v

the corrugated paper ply (22) have a higher water absorbability and at least
one of the paper plies (25, 26) on the surface (29) opposite to the corrugated paper ply (22) has a water absorbability in particular

lower than 10 g/m2 (Cobb-60 value).

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung beschreibt einen Behilter (1) zum Aufbewahren bzw. Prisentieren von Lebensmitteln, insbesondere Frisch-
fleisch, aus einem einstiickigen Zuschnitt (2) fiir eine Bodenplatte (4) und an diese einstiickig angeformten Seitenwinden und
Stirnwinden. Der Zuschnitt (2) ist bevorzugt mit Anteilen einer aus Recyclingmaterialien hergestellten gewellten Papierlage (22)
und mit auf den beiden gegeniiberliegenden Seiten der Wellung iiber eine Kleberschicht (24) aufgebrachten Papierschichten (25,
26) gebildet, wobei der Kleber feuchtigkeitsstabil ist und eine der beiden voneinander abgewendeten Oberfldchen (29) der Papier-
schichten (25, 26) mit einem feuchtigkeitshemmenden Lack (37) und die gegeniiberliegende Oberfliche gegebenenfalls einen Auf-
druck (34) aufweist. Die Papierschichten (25, 26) weisen Oberflichen (29, 35) mit einer unterschiedlichen Wasseraufnahmefahig-
keit auf, wobei insbesondere die der gewellten Papierlage (22) zugewandten Oberflichen (35) eine hohere Wasseraufnahmefahig-
keit aufweisen und zumindest eine der Papierschichten (25, 26) auf der der gewellten Papierlage (22) abgewandten Oberfliche
(29) eine Wasseraufnahmefihigkeit, insbesondere kleiner 10 g/m2 Minute (Cobb-60-Wert) aufweist.
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Behilter zum Aufbewahren bzw. Priisentieren von Lebensmitteln

Die Erfindung betrifft einen Behilter, wie er im Oberbegriff des Patentanspruches 1 beschrie-
ben ist.

Derartige Behilter werden fiir die Prasentation von Waren, insbesondere von Frischfleischpro-
dukten verwendet, die vielfach in Kiihlvitrinen abgestellt sind und die es einem Kunden ermog-
lichen, die Waren zu begutachten. Vielfach ist dabei die Ware mittels einer Klarsichtfolie vor
Umgebungsbeeintrichtigungen geschiitzt.

Ein bekannter Behilter dieser Art - gemi DE-A1- 40 39 354 - besteht aus thermoplastischen
Kunststoffen. Dieser als Verpackungsschale ausgebildete Behilter, insbesondere fiir Fliissigkei-
ten absonderndes Verpackungsgut, beispielsweise Lebensmittel, wie Frischfleisch oder Innerei-
en, besteht aus zwei duBeren Lagen aus thermoplastischem Kunststoff, zwischen welchen eine
Zwischenlage aus fliissigkeitsabsorbierendem Material angeordnet ist. Die drei Lagen sind
bereichsweise haftfest miteinander verbunden. Die duBere, obere, dem Verpackungsgut zuge-
wandte Lage ist mit Lochern versehen, durch welche die Fliissigkeiten in die absorbierende
Zwischenlage gelangen. Die duBeren fliissigkeitsundurchlidssigen Lagen und die absorbierende
Zwischenlage sind aus dem gleichen, thermoplastischen Kunststoff gefertigt. Nachteilig ist bei
diesen Behiltern jedoch, daB fiir die Herstellung der Behilter aus diesen Materialien aufwendi-
ge Werkzeuge bendtigt werden, deren Kosten nur bei der Herstellung von groBen Stiickzahlen
wirtschaftlich vertretbar sind, wie weiters diese Behilter aus Kunststoff Probleme bei der Be-
seitigung schaffen, da diese nur mit aufwendigen Zusitzen verrottbar gemacht werden kénnen
bzw. aufwendige Recyclingverfahren erfordern.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Behilter aus Materialien zu schaffen, die bei geringem Ge-
wicht eine gréBtmogliche Formstabilitit, insbesondere auch bei Waren, die Fliissigkeiten abge-
ben, aufweist und dessen Beseitigung iiber den Weg der Verrottung und des Recyclings mog-
lich und der im Lebensmittelbereich einsetzbar ist.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die im Kennzeichenteil des Patentanspruches 1
beschriebenen Merkmale geldst. Der iiberraschende Vorteil dabei ist, daB8 durch die Anwen-
dung von Papierschichten deren Oberflichen eine unterschiedliche Wasseraufnahmefihigkeit
aufweisen, ein einer Feuchtigkeitsbelastung widerstehender, mehrschichtiger Papieraufbau mit
einer zwischen den Papierschichten gewellten Papierlage moglich ist. Gleichzeitig kénnen die
einander zugewandten Oberfldchen in Folge der geringeren Wasseraufnahmefihigkeit bei ent-
sprechend kurzen Durchlaufzeiten dauerhaft durch eine wasserfeste Leimung verbunden wer-
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den, wihrend eine Durchfeuchtung von der die Ware aufnehmenden Auflagefliche wirkungs-
voll vermieden wird. Durch die Verwendung einer Papierschicht mit einem entsprechend hohen
Cobb-60-Wert ist es nun in vorteilhafter Weise auch moglich, eine Wellpappe mit einer Mikro-
wellung fiir einen derartigen Anwendungsfall zu verwenden, da durch die geringe Wasserauf-
nahmefihigkeit der Deckschicht auf der dem insbesondere eine Feuchtigkeit absondernden Gut
die Standfestigkeit der Wellpappe auch iiber einen lingeren Zeitraum fiir ein Gut mit hdherem
Gewicht sichergestelit werden kann, ohne daB der Deckschicht bzw. der das Gut aufnehmenden
Papierschicht ein Fremdmaterial, beispielsweise ein Kunststoff, zugeordnet bzw. aufgebracht
werden muf, wodurch ein einheitliches Material fiir das Recycling verbleibt und damit auch
das Wiederverwenden eines derartigen Behilters erleichtert wird.

Vorteilhaft ist dabei eine Ausbildung nach Patentanspruch 2, wodurch ein fiir die Qualitit der
Verleimung maBgebender, gleichmiBiger Leimeintrag an den miteinander zu verbindenden
Oberflichen erreicht wird.

Eine andere Weiterbildung ist im Patentanspruch 3 unter Schutz gestellt, wodurch eine wasser-
feste Verleimung der Papierlage mit den Papierschichten auch bei einer Wellpappe mit Mikro-
wellung erzielbar ist, da durch die verringerte Aufnahmeféhigkeit von Fliissigkeit in die Ober-
flachen der Papierlage und der Papierschichten, die zum Herstellen einer ausreichend festen
Klebeverbindung iiber einen ausreichend gro8en Querschnittsbereich zwischen der Oberseite
der Wellung und den Oberfléchen der Papierschichten notwendig ist, eine ausreichende Menge
an Kleber bzw. Leim an den Oberfldchen der Papierschichten bzw. den Oberseiten der Papier-
lage verbleibt. Dadurch, daB ein GroBteil des Klebers bzw. des Leims auf den Oberfléchen der
Papierlage bzw. der Papierschichten verbleibt, kann im Zuge der Trocknung wiéhrend des Pro-
duktionsverfahrens und in der anschlieBenden Nachlagerung der liberwiegende Teil der durch
den Kleber bzw. Leim eingebrachten Feuchtigkeit durch die Hohlrdume in der Wellenlage bzw.
Papierlage ausgebracht sein.

Vorteilhaft ist es nach Patentanspruch 4, da8 durch den hoheren Cobb-Wert im Bereich der Be-
nutzungsfliche der Wellpappe die von den Oberflichen her eindringende Feuchtigkeit bzw.
Fliissigkeit nur in sehr geringen Mengen in Richtung der Papierlage vordringen kann und somit
der feuchtigkeitsfeste Leim keinen zu starken Durchfeuchtungen ausgesetzt wird und damit die
Widerstandsfestigkeit der Wellpappe zusétzlich erhoht werden kann.

Die Ausfiihrungsform nach Patentanspruch 5 ermdglicht in iiberraschend einfacher Weise einen
Schutz der Verklebung der einzelnen Lagen der Wellpappe vor Eindringen der Fliissigkeit von
der am stiirksten von der Fliissigkeit belasteten Oberflidche her.
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Durch die Ausgestaltung nach Patentanspruch 6 wird mit Vorteil erreicht, daB die notwendige
Leim- bzw. Klebermenge, die zur einwandfreien Verbindung der Papierlage und der Papier-
schichten notwendig ist, aufgesaugt wird, jedoch kein zu hohes Leim- bzw. Klebervolumen in
diese Oberflichenschichten eintritt, sodaB im Zuge des nachfolgenden Trocken- und Lagervor-
gangs die aufgenommene Fliissigkeitsmenge des Klebers bzw. Leims ausgebracht werden kann,
ohne daB zusitzliche Bearbeitungsvorgiange oder Trockenverfahren eingesetzt werden miissen.

Durch die weitere Ausbildung nach Patentanspruch 7 wird sichergestellt, daB die Kleberdurch-
dringung bzw. Leimdurchdringung oder Trinkung der Oberflichenschichten in der Papierlage
und in der Papierschicht in etwa gleich hoch ist, sodaB die Kleberschicht iiber ihre gesamte Dic-
ke eine etwa gleiche Querschnittsfliche aufweist und damit eine durchgéngig gleichbelastbare
Kleberverbindung geschaffen wird und durch das gleichmiBige Eindringen des Klebers und
Leims in die Oberflichenzonen bzw. die Diffusion derselben in diese Oberflachenschichten
Spannungen in der Wellpappe vermieden werden.

Es ist aber auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 8 moglich, da dadurch nur in jenen Be-
reichen, die aus hygienischen Griinden méglichst aus Primérfaser hergestellt sein sollen, mit ei-
nem iiberwiegenden Anteil aus Primirfaser hergestellt werden miissen, wahrend fiir alle ande-
ren Lagen beispielsweise auch Recyclingfaser verwendet werden kann. Dariiber hinaus kénnen
die notwendigen Eigenschaften der Papierschicht und der Papierlage damit exakt an die unter-
schiedlichen Bediirfnisse und Forderungen angepal3t werden.

Vorteilhaft ist auch eine Ausgestaltung nach Patentanspruch 9, da damit der Primérfaseranteil
und die Umweltbelastung bei der Herstellung derartiger Behilter zusétzlich verringert werden
kann.

Durch die Ausgestaltung nach Patentanspruch 10 kann das Gesamtgewicht des Behilters nie-
dergehalten werden, da aufgrund der geringen Moglichkeit, daB8 Feuchtigkeit eintritt, eine hohe-
re Dauerfestigkeit auch bei stirkerer Belastung erreicht werden kann.

Vorteilhaft ist es weiters, wenn die Oberfliche der Papierschicht bzw. der Papierlage gemil
Patentanspruch 11 ausgebildet wird, da dadurch ohne zusitzliche Lackschichten der Cobb-60-
Wert der Oberflichen erhoht werden kann.

Durch die Weiterbildung nach Patentanspruch 12 wird eine hohere Steifigkeit und Tragféhig-
keit des Behilters sichergestellt.



10

15

20

25

30

35

WO 94/04435 PCT/AT93/00132

Die Ausgestaltung nach Patentanspruch 13 bringt den Vorteil, daB durch die hohere Dicke der
einen niederen Cobb-60-Wert aufweisenden Papierschicht dem weiteren Vordringen der Feuch-
tigkeit in Richtung der Papierlage ein groBerer Widerstand entgegensetzt wird und somit auch
iiber lingere Lagerzeit eine Fliissigkeitsbeaufschlagung der Oberfldche moglich ist, ohne dal
die wasserfeste Verleimung angegriffen wird.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 14, da dadurch ein Werfen der groBe-
ren Flichen des Behilters verhindert wird und auerdem auch eine hohe, mechanische Festig-
keit gegen Beschidigungen der Oberfliche durch spitze Gegenstidnde oder dgl., beispielsweise
durch Knochen bei Fleischstiicken oder dgl., verhindert ist. '

Vorteilhaft ist weiters ein Vorgehen nach Patentanspruch 15, da dadurch eine lebensmittelechte
Verbindung zwischen den einzelnen Lagen der Wellpappe moglich ist und auBerdem keine
Zwischenlagerzeit zum Ausdampfen von Losungsmitteln oder dgl. benotigt wird.

Vorteilhaft ist weiters eine Ausgestaltung nach Patentanspruch 16, da dadurch eine zusétzliche
Barriere gegen das Eindringen von Feuchtigkeit in das Innere des Papiers bzw. der Papier-
schicht geschaffen wird. Dies ermoglicht auch ein einfacheres Recycling von gebrauchten Be-
héltern, da deren Oberflidche durch entsprechende Reinigunngorgiinge gesdubert und dann erst
zur Aufbereitung als Recyclingfaser zugefiihrt werden kann. Weist au8erdem diese Lack-
schicht einen hohen Dampfdiffusionswiderstand auf, so konnen derartige Behélter mit Vorteil
auch beim Einsatz fiir die Aufbewahrung von Tiefkiihlgut Verwendung finden, da dann auch in
den Kiihlrdumen das Eindringen von Feuchtigkeit iiber den Weg der Dampfdiffusion erheblich
herabgesetzt ist.

Eine andere Weiterbildung beschreibt Patentanspruch 17. Durch diese Ausbildung wird sicher-
gestellt, daB auch bei stark unterschiedlichen Temperaturbeanspruchungen keine Spannungsris-
se in der Lackbeschichtung auftreten konnen, die ein Eindringen von Feuchtigkeit begiinstigen

konnten.

GleichermaBen ist eine Ausbildung gemiB Patentanspruch 18 von Vorteil, da auch bei starken
Verformungen des Behilters die Dichtheit der Lackschicht beibehalten werden kann.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltun gen— beschreiben die Patentanspriiche 19 bis 21, wodurch auch
bei groBeren Abmessungen dieser Behilter, d.h. bei einem ungiinstigen Hohen- zu Breiten-
bzw. Lingenverhiltnis der Seiten- bzw. Stimwinden zur Bodenplatte eine hohe Stabilitét er-
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reicht wird.

Durch die Weiterbildung nach Patentanspruch 22 ist es moglich, auch Tassen mit einem ungiin-
stigen Lingen- und Breitenverhiltnis, vor allem solche, bei welchen die Langenabmessung ein
Vielfaches der Breitenabmessung betrifft, knicksicher herzustellen.

Bevorzugt wird bei der Herstellung geméB Patentanspruch 23 vorgegangen, da dadurch die von
der Papierlage bzw. den Papierschichten aufzunehmende, im Leim vorhandene Fliissigkeits-
menge relativ gering gehalten werden kann, wobei durch die Oberflichen mit den geringen
Cobb-Werten ein Abdiffundieren bzw. Absaugen des Klebers bzw. Leims in tiefere Schichten
der Papierlage bzw. der Papierschichten verhindert wird und daher eine ausreichende Klebever-

bindung herstellender Kleber bzw. Leimmenge zwischen den Wellenbergen der Papierlage und
den Papierschichten verbleibt.

Durch die Verwendung eines Klebers gemiB Patentanspruch 24 wird erreicht, daB trotz des nie-
deren Cobb-Wertes der Oberflidchen der Papierlage bzw. der Papierschichten eine fiir die

Verankerung und Verbindung derselben ausreichende Menge in die Oberfléche derselben dif-
fundieren kann.

Eine vorteilhafte Weiterbildung beschreibt Patentanspruch 25, weil dadurch eine geschmacks-

und/oder gesundheitsschédliche Beeintrdchtigung fiir die im Behilter gelagerten Waren vermie-
den wird.

Durch eine Ausbildung entsprechend Patentanspruch 26 wird zusitzlich zu der durch die Ober-
flichenausbildung der Papierschicht erreichten Eindringfestigkeit gegen Fliissigkeiten eine Ver-
siegelung erreicht, die auch unbedenklich beim Einsatz im Lebensmittelbereich ist.

Eine weitere, vorteilhafte Ausgestaltung beschreibt Patentanspruch 27, weil dadurch eine Drai-
nagewirkung erreicht wird, durch welche ein Fliissigkeitstransport von der Auflagefliche in
Richtung der als Zwischenschicht angeordneten, mit einem Hydrogel versetzten Lackschicht
erfolgt, wodurch die Auflagefliche frei von Fliissigkeitsabsonderungen bleibt.

Moglich ist aber auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 28, wodurch aufwendige Beschich-
tungsverfahren eingespart werden und derartige Vorrichtungen zur Aufnahme und Leitung der
Fliissigkeit von der Auflagefliche im Zuge der weiterverarbeitenden Herstellung des Behalters
auf der Papierschicht aufgebracht werden konnen. ﬂ
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Mobglich ist aber auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 29, weil dadurch ein Knicken des
Behilters wirkungsvoll vermieden wird.

Nach einer Ausbildung entsprechend Patentanspruch 30 wird eine sichere Halterung einer im
Innenraum des Behilters angeordneten Auflageschicht, z.B. Vliesschicht, erreicht, ohne dafl zu-
sitzliche Halteelemente erforderlich sind.

Es ist aber auch eine Ausbildung entsprechend Patentanspruch 31 méglich, weil dadurch offene
Schnittkanten des Zuschnittes vermieden werden und damit ein Eindringen von durch die Ware
_ abgegebener Feuchtigkeit wirkungsvoll verhindert wird.

Eine vorteilhafte Weiterbildung beschreibt Patentanspruch 32, womit ein sehr widerstandsfihi-
ger und auch hohen, mechanischen Belastungen widerstehender Behilter erreicht wird, der dar-
iiber hinaus fiir den Einsatz zur Erwdrmung der Ware im Mikrowellenofen geeignet ist.

Weiters ist auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 33 méglich, wodurch der Zuschnitt an
seinen Stirnkanten bzw. die Offnungen der durch die gewellte Papierlage und den Papierschich-
ten gebildeten Hohirdume gegeniiber der Umgebungsluft und der in dieser enthaltenen Luft-
feuchtigkeit verschlossen ist. Damit wird eine Durchfeuchtung des Zuschnittes aus dem Inneren
heraus durch Feuchtigkeitsniederschlag, der insbesondere bei Klimawechsel zwischen einem
Kiihlraum und einem Ausstellungsraum auftritt, wirkungsvoll vermieden.

Maglich ist dabei eine Ausbildung nach Patentanspruch 34, weil das Bilden der Quetschzone in
einem mit dem Stanzschneiden kombinierten Fertigungsvorgang vorgenommen werden kann.

Es ist aber auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 35 méglich, weil dadurch eine wirkungs-
volle Versiegelung erreicht wird.

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung entsprechend Patentanspruch 36 wird ein Aufrichten
des Zuschnittes zum Formen des Behilters mit den iiblichen Vorrichtungen erreicht, wodurch
zusitzliche Verbindungselemente und aufwendige Vorrichtungen eingespart werden.

SchlieBlich ist auch eine Ausfiihrung entsprechend Patentanspruch 37 moglich, weil dadurch
besonders widerstandsfeste Verbindungen im Eckbereich des Behilters erreicht werden.

Zum besseren Verstindnis der Erfindung wird diese anhand der in den Zeichnungen dargestell-
ten Ausfiihrungsbeispiele niher erldutert.
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Es zeigen:

Fig. 1 einen aus einem Zuschnitt hergestellten, erfindungsgeméBen Behilter, in
schematischer Darstellung;

Fig. 2 einen Zuschnitt fiir den erfindungsgemiBen Behilter nach Fig.1;

Fig. 3 einen Teilbereich des Zuschnittes fiir den erfindungsgeméBen Behlter in
Stirnansicht, geschnitten;
Fig. 4 einen Teilbereich des erfindungsgemiBen Behilters, geschnitten, gemé den

-Linien IV-IV in Fig.1;

Fig. 5 einen Teilbereich einer anderen Ausfiihrungsvariante des erfindungsgeméBen
Behilters;
Fig. 6 eine weitere Ausfiihrungsvariante des erfindungsgeméBen Behélters in Stirnan-

sicht, geschnitten;

Fig. 7 eine andere Ausfiihrungsvariante des erfindungsgeméBen Behilters in Stirnan-
sicht, geschnitten;

Fig. 8 einen Teilbereich eines Zuschnittes fiir den erfindungsgeméfen Behilter in
Stirnansicht, geschnitten;

Fig. 9 einen Teilbereich einer anderen Ausfithrungsvariante eines Zuschnittes fiir den
erfindungsgemiBen Behilter in Stirnansicht, geschnitten;

Fig.10 einen Teilbereich mit einer versiegelten Stirnkante fiir den Zuschnitt des er-
findungsgemiBen Behilters, in Stirnansicht, geschnitten;

Fig.11 einen Teilbereich einer anderen Ausfiihrungsvariante eines aus der Wellpappe
hergestellten Zuschnittes in Stirnansicht, geschnitten;

Fig.12 einen Teilbereich einer weiteren Ausfiihrungsvariante eines aus der Wellpappe
hergestellten Zuschnittes in Stirnansicht, geschnitten.
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In den Fig.1 und 2 ist ein Behdlter 1, der aus einem einstiickigen Zuschnitt 2 gebildet ist, ge-
zeigt. Dieser Zuschnitt 2, ist z.B. durch Schneiden, Stanzen aus einem tafelformigen oder bahn-
formigen mehrlagigen Papier- bzw. Kartonprodukt, allgemein bekannt unter Wellpappe 3, ge-
fertigt. Er bildet eine Bodenplatte 4 und an diese einstiickig angeformte Fortsitze S fiir Seiten-
winde 6 und Stirnwinde 7 aus. Faltlinien 8, welche durch Préigen erreicht werden, bilden dabei
die Begrenzung der Bodenplatte 4 zu den Seiten- und Stimmwiénden 6, 7 und ermdglichen das
maschinelle Aufrichten der Seiten- und Stirnwénde 6, 7. Zur Erzielung einer hoheren Festigkeit
des Behilters 1 werden z.B. die Seiten- und Stirnwénde 6, 7 doppeliagig ausgebildet, wozu die
Fortsitze 5 in etwa parallel verlaufend zu den die Bodenplatte 4 begrenzenden Faltlinien 8 in
einem Abstand 9 weitere Faltlinien 10 aufweisen, wobei der Abstand 9 groBer ist als eine Breite
11 der Fortsétze 5. Damit kann eine Faltlage 12 durch Umfalten ldngs der Faltlinien 10 der
Fortsitze 5 und durch diese doppellagige Ausbildung der Seiten- und Stirnwénde 6, 7 ein sehr
widerstandsfahiger Behilter 1 erreicht werden, wobei die einander zugewandten Oberfldchen
13, 14 der Fortsitze 5 beim Aufrichten des Zuschnittes 2 und manuellem bzw. maschinellem
Bilden des Behiilters 1 verklebt werden.

Im Eckbereich 15 weist der Behdlter 1 an die Fortsétze 5 einstiickig angeformte Verbindungsla-
schen 16 auf, die im Bereich zwischen der Faltlinie 8 und der Faltlinie 10, z.B. wie gezeigt, an
den die Stirnwinde 7 bildenden Fortsdtzen 5 angeformt sind. Zur Erzielung eines kontinuierli-
chen, gerundeten Uberganges zwischen den Seitenwiinden 6 und den Stirnwinden 7 im Eckbe-
reich 15 ist eine AuBenkontur 17 der Verbindungslaschen 16 in etwa kreisbogenformig ge-
kriimmt. Des weiteren weisen die Verbindungslaschen 16 jeweils ausgehend vom Schnittpunkt
der Faltlinien 8, d.h. der Begrenzung der Bodenplatte 4 radial verlaufende Faltlinien 18 auf,
wodurch ebenfalls ein scharfkantiger Ubergang von den Seiten- zu den Stimwiinden 6, 7 ver-
“mieden wird.

Selbstverstindlich konnen die Verbindungslaschen 16 auch an den die Seitenwinde 6 bilden-
den Fortsitzen 5 angeformt sein. Uber eine Kiebefliche 19 werden die Verbindungslaschen 16
mit den benachbarten Seiten- bzw. Stirnwénden 6, 7 beim Aufrichten des Zuschnittes 2 zu dem
Behilter 1 dauerhaft verklebt, wodurch sich die Napfform des Behdlters 1 ergibt, wobei eine
Hohe 20 der Seitenwinde 6 des Behilters 1 in etwa dem Abstand 9 zwischen der Faltlinie §
und der Faltlinie 10 entspricht.

Wie der Fig.2 weiters zu entnehmen und in dieser in strichlierten bzw. strichpunktierten Linien
gezeigt, ist es selbstverstindlich moglich, den Verlauf der Wellung einer in einer Kemzone 21
angeordneten gewellten Papierlage 22 unabhiéngig von AuBenabmessungen z.B. parallel zu den
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die Seitenwinde 6 bzw. die Stirnwinde 7 bildenden Fortsdtzen 5 anzuordnen.

In der Fig.3 ist ein Querschnitt des mehrlagigen Papieraufbaues des Zuschnittes 2 gezeigt. Die-
ser weist in der Kernzone 21 die gewellte Papierlage 22 auf. Jeweils an Wellenbergen 23 ist
diese Papierlage 22 iiber Kleberschichten 24 mit die Wellung ebenfléchig iiberspannenden Pa-
pierschichten 25, 26 verbunden. Auf der einer Auflagefliche 27 fiir eine Ware 28, 2.B. einem
Stiick Frischfleisch, zugewandten Oberfliche 29 ist auf der Papierschicht 25 eine feuchtigkeits-
hemmende Lackschicht 30 angeordnet. Dadurch wird ein Eindringen einer von der Ware 28 ab-
gesonderten Fliissigkeit 31 in die Papierschicht und in die Kernzone 21 zumindest fiir den Zeit-
raum der iiblichen Lagerdauer solcher Waren verhindert.

Auf der der Auflagefliche 27 entgegengesetzt angeordneten, durch die Papierschicht 26 gebil-
deten Oberfliche 32 ist, wie z.B. dargestellt, durch eine weitere Lackschicht 33 angeordnet, ein
Aufdruck 34 versiegelt, der z.B. Hinweise auf die Beschaffenheit des Zuschnittes 2, die Ent-
sorgungsmﬁglichkeitcn fiir den Zuschnitt etc. enthalten.

Um nunmehr den Zuschnitt 2 widerstandsfihig gegeniiber der durch die Ware abgesonderten
Fliissigkeit 31 unabhéingig von der auf der Oberfliche 29 der Papierschicht 25 aufgebrachten
Lackschicht zu machen, andererseits eine dauerhafte und in kurzen Fertigungszyklen durch-
fiihrbare Verklebung der Papierschicht 25 mit der gewellten Papierlage 22 zu erreichen, weist
die Papierschicht 25 an der Oberfliche 29 eine geringere Wasseraufnahmeféhigkeit als auf ei-
ner der Papierlage 22 zugewandten Oberfliche 35 auf, wihrend die gewellte Papierlage 22 in
etwa dieselbe Wasseraufnahmefihigkeit aufweist wie die Papierschicht 25 auf der der gewell-
ten Papierlage 22 zugewandten Oberfliche 35. Die Wasseraufnahmeféhigkeit ist dabei nach
dem sogenannten Cobb-60-Wert definiert und bedeutet die Menge an aufgenommenem Wasser
in Gramm pro m? Zuschnittsfliche und in der Zeiteinheit von 60 Sekunden. An der Oberfliche
29 weist dabei die Papierschicht 25 einen Cobb-60-Wert von insbesondere kieiner 10 auf.

Durch die hohere Wasseraufnahmefihigkeit der gewellten Papierlage 22 sowie der Papier-
schicht 25 an der Oberfliche 35 wird das Eindringen eines Klebstoffes 36 der Kleberschicht 24
im Verbindungsbereich erleichtert und der TrocknungsprozeB und damit die Fertigung be-
schleunigt und dariiber hinaus eine dauerhafte Verbindung erreicht.

Der Klebstoff 36, wie auch der fiir die Herstellung der Lackschicht 30 verwendete Lack 37 sind
lebensmittelecht und entsprechen insbesondere den Normvorschriften BGA-FDA.

Die fiir die gewellte Papierlage 22 sowie die Papierschichten 25, 26 verwendeten Materialien
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konnen sowohl aus Primirfasern wie auch aus Altpapier oder aus Mischungen unterschiedk-
cher Anteile bestehen. Durch die Verwendung organischer Fasern sowie abbaubarem Klebstoff
36 und Lack 37 ist der Behiilter 1 verrottbar und daher unproblematisch in seiner Entsorgung
bzw. Recycling.

In der Fig.4 ist ein Teilbereich des Behilters 1 im Eckbereich 15 geschnitten dargestellt, wobei
fiir gleiche Teile dieselben Bezugszeichen verwendet werden. Der aus Wellpappe 3 gebildete
Zuschnitt 2 weist die Lagen aus den Papierschichten 25, 26 und die dazwischen angeordnete
gewellte Papierlage 22, wie in einem Teilbereich dargestellt auf, wobei die Papierschicht 25 auf
der der Auflagefliche 27 zugewandten Oberfliche 29 mit der Lackschicht 30 beschichtet ist.
Die Seiten- und Stirnwand 6, 7 ist doppellagig ausgebildet, wobei die Faltlage 12 um die Faltli-
nie 10 in Richtung eines Innenraumes 38 des Behilters 1 gefaltet ist. Die Seiten- und Stimwiin-
de 6, 7 sind um die Faltlinien 8 aufgerichtet, wobei ein Winkel 39 zwischen einer dem.Innen-
raum 38 zugewandten Oberfliche 40 der Faltlage 12 und der Auflagefliche 27 zwischen 90
Grad und 120 Grad, bevorzugt 110 Grad betrigt. Diese Stellung der Seiten- und Stirnwand 6, 7
in Bezug auf die Auflagefliche 27 bzw. die Bodenplatte 4 wird in bekannter Weise iiber die
Ausbildung der Verbindungslaschen 16 und deren Verklebung im Eckbereich 15 erreicht und
fixiert.

Eine Stirnkante 41 der die Seiten- oder Stirnwand 6, 7 bildenden Fortsitze 5 sind zur Auflage-
fliche 27 um eine Distanz 42 beabstandet, die in etwa der Differenz zwischen der Breite 11 des
Fortsatzes 5 abziiglich des Abstandes 9 zwischen der Faltlinie 8 und der Faltlinie 10 entspricht.
Durch diese Distanz 42 wird sichergestelit, daB es bei einer Abgabe einer geringen Menge an
Fliissigkeit durch die Ware zu keiner Durchfeuchtung der Wellpappe 3 im Bereich der Stirn-
kante 41 infolge von Kappilarwirkung kommt.

In der Fig.5 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel gezeigt, bei dem die Faltlage 12 auf der vom
Innenraum 38 abgewandten AuBenseite 43 der Seiten- oder Stirnwénde 6, 7 des Behilters 1 an-
geordnet ist. Des weiteren ist bei diesem Ausfithrungsbeispiel eine Anordnung der Verbin-
dungslasche 16 im Eckbereich 15 zwischen der AuBenseite 43, der Seitenwand 6 und der Falt-
lage 12, wodurch eine sehr dauerhafte Zweifachklebung iiber den Klebstoff 36 zwischen den
Verbindungslaschen 16 und der Seitenwand 6 erreicht wird.

In der Fig.6 ist eine andere Ausfiihrung des Behilters 1 gezeigt, bei dem zur einfacheren Dar-
stellung der aus mehreren Lagen bestehende Zuschnitt 2 nur in einem Teilbereich dargestellt
ist. Bei dieser Ausfiihrung ist auf der Bodenplatte 4 bzw. auf der Lackschicht 30, d.h. in
Richtung des Innenraumes 38 ein feuchtigkeitsabsorbierendes Vlies 44 angeordnet, welches
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sich bis in den Bereich der doppellagigen Seiten- oder Stirnwinde 6, 7 erstreckt. Offnungen 45
im Vlies 44 in diesem Bereich ermoglichen die Verklebung mit dem Klebstoff 36 der doppella-
gigen Seiten- oder Stirnwinde 6, 7 und gleichzeitig eine einwandfreie Fixierung des Vlieses 44
bzw. eines Gewebes etc.

In der Fig.7 ist eine Ausbildung des Behilters 1 gezeigt, bei der das in Richtung des Innenrau-
mes 38 auf der Bodenplatte 4 bzw. der Lackschichte 30 angeordnete Vlies 44 mit einer Folie 46
bedeckt ist.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die Folie 46 feuchtigkeitsdurchldssig, also poros
ausgefiihrt, wodurch eine abgesonderte Fliissigkeit hindurchsickert und vom darunter
angeordneten, die Fliissigkeit absorbierenden Vlies 44 aufgenommen wird. Dadurch wird einer-
seits eine saubere und trockene Auflagefliche 27 erreicht, andererseits ein Niederschlag von

Verunreinigungen aus der Umgebungsluft, wie Staub und auch darin enthaltene Bakterien, ver-
mieden.

Anstelle des Vlieses 44 kann zwischen der Lackschicht 30, der Bodenplatte 4 und der Folie 46
eine feuchtigkeitsaufnehmende Schicht, z.B. ein Hydrogel, angeordnet sein, mittels der ein
noch stirkerer Drainageeffekt und Ableitung der Fliissigkeit von der Oberflédche in diese unter
der Folien angeordnete Schichte erreicht werden.

In der Fig.8 ist eine weitere Ausfithrungsvariante eines aus der gewellten Papierlage 22 und den
mit dieser verbundenen Papierschichten 25, 26 gezeigt. Bei dieser Ausfiihrungsvariante ist zwi-
schen der Papierlage 22 und der von der Auflagefldche 27 bzw. der Lackschicht 30 abgewand-
ten Papierschicht 26 eine Verstirkungseinlage 47, z.B. ein Netz, Gewebe, Gewirke etc., ange-
ordnet. Durch die Durchléssigkeit der Verstirkungseinlage 47 wird eine Durchdringung mit
dem Klebstoff 36 erreicht, wodurch diese Verstérkungseinlage 47 als sogenannter Leimtréger
anzusehen ist und eine dauerhafte Verbindung zwischen der Papierlage 22 und der Papier-
schicht 26 bewirkt. Bevorzugt werden fiir die Verstdrkungseinlage 47 Materialien, wie Textilfa-
sern, Kohlefasern, Kevlarfasern etc., eingesetzt, die eine hohe Festigkeit aufweisen und die dar-
iiber hinaus fiir den Einsatz des Behilters in einem Mikrowellenherd geeignet sind.

Selbstverstindlich ist es auch moglich, diese Verstdrkungseinlage 47 zwischen der gewellten
Papierlage 22 und der die Auflagefliche 27 bildenden Papierschicht 25 anzuordnen.

In der Fig.9 ist weiters eine verstirkte Ausbildung der Wellpappe 3 fiir den Zuschnitt 2 gezeigt,
bei der die Kernzone 21 durch zwei Lagen der gewellten Papierlage 22 gebildet ist. Dabei ist
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zwischen den beiden Papierlagen 22 iiber Leimschichten 48 eine Verbindungslage 49 angeord-
net, die als weitere Papierschicht bzw. auch als Verstirkungseinlage 47 ausgebildet sein kann.
Diese Ausfiihrungsvariante eignet sich insbesondere fiir groBformatige Behilter 1 bzw. dort,
wo sehr widerstandsfahige, fiir hohe Belastungen ausgelegte Behilter erforderlich sind bzw. wo
ein ungiinstiges Hohen- zu Breiten- bzw. Langenverhdltnis der Seiten- bzw. Stirnwénde zur Bo-
denplatte gegeben ist.

In der Fig.10 ist eine Ausfithrungsvariante gezeigt, bei der die Stirnkante 41 des Zuschnittes 2
feuchtigkeitsdicht ausgebildet ist. Diese Ausbildung, bei der ldngs der Stirnkante 41 eine
Quetschzone 50 angeordnet wird, verhindert eine Kappilarwirkung und damit ein Hochsteigen
von Fliissigkeit in das Innere der Wellpappe 3. Eine dauerhafte Versiegelung wird an der Stirn-
kante 41, insbesondere durch einen Leimeintrag in Offnungen 51 der Hohlréume, die sich
durch die Wellung der Papierlage 22, wie in einem Teilbereich dargestellt, ergeben und Aus-
hirtung eventuell bei gleichzeitiger Quetschung erreicht.

In der Fig.11 ist die Wellpappe 3 einer anderen Ausfiihrungsvariante fiir einen Zuschnitt 2 ge-
zeigt. Dieser besteht aus der gewellten Papierlage 22, den Papierschichten 25, 26, von denen
zumindest eine die auf der Oberflidche 29 aufgebrachte Lackschicht 30 aufweist. Die Papierlage
22 hat eine Dicke 52, die gro8er einer Dicke 53 von zumindest einer der Papierschichten 25, 26
ist. Eine Wellenlénge 54 betrégt zwischen 0,6 mm bis 5 mm, bc;/orzugt 1,0 mm. Eine Hohe 55
der Wellung der Papierlage 22 betrigt dabei 0,5 mm bis 5 mm, bevorzugt 0,8 mm. Uber den
Klebstoff 36 ist die Papierlage 22 jeweils im Bereich des Wellenberges mit dem der Papierlage
22 zugewandten Oberfldchen 35 der Papierschichten 25, 26 verbunden. Durch einen hoheren
Cobb-60-Wert von zwischen 10 und 70 g/m2 Minute, bevorzugt von 20 bis 25 g/m2 Minute der
Papierlage 22 und in etwa gleichen Cobb-60-Werte der Papierschichten 25, 26 an ihren Ober-
flachen 35 wird ein Eindiffundieren eines Teiles eines Klebers 56 im Verbindungsbereich er-
reicht und damit eine hohe Festigkeit der Verbindung und ein rascher TrocknungsprozeB bei
der Fertigung der Wellpappe 3 erreicht. Demgegeniiber weisen die Papierschichten 25, 26 an
ihren der Papierlage 22 abgewandten Oberfldchen 29, 57 einen niedereren Cobb-60-Wert auf,
bevorzugt kleiner 10 g/m2 Minute. Dies wird ermdglicht duréh entsprechenden Eintrag von
Leim 58 bei der Papierfertigung, der in Richtung der Oberfléchen 29, 57 einen steigenden An-
teil aufweist, wodurch eine Sperrwirkung fiir das Eindringen einer Fliissigkeit 59 erreicht ist.
Durch die zusitzliche fliissigkeitsdichte Ausbildung an der Ware 28, z.B. ein fliissigkeitsabson-
derndes Fleisch, zugewandten Oberfldche 29 mit der fliissigkeitsdichten Lackschicht 30 sowie
der Sperrwirkung durch den Leim 58 in den Papierschichten 25, 26, insbesondere der der Ware
28 zugewandten Papierschicht 25, wird eine besonders widerstandsfeste, gegen Fliissigkeit
resistente Wellpappe 3 erreicht.
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In der Fig.12 ist eine weitere Ausfiihrungsvariante der Wellpappe 3 mit der Papierlage 22 und
der Papierschicht 26 gezeigt, die eine zweischichtige Ausbildung durch Schichten 60, 61 auf-
weist, die eine Decklage 62 fiir die gewellte Papierlage 22 bilden. Wie bei dieser Ausfiihrungs-
variante durch unterschiedlich dichte Schraffurlinien angedeutet, weist die Papierlage 22 sowie
die dieser zugewandte Schicht 61 sowie die Papierschicht 26 auf ihrer der Papierlage 22 zuge-
wandten Oberflidche 35 den hoheren Cobb-60-Wert auf, von insbesondere groBer 10 g/m2 Mi-
nute. Die weitere in Richtung der Auflagefldche 27 angeordnete Schicht 60 weist einen Cobb-
60-Wert von insbesondere kleiner 10 g/m2 Minute auf, der z.B. einen héheren Anteil an Pri-
mirfasern 63 erreicht wird. Selbstverstindlich ist eine derartige Ausbildung auch bei der ein-
schichtigen Papierschicht 26 moglich, wobei durch Einlagerung eines hoheren Anteils an Pri-
mirfasern 63 im Bereich der der Papierlage 22 abgewandten Oberfliche 57 wie bei der Schicht
60 eine Barriere fiir das Eindringen der Fliissigkeit 59 erreicht wird.

SchiieBlich sei noch darauf hingewiesen, daB jeweils einzelne der in den einzelnen Ausfiih-
rungsbeispielen beschriebene Merkmalskombinationen, insbesondere die in den Unteransprii-
chen gekennzeichneten, auch von den anderen unabhéngige, fiir sich getrennte
erfindungsgeméBe Ausbildungen darstellen kdnnen.

Des weiteren sind zum besseren Verstindnis der Funktion des erfindungsgemiBen Behalters
Teile desselben schematisch und in unproportionalem MaBstab dargestelit.
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Patentanspriiche

L. Behilter zum Aufbewahren bzw. Prisentieren von Lebensmitteln, insbesondere
Frischfleisch aus einem einstiickigen Zuschnitt fiir eine Bodenplatte und an diese einstiickig
angeformten Seitenwiinden und Stimwinden, die aus einer bevorzugt mit Anteilen aus Re-
cyclingmaterialien hergesteliten gewellten Papierlage mit auf den beiden gegeniiberliegen-
den Oberseiten der Wellung iiber einen Kleber mit dieser verbundenen Papierschichten be-
stehen und daB der Kleber feuchtigkeitsstabil ist und eine der beiden voneinander abgewen-
deten Oberflichen der Papierschichten mit einem feuchtigkeitshemmenden Lack und die
gegeniiberliegende Oberfliche gegebenenfalls mit einem Aufdruck beschichtet ist, dadurch
gekennzeichnet, daB zumindest eine Papierschicht (25, 26) Oberfléchen (29, 35) mit einer
unterschiedlichen Wasseraufnahmefihigkeit aufweist und die insbesondere eine Oberfléche
(35) mit der hoheren Wasseraufnahmefihigkeit der gewellten Papierlage zugewandt ist und
zumindest eine der Papierschichten (25, 26) auf der von der gewellten Papierlage (22) abge-
wandten Oberfliche (29) eine Wasseraufnahmeféhigkeit zwischen 3 und 20 g/m2 Minute,
insbesondere kleiner als 10 g/m2 Minute bzw. einen Cobb-60-Wert von kleiner 10, aufweist.

2. Behiilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daBl zumindest eine Ober-
seite der die Wellung bildenden Papierlage (22) einen Cobb-60-Wert aufweist, der in etwa
dem Cobb-60-Wert der dieser zugewandten Oberfléchen einer der'Papierschichten (25, 26),
bevorzugt der mit dem geringeren Cobb-60-Wert, entspricht.

3. Behilter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da die Papier-
schicht auf der einen Oberfliche (29) einen Cobb-60-Wert kieiner 10 g/m2 Minute und auf
der anderen, bevorzugt der Papierlage (22) zugewandten Oberfldche (35) einen Cobb-60-
Wert zwischen 10 und 70 g/m2 Minute, bevorzugt einen Cobb-60-Wert von 20 bis 25 g/m2
Minute aufweist.

4. Behiiter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB beide Papierschichten (25, 26) im Bereich ihrer voneinander abgewen-
deten Oberflichen (29, 32) einen geringeren Cobb-60-Wert aufweisen als auf ihren der Pa-
pierlage (22) zugewandten Oberflachen (35). -
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5. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB der Cobb-60-Wert der einander zugewandten Oberfléchen (35) beider
Papierschichten (25, 26) hoher ist, als zumindest der Cobb-60-Wert einer der voneinander
abgewendeten Oberflichen (29, 35) der beiden Papierschichten (25, 26).

6. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB der Cobb-60-Wert der einander zugewandten Oberfldchen (35) der bei-
den Papierschichten (25, 26) in etwa 10 bis 30 g/m2 Minute, bevorzugt 20 bis 25 g/m2 Mi-
nute betriigt und bevorzugt gleich hoch ist.

7. Behiilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Papierlage (22) auf ihren voneinander abgewendeten Oberseiten
gleiche Cobb-60-Werte aufweist wie die diesen zugewandten Oberflichen (35) der einander
gegeniiberliegenden Papierschichten (25, 26) und der Cobb-60-Wert zwischen 10 und 70
g/m2 Minute, bevorzugt 20 bis 25 g/m2 Minute, aufweist.

8. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Papierschicht (25, 26) und/oder Papierlage (22) mehrlagig, bevor-
zugt zweilagig ist.

0. Behiilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8§, dadurch
gekennzeichnet, da zumindest eine Lage der Papierschicht (25, 26) und/oder Papierlage
(22) mit Recyclingfasern gefiillt ist.

10. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB eine Schichtdicke einer Lage der Papierlage (22) und/oder Papier-
schicht (25, 26) mit dem hoheren Cobb-60-Wert grofer ist, als die mit dem niederen Cobb-
60-Wert.

11. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daB in eine Oberflidche (29) mit einem niederen Cobb-60-Wert eine groBere
Leimmenge eingegantscht ist.

12. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB eine Dicke (52) der Papierlage (22) ein Mehrfaches der Dicke (53) der
Papierschichten (25, 26) betragt.
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13. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daB die Dicke (53) der Papierschicht (25) mit der einen niedereren Cobb-
60-Wert aufweisenden Oberfliche (29) groBer ist als eine Dicke der weiteren Papierschicht
(26).

14. Behiilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daBl das Raumgewicht der Papierlage (22) gleich ist dem Raumgewicht zu-
mindest einer Papierschicht (25) oder beider Papierschichten (25, 26) und das Raumgewicht
zwischen 80 und 250 g/mz, bevorzugt 140 g/mz, betrigt.

15. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, daB der Kleber (56) durch einen wasserloslichen, warmhértbaren Einkom-
ponentenkleber gebildet ist.

16. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, da8 die einen niederen Cobb-60-Wert aufweisende Oberfliche (29) der Pa-
pierschicht (25) mit einer Lackschicht (30) mit geringer Wasserdurchléssigkeit und/oder
Aufnahme gebildet ist und eine hohe Dampfdiffusionswiderstandszahl, insbesondere groBer
als 100.000, aufweist.

17. Behiilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, daB die Lackschicht (30) einen in etwa gleichen Temperaturdehnungskoef-
fizienten wie die Papierschicht (25) aufweist.

18. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 17, dadurch
gekennzeichnet, daB die Lackschicht (30) einen gleichen Elastizitdtsmodul wie die Papier-
schicht (25) aufweist.

19. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 18, dadurch
gekennzeichnet, daB die Wellung als Mikrowelle ausgebildet ist.

20. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 19, dadurch
gekennzeichnet, daB die Wellung der gewellten Papierlage (22) eine Wellenldnge (54) von
0,6 mm bis 5 mm, bevorzugt 1,0 mm, aufweist.

21. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, daB die Wellung der gewellten Papierlage (22) eine Hohe (55) von 0,5 mm
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bis 5 mm, bevorzugt 0,8 mm, aufweist.

22. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 21, dadurch
gekennzeichnet, daB die Langsrichtung der Wellenberge parallel zu den Seiten- bzw. Stirn-
winden (6, 7) verlduft.

23. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 22, dadurch
gekennzeichnet, daB der Leimauftrag auf den Wellenbergen der Papierlage 5 g/m2 betrigt.

24. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 23, dadurch
gekennzeichnet, daB die Viskositit des Leimes fiir die Kleberschicht zwischen der Papierla-
ge (22) und den Papierschichten (25, 26) eine geringere Viskositit wie Wasser aufweist.

25. Behiilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 24, dadurch
gekennzeichnet, dal der wasserfeste Zusatz des Klebers (56) lebensmittelecht ist.

26. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 25, dadurch
gekennzeichnet, daf8 die auf einer Oberflache (29) aufgebrachte Lackschicht (30) lebensmit-
telecht ist, insbesondere den Normvorschriften der FDA und BGA entspricht.

27. Behiilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 26, dadurch
gekennzeichnet, daB auf die feuchtigkeitshemmende Lackschicht (30) eine hygroskopische
Schichte, insbesondere eine mit einem Hydrogel versetzte Lackschicht aufgebracht ist und
auf diese eine feuchtigkeitsdurchldssige Deckschicht oder Folie (46) aufgebracht ist.

28. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 27, dadurch
gekennzeichnet, daBB mit der die feuchtigkeitshemmende Lackschicht (30) aufweisenden
Oberfldche (29) eine feuchtigkeitsdurchldssige Folie (46) zumindest bereichsweise iiber eine
Kleberschicht verbunden ist, die zumindest in Teilbereichen auf der der feuchtigkeitshem-
menden Lackschicht (30) zugewendeten Seite mit einem Feuchtigkeitsspeicher, insbesonde-
re einem Vlies (44), versehen ist.

20, Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 28, dadurch
gekennzeichnet, daf die Seiten- bzw. Stirnwinde (6, 7) durch Faltlagen (12) des Zuschnitts

(2) verstirkt ausgebildet sind.

30. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 29, dadurch
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gekennzeichnet, daB die Faltlagen (12) der Seiten- bzw. Stirnwénde (6, 7) an den einem In-
nenraum (38) des Behilters (1) zugewandten Wandteilen der Seiten- bzw. Stirnwénde (6, 7)
anliegen.

31. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 30, dadurch
gekennzeichnet, da8 die Faltlagen (12) der Seiten- bzw. Stirnwénde (6, 7) an von dem In-
nenraum (38) des Behilters (1) abgewandten Wandteilen der Seiten- bzw. Stirnwinde (6, 7)
anliegen.

32. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 31, dadurch
gekennzeichnet, daB auf einer der gewellten Papierlage (22) zugewandten Oberfliche von
zumindest einer der Papierschichten (25, 26) eine Verstirkungsschicht, z.B. ein Gewebe,
Gewirke, Netz aus bevorzugt mikrowellenneutralen Materialien, z.B. Textil, Kohlefasern,
Kevlar, angeordnet ist.

33. Behiilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 32, dadurch
gekennzeichnet, daB stirnseitige Offnungen (51) von durch die gewellte Papierlage (22) und
die Papierschichten (25, 26) gebildeten Hohlrdumen luft- bzw. feuchtigkeitshemmend ver-
schlossen sind.

34. Behdlter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 33, dadurch
gekennzeichnet, daB Stirnkanten (41) des Zuschnittes (2) bzw. der Seiten- und/oder Stirn-
winde (6, 7) eine Quetschzone (50) aufweisen.

35. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 34, dadurch
gekennzeichnet, da8 an den Stirnkanten (41) des Zuschnittes (2) bzw. der Seiten- und/oder
Stirnwinde (6, 7) eine VerschluBschicht fiir die Offnungen (51), z.B. aus Lack, Leim etc.,
angeordnet ist.

36. Behiiter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 35, dadurch
gekennzeichnet, daB an den Seiten- und/oder Stirnwinden (6, 7) Verbindungslaschen (16)
angeordnet sind, die bereichsweise die Seiten- und/oder Stirnwiénde (6, 7) umfassen und an
diesen befestigt, insbesondere mit diesen verklebt sind.

37. Behiilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 36, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verbindungslaschen (16) zwischen den Seiten- und/oder Stirnwén-
den (6, 7) und der Faltlage (12) angeordnet sind. )
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