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OZET

TESVIYE VE DESTEK APARATI

Bu bulus, yapilarin i¢ ve dis cephelerinin, kaplama malzemeleri ile giydirimesinde
yaygin olarak kullanilan, mekanik cephe kaplama sisteminde, metal tasiyici profil
(24) Gzerine, slrllen polilretan esasli yapistiricinin (27) kaplama malzemesini
(21) emniyetli bir sekilde tasiyabilecek mukavemet degerlerine ulasana kadar
kaplama malzemesini (21) metal tagiyici profile (24), yatay derzden (22) mekanik
yonden badlayarak emniyetli bir sekilde tutma islerinde, s6z konusu metal tasiyic
profil (24) Gzerine kaplanan iki cephe kaplama malzemesinin (21) birlestigi dusey
derzlerde (23) ve yatay derzlerde (22) olugan seviye farkhliklarini giderme
islerinde, ayrica cephe kaplama malzemelerinin (21) yatay derz (22) ve dusey
derz (23) mesafelerini istenilen geniglikte ayarlanmasi islerinde kullaniimak tzere
uretilmis tesviye ve destek aparat ile ilgilidir.
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ISTEMLER

Bu bulus,

dogrusal hareket saglayici diglerinde (13) hareketli konumlu, saga ve
sola ¢evrilerek dogrusal hareket sagdlayici (11) Gzerinde hareket etmeye
kabiliyetinde, gdvde (st ylzeyine (2) temas edip saja dogru
cevrildiginde dodrusal hareket saglayiciyr (11), tek yonlu kancay (17),
¢ift yonlu kancayi (18) gdvdeden (3) disa dogru hareket ettirme igini,
yatay tesviye ve destek aparatinda (20), dusey tesviye ve destek
aparatinda (19) ¢cekme ve itme kuvvetlerinin olusmasi ve iletilmesi isini
yapmakla gorevli olan somun (1),

gdvdenin (3) ust kisminda konumlu, somunun (1) alt ylizeyinin dénme
dizlemi olup, somunun (1) saga dogru donmesinden dolayl gdvdeye (3)
dogru olusan dogrusal itme kuvvetini yatay tesviye ve destek aparatinin
{20) govdesine (3), dusey tesviye ve destek aparatinin (21) govdesine
(3) aktarma isini yapmakla gorevli olan govde ust yuzeyi (2),

govde (3) i¢ bunyesinde kesintisiz oyuk seklinde konumlu, gdvdenin (3)
tabanindan (7) gdvdenin Ust ylizeyine (2) kadar kesintisiz oyuk seklinde
devam eden, erkek kanallarin (9) ve disi kanallarin (14) dogrusal
hareket edebilmesi isini, dogrusal hareket saglayicinin (11) gévde (3)
icerisinde ileri geri hareket edebilmesi isini yapmakla gorevli olan yuva
(10),

dogrusal hareket sadlayicinin (11) baslangi¢ noktasinda konumlu olan,
somunun (1) en acik pozisyonda kalmasinda sinir belirleyicilik isini
yapmakla gérevli olan dogrusal hareket saglayici ucu (12),

dogrusal hareket saglayicinin ucu (12) ile dogrusal hareket saglayicinin
kafasi (15) arasinda konumlu, somunun (1) ileri ve geri hareket etmesi
isini, itme ve ¢gekme kuvvetlerini iletme isini, itme ve ¢cekme kuvvetlerinin
sabitlenmesi igini yapmakla gdrevli olan dogrusal hareket saglayici
digleri (13),
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dogrusal hareket saglayicinin (11}, govde (3) tabanindan (7) sinir
mesafesini ayarlama isini yapmakla gorevli olan dogrusal hareket

saglayici tabani (16} iceren

tesviye ve destek aparati olup, 6zelligi;

yatay tesviye ve destek aparatinin (20), dlsey tesviye ve destek
aparatinin (19) ana butinselligini olusturan, binyesi, gévde st ylzeyi
(2), genis tutamaklar (4), dar tutamaklar (5), yon belirleyiciler (6}, taban
(7), derz genisligi belirleyicileri (8), erkek kanallar (9), ve yuva (10)
kisimlarindan olusan, kendisini olusturan tim kisimlarin yapmis
olduklan tim isleri yapabilmelerini saglamakla gérevli olan gévde (3),
gbvdenin (3) orta kisminda belli bir aci ve mesafeyle konumlu, el ile
kavranarak (tutularak) yatay tesviye ve destek aparatinin (20), disey
tesvive ve destek aparatinin (19), konumunun sabitlenmesi,
degistirilmesi, siki tutulmasi, saga-sola, ileri-geri kaymamasi islerini
yapmakla goérevli olan genis tutamak (4),

govdenin orta kisminda, genis tutamaklarin ara kisimlarinda belli bir aci
ve mesafeyle konumlu, el ile kavranarak (tutularak) yatay tesviye ve
destek aparatinin (20), dusey tesviye ve destek aparatinin (19),
konumunun sabitlenmesi, degistiriimesi, siki tutulmasi, sada-sola, ileri-
geri kaymamasi islerini yapmakla goérevli olan dar tutamak (5),
govdenin (3) alt kismi ile tabanmi (7) arasinda konumlu tek yoénlu
kancanin (17), ¢ift yonll kancanin (18) yonunu belirleme isini yapmakla
gorevli olan yoén belirleyici (6),

govdenin (3) alt kisminda konumlu, bunyesinde derz genisligi
belirleyicilerini (8) barindiran, gévdeden (3) gelen itme kuvvetini cephe
kaplama malzemesine (21) iletiimesi isini, cephe kaplama
malzemelerinin (21) ayni seviyede, tesviyede kalmasi igini yapmakla
gorevli olan taban (7),

govde (3) i¢ blUnyesindeki yuva (10} i¢erisinde konumlu, dogrusal

hareket sadlayici kafasinda (15) yer alan disi kanallarda (14) dogrusal
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e olarak hareket etme isini, dogrusal hareket saglayicinin (11) yuva (10)
icerisinde saga-sola dénmesini engelleme isini yapmakla gorevli olan
erkek kanal (9),

* bunyesi dogrusal hareket saglayici ucu (12), dogrusal hareket saglayici
disleri (13), disi kanal (14), dogrusal hareket saglayici kafasi (15),
dogrusal hareket saglayici tabini {(16) kisimlarindan olusan, yatay
tesviye ve destek aparatinin (20), disey tesviye ve destek aparatinin
(19) dogrusal yondeki itme ve c¢ekme kuvvetlerinin iletilmesi isini
yapmakla gérevli olan dodrusal hareket saglayici (11),

¢ dogrusal hareket saglayicinin kafa (15) kisminda konumlu olan yuva
(10) icerisindeki erkek kanallarda (9) dogrusal hareket saglayicinin (11)
dogrusal hareketi saglama isini, dogrusal hareket saglayicinin (11)
saga-sola ddnmemesi isini yapmakla gorevli olan disi kanal {14),

e Bir kismi dogrusal hareket saglayici kafasinin (15) igerisinde bir kismi
ise dogrusal hareket saglayici tabanindan (16) disa dogru olacak
sekilde konumlu, metal tasiyici profili (24) yakalama igini, dogrusal
hareket saglayicidan (11) gelen ¢ekme kuvvetini metal tasiyici profile
(24) aktarma isini yapmakla gorevli olan tek yonlu kanca (17),

e Bir kismi dogrusal hareket sadlayici kafasinin (15) igerisinde bir kismi
ise dogrusal hareket saglayici tabanindan (16) disa dogru olacak
sekilde konumlu olan ve cephe kaplama malzemelerini (21) alt
kenarlarindan yakalama isini, dogrusal hareket saglayicidan (11) gelen
gekme kuvvetini cephe kaplama malzemelerine (21) alt kenarlarindan
aktarma isini yapmakla gorevli olan cift yonli kanca (18)

ile karakterize edilmesidir.

istem 1'de bahsedilen tesviye ve destek aparati olup, ézelligi; govde (3)
tabaninda (7} birbirleriyle ayni dizlemde olacak sekilde konumlu, cephe
kaplama malzemesinin (21) yatay derz (22) ve disey derz (23) genisliklerinin
belilenmesi isini yapmakla gdrevli olan derz genisligi belirleyicisi (8)

icermesidir.
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TARIFNAME

TESVIYE VE DESTEK APARATI

TEKNIK ALAN

Bu bulus, yapilarin ic ve dis cephelerinin, kaplama malzemeleri ile giydiriimesinde
yaygin olarak kullanilan, mekanik cephe kaplama sistemlerinde, metal tasiyici
profil Uzerine, surllen polilretan esasli yapistincinin kaplama malzemesini
emniyetli bir sekilde tasiyabilecek mukavemet degerlerine ulagsana kadar kaplama
malzemesini metal tasiyici profile, yatay derzden mekanik yonden baglayarak,
emniyetli bir sekilde tutma islerinde, s6z konusu metal tasiyici profil Uzerine
kaplanan iki cephe kaplama malzemesinin birlesti§i disey derzlerde ve yatay
derzlerde olusan seviye farklihklarini giderme iglerinde, ayrica cephe kaplama
malzemelerinin yatay derz ve disey derz mesafelerini istenilen genislikte
ayarlanmasi islerinde kullaniimak Uzere uUretiimis tesviye ve destek aparati ile

ilgilidir.

BULUSUN ALT YAPISI

Yapilarin i¢c ve dig cephelerinin, kaplama malzemeleri ile giydiriimesinde yaygin
olarak mekanik cephe kaplama sistemleri kullaniimaktadir. Cok farkl tiplerde
uygulanabilen bu kaplama sistemlerinden birisi de metal konstriksiyon Uzerine
kaplama malzemelerinin yapistirilarak uygulanmasidir. Metal tagiyici profil Uzerine
polilretan esash yapistirici ile seramik karo, porselen karo, mermer, granit,
kompakt laminat gibi kaplama malzemeleri yapistinlir. Bu uygulama sisteminde
metal tasiyici profil Gzerine sidridlen yapistirict kaplama malzemesini ilk bir kag glin

emniyetli bir sekilde tagiyabilecek derecede mukavemete sahip degildir.

Bu bulus;
Yukarida bahsedilen cephe kaplama sisteminde metal tasiyici profil Gzerine
surtlen poliuretan esasl yapistiricinin kaplama malzemesini emniyetli bir sekilde

tasiyabilecek mukavemet degerlerine ulasana kadar kaplama malzemesini metal
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tasiyici profile, yatay derzden mekanik yonden baglayarak emniyetli bir sekilde
tutma islerinde, sz konusu metal tasiyici profil (zerine kaplanan iki cephe
kaplama malzemesinin birlestigi dUsey derzlerde ve yatay derzlerde olusan seviye
farkhhklarini giderme iglerinde, ayrica cephe kaplama malzemelerinin yatay derz

ve dusey derz mesafelerini istenilen genislikte ayarlanmasi islerinde kullanihr.

Giunumiz yap sistemlerinde, dis ve i¢ cephelerin kaplanmasi 6zellikle yap fizigi
acisindan ve estetik acidan son derece 6nem kazanmaktadir. Geleneksel siva
yapimindan ziyade yapiwyl sicak, soguk, yagmur, kar, ruzgar, gunes gibi dis
tesirlere karsi koruyacak sistemlerin yayginlasmasi, yapinin émrind uzatmakta,
konfor ve estetik duygularini arttirmakta ve enerji tasarrufu saglamaktadir.

Gunumuzde yapi dis ve i¢ kabugunun (cephelerin) kaplama malzemeleriyle
giydiriimesine iligskin bir ¢ok sistem kullaniimaktadir. Mekanik cephe kaplama
sistemleri olarak adlandirnlan ve yapi fiziine son derece uyumlu bu sistemlerde
temel prensip; yapi cephesine metal tasiyici profillerin, mekanik olarak cephe
duvarindan belirli bir mesafede sabitlenmesi suretiyle alt tasiyici iskelet yapi
olusturulmaktadir. Bu metal tasiyici iskelet yapinin, Uzerine seramik karo,
porselen karo, mermer, granit, kompakt laminat gibi son kat kaplama malzemeleri
kaplanmaktadir. Cephe duzleminden belirli bir mesafede sabitlenen metal tasiyici
iskelet ile cephe duvari arasinda kalan bosluk genellikle 1s1 yalitim malzemesi ile
kaplanmaktadir. Boylelikle yapi cephesi (kabugu) yapi fizidi acisindan son derece

korunakli hale gelmektedir.

Dis cephe kaplama sistemlerinden biri olan mekanik konstruksiyon Uzerine
kaplama malzemelerinin yapistiriimas) sisteminde en temel problem, cephe
kaplama malzemesini kaplamak icin tasiyici metal iskelet Uzerine surllen
poliiretan esash yapistincinin kirlenme (sertlesme, mukavemet kazanma)
suresinin uzun olmasidir. Bu durum cephe kaplama malzemesinin yapistirildig ilk
bir kac gin 6nemli sorunlara neden olmaktadir. Ani bir rlizgar etkisi, disey ve
yatay yondeki ylUkler tesirinde kalan cephe kaplama malzemesi, yapistirici geg
kirlendigi igin yerinden diiser. Ozellikle ayni giin igerisinde, kaplama yiiksekligi
artikca, kaplamanin alt siralarinin tUzerine gelen disey yondeki yuklerde artar. Bu

durumda henliz vyeterli mukavemete sahip olmayan vyapistinct kaplama
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malzemesini cephe diizleminden disa dogru birakir. Polidretan yapistiricinin bu
dzelliginden dolayl cephe kaplama malzemeleri cephe dizleminden saptidi gibi

isciligi de son derece guclestirir.

Diger taraftan dusey yonde, usten gelen diger kaplama malzemelerinin agirhg
nedeniyle kaplama malzemesi yapi cephesinden dne dogru c¢ikinti yaparak
duzleminden sapar. S6z konusu polilretan esasl yapistirici ge¢ kurlendigi gibi
ayni zamanda da oldukca akici bir kivama sahiptir. Bu nedenle de taze yapistiric
uzerine yerlestirilen dis cephe kaplama malzemesi agirligina, kalinligina ve
ebadina bagli olmakla birlikte cephe dizlemine tam manasiyla paralel

olamamaktadir. Dolayisiyla cephe dizleminde dalgalanmalar meydana gelir.

Ayrica bu sistemde cephe kaplama malzemelerinin agir, blylk ebatl ve kalin
olmasi nedeniyle yatay derz ve diusey derz genigliklerini sabit tutabilmek igin
meveut plastik derz cubuklar yetersiz kalmaktadir. Ozellikle yapistincinin cok gec
kirlenmesi Ust Uste yerlestirilen kaplama malzemelerinde dnemli sorunlara neden
olmaktadir. Surekli lzerine agirhik binen alt siralardaki kaplama malzemelerinin
yatay derzleri surekli sikisma edilimindedir. Bunun sonucu olarak da alt siralarda
yatay derz genisligini ayarlamak i¢in kullanilan ahsap, plastik, kompozit levha
parcasi gibi materyaller derz boslugunda sikisir. Yatay derz boglugunda sikigan
bu materyalleri daha sonra yerinden ¢ikarmak ¢ok gigclesir. Cogu zaman sikisan
bu materyalleri yerinden ¢ikarmak i¢in uygulamacilar fazlasiyla gu¢ uygulamak
zorunda kalir. Bu durum kaplama malzemesinin kenar Kkisimlarinda c¢atlama,
kinima, pul atma, sir atma gibi deformasyonlara neden olur. Ayrica sikisan yatay
derzlerin genisligi ile kaplamanin diger yatay derz ve dusey derz geniglikleri
arasinda boyutsal farkliliklar ortaya cikar. Bu durum kaplamanin hem estetigini
hem de proje agamasinda yapilan statik hesaplarini bozar.

Ozetle, meveut durumda metal konstriksiyon {izerine yapistinlarak uygulanan
cephe kaplamalarinda;

- Polilretan esash vyapistiricinin  ge¢ kirlenmesi (sertlesmesi, mukavemet
kazanmasi) nedeniyle cephe kaplama malzemeleri (21) yeterli mukavemette

metal tasiyici profil (24) Gzerine yapigamaz.
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- Cephe kaplama malzemeleri (21) cephe dizleminden saparak cephenin dalgali
gdziikmesine neden olur.

- Ozellikler alt siralardaki yatay derz (22) genislikleri diger disey derzlere (23)
go6re daha kuguk olur.

- Yatay derzlerde (22) sikisan derz aparatlan ¢ikartiirken cephe kaplama
malzemesine (21) zarar verilir.

- iscilik cok zaman alici ve zordur.

Yatay Tesviye ve Destek Aparati (20), Dusey Tesviye ve Destek Aparati (19)
yukarida bahsi geg¢en tUm sorunlari bagka bir yonteme, aparata, cihaza gerek
kalmadan tek basina c¢ozer. Mekanik cephe kaplama sitemlerinden bir olan
tasiyici konstruksiyon (24) Gzerine yapistirma sistemlerinde temel prensip, cephe
duvarlarina (25) sabitlenen metal profillerin (24) (zerine, cephe kaplama
malzemelerinin (21) ylksek mukavemetli ve esnek poliuretan esasl bir yapistirici
(27) ile yapistinimasindan ibarettir. Bu uygulamada yapistirici (27) metal profil
(24) Uzerine uygulandiktan hemen sonra kaplama malzemesi (21) yapistirici (27)
uzerine yerlestirilir (Sekil 21, Sekil 22).

Yatay Tesviye ve Destek Aparatindaki (20) dogrusal hareket saglayicinin disleri
(13) Gzerinde hareket edebilen somun (1), sola dogru cevrilerek dogrusal hareket
saglayicinin uguna (12) dogru ¢ekili. Somun (1) gdvde Ust ylzeyine (2) temas
edene kadar dogrusal olarak gdvdeye (3) dogru itilir. Boylelikle dogrusal hareket
saglayici (11) da govde (3) iginde yer alan yuvadaki (10) erkek kanallar (9) ve
dogrusal hareket saglayicinin kafasinda (15) yer alan disi kanallar (14) vasitasiyla
tabana (7) dogru itilmis olur. Ayni zamanda dogrusal hareket sadlayicinin
kafasinin (15) icinden disa dogru uzanan tek yonli kanca (17) govde tabanindan
(7) optimum seviyede uzaklasir. Yatay Tesviye ve Destek Aparatinin tabani (7)
cephe kaplamasina (21) dik pozisyonda getirilir. Govde tabaninin (7) Ostlinde yer
alan iki adet yon belirleyicisi (6) cephe kaplamasinin (21) yatay derzi (22) ile ayni
hizada olacak sekilde Yatay Tesviye ve Destek Aparati (19) gevrilir. Yapistinci (27)
uzerine yerlestirilen kaplama malzemesi (21) yapistirici (27) Gzerinde hafifge
yukan dogru kaydinilarak alt siradaki kaplama malzemesiyle (21) arasi, birakilmak

istenilen derz genigliginden biraz daha fazla olacak sekilde agilir. Agilan bu derz
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genigliginden Yatay Tesviye ve Destek Aparatinin tabani (7} iki cephe kaplama
malzemesine (21) temas edene kadar cephe duvarina (25) dogru itilir. Tek yonla
kancanin {17) cephe kaplama malzemesinin (21) arkasinda yer alan tagiyici profili
(24) yakalamasi saglanir. Yapistinc: (27) uzerinde derz genigliginden bir miktar
daha fazla olacak sekilde yukariya dogru kaydirilan cephe kaplama malzemesi
{21) Yatay Tesviye ve Destek Aparatinin tabaninda (7) yer alan iki adet derz
genisligi belirleyicisinin (8) Gzerine oturacak sekilde asagiya dogru kaydirilir. Bir el
ile Yatay Tesviye ve Destek Aparatinin govdesi (3) tutularak, iki adet kaplama
malzemesine (21) dogru bastinilirken diger el ile de tek yonll kanca (17) tasiyici
profili (24) kavrayana kadar somun (1) ters istikamette dogrusal olarak cekilir.
Somun (1) saga dogru dondurilerek govde ust yuzeyine (2) kadar gelmesi
saglanir. Yatay derzde (22) birlesen iki cephe kaplama malzemesi (21) hemzemin
olana kadar somun (1) sada dogru ¢cevirmeye devam edilerek, sikistirma, yatay
derz (22) genigligi ayarlama ve kaplama malzemelerini (21) tesviye etme iglemleri
tamamlanmis olur. Ayni islem kaplama malzemesinin (21) yatay derzi (22) ile
tasiyict profilin (24) kesistigi her noktaya uygulanir. Boylelikle poliliretan esasli
yapistinict (27) yeterli mukavemet dederlerine ulasana kadar Yatay Tesviye ve
Destek Aparati (20) cephe kaplama malzemelerini (21) alt tasiyici metal profile
{24) baglayarak, yatay ve dusey yondeki tum kuvvetler ile rizgar yuklerine karsi
emniyetli bir sekilde yerinde tutar. Gévde tabaninda (7} yer alan derz genisligi
belirleyicileri (8) sayesinde cephe kaplama malzemelerinin (21) yatay derzlerinin
{22) hepsi ayni dogrultuda ve geniglikte olmasi saglanir. Yatay Tesviye ve Destek
Aparatinin tabani (7) her iki kaplama malzemesine (21) de tam oturacak sekilde
bastigi i¢in kaplama malzemeleri (21) arasinda seviye farki ortadan kalkar.
Boylelikle tUm cephe kaplama malzemeleri (21) ayni duzlemde olur (Sekil 21,
Sekil 22, Sekil 23, Sekil 24, Sekil 25, Sekil 26, Sekil 27, Sekil 28, Sekil 29).
Kaplama malzemelerini (21) tasiyici metal profil (24) Gzerine yapistiran politretan
esasll yapistinct (27) yeterli mukavemet degerlerine ulaginca, somun (1) sola
dogru bir miktar dondirilerek gevsetilir. Govde (3) genis tutamaklardan (4)
tutularak kaplama malzemesinden (21) disa dogru dik pozisyonda c¢ekilir. Yatay
Tesviye ve Destek Aparatl (20) saga veya sola dogru kaydinlarak tek yonlu

kancanin (17) tasiyici profilden {24) kurtulmasi saglanir. YOn belirleyiciler (6),
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yatay derze (22) paralel olacak sekilde Yatay Tesviye ve Destek Aparat (20)
kaplamanin (21) disina dogru gekilir.

Dusey Tesviye ve Destek Aparatindaki (19) dogrusal hareket sadlayicinin digleri
(13) Uzerinde hareket edebilen somun (1), sola dogru ¢evrilerek dogrusal hareket
saglayicinin uguna (12) dogru ¢ekilir. Somun (1) gdvde ust yuzeyine (2) temas
edene kadar dogrusal olarak govdeye (3) dogru itilir. Boylelikle dogrusal hareket
saglayici (11) da govde (3) icinde yer alan yuvadaki (10) erkek kanallar (9) ve
dogrusal hareket saglayicinin kafasinda (15) yer alan disi kanallar (14) vasitasiyla
tabana (7) dogru itilmis olur. Ayni zamanda dogrusal hareket sadlayicinin
kafasinin (15} iginden digsa dogru uzanan cift yonli kanca (18) govde tabanindan
(7) optimum seviyede uzaklagir. Dusey Tesviye ve Destek Aparatinin (19) tabani
(7) cephe kaplamasina (21) dik pozisyonda getirilir. Gdévde tabaninin (7) Ustinde
yer alan iki adet yon belirleyicisi (6) cephe kaplamasinin (21) dlsey derzi (23) ile
paralel olacak sekilde Dusey Tesviye ve Destek Aparati (19) cevrilir. Yapistirici
(27) Uzerine yerlegtirilen kaplama malzemesi (21) yapistirici (27) Ozerinde hafif¢e
saga veya sola dogru kaydirilarak yan siradaki kaplama malzemesiyle (21) arasi
birakiimak istenilen derz genisliinden biraz daha fazla olacak sekilde agcilir.
Acilan bu derz genisliginden dogrusal hareket saglayicinin kafasinda (15) yer alan
cift yonll kanca (18), tasiyici profile {(24) temas edene kadar cephe duvarina (25)
dogru itilir. Gévde (3) sada veya sola dogru 90 derece cevrilerek cift yonli kanca
(18) uglarinin her iki kaplamanin (21) altina girmesi sadlanir. Bir el ile Dlsey
Tesviye ve Destek Aparatinin tabani (7) kaplama malzemelerine (21) temas edene
kadar itilirken diger el ile de somun (1) ters istikamette dogrusal olarak c¢ekilir.
Yapistiricl (27) Uzerinde derz genisliginden bir miktar daha fazla olacak sekilde
saga veya sola dogru kaydirilan cephe kaplama malzemesi (21) Dusey Tesviye ve
Destek Aparatinin {(19) tabaninda yer alan iki adet derz genisligi belirleyicisinin (8)
Uzerine oturacak sekilde sada veya sola dodru kaydirilir. Somun (1) sada dogru
cevrilerek govde st ylizeyine (2) kadar gelmesi saglanir. Disey derzde (23)
hirlesen iki cephe kaplama malzemesi (21) hemzemin olana kadar somun (1)
saga dogru ¢evirmeye devam edilir. Ayni islem kaplama malzemesinin (21) her bir
dusey derzinde (23) de tekrarlanir. Boylelikle poliGretan esash yapistirict (27)

yeterli mukavemet degerlerine ulasana kadar govde tabaninda (7) yer alan derz
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genigligi belirleyicileri (8) sayesinde cephe kaplama malzemelerinin (21) dusey
derzlerinin (23) hepsi ayni dogrultuda ve genislikte olmasi saglanir. Dlsey Tesviye
ve Destek Aparatinin tabani (7), kaplamanin (21) dusey yondeki derzlerinde (23)
birlesen her iki kaplama malzemesine (21) de tam oturacak sekilde bastigi igin
kaplama malzemeleri (21) arasinda seviye farki ortadan kalkar. Boylelikle tum
cephe kaplama malzemeleri (21) ayni dUzlemde olur (Sekil 21, Sekil 22, Sekil 23,
Sekil 24, Sekil 25, Sekil 26, Sekil 27, Sekil 28, Sekil 29). Kaplama malzemelerini
(21) tasiyict metal profil (24) (zerine yapistiran poliliretan esash yapistinct (27),
yeterli mukavemet degerlerine ulasinca, somun (1) sola dogru bir miktar
dondirilerek gevsetilin.  Govde (3) genis tutamaklardan (4) tutularak kaplama
malzemesinden (21) disa dogru dik pozisyonda gekilir. Dusey Tesviye ve Destek
Aparat (19) saga veya sola dogru 90 derece dondurulur. Boylelikle gift yonlu
kancanin (17) kaplama malzemelerinden (21) kurtulmasi saglanir. Yon
belirleyiciler (6) yatay derze (22) paralel, diisey derze dik olacak sekilde, Disey
Tesviye ve Destek Aparati (19) kaplamanin (21) disina dogru gekilir.

Tesviye ve Destek Aparati bulusana benzer bir bulus yok. Calisma prensibi, sekli,
yapildigi malzemesi, Uretim sekli tamamen farkh olan ancak Yatay Tesviye ve
Destek Aparatiyla (20) sadece bir noktada kismen benzer isi yapan cift tarafl
hantlar var. Bu bantlar belli bir genislikte her iki ylizeyi de yapiskanli olan serit
seklinde bantlardir. Temel ¢alisma prensibi sdyledir. Metal alt tasiyici profile (24)
cift tarafll bant, kaplama malzemesinin (21) disey kenari uzunlugu kadar
yvapistinhir. Daha sonra profil (24} Uzerinde kalan kisimlara polilretan yapistirici
{27) surulur. Cephe kaplama malzemesi (21) yapistincinin (27) Gzerine ve ¢ift
tarafli banttin Gzerine yapistirilir. Yatay derz (22) ve dusey derz (23) genisligini
saglamak icin ahsap, plastik, kompozit levhadan kesilmis parcalar yatay derz (22)
ve disey derz (23) bosluguna yerlestirilir. Cift tarafli banttin bu noktadaki gérevi
sadece polilretan esash yapistirict (27) yeterli mukavemete ulagincaya kadar
kaplama malzemesini (21) gecici olarak tasiyici profil (24) Uzerinde tutmaktir.
Cephe kaplama malzemelerinin (21) Ust dlzlemselligini, tesviyeye getirme igini
yapamaz. Yatay derz (22) ve dusey derz (23) genisligini ayarlayamaz. Ayrica
seramik karo, granit, mermer gibi kaplama malzemelerini (21) adirliklarindan

dolayr tutamadigi igin bu malzemelerin kaplanmasinda kullanilmaz. Sadece ve
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genellikle kompak laminat gibi kismen daha hafif ve arka yizeyi diz olan
malzemenin cephe kaplama iglerinde kullanilir. Tagiyici metal profil (24) lzerinde,
profil genigliginin yaklagsik 1,5-2 cm'sini kapsadigi igin poliuretan yapistirici (27)
miktarini olduk¢a dlsUrur. Bu yonlyle cephe kaplama malzemesinin (21), tasiyici
metal profil (24) Uzerindeki tutunma miktar olduk¢a duser. S0z konusu bu bant
tek kullanimhktir. Dolayisiyla her uygulama icin tekrar satin alinmasi gerekir. Bu
durum maliyet arttiric etki yaptigindan tuketiciler, uygulayicilar ve Ulke ekonomisi

olumsuz etkilenir.

S6z konusu bu tlir mekanik cephe kaplamalarinin, glncel uygulama tekniklerinde,
uygulayicilar tarafindan santiye ortaminda gelisi glzel, zor ve zaman alici bazi
yontemlerle ¢dzim Uretilmektedir. Ornegin polilretan yapistirici (27) kirlenene
kadar yani cephe kaplama malzemesini (21) kendi basina emniyetli bir sekilde
tasiyabilecek mukavemete eriginceye kadar cephe kaplama malzemelerinin (21)
metal profil (24) Gzerinde birlestigi noktalardaki derzlerden, mekanik olarak vida ve
ahsap bir parca ile gegici olarak tutturmaktadirlar. Bu islemde, dnce yapistirici (27)
disey yondeki metal tasiyici profile (24) surilmekte daha sonra yapistirici (27)
uzerine cephe kaplama malzemesi (21} yerlestiriimektedir. Yatay derz (22) ve
dusey derz (23) boslugunu ayarlayabilmek icin cephe kaplama malzemesinin (21)
alt kenarina ve dusey kenarlarina gelis glzel kesilmis ahsap, plastik, metal,
kompozit malzeme parcalan yerlestiriimektedir. Alt tagiyici metal profile (24) denk
gelen her yatay derz (22) ve dusey derz (23) noktasina ahsap veya buna benzer
bir par¢a, cephe kaplama malzemesinin (21) Uzerine konarak bu noktadan ahsap
parca, alt tasiyici metal profile (24} vidalanmaktadir. Boylelikle yapistirict (27)
yeterli mukavemete eriginceye kadar cephe kaplama malzemesi (21) yerinde
kalmakta kismen de cephe kaplama malzemeleri (21) ayni dizlemede olmaktadir.
Ortam sartlarina, kaplama malzemesinin (21) fiziksel 6zeliklerine ve kaplama
yuksekligine badll olarak vidalanan bu pargalar 3-4 gtn sonra yerinden sokUldr.
Mevcutta yapilan bu uygulamada en onemli sorun ana gorevi, cephe kaplama
malzemelerini (21} emniyetli bir sekilde uzun yillar tagiyacak olan alt tagiyici metal
konstruksiyon (24), cok sik araliklarla vidalarla delinmektedir. Bu durum tasiyici
metal iskeletin {24), mukavemetini blaylk olglide olumsuz yonde etkiler. Bunun

yani sira yerinden sokulen vidalanin profil (24) Uzerindeki yerleri delik kaldigi igin



10

15

20

25

30

estetik acidan da sorun teskil eder. Yapilan bu uygulama, blylk ve hayati bir
sorun teskil eder. Bu tlr cephe uygulamalarinin, proje asamasinda gerekli tiim
muhendislik hesaplan en ince ayrintisina kadar yapiimaktadir. Ancak sistemin
uygulama tekniklerinde, tasiyici metal profilin (24) sik araliklarla, vida ile delinmesi
s6z konusu olmadidi i¢in haliyle statik hesaplarda muhendisler bunu dikkate
almazlar. Dolayisiyla projesinde olmayan ancak uygulamada yasanilan
gucliklerden dolay! dretilmis bu yontem, oldukca tehlikeli sonuclara her daim

gebe kalmaktadir.

Diger taraftan bu islem yapilirken yani ahsap bir par¢a iki adet cephe kaplama
malzemesinin (21) birlestigi yatay derz (22) ve dlusey derz (23) noktasi Uzerine
yerlestirip alt metal tasiyici profile (24), vidalanirken vidanin ¢api ile yatay derz
(22) ve disey derz (23) boslugu arasindaki tolerans miktari genellikle dusik
oldugundan ve vida her zaman tam dogrusal hareket edemediginden, vidalama
esnasinda kaplama malzemesinin (21) kenar kisimlan zarar goérir. Bu durum

kaplamanin hem estetiginin bozar hem de tliketici ekonomisine ciddi zararlar verir.

iki cephe kaplama malzemesinin (21) birlestigi yatay derz (22) ve diisey derz (23)
boslugundan vidalanan ahsap parca her iki kaplama malzemesine (21) de bastigi
icin kismen cephede dizlemsellik sadlanir. Ancak bu durum her zaman mimkin
olmaz. Clnkd matkap ile yapilan vidalama isleminde guc¢ ve vida adim miktan her
zaman esit ve dengeli olamaz. Dolayisiyla cephe kaplama malzemelerinin (21)

duzlemselligi, tesviyesi bu yontemle kismen ¢ozllebilir.

Cephe kaplama malzemelerinin (21) lzerinden vidalanan ahsap parc¢a, geometrik
yapisi ve basma kuvvetinin yetersizliginden oturd, kaplama malzemelerinin (21)
sadece vyapistincidan (27) ayrnlmamasini  saglayabilir. Cephe kaplama
malzemelerini (21) disey yonde tutamaz. Durum bodyle olunca Gst Uste
yerlestirilen kaplama malzemeleri (21) alt siralardaki diger kaplama
malzemelerine (21), agirliklarindan dolayi ¢ok fazla kuvvet uygular. Bu durumda
alt siralarin yatay derz (22) genisligini ayarlamak igin yerlestirilen ahsap, plastik,
kompozit gibi malzemeler, Uzerlerine gelen bu kuvvetten dolay iyice sikigir. Bu

durumda da iki temel sorun ortaya gikar. Bunlardan ilki yapigtinc (27)
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mukavemetine erisince yatay derz (22) genisligini saglayan bu parcalari
sikistiklan yerden gikarmak ¢ok gliglesir veya imkansizlagir. Dideri ise sikismadan

dolayi alt sirlardaki yatay derz (22) genisgligi azalir.

Mevcut durumda yukaridaki mahendislik disi ¢ozume karsin kullamimakta olan bir
bagska yontem daha var. Bu yontemde de, ilkinde oldudu gibi metal tasiyici alt
profile (24)) poliliretan yapistirici (27) sdrildikten sonra cephe kaplama
malzemesi (21) yapistinict (27) Gzerine yerlestiriimektedir. Yine yatay derz (22) ve
dusey derz {23) genisligini saglamak igin ahsap, plastik, kompozit levhadan
kesilmis pargalar yatay ve dusey derz bosluguna yerlestiriimektedir. Cephe
kaplama malzemeleri (21) ayni duzlemde olmasi amaciyla iki cephe kaplama
malzemesinin (21) yatayda ve duseyde birlestikleri kenarlarindan tam bir standart
Olciisi olmayan yaklagik 3x3 cm, 4x4 cm, 5x5 cm Olgllerinde ahsap veya
kompozit levhadan kesilmis pargalar hizli sertlesen, iki bilesenli bir yapistirici ile
yapistinimaktadir. Cephe kaplama malzemelerinin (21) Ust gérinir ylzeylerinden
yapistirlan bu parcalar kismen kaplama malzemelerinde (21) dizlemsellik
sa@lamaktadir. Ancak cephe kaplama malzemelerini (21) metal profil (24) Uzerinde
uzun yillar sabit kalmasini sadlayan politretan esash yapistiricinin (27) yeterli
mukavemete erisinceye kadarki gegen surede kaplama malzemelerini (21)
emniyetli bir sekilde yerinde tutma isine yaramamaktadir. Bu yoniyle bu yontem is
guvenligi acisindan oldukca riskler barindirmaktadir. Ayrica poliuretan yapistiriciyi
(27) metal tasiyici profile (24) bastiramadid icin cephe kaplamasinin (21)
batinselligindeki mukavemet dederleri oldukga zayiflamaktadir. Diger taraftan
ortam sartlarina ve cephe kaplama malzemesinin (21) fiziksel 6zelliklerine bagli
olmakla birlikte en erken 3-4 glin sonra hizli yapistirici ile kaplama malzemelerinin
(21) uUzerinden yapistinlan bu parcalar sokllmektedir. Sokum islemi oldukca
zaman alici ve zahmetlidir. Bu islem yapilirken hizli yapistirnici tam anlamiyla
kaplama malzemesinin (21) (Ozerinden g¢lkmamakta, cephe kaplama
malzemelerinin (21) gorinur ylizeyinde leke ve kir olusturmaktadir. Sékim
islemelerinde genellikle maket bigagl gibi metal kesiciler kullanilir. Metal kesici

sokum esnasinda cephe kaplama malzemesinin (21) gérunur Ust yuzeyini gizer.
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Sonug olarak mevcut durumda yukarida bahsi gecen her iki ydbntemde can, mal ve
yapi guvenligini ile is glvenligi agisindan oldukga fazla riskli, ¢ok zaman alici, gok
zahmetli, emek yogunlugunu arttirici, asir maliyetli, Ulke ve tuketici ekonomisine

zarar olusturucudur.

Metal tasiyici profil (24} Uzerine poliuretan esash yapistinct (27) ile cephe
kaplamalarinin yapilmasinda, yapistirici (27) yeteri kadar mukavemet dederlerine
ulasana kadar kaplama malzemelerini (21), emniyetli bir sekilde yerinde tutacak,
kaplama malzemelerinin (21} duzlemselligini ayarlayabilecek ve kaplama
malzemelerinin (21) yatay derz (22) ve dusey derz (23) genisgliklerini her noktada
esit mesafede ayarlayabilecek glincel yontemler, son derece ilkel ve hayati
sonuclar dogurabilecek kadar riskler barindirmaktadir. Onceki paragraflarda
uygulama ilkelerinden bahsedilen bu ydntemler; gegici, batlnsellikten uzak, teknik
verilerden yoksun, geligi-glizel, muhendislik temeline dayanmayan, standart
uretim ve standart uygulama ilkeleriyle bagdasmayan yontemlerdir.

S0z konusu bulus olan Tesviye ve Destek Aparati ise;

- Standart Uretim tekniklerine sahiptir. Boylelikle her bir Tesviye ve Destek Aparati
ayni teknik ve fiziksel ozellikleri gosterir.

- Standart uygulama teknikleriyle donatilmistir. Her bir Tesviye ve Destek Aparati
ayni prensiple ¢ahsir. Dolayisiyla yapilan tim uygulamalarda sonug her defasinda
aynidir.

- Tasima, ¢ekme, burkulma, dayanim, gu¢ gibi muhendislik hesaplamalari

yapilmistir. Bu yonuyle ¢ok glvenilir ve emniyetlidir.

Bulugun Temel Avantajlari;

Bu bulus metal tasiyici profil (24) Gzerine polilretan esash yapistirici (27) ile
cephe kaplamalarinin (21) yapilmasinda, yapistirici (27) yeteri kadar mukavemet
degerlerine ulasana kadar kaplama malzemelerini {(21) emniyetli bir sekilde
tasiyici metal profil (24) Uzerinde tutmakta, kaplama malzemelerinin (21)
duzlemselligini ayarlamakta ve cephe kaplamasinin (21) yatay derz (22) ve dusey

derz (23) genigliklerinin her noktada esit mesafede olmasini saglamaktadir.
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Cephe kaplama sistemlerinde bu u¢ temel gbrevi yapan Tesviye ve Destek
Aparatl;

- Kullanimi gok kolaydir. Dusuk seviyede bilgi ve beceri gerektirir.

- Cok hizh uygulanir. Diger yontemlere gore is suresini 1/8 oraninda azaltir.

- Uygulamasi dusuk enerji gerektirir. Diger yontemlere gére uygulanmasi ¢ok
rahat ve zahmetsizdir.

- Emniyetlidir. Cephe kaplama igleri, ylksek katl yapilarda, riizgar yuklerinin
surekli degiskenlik gosterdigi durumlarda, soguk, sicak, kar, gunes 1sinlar gibi dis
tesirlerin yogun bir sekilde surekli yagsandigi ortamlarda yapilmaktadir. S6z konusu
bu uygulama kosullari dikkate alinarak tasima, ¢ekme, burkulma, dayanim, gl¢
gibi muhendislik hesaplamalar yapilmistir. Bu yonuyle g¢ok guvenilir ve
emniyetlidir.

- Ekonomiktir: Diger yontemlere gdre daha hizh uygulandidi igin birim zamanda
daha fazla is yapilir. Boylelikle uygulayici ve tuketici ekonomisine katki saglar.
Uzun vyillar boyunca defalarca kullanilir. Bu yénliyle mevcut yéntemlere gore
kullaniciya olan maliyeti ¢ok disiiktir. Daha az malzeme ile daha ¢ok is yaptig
icin ulke, uygulayici ve tuketicilerin ekonomisine katki saglar.

- Cephe kaplama malzemelerine zarar vermez.

- Yatay derz (22) ve dusey derz (23) bosluklarinin acilmasina veya kapanmasina
neden olmaz.

- Tam kaplama malzeme (21) ust ylzeylerinin, ayni dizlemde, tesviyede olmasini
saglar.

- I ve iggi motivasyonunu olumlu yonde ylikseltir.

- Cevresel atik uretmedigi i¢in dogay: kirletmez.

- Dayaniklidir; Saglam govde yapisi ve ¢elikten imal edilmis tek yonlu kanca (17)
ve cift yonll kanca (18) parcasi sayesinde, yuk altinda ezilmez ve kirilmaz.
Fiziksel yapisini uzun yillar muhafaza eder.

- Kolay muhafaza edilir; Uygulamacilarin kullandidi diger arag-gereglere nazaran
hacimsel olarak ¢ok fazla yer kaplamaz. Dolayisiyla taginmasi ve depo edilmesi
kolaydir.

Hafiftir; Uygulamacilarin kullandigi tm arag-gereg¢ agirliklarinin ortalama 100°de

biri (%1) kadar ilave yuk getirir.
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CIZIMLERIN KISA ACIKLAMASI

Sekil 1. Yatay Tesviye ve Destek Aparati bulugun dnden temsili genel gérinumu.
Jekil 2. Yatay Tesviye ve Destek Aparati bulusun arkadan temsili genel
gorunumau.

Sekil 3. Yatay Tesviye ve Destek Aparati bulusun sagdan temsili genel gérinimu.
Sekil 4. Yatay Tesviye ve Destek Aparati bulusun soldan temsili genel gérinim.
Sekil 5. Yatay Tesviye ve Destek Aparati bulusun Usten temsili genel gérinim.
Sekil 6. Yatay Tesviye ve Destek Aparati bulusun alttan temsili genel gérinumda.
Sekil 7. Yatay Tesviye ve Destek Aparati bulusun temsili perspektif gériunimada.
Jekil 8. Yatay Tesviye ve Destek Aparati bulusun temsili alternatif perspektif
goranuma.

Sekil 9. Yatay Tesviye ve Destek Aparati bulusun temsili patlatiimis perspektif
gorinimil.

Sekil 10. Yatay Tesviye ve Destek Aparati bulusun temsili alternatif patlatiimis
perspektif gorunumu.

Sekil 11. Yatay Tesviye ve Destek Aparati bulusun temsili Gst gorGnisten alinmis
temsili dusey kesit goranumu.

Sekil 12. Yatay Tesviye ve Destek Aparati bulusun temsili Ust gorinusten alinmis
temsili disey kesit perspektif gorinima.

Sekil 13. Digey Tesviye ve Destek Aparatt bulusun 6nden temsili genel
gorinuma.

Sekil 14. Dusey Tesviye ve Destek Aparati bulusun arkadan temsili genel
gérunumau.

Sekil 15. Dusey Tesviye ve Destek Aparati bulusun sagdan temsili genel
goranuma.

Sekil 16. Dlsey Tesviye ve Destek Aparati bulusun soldan temsili genel
goéranima.

Sekil 17. Dusey Tesviye ve Destek Aparati bulusun Ustten temsili genel gortinimdl.
Sekil 18. Dusey Tesviye ve Destek Aparati bulusun alttan temsili genel gérinumu.
Sekil 19. Dusey Tesviye ve Destek Aparati bulusun temsili perspektif goérinimau.
Sekil 20. Dusey Tesviye ve Destek Aparat bulusun temsili patlatimis perspektif

goranima.
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Sekil 21. S6z konusu bulugun uygulama &rneginin temsili 6nden gérunimd.

Sekil 22. Sdz konusu bulusun uygulama drneginin temsili perspektif gorinimda.
Sekil 23. S6z konusu bulusun uygulama drnegi temsili Sekil 21'deki A detayinin
onden gorunumu.

Sekil 24. S6z konusu bulusun uygulama ornegdi temsili Sekil 21'deki A detayinin
arkadan gorunumu.

Sekil 25. 56z konusu bulusun uygulama ornegdi temsili Sekil 21'deki A detayinin
sagdan gorunumu.

Sekil 26. S6z konusu bulusun uygulama ornedi temsili Sekil 21'deki A detayinin
soldan gérinumda.

Sekil 27. S6z konusu bulusun uygulama o6rnegdi temsili Sekil 21'deki A detayinin
alttan gérinimu.

Sekil 28. 36z konusu bulusun uygulama drnegdi temsili Sekil 21'deki A detayinin
perspektif gorinimi.

Sekil 29. S6z konusu bulusun uygulama érnegi temsili Sekil 21'deki A detayinin
alternatif perspektif gérunum.

Sekil 30. S6z konusu bulusun tek yonli kancasina ait ilk alternatifin temsili 6nden
goranumd.

Sekil 31. S6z konusu bulusun tek yonli kancasina ait ikinci altematifin temsili
dnden goérunumil.

Sekil 32. S6z konusu bulusun tek yonld kancasina ait t¢lncl alternatifin temsili
dnden gdrunimi.

Sekil 33. S6z konusu bulusun ¢ift yonll kancasina ait ilk alternatifin temsili 5nden
gérunumau.

Sekil 34. S6z konusu bulusun ¢ift yonll kancasina ait ikinci altematifin temsili
onden gorunumu.

Sekil 35. S6z konusu bulusun calisma prensibine iliskin alternatifin temsili
perspektif gorinima.

Sekil 36. S6z konusu bulusun calisma prensibine iliskin alternatifin temsili

patlatiimis perspektif gérinuma.
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BULUSUN ACIKLAMASI

S0z konusu bulug tesviye ve destek aparati olup,

Somun (1);

Dogrusal hareket saglayici dislerinde (13) hareketli konumlanmigtir. Saga ve sola
cevrilerek dogrusal hareket saglayici (11) Ulzerinde hareket eder. Govde (st
ylzeyine (2) temas edip saga dogru cgevrildiginde dogrusal hareket saglayiciyi
(11), tek yonll kancay! (17), ¢ift yonlu kancayi (18) govdeden (3) disa dogru
hareket ettirme isini, yatay tesviye ve destek aparatinda (20), dlsey tesviye ve
destek aparatinda (19) gekme ve itme kuvvetlerinin olugsmasi ve iletiimesi igini

yapmaktadir.

Govde Ust Yiizeyi (2);

Govdenin (3) Ust kisminda konumlanmistir. Somunun (1) alt yluzeyinin dénme
duzlemidir. Somunun (1) saga dogru donmesinden dolayr gévdeye (3) dogru
olusan dogrusal itme kuvvetini yatay tesviye ve destek aparatinin (20) govdesine
(3), dusey tesviye ve destek aparatinin (21) govdesine (3) aktarma isini

yapmaktadir.

Govde (3);

Yatay tesviye ve destek aparatinin (20), dusey tesviye ve destek aparatinin (19)
ana butlnselligini olusturur. Blnyesi, govde Ust yuzeyi (2), genis tutamaklar (4),
dar tutamaklar (5), yon belirleyiciler (6), taban (7), derz genisligi belirleyicileri (8),
erkek kanallar (9), ve yuva (10) kisimlarindan olusur. Kendisini olusturan tum
kisimlarin yapmis olduklarn tum isleri yapabilmelerini saglamaktadir. Bunyesinde

barindirdigi tim kisimlarin yaptiklari isler gévde (3) sayesinde olmaktadir.

Genis Tutamak (4);

Govdenin (3) orta kisminda belli bir aci ve mesafeyle konumlanmislardir. El ile
kavranarak (tutularak) yatay tesviye ve destek aparatinin (20}, disey tesviye ve
destek aparatinin (19), konumunun sabitlenmesi, degistiriimesi, siki tutulmasi,

saga-sola, ileri-geri kaymamasi islerini yapmaktadir.
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Dar Tutamak (5);

Govdenin orta kisminda, genis tutamaklarin ara kisimlarinda belli bir aci ve
mesafeyle konumlanmiglardir. El ile kavranarak (tutularak) yatay tesviye ve destek
aparatinin  (20), dusey tesviye ve destek aparatinin (19}, konumunun
sabitlenmesi, degistirimesi, siki tutulmasi, saga-sola, ileri-geri kaymamasi iglerini

yapmaktadir.

Yon Belirleyici (6);
Govdenin (3) alt kismi ile tabani (7) arasinda konumlanmiglardir. Tek yonlu

kancanin (17), cift yonll kancanin (18) yonunu belirleme isini yapmaktadir.

Taban (7);

Govdenin  (3) alt kisminda konumlanmistir. Bunyesinde derz genislidi
belirleyicilerini (8) barindinr. Gévdeden (3) gelen itme kuvvetini cephe kaplama
malzemesine (21) iletiimesi isini, cephe kaplama malzemelerinin (21) ayni

seviyede, tesviyede kalmasi isini yapmaktadir.

Derz Genisligi Belirleyicisi (8);
Govde (3) tabaninda (7) Dbirbirlerivle ayni dlzlemde olacak sekilde
konumlanmislardir. Cephe kaplama malzemesinin (21) yatay derz (22) ve dusey

derz (23) genigliklerinin belirlenmesi isini yapmaktadir.

Erkek Kanal (9);

Govde (3) ic bunyesindeki yuva (10) icerisinde konumlanmislardir. Dogrusal
hareket saglayici kafasinda (15) yer alan disi kanallarda (14) dogrusal olarak
hareket etme igini, dogrusal hareket saglayicinin (11) yuva (10) igerisinde saga-

sola donmesini engelleme isgini yapmaktadir.

Yuva (10);
Govde (3) i¢ bunyesinde kesintisiz oyuk seklinde konumlanmistir. Govdenin (3)

tabanindan (7) gdvdenin ust ylzeyine (2) kadar kesintisiz oyuk seklinde devam
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eder. Erkek kanallarin (9) ve disi kanallarin (14) dogrusal hareket edebilmesi igini,
dogrusal hareket sadlayicinin (11) govde (3) igerisinde ileri geri hareket

edebilmesi igini yapmaktadir.

Dogrusal Hareket Saglayici (11);

Bunyesi dogrusal hareket saglayici ucu (12), dogrusal hareket saglayici digleri
(13), disi kanal (14), dogrusal hareket saglayici kafasi (15), dogrusal hareket
saglayici tabini (16) kisimlarindan olusur. yatay tesviye ve destek aparatinin (20),
dusey tesviye ve destek aparatinin (19) dogrusal yondeki itme ve g¢ekme

kuvvetlerinin iletilmesi isini yapmaktadir.

Dogrusal Hareket Saglayici Ucu (12);
Dogrusal hareket sadlayicinin (11) baslangic noktasinda konumlanmistir.
Somunun (1) en agik pozisyonda kalmasinda sinir belirleyicilik isini yapmaktadir.

Dogrusal Hareket Saglayici Digleri (13);

Dogrusal hareket saglayicinin ucu (12) ile dogrusal hareket saglayicinin kafasi
(15) arasinda konumlanmistir. Somunun (1) ileri ve geri hareket etmesi isini, itme
ve cekme kuvvetlerini iletme igini, itme ve ¢ekme kuvvetlerinin sabitlenmesi igini

yapmaktadir.

Disi Kanal (14);

Dogrusal hareket sadlayicinin kafa (15) kisminda konumlanmiglardir. Yuva (10)
icerisindeki erkek kanallarda (9) dogrusal hareket saglayicinin (11) dogrusal
hareketi saglama isini, dogrusal hareket saglayicinin (11) sada-sola dénmemesi

isini yapmaktadir.

Dogrusal Hareket Sadlayici Kafasi (15);

Dogrusal hareket sadlayicinin digleri (13} ile dogrusal hareket saglayicinin tabani
(16) arasinda konumlanmistir. Bunyesi disi kanallar (14) ve dogrusal hareket
saglayicinin  tabani (16) kisimlarindan olugsmaktadir. Bunyesini olusturan

kisimlarin g&revli olduklari isleri yapabilmelerini saglamakla birlikte tek yonla
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kancayi (17), cift yonli kancayi (18) bunyesinde, itme ve gekme kuvvetlerine karsi

tutma isini yapmaktadir.

Dogrusal Hareket Sadlayici Tabani (16),
Dogrusal hareket saglayicinin (11), govde (3) tabanindan (7) sinir mesafesini

ayarlama isini yapmaktadir.

Tek Yonli Kanca (17);

Bir kismi dodrusal hareket saglayici kafasinin (15) igerisinde bir kismi ise
dogrusal hareket sadlayici tabanindan (16) disa dodru olacak sekilde
konumlanmistir. Metal tasiyici profili (24) yakalama isini, dogrusal hareket
saglayicidan (11) gelen gekme kuvvetini metal tasiyici profile (24) aktarma isini

yapmaktadir.

Cift Yonli Kanca (18);

Bir kismi dogrusal hareket saglayici kafasinin (15) icerisinde bir kismi ise
dogrusal hareket sadlayici tabanindan (16) disa dogru olacak sekilde
konumlanmistir. Cephe kaplama malzemelerini (21} alt kenarlarindan yakalama
isini, dogrusal hareket saglayicidan (11) gelen ¢ekme kuvvetini cephe kaplama

malzemelerine (21) alt kenarlarindan aktarma igini yapmaktadir.

Dusey Tesviye Destek Aparati (19);

Mekanik cephe kaplama sistemlerinde, cephe kaplama malzemelerinin {(21) dusey
derzlerindeki (23) seviye farkhliklarimin giderilmesi isini, cephe kaplama
malzemelerinin (21) yapistiricisi (27) yeterli mukavemete erisinceye kadar cephe
kaplama malzemelerini (21) tasiyici profil Gzerinde sabit tutma isini, cephe
kaplama malzemelerinin (21) dlisey derz (23) mesafelerini ayarlama isini

yapmaktadir,

Yatay Tesviye Destek Aparati (20);
Mekanik cephe kaplama sistemlerinde, cephe kaplama malzemelerinin (21) yatay
derzlerindeki (22) seviye farkhliklarinin giderilmesi igini, cephe kaplama

malzemelerinin (21) yapistiricisi (27) yeterli mukavemete erisinceye kadar cephe
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kaplama malzemelerini (21) tasiyici profil lzerinde sabit tutma igini, cephe
kaplama malzemelerinin (21) yatay derz (22) mesafelerini ayarlama igini

yapmaktadir.

Cephe Kaplama Malzemesi (21);

Belirli geometrik yapiya, kalinhda, yuzey oOlculerine, mukavemete, desene, su
emme degerine sahip, Seramik Karo, Porselen Seramik, Granit Seramik,
Porselen Levha, Mermer, Granit, Yapay Tas Plakalar, Dogal Tas Plakalar, Kompak

Laminat gibi tum kaplama malzemelerini kapsamaktadir.

Yatay Derz (22};
Cephe kaplama sistemlerinde zemine (topraga) paralel yonde olan derzleri

kapsamaktadir.

Dusey Derz (23);
Cephe kaplama sistemlerinde zemine (topraga) dik yodnde olan derzleri

kapsamaktadir.

Metal Tasiyici Profil (24);

Mekanik cephe kaplama sistemlerinde, cephe duvar (25) yluzeylerine paralel,
zemine (topraga) dik yonde konumlanmis, metal tagiyici profil sabitleyicisi (26) ile
cephe duvarina (25) baglanmis (sabitlenmis), cephe kaplama malzemelerinin (21)
uzerine yapistinildigi (uygulandigi), cephe kaplama malzemelerini (21) tasiyan,
aluminyum, c¢elik, demir, galvaniz, ahsap gibi materyallerden imal edilen profilleri,
metal tasiyici iskeletleri, metal konstriksiyonlari, mekanik konstruksiyonlari

kapsamaktadir.

Cephe Duvari (25);
Yapilarin dig ve i¢ kabugunu olusturan, tasiyici, bélme amaciyla yapiimig,
hetonarme, tugla, gazbeton, bims gibi materyallerden imal edilen her turlu disey

yapi elemanlarini kapsamaktadir.
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Tasiyic1 Profil Sabitleyicisi (26);

Metal tasiyici profili (24) cephe duvarina (25) sabitleyen (baglayan, tutan), belli bir
geometrik yapiya sahip, aliminyum, c¢elik, demir, galvaniz, ahsap gibi
materyallerden imal edilen profil pargalarini kapsamaktadir.

Yapistirici (27);

Cephe kaplama malzemelerinin (21) metal tasiyici profil (27) (zerine
yapistinlmasinda kullanilan, reaksiyon regine esasl, polilretan esasl, tek veya
cift bilesenli yapistiricilari kapsamaktadir.

Bosluk (28);

Cephe kaplama malzemesi (21) ile cephe duvan (25) arasinda kalan, hava
sirkilasyonunu saglayan ve genellikle 1s1 yalitim uygulamasi yapilan kisimlari
kapsamaktadir.

Yatay tesviye ve destek aparati (20) montaj; Bir kismi dogrusal hareket
sa@layicinin kafasinin (15) icerisinde, bir kismi ise dogrusal hareket saglayicinin
tabaninda (16) disa dodru uzanan tek yonlU kancanin (17} bUkumli ucu, govde
{3) Uzerinde yer alan yon belirleyicilere (6) paralel ve ayni duzlemde olacak
pozisyona getirilir. Dogrusal hareket sadlayicinin ucu (12), gbvde tabaninda (7)
baslayan yuvaya (10) sokularak, dogrusal hareket saglayici (11), gdvde (st
ylzeyine (2) kadar ittirilir. Dogrusal hareket saglayicinin kafasinda (15) yer alan
disi kanallarin (14}, govde (3) yuvasinda (10} yer alan erkek kanallara (9) gegmesi
saglanarak dogrusal hareket saglayici (11), govde ust ylzeyine (2) dogru
tamamen itilir. Somunun (1) genis tabanindaki delik, dogrusal hareket saglayicini
uc kismina (12) sckulur. Somun (1) bu pozisyondayken dogrusal hareket

saglayici disleri (13) Gzerinde saga dogru dondurlir.

Dusey tesviye ve destek aparati (19) montaj; bir kismi dogrusal hareket
saglayicinin kKafasinin {15) igerisinde, bir kismi ise dogrusal hareket sadlayicinin
tabaninda (16) disa dogru uzanan ¢ift yonlu kancanin (18) bakumlU iki ucu, govde
(3) Uzerinde yer alan yon belirleyicilere (6) dik pozisyona getirilir. Dogrusal hareket

saglayici ucu (12) gévde tabaninda (7) baslayan yuvaya (10) sokularak dogrusal
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hareket saglayici (11), govde st yizeyine (2) kadar ittirilir. Dogrusal hareket
saglayicinin kafasinda (15) yer alan disgi kanallarin (14), gdvde (3) yuvasinda (10)
yer alan erkek kanallara (10) ge¢gmesi saglanarak dogrusal hareket saglayici (11),
govde st ylzeyine (2) dogru tamamen itilir. Somunun (1) genis tabanindaki delik,
dogrusal hareket saglayicimi u¢ kismina (12) sokulur. Somun (1) bu
pozisyondayken dogrusal hareket saglayici disleri (13) Uzerinde saga dogru

dondoraldr.

Dusey tesviye ve destek aparatindaki (19), yatay tesviye ve destek aparatindaki
(20) tek yonll kanca (17) ve ¢ift yonu kanca (18) hari¢ diger tim parcalan plastik
enjeksiyon yontemi ile uretilecek. Plastik enjeksiyon, sicakhk yardimi ile eritilmis
plastik hammaddenin bir kalip igine enjekte edilerek sekillendiriimesi ve
sogutularak kahptan c¢ikarilmasini igeren bir imalat yontemidir.  Enjeksiyon
asamasi esnasinda, granldl halindeki plastik malzeme enjeksiyon unitesi
uzerindeki hazneye dokuilir. Oradan rezistansh isiticilar ile isitilan silindir igine,
elektrik motoru ile kumanda edilen bir vida vasitasi ile alinir. Vida sikigtirma iglemi
yaparak sicaklik ve basing altinda eriyik hale gelen plastik malzemeyi silindirin
sonuna kadar ilerletir. Vidanin onune kalibi doldurmak igin yeterince malzeme
alindiginda enjeksiyon islemi baslar. Erimis plastik, makinenin ucundaki bir meme
vasitasi ile kalibin igcine gdnderilir. Bu iglem esnasindaki basing ve hiz hidrolik
motor ile kontrol edilir.

Tek yonlu kanca (17), cift yonli kanca (18) Uretimi; her iki kancada vay celigi
telinden, yay c¢eligi levhasindan, yuksek karbonlu sert ¢elikten imal edilecek.
Levha bicimindeki ¢elik, kesme kalibinda, CNC kontrollu lazer kesme Unitelerinde
seri olarak dretilecek. Celik tel ise blUkme kalibinda, CNC kontrolll bUkim

makinesinde seri olarak uretilecek.
S6z konusu bulusta yapiimasi muhtemel dedisiklikler;
Jekil 30, Sekil 31, Sekil 32, Sekil 33 ve Sekil 34'te temsili olarak gosterildigi gibi

tek yonla kancanin (17} ve ¢ift yonla kancanin (18) geometrik yapisi farkli tip ve

sekillerde yapilabilir.
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Govde tabaninda (7) yer alan derz genigligi belirleyicileri (8) tamamen iptal

edilerek taban (7) diz bir sekilde olusturulabilir.

Dogrusal hareket saglayict (11) birbirine kenetlenebilen iki par¢a halinde
tasarlanip, tek yonlu kanca (17), ¢ift yonlu kanca (18), iki par¢a halinde tasarlanan

dogrusal hareket saglayicinin (11) icerisine sonradan takilip, ¢ikartilabilir.

Yuva (10) icerisindeki erkek kanal (9) sayisi ile dogrusal hareket saglayicinin
kafasinda (15) yer alan disi kanal (14) sayisi arttinlabilir.

Yuva (10) igerisindeki erkek kanal (9) sayisi ile dogrusal hareket saglayicinin

kafasinda (15) yer alan digi kanal (14) sayisi azaltilabilir.

Tesviye ve Destek Aparatinin gévde (3) kismi ve dogrusal hareket saglayici kafasi
(15) tamamen iptal edilip, tek yénli kanca (17), c¢ift yonli kanca (18) dogrusal
hareket saglayiciya (11) takihr. Dogrusal hareket saglayicinin u¢ (12) kisminin
geometrik yapisi el ile tutmaya uygun hale getirilir. Somunun (1) alt ylzeyi
genigletilir. Boylelikle somun dondurulip dogrusal hareket saglayicinin (11)
uzerinde, kaplama malzemesine (21) dogru hareket ederek, kaplama
malzemelerini (21) hizalar, tesviye eder ve ayni zamanda metal tagiyici profile
(24) sikigtirma islemini yapar. Bu durumun temel prensibi Sekil 35 ve Sekil 36'da
temsili olarak gosterilmektedir.

Bu bulusg, cephe kaplama sistemlerinden olan gizli mekanik sistemde de kullanilr.
Gizli mekanik sistemde, ilk 6nce kaplama malzemesinin (21) zemine paralel alt ve
ust kenarlarina polilretan esasli bir yapistincr (27) ile metal aski profilleri
yapistirnilir. ilk yapistirma aninda séz konusu yapistirici (27) heniiz taze oldugu
icin metal aski profilleri bulunduklar yerde sabit kalmasi igin genellikle, iki bilegenli
hizlv yapistirici ile profil, kaplama malzemesine (21) tutturulur. Bu iglem igin hizli
yapistiricinin yani sira ayni isi yapmasi igin genis bantlar da kullanilir. Séz konusu
her iki durumda da alt ve ust metal aski profillerini, polilretan yapistirici (27)
yeterli mukavemet de@erlerine ulasana kadar yerinde tutan, hizli yapigtirici ve

hant tek kullanimliktir. Bu bulus, s6z konusu hizli yapigtirici ve bant yerine de
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kullanihr. Politretan esasli yapistinci (27) ile metal aski profilleri, kaplama
malzemesinin (21) zemine paralel alt ve Ust kenarlarina yapistirilir. Yapismadan
hemen sonra Yatay Tesviye ve Destek Aparati (20), aski profillerinin bas
kisimlarindan kaplama malzemesine (21) baglanir. Yatay Tesviye ve Destek
Aparatinin {(20) govde (3) tabani (7) kaplama malzemesinin (21) on yuzeyine
basar. Tek yonlu kanca (17) ise kaplama malzemesinin (21) arka yuzeyindeki
metal aski profilini yakalar. Somun (1) saga dogru cevrilerek gévde st ylizeyine
(2) temas etmesi saglanir. Sikistirma islemini tamamlamak igin somunun (1) saga

dogru yeterli miktarda ¢evrilmesine devam edilir.

Bu bulug, yapilarin yatay ve dusey dizlemlerine ¢imento esasl yapistiricilarla
kaplamasi yapilan, seramik karo, granit seramik, porselen seramik, mermer, dogal
ve yapay tas kaplamalarinin uygulamalarinda, kaplama 6n ylzeylerinin tesviye
(dizeltiime) edilmesinde de kullanilir. S6z konusu bu kaplama malzemeleri,
kaplama harcinin Uzerine yerlestirilip sikistirildiktan sonra derz boslugundan, tek
yonll kanca (17) veya ¢ift yonli kanca (18) sokularak, kaplama malzemesini alt
yluzeyinden yakalamasi saglanir. Govde tabani (7) kaplama malzemesinin on
ylzeyine dogru bastirihp somun {1) saga dogru ¢evrilerek govde st ylzeyine (2)
temas etmesi saglanir. Kaplama malzemeleri ayni seviyeye gelen kadar somun
(1) saga dogru cevrilir. Boylelikle sdz konusu kaplama malzemelerinin Ust

yluzeyleri ayni dizleme gelmis olur.

Bu bulusg, cephe kaplama sistemlerinden olan metal konstriksiyon (24) (zerine
yapistirma sisteminin disinda kalan diger tim mekanik cephe sistemlerinde de
kaplama malzemelerini (21), metal aksamlarn, profilleri, gecici sabitleme ve

devaml sabitleme is ve islemlerinde de kullanilir.
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