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气流纺机专用送管带装置

(57)摘要

本实用新型涉及一种气流纺机专用送管带

装置，包括送管带本体，所述送管带本体采用高

分子橡胶材质，送管带本体的端部连接位置通过

皮带扣组件相互连接，在送管带本体的表面设有

与其连接的防护层，且所述防护层覆盖所述皮带

扣组件及送管带本体的端部位置；本实用新型结

构设计合理，送管带本体通过利用清花废旧的平

帘进行测量、裁剪、加工获得，材质采用高分子橡

胶，使用时间长，不会出现脱丝、断裂、卡管等现

象，使用周期是原装皮带的两到三倍，既降低了

设备的故障率，又降低了设备的物料消耗，提高

了设备的生产生产效率。
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1.一种气流纺机专用送管带装置，包括送管带本体，其特征在于：所述送管带本体采用

高分子橡胶材质，送管带本体的端部连接位置通过皮带扣组件相互连接，在送管带本体的

表面设有与其连接的防护层，且所述防护层覆盖所述皮带扣组件及送管带本体的端部位

置。

2.根据权利要求1所述的气流纺机专用送管带装置，其特征在于：所述防护层采用高分

子橡胶材质。

3.根据权利要求1所述的气流纺机专用送管带装置，其特征在于：所述皮带扣组件包括

连接轴和两组皮带扣本体，每组皮带扣本体包括若干均匀分布的皮带扣本体，所述皮带扣

本体分别与对应的送管带本体的端部连接固定，两组皮带扣本体之间交错分布，并通过所

述连接轴相互连接。

4.根据权利要求2所述的气流纺机专用送管带装置，其特征在于：所述皮带扣本体为U

型结构，其两侧的面板分别位于送管带本体的端部的两侧，并通过钉扣与送管带本体连接

固定。

5.根据权利要求1所述的气流纺机专用送管带装置，其特征在于：所述防护层的内侧侧

面上还设有与其连接的侧耳，侧耳上设有通孔，且所述侧耳位于皮带扣本体之间，连接轴穿

过所述通孔设置。

6.根据权利要求1或5所述的气流纺机专用送管带装置，其特征在于：所述防护层与送

管带本体的端部对应的侧面边缘为斜面，斜面位置的厚度自内侧向边缘逐步递减。
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气流纺机专用送管带装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及纺织机械技术领域，尤其涉及一种气流纺机专用送管带装置。

背景技术

[0002] 目前所使用的赐来福气流纺机，由于车上原装送管带材料是呢绒布材质的，使用

时间长了容易出现脱丝、断裂的情况，而且送管带的接头处容易脱胶断裂；必要时则需要更

换原装送管带，存在费用较高、使用周期短的缺陷，这样也会增加设备的物料消耗，增加使

用成本。

发明内容

[0003] 为了解决现有技术中的不足，本实用新型的目的在于提供一种气流纺机专用送管

带装置，用于替代原装送管带，降低设备使用成本。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：

[0005] 一种气流纺机专用送管带装置，包括送管带本体，其特征在于：所述送管带本体采

用高分子橡胶材质，送管带本体的端部连接位置通过皮带扣组件相互连接，在送管带本体

的表面设有与其连接的防护层，且所述防护层覆盖所述皮带扣组件及送管带本体的端部位

置。

[0006] 所述防护层采用高分子橡胶材质。

[0007] 所述皮带扣组件包括连接轴和两组皮带扣本体，每组皮带扣本体包括若干均匀分

布的皮带扣本体，所述皮带扣本体分别与对应的送管带本体的端部连接固定，两组皮带扣

本体之间交错分布，并通过所述连接轴相互连接。

[0008] 所述皮带扣本体为U型结构，其两侧的面板分别位于送管带本体的端部的两侧，并

通过钉扣与送管带本体连接固定。

[0009] 所述防护层的内侧侧面上还设有与其连接的侧耳，侧耳上设有通孔，且所述侧耳

位于皮带扣本体之间，连接轴穿过所述通孔设置。

[0010] 所述防护层与送管带本体的端部对应的侧面边缘为斜面，斜面位置的厚度自内侧

向边缘逐步递减。

[0011] 本实用新型的有益效果是：结构设计合理，送管带本体通过利用清花废旧的平帘

进行测量、裁剪、加工获得，材质采用高分子橡胶，使用时间长，不会出现脱丝、断裂、卡管等

现象，使用周期是原装皮带的两到三倍，既降低了设备的故障率，又降低了设备的物料消

耗，提高了设备的生产生产效率。

附图说明

[0012] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0013] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0014] 图2为本实用新型(无防护层)的结构示意图。
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[0015] 图3为皮带扣本体局部放大的结构示意图。

[0016] 图4为防护层的内侧结构示意图。

[0017] 图5为防护层的侧面结构示意图。

[0018] 图中：100送管带本体、200防护层、201侧耳、202通孔、203斜面、300皮带扣组件、

301面板、302齿状部、303连接轴、304钉扣。

具体实施方式

[0019] 以下由特定的具体实施例说明本实用新型的实施方式，熟悉此技术的人士可由本

说明书所揭露的内容轻易地了解本实用新型的其他优点及功效。

[0020] 根据图1至图5所示：本实施例提供一种气流纺机专用送管带装置，包括送管带本

体100，以及用于连接送管带本体100的皮带扣组件300和防护层200，其中：

[0021] 所述送管带本体100通过利用清花废旧的平帘进行测量、裁剪、加工到所需的尺

寸，平帘为高分子橡胶材质，同时对加工过的送管带本体100进行测量打孔，便于安装送管

器，同时在送管带本体100的接头处安装所述皮带扣组件300和防护层200；

[0022] 所述皮带扣组件300包括连接轴303和交错分布的两组皮带扣本体，每组皮带扣本

体包括九个均匀分布的皮带扣本体，皮带扣本体为U型结构，其两侧的面板301分别位于送

管带本体100的端部的两侧，并通过钉扣304与送管带本体100的端部连接固定；两组皮带扣

本体之间交错分布，并通过所述连接轴303穿过U型的齿状部302实现相互连接，使得上述加

工获得的送管带本体100连接为环形，可以替代原装送管带，连接轴303两端折弯设置，使得

送管带本体100的接头处达到结实牢靠的使用效果；

[0023] 在送管带本体100的表面设有与其连接的所述防护层200，且所述防护层200覆盖

所述皮带扣组件300及送管带本体100的端部位置，使得连接处的结构隐藏在内部，防护层

200的材质与送管带本体100一致，不会影响送管带本体100的使用效果；

[0024] 为了将防护层200较好的装配在送管带本体100上，所述防护层200的内侧侧面上

还设有与其连接的多组侧耳201，侧耳201上设有通孔202，且所述侧耳201位于相邻的皮带

扣本体之间，所述连接轴303穿过所述通孔202设置，这样的话，防护层200通过侧耳201与皮

带扣组件300共同装配为一体结构，不会掉落；同时，为了避免使用过程中的平整问题，将所

述防护层200与送管带本体100的端部对应的侧面边缘加工为斜面203，斜面203位置的厚度

自内侧向边缘逐步递减，在装配时，斜面203位置粘结固定在送管带本体100上，这样防护层

200的两侧边缘就会与送管带本体100表面趋于相同，极大了提高了送管带本体100的使用

效果。

[0025] 以上所述仅为本实用新型的优先实施方式，只要以基本相同手段实现本实用新型

的目的技术方案，都属于本实用新型的保护范围之内。
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图1
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图2
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图3

图4
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图5
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