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Urzadzenie do samoczynnego rozladowywania stosow,
w szczegolnoSci drewna

1
Wynalazek dotyczy urzgdzenia do samoczynnego
rozladowywania stoséw z przekladkami lub bez,
warstwa po warstwie, drogg zdejmowania kolejno
tych warstw. :

Postepujaca mechanizacja obrobki zmusza do
zmiany dotychczasowych operaéji recznych, ukla-
dania i rozladowywania stoséw, operacjami me-
chanicznymi w wysokim stopniu zautomatyzowa-
nymi.

Urzadzenie do roziadowywania bazuje sie na
diugosci elementéw stosu.

W urzagdzeniu tym wykorzystuje sie podno$nik
przykladowo zawiasowy. )

Celem dopasowywania urzgdzenia do roéznych
dilugosci elementéw, przewidziane sg dwa réwno-
legle czlony centralnie sterowane i powigzane li-
stwami rozstawnymi.

Istotg konstrukcji, wedlug wynalazku, jest uklad
zdejmujacy, umieszczony na dowolnej konstrukecji
podnos$nika, sktadajgcy si¢ z dwoch przenos$nikéow,
usytuowanych po obu stronach stosu, osadzonych
wahliwie na mimosrodach i dosuwanych do cz6t
elementow zdejmowanych przez sprezyste polacze-
nie z dizwigniami mimosrodéw zaklinowanych na
ulozyskowanym wale obracanym od dziatania si-
townika.

Zdejmowanie moze odbywaé sie jednocze$nie ca-
lej warstwy, lub przy odmianie, kazdego z ele-
mentéw oddzielnie.
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Znane sg dotychczas uirzgdzenia do rozladowy-
wania, stoso6w, pracujgce na zasadzie pokonywania
sity tarcia poszczegélnych warstw stosu.

Stos przeznaczony do rozladowania zaladowy-
wany jest w urzadzenie, ktére nastepnie wychyla
sie od pionu do momentu kiedy zaczng sie zsuwaé
warstwa' po warstwie. Warstwy stosu zsuwajg sie
lawinowo na przeno$nik przejmujacy. Aby rozta-
dowywanie nastgpowalo stopniowo, stos stale pod-
noszony jest od dotu.

Urzgdzenie wydaje sie proste jednakze nie po-
zbawione szeregu wad, z ktérych najwazniejsze to:
uszkodzenie elementéw spadajacych lawinowo oraz
wigzacy sie z tym brak nalezytego uporzadkowa-
nia elementéw do dalszej obrobki, duze gabaryty
i moce urzgdzenia, konieczno$¢ transportowania
stosu i wstawiania go w urzgdzenie.

W odréznieniu od powyzZszego urzadzenie, we-
dilug wynalazku, odznacza sie lekko$cig konstruk-
cji, latwoscig przestawiania w dogodne miejsce,
zdolno$cig rozladowywania stosow w miejscach
ich ustawienia wzglednie jezeli lokalizacja danej
operacji tego wymaga, latwoscig transportu ko-
lejnych stos6w wymagajgcych jedynie przesuwa-
nia a nie roztadowywania.

Urzadzenie, wediug wynalazku, eliminuje braki
powstajgce przy obijaniu elementow, gdyz ele-
menty zdejmowane sg warstwa po warstwie na-
stepnie przeno'sz,_one i ukladane na wspoétpracujacy
przenos$nik.
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Dzieki zastosowaniu dwoch niezaleznych czto-
néw energetycznych urzadzenie mozna w prosty
i szybki spos6b przystosowaé do zadanego roz-
miaru -stosu a odmiana, wedlug wynalazku,
uwzglednia znaczne roéznice dlugo$ciowe elemen-
tow stosu.

Urzadzenie, wedlug wynalazku, przedstawione
jest przyktadowo w jednej z mozliwych postaci na
rysunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia urzadze-
nie w widoku z boku, fig. 2 to samo w widoku
z géry, fig. 3 — poprzeczny przekréj po linii A—A,
przez jeden z dwéch ukladéw zdejmujacych a fig.
4 — przekroj przez fragment przenoénika ukladu
zdejmujacego oznaczonego na fig. 3 jako szczegét
LA”, fig. 5 — widok z géry jednego z dwéch ukia-
déw zdejmujacych (fig. 3) przy zdjetej oslonie
obudowy, fig. 6 — odpowiednik fig. 3 W odmianie
wykonania a fig. 7 — odmiana z fig. 6.

Urzadzenie, wedlug wynalazku, sklada sie z
ukladu zdejmujgcego 1 zamocowanego na podno$-
niku 17 dowolnej konstrukeji najkorzystniej za-
wiasowym przy czym z ukladem zdejmujacym po-
wigzany jest dowolny przeno$nik np. przeno$nik
18 lub ré6wnia pochyla.

Urzadzenie sktada si¢ z dwoch identycznych
czlonéw napedzanych wspdlnie lub indywidualnie.
Calo$é sterowana jest czujnikami nie pokazanymi
na rysunku, sterujacymi jednoczes$nie kazdym z
czlonéw.

Czlony te powiazane sa ze sobg przy pomocy li-
stew 21, 22, 23 dopasowujacych w sposob prosty
i szybki urzgdzenie do szeroko$ci stosu.

Uklad zdejmujacy sklada sie z obudowy 1, W
ktérej umieszezony jest wahliwie na wsporniku 3
przenoénik 2, ktéry moze byé albo w postaci pasa
klinowego napietego przy pomocy rolek prowadza-
cych osadzonych sprezy$cie, albo jak pokazano na
rysunku w postaci tariicucha 10.

Kazde ogniwo caltego laficucha 10 lub jego czesci
réwnej dlugoéci roboczej, zaopatrzone jest we
wspornik 11, do ktérego przytwierdzony jest wa-
hliwie chwytak 12 odchylany przy pomocy spre-
zyny 13. Ogniwa laficucha 10 sa prowadzone i na-
pinane na odcinku roboczym przez rolke 14 osa-
dzona wahliwie na wspornikach 15 i dociskana
przez sprezyny 16.

Odmiana urzadzenia posiada ruchome ramie naj-
lepiej tafncuch zaopatrzony tylko w jeden chwy-
tak 12.

Wsporniki 3 trzymajgce przenoénik 2, zawieszo-
ne sg obrotowo na mimoérodach 4 watka 5 uto-
zyskowanego obrotowo w obudowie 1. Do-walka5
przytwierdzona jest dzwignia 6 jak i diwigqie 8.
Te ostatnie sprzegajg przy pomocy spreiyn 9 wa-
tek 5 ze wspornikami 3, natomiast dzwignia 6 po-
wigzana jest z silownikiem 7.

Inna odmiana urzadzenia zamiast przenos$nika 2
posiada sztywna potke 19 a do obudowy 1 przy-
twierdzony jest nastawnie podajnik 20.

Urzadzenie dziala samoczynnie z chwilg jego
uruchomienia. Po uruchomieniu dzieki czujnikowi
(nie pokazanemu na rys.) umieszczonemu na po-
ziomie ukladu zdejmujgcego, ktéry steruje pod-
no$nik 17, uklad ten kazdorggowo ustawiony
jest na poziomie zdejmowania warstwy, przy czym
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z chwilg zatrzymania mechanizméw podno$nika
17 wigcza sie silownik 7, ktéry dziala na diwig-
nie 6.

Przy ruchu tloka silownika 7 dzwignia 6 obraca
watek 5 z mimosrodami 4 z diwigniami 8 oraz
wsporniki 3 z przenosnikiem 2 na skutek sprzeg-
nigcia tych ostatnich z dZwigniami 8 przy pomocy
sprezyn 9.

Z chwilg zetkniecia sie¢ chwytakéw 12 lancucha
10 przenosnika 2 z czolami elementéw warstwy
zdejmowanej nastepuje dzialanie sprezyn 13, 16
i 9, dzieki ktérym nastepuje uchwycenie elemen-
té6w stosu. Dalszy obrét dzwigni 6 powoduje przy
wzrastajacym naciggu sprezyny 9 obrét mimosro-
du 4 we wspornikach 3.

W rezultacie wsporniki 3 wraz z przenoénikiem 2
i uchwyconymi uprzednio elementami warstwy
zdejmowanej, zostang uniesione do géry i wéw-
czas w koncowym ruchu dzwigni 6 poprzez znany
przelgcznik nastepuje uruchomienie lancucha prze-
no$nika 2 i przeniesienie catej warstwy na wspol-
pracujacy przenos$nik 18.

W odmianie przy zdejmowaniu elementéw ko-
lejno jeden po drugim przeno$nik zaopatrzony jest
w jeden chwytak 12 a ruch tam i z powrotem
taficucha odbywa sie samoczynnie od wbudowanej
w jeden chwytak fotokomoérki a w przeciwlegly
zrédia Swiatta.

Przy innej odmianie, gdzie zamiast przenosni-
ka 2 jest pétka 19 i ustawiony w stosunku do
niej w polozeniu roboczym, nastawny w pionie

- podajnik 20, pdétka wchodzi najpierw pod war-
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stwe zdejmowang, nastepnie jg podnosi dociskajac
mocniej do ta$my podajnika 20, ktéry woéwcezas
uruchomiony zepchnie warstwe na wspélpracuja-
cy przeno$nik 18.

Po zdjeciu jednej warstwy nastepuje samoczyn-
ne opuszczenie ukladu zdejmujgcego do poziomu
warstwy nastepnej i rozpoczecie cyklu pracy od
nowa.

Odmiana urzadzenia z fig. 6 zaopatrzona jest
dodatkowo w wysuwng poéitke 24 sterowang silow-
nikiem 25 umocowanym do ukladu wspornikéw 3
a potka 24 podparta jest od dotu rolkami 26 umie-
szczonymi réwno w odchylnych wspornikach 3.

Przy ruchu roboczym najpierw dziala sitownik 7
do momentu wypoziomowania pétki 24 po czym
dziata silownik 25, po ktérym dziala dalej silow-
nik 7.

Przy ruchu powrotnym najpierw dziala silownik
25 cofajac pétke 24 po czym dziata sitownik 7 od-
chylajac pétke od poziomu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do samoczynnego rozladowywania
stosOw w szczegdlno$ci drewna wyposazone w ra-
me podnos$nikowg zawierajgcg uklad do zdejmo-
wania wierzchnich warstw stosu, znamienne tym,
ze uklad do zdejmowania sklada sie z dwéch prze-
no$nikéw tancuchowych (2) lub innych pracujg-
cych w plaszezyznach pionowych, ktére usytu-
owane sg po obu stronach stosu i osadzone wahli-
wie na mimos$rodach (4) czopé6w watu (5) w celu
docisniecia chwytakéw (12) kazdego przeno$nika
do cz6t warstwy zdejmowanej.
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2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kazdy z przeno$nikéw lancuchowych (2) jest
zamocowany do wahliwego wspornika (3) osadzo-
nego obrotowo na mimosrodach (4) sprzegnietych
z walem (5) przy czym do walu (5) przymocowana
jest dzwignia (6) powigzana z silownikiem (7)
a dzwignie (8) sprzegniete z mimo$rodami (4) po-
wigzane sg ze wspornikiem (3) za pomocg spre-
zyn (9).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1,2 znamienne tym,
ze przeno$nik lafncuchowy (2) zawiera szyne lub
rolke (14) dociskajgcg lancuch (10) do przedmiotu
przenoszonego osadzong na wahaczach (15) przy
czym miedzy wspornikiem (3) przenos$nika a szy-
ng znajduje sie spreiyna (16) dociskowa.

1 A
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4." Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 1 zna-
mienna tym, ze wspornik (3) zawiera na swobod-
nym koficu plytowy chwytak podsiebierny (19) do
zdejmowania warstwy stosu a przeno$nik do od-
prowadzania zdjetej warstwy stosu jest osadzony
w plaszezyznie - réwnolegtej pod warstwg stosu i
zawieszony nastawnie na wysiegniku obudowy w
celu dostosowania jego polozenia do grubo$ci zdej-
mowanej warstwy stosu.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 znamienne tym,
ze plytowy chwytak podsiebierny (24) jest osa-
dzony suwliwie na wsporniku (3) i polgczony z
tloczyskiem silownika (25) oraz podparty na rol-
kach (26). '
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