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Anl=gget omfatter en sugeform (1) indbefattende en plade
(2) med perforeringer (5) ©og bekledt med traddvev (6). Over
passende udskzringer (7) i pladen (2) og trddvevet (6) er
pAskruet forhojninger (8) i form af hullegemer (9) af plast,
f.eks. polyethylen med stor massefylde. Hullegemerne (9) er
perforerede (11) og belagt med tridvav (10) pi ydersiden
og er valgt fra et forste modulsystem omfattende et for-
holdsvis 1ille antal praefabrikerede forhejninger (8) med
forskellige dimensioner og faconer. Anlzgget kan tillige
omfatte eh presseform til varmpresning af et ved hjzlp 2f
sugeformen fremstillet papmachéemne og bestéende af en forste
formpart med fremspring, der er komplementzre til de af
sugeformens fremspring frembragte fordybninger i papmaché-
emnet og har samme dimensioner og facon som disse, og en
anden formpart med fordybninger, der er Xomplementzre til
forhojningerne pa den forste formpart, men hvis dimensioner
er foregede med tykkelsen af det varmpressede papmachéemne
{ forhold til disses. Forhejningerne pi den forste formpart
er przfabrikerede og valgt fra et andet mcdulsyétem omfat-~
tende et forholdsvis lille antal forskellige dimensioner og
faconer, som efter svind svarer til dimensionerne af fordyb-
ningerne frembragt i papmachéemnet med forhejninger efter
der fornavnte forste modulsystem.
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Opfindelsen angdr et anlag til fremstilling af et
skalformet papmachéemne af pulpmateriale, hvilket anlzg
omfatter en sugeform med skyllekanter og med en formgivende
overflade med forhejninger og beklazdt med tradvev, hvilke
forhgjninger har en passende slipvinkel til at tillade pro-
blemlps friggrelse af det stebte emne fra sugeformen, som
omfatter en grundflade forsynet med perforeringer og bekladt
med tradvaev, og hvor forhgjningerne er paskruet pa grundfla-
den over passende udskaringer i denne og tradvavet og bestar
af perforerede hullegemer, der pa ydersiden er beklazdt med
tradvav.

Klassiske sugeforme er dyre at fremstille, navnlig
hvis de skal indeholde et sterre antal forhgjninger, idet
grundfladen fremstilles ved spantagende bearbejdning af et
metallisk udgangsemne, hvis formgivende overflade er dannet
af et gennemgdende, i sin helhed formgivet metaltradnet.
Sadanne sugeforme er kun lensomt anvendelige til fremstilling
af et meget stort antal ens emner som eksempelvis zggebakker
eller ®ggepakninger.

Da det endvidere ved sddanne sugeforme kan vare van-
skeligt om ikke umuligt at trzkke eller forme et enkelt
stykke tradnet til den nedvendige form uden alvorligt at
beskadige nettet, foreslas det i DK patentskrift nr. 84 212
at udforme sugeforme som indledningsvis anfert, idet forhej-
ningerne paskrues pad grundfladen over forholdsvis lave for-
hejninger pa denne, sdledes at tradnettet, der dzkker selve
grundfladen, kan formgives uden for store deformationer og
uden beskadigelse. Fremstillingen af grundfladen kraver dog
stadig omfattende spantagende bearbejdning.

Der har i den senere tid vist sig behov for lensomt
ogsd at kunne fremstille mindre serier af genstande, f.eks.
skalformede papmachéemner af pulpmateriale med forhejninger
som stegdabsorberende indlzg i stedet for formstebte styro-
porindlzg mellem en ydre emballage, eksempelvis en bglge-
papkasse, og en deri emballeret vare sasom et elektronisk

apparat, en kgkkenmaskine, osv., idet forhgjningerne skal
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have forskellig udformning, sterrelse og placering svarende
til den emballerede vare.

Opfindelsens formdl er derfor at tilvejebringe et
anlzg med en sugeform af den navnte art, der er egnet til at
imgdekomme det nazvnte behov, og som kan fremstilles sd bil-
ligt, at den muligger lensom produktion ogsa af et begranset
antal skalformede emner af pulpmateriale.

Dette opnds ifplge opfindelsen ved, at grundfladen
er en plan plade, og «t forhgjningerne er valgt fra et forste
byggeklodssystem omfattende et forholdsvis lille antal pra-
fabrikerede forhgjninger med forskellige dimensioner og
faconer.

Pa denne mdde kan en sugeform fremstilles med en
grundflade, der kraver minimal og enkel spantagende bear-
bejdning (boring af perforeringer), og opbygges med de ¢n-
skede forhejninger valgt blandt et lille antal standardise-
rede og seriefremstillede komponenter, der i givet fald kan
genanvendes, hvilket i hej grad reducerer fremstillingsprisen
for sugeformen.

Det foretrzkkes, at forhgjningerne er keglestublig-
nende med en hovedsagelig kvadratisk eller rektangulazr grund-
flade med afrundede hjerner, og at deres skrd omkredsvagge
danner en slipvinkel med normalen pd pladens overflade pa
mellem 8 og 20 grader, fortrinsvis ca. 15 grader.

Pladen og tradvavet kan bestd af plastmateriale, men
bestdr fortrinsvis af rustfrit stdl, idet dette materiale
er let at renholde og modstandsdygtigt overfor elektrolytisk
tzring. Fortrinsvis er perforeringerne i pladen og hullege-
merne huller med en diameter pa ca. 2 mm og en centerafstand
péd ca. 8 mm, og tradvavet har fortrinsvis en maskevidde pa
50 mesh, idet denne kombination har vist sig at bevirke en
ensartet afsztning af pulpmateriale pd sugeformens formgi-
vende overflade.

Det foretrzkkes, at hullegemerne til forhejningerne
er fremstillet ved steobning og/eller spantagende bearbejdning

af et plastmateriale sdsom nylon, polycarbonat, polyester
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osv., fortrinsvis polyethylen med hej densitet, idet dette
materiale er billigt og let og billigt at formgive til de
onskede faconer samtidig med, at det pa& grund af sine vand-
skyende overfladeegenskaber reducerer den ngdvendige renhol-
delse af sugeformen.

En metaltradvevbekladning pa& sadanne forhgjninger
kan vere fremstillet ved udklipning af en passende udfold-
ning, foldning af denne og modstandssvejsning til hinanden
af kanter heraf til dannelse af den o¢nskede facon, idet
denne kan fastgeres ved opvarmning til plasthullegemet. En
s&dan modstandssvejsning af metaltradvavet har vist sig
ikke at forringe dettes permeabilitet.

Med henblik p& let at kunne adskille tat ovenpa hinan-
den stablede papmachéemner fremstillet med en sugeform ifelge
opfindelsen og terrede pa sadvanlig made kan der over trad-
vevbekladningen p& pladen pa forskellige steder af denne
vere anbragt et par korte, tazt ved siden af hinanden liggende
ribber med passende slip, idet disse ribber enten kan vare
udformet af metaltradvav og vare fastgjort til et metaltrad-
vev pa pladen ved punktsvejsning, eller de kan vare udformet
af f.eks. polyethylen og f.eks. ved fastskruning vare aftage-
ligt fastholdt p& pladen. I begge tilfzlde dannes der pa
den mod sugeformen vendende side af papmachéemnet mellem
ribberne en fremstdende ribbe, mens der pa den modsatte
side af papmachéemnet dannes et fremspring med en forholdsvis
plan overflade der ved nestning i hinanden af over hinanden
stablede, torrede papmachéemner ligger an imod den frem-
stdende ribbe pa det ovenover liggende papmachéemne og be-
virker en vis afstand til dette.

Efter adskillelse fra sugeformen af den pa denne
pasugede pulpmaterialeskal, aflzgning af denne i anlazggets
torreafsnit og terring af den til et papmachéemne, hvorved
der forekommer et vist, af fremstillingsparametrene afhzngigt
torringssvind, foretrazkkes det ofte at presse papmachéemnet,
hvorved dette far en tattere konsistens og en glattere og

estetisk mere tiltalende overflade.
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Opfindelsen angdr derfor ogsa et anleg til fremstil-
ling af et skalformet papmachéemne af pulpmateriale og om-
fattende en presseform til presning af et teorret papmachéemne
fremstillet med en sugeform ifplge opfindelsen, hvilken
presseform bestdr af en forste formpart med forhejninger,
der er komplementzre til de af sugeformens formgivende over-
flade fremstillede fordybninger i det terrede papmachéemne
og har samme facon og dimensioner som disse, og en anden
formpart med fordybninger, der er komplementzre til forhegj-
ningerne pa den fgrste formpart og har samme facon som disse,
men hvor dimensionerne af fordybningerne er forgget med
godstykkelsen af det pressede papmachéemne i forhold til
dimensionerne af forhejningerne pd den fgrste formpart, og
hvor forhejningerne og fordybningerne pad og i formparterne
er fremstillet ved spantagning af metalemner. Presseformen
er ejendommelig ved, at den forste formpart er opbygget med
serskilte, prefabrikerede forhejninger valgt fra et andet
byggeklodssystem omfattende et forholdsvis lille antal for-
skellige dimensioner og faconer, som efter svind svarer til
dimensionerne og faconerne af fordybninger frembragt i pap-
machéemnet med forhgjninger efter det i krav 1 angivne fgrste
byggeklodssystem, og at de ferstnavnte forhejninger er fast-
skruet pd et i hovedsagen plant underlag af metal.

Opfindelsen skal i det fglgende beskrives narmere,
idet der henvises til tegningen, p& hvilken

fig. 1 viser et udsnit af hjernet af en sugeform
ifelge opfindelsen set ovenfra,

fig. 2 et snit langs linien A-A i fig. 1,

fig. 3 et snit langs linien B-B i fig. 1, og

fig. 4 et brudsnit gennem et omrdde af en presseform
ifplge opfindelsen.

Fig. 1-3 viser et hjerne af en sugeform, der i al-
mindelighed er angivet ved 1. Sugeformen 1 omfatter en plan
metalplade 2, langs hvis omkreds der er fastgjort en sdkaldt
skyllekant 3 ved hjzlp af skruer 4. Metalpladen 2 er per-
foreret af et antal gennemgdende boringer 5, der fortrinsvis



10

15

20

25

30

35

DK 169084 B1

5

er 2 mm i diameter og anbragt med en indbyrdes centerafstand
pa ca. 8 mm, og er pa sin formgivende overflade beklaedt med
metaltradvav 6, som har en maskevidde pa 50 mesh. Metalpladen
og metaltrddvavet er af rustfrit stdl. Over passende udske-
ringer 7 i metalpladen 2 er pa denne fastgjort fremspring,
som i almindelighed er angivet ved 8, og som bestar af et
hullegeme 9 af polyethylen med stor massefylde, der pa sin
ydre overflade er bekladt med metaltradvav 10. Hullegemerne
9 er perforerede med boringer 11, der ligesom boringerne 5
i pladen 2 har en diameter pa 2 mm og fortrinsvis har en
indbyrdes centerafstand p& ca. 8 mm. Metaltradvavet 10 er
ligesom metaltradvevet 6 pa pladen 2 af rustfrit stdl med
en maskevidde pd 50 mesh. Fremspringene 8 er fastskruet pa
metalpladen 2 ved hjzlp af skruer 12 som vist i fig. 3.

De pd tegningen viste forhejninger 8 har alle samme
dimensioner og facon, idet de er keglestublignende med en
kvadratisk grundflade med afrundede hjerner. Det ma imidler-
tid forstds, at ifelge opfindelsen kan forhejningerne 8
have forskellige dimensioner og faconer sdasom en keglestub-
lignende facon med rektangular grundflade og afrundede hjor-
ner og vare valgt blandt et byggeklodssystem bestaende af et
forholdsvis 1lille antal prazfabrikerede forhgjninger med
forskellige dimensioner og faconer.

I det i fig. 1 viste hjerne af sugeformen 1 er der
mellem to af forhgjningerne 8 anbragt et par ribber 13 tat
ved siden af hinanden. Disse ribber 13 har til formédl i det
ferdige, med sugeformen fremstillede papmachéemne pa den af
sugeformen 1 formgivne overflade af dette at frembringe en
reces med en nedadragende ribbe og pa den anden overflade
af emnet at frembringe en hovedsagelig plan forhgjning,
idet denne ribbe og en underliggende, tilsvarende forhejning
pa et underliggende emne i en stabel nestede papmachéemner
har til formdl at lette adskillelsen af stablede emner.

I fig. 4 er i snit vist en brudgengivelse af et omrade
af en presseform ifglge opfindelsen, som tjener til at presse

et torret papmachéemne fremstillet med en sugeform ifplge
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opfindelsen.

Presseformen bestdr af en ferste formpart, der i
almindelighed er angivet ved 14, og en anden formpart, der
i almindelighed er angivet ved 15. Den feorste formpart (14)
har forhgjninger 16, der er komplementzre til de af suge-
formens formgivende overflade fremstillede fordybninger i
det tgrrede papmachéemne, mens den anden formpart 15 har
fordybninger 17, der er komplementzre til forhejningerne 16
pa den forste formpart 14 og har samme facon som disse, men
hvor dimensionerne af fordybningerne 17 er forgget med gods-
tykkelsen af det pressede papmachéemne i forhold til forhej-
ningerne 16 pad den forste formpart. Badde forhejningerne 16
og fordybningerne 17 er fremstillet ved spantagning af me-
talemner.

Den i fig. 4 viste forhgjning 16 er prafabrikeret og
valgt fra et andet byggeklodssystem omfattende et forholdsvis
lille antal forskellige dimensioner og faconer, som efter
svind svarer til dimensionerne og faconerne af fordybninger
frembragt i papmachéemnet med forhgjninger efter det i for-
bindelse med den i fig. 1 til 3 beskrevne sugeform omtalte
forste byggeklodssystem.

I den viste udfegrelsesform er forhejningerne 16 pa
den forste formpart 14 fastskruet pd en i hovedsagen plan
metalplade 18 ved hjzlp af skruer 19.
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PATENTZEKRAV.

1. Anleg til fremstilling af et skalformet papmaché-
emne af pulpmateriale og omfattende en sugeform (1) med
skyllekanter og med en formgivende overflade (2) med forhgj-
ninger (8) og bekladt med trddvev (6,10), hvilke forhgjninger
(8) har en passende slipvinkel til at tillade problemles

frigerelse af det stebte emne fra sugeformen (1), som omfat-
ter en grundflade (2) forsynet med perforeringer (5) og
bekladt med traddvav (6), og hvor forhejningerne (8) er pa-
skruet pa grundfladen (2) over passende udskazringer (7) i
denne og tradvavet (6) og bestdr af perforerede hullegemer
(9), der pé& ydersiden er bekladt med tradvav (10), k e n-
detegnet ved, at grundfladen er en plan plade (2),
og at forhesjningerne (8) er valgt fra et forste byggeklods-
system omfattende et forholdsvis lille antal prafabrikerede
forhejninger (8) med forskellige dimensioner og faconer.

2. Sugeform til et anlag ifelge krav 1, k e n d e-
t egnet ved, at forhejningerne (8) er keglestublignende
med en hovedsagelig kvadratisk eller rektangular grundflade
med afrundede hjerner, og at deres skra omkredsvagge danner
en slipvinkel med normalen pad pladens overflade i en ster-
relsesorden pa mellem 8 og 20 grader, fortrinsvis ca. 15
grader.

3. Sugeform ifplge krav 1 eller 2, kendet e g-
net ved, at pladen (2) og tradvavet (6,10) bestar af
rustfrit stdl, at perforeringerne (5,11) i pladen (2) og
hullegemerne (9) er huller med en diameter pd ca. 2 mm og
en centerafstand pd fortrinsvis ca. 8 mm, og at tradvavet
(6,10) har en maskevidde p& 50 mesh.

4., Sugeform ifplge ethvert af kravene 1 til 3, k e n-
detegnet ved, at hullegemerne (9) til forhejningerne
(8) er fremstillet ved stebning og/eller spantagende be-
arbejdning af et plastmateriale sdsom nylon, polycarbonat,
polyester osv., fortrinsvis polyethylen med hej densitet.

5. Sugeform ifplge krav 4, kendetegnet
ved, at en metaltrddvaevbeklazdning (10) pa forhegjningerne (8)

er fremstillet ved udklipning af en passende udfoldning,
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foldning af denne og modstandssvejsning til hinanden af
kanter heraf til dannelse af den gnskede facon og fastgep-
relse af denne ved opvarmning til overfladen af plasthul-
legemet (9).

6. Sugeform ifglge ethvert af de foregdende Kkrav,
kendetegnet ved, at der over tradvavbekladningen
(6) pad pladen (2) pa forskellige steder af denne er anbragt
et par korte, tet ved siden af hinanden liggende ribber
(13) med passende slip, idet disse ribber (13) enten er
udformet af metaltradvev og fastgjort til et metaltradvav
pa pladen ved punktsvejsning eller er udformet af f.eks.
polyethylen og ved fastskruning er aftageligt fastholdt pa
metalpladen.

7. Anlag til fremstilling af et skalformet papmaché-
emne af pulpmateriale og omfattende en presseform til pres-
ning af et terret papmachéemne fremstillet med en sugeform
som angivet i krav 1, hvilken presseform bestar af en ferste
formpart (14) med forhgjninger (16), der er komplementazre
til de af sugeformens formgivende overflade fremstillede
fordybninger i det terrede papmachéemne og har samme facon
og dimensioner som disse, og en anden formpart (15) med
fordybninger (17), der er komplementezre til forhesjningerne
(16) pé& den forste formpart (14) og har samme facon som
disse, men hvor dimensionerne af fordybningerne (17) er
foreget med godstykkelsen (t) af det pressede papmachéemne
i forhold til dimensionerne af forhe¢jningerne (16) pad den
forste formpart (14), og hvor forhgjningerne (16) og fordyb-
ningerne (17) pa og i formparterne er fremstillet ved span-
tagning af metalemner, kendetegnet ved, at den
forste formpart (14) er opbygget med sazrskilte, prazfabrike-
rede forhejninger (16) valgt fra et andet byggeklodssystem
omfattende et forholdsvis lille antal forskellige dimensioner
og faconer, som efter svind svarer til dimensionerne og faco-
nerne af fordybninger frembragt i papmachéemnet med forhej-
ninger efter det i krav 1 angivne forste byggeklodssystem,
og at de forstnavnte forhejninger (16) er fastskruet pa et

i hovedsagen plant underlag (8) af metal.
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Fig. 3
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