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(54) Zatizeni na rozprasSovani déliciho prostiedku

Vyndlez se tyk4 zatizeni na rozpraSovani
déliciho prostiedku, jez je tvoreno télesem,
v ném? je upravena hlavice a iryska uloZena
v této hlavici.

Pri liti do kovovych odlévacich forem,
napt. u tlakovych licich strojli, je nutno po
otevieni formy a vyjmuti odlitku odstranit
zbytky kovu, které zlstaly na funkénich plo-
chich formy a potom na tyto funkéni plochy
formy nanést rovnomérnou vrstvu délictho
prostiedku. Udelem naneseného déliciho pro-
sttedku je, aby se pfi dal$im zaplnéni formy
zabranilo lepeni kovu na funkéni plochy for-
my. Nanaseni dé&liciho prostiedku na funkéni
plochy formy se provadi bud ruéné, a to po-
moci $tétce ¢ ruéni stiikaci pistole nebo
automatickym rozprasovacim zafizenim.

Nevyhoda ruéniho zpUsobu nanéseni déli-
cftho prostfedku spoéivd v tom, Ze neni zaru-
¢eno rovnomérné naneseni délicitho prostred-
ku. Jakost nanesené vrstvy je zavisla na praxi
a svédomitosti obsluhujicitho pracovnika.
Ru¢ni nanéSeni je Casové zdlouhavé a pra-
covnik je pritom vystaven préaci v nehygie-
nickém horkém pracovnim prostfedi. Rudéni
zpusob nandéSeni déliciho prostredku vyludu-
je moznost automatizace liciho cyklu.

Aby se odstranily uvedené nevyhody, byla
vyvinuta riznd zatizeni pro automatické na-
naSeni déliciho prostiedku na funkéni plochy
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forem. Uvedend zatizeni vyuzivaji pro doko-
nalé rozpraSeni a rovaomérné nanaSeni déli-
ciho prostfedku stla¢eny vzduch. U jednoho
z téchto zarizeni je délici prostiedek privadén
pod tlakem do komory, jeZ je opatiena pis-
tem spojenym s kuZelkou. Na pist tla¢i pru-
Zina, pomoci niZ kuZelka uzavird vystupni
otvor z komory. Sedlo, v némZ kuzelka dose-
dd na vystupni otvor, byva nejéastéji opatie-
no gumovym tésnénim. Tlakovy vzduch je
privadén pod pist, kde plsobi ve smyslu proti
sile pruZiny. Tim je pist nadzvednut, ¢imZ se
uvolni vystupni otvor. Tlakovy vzduch pti-
vedeny k vystupnimu otvoru soufasné s se-
bou strhava a rozprasuje délici prostiedek.

Nevyhodou tohoto zatizeni je, Ze p#i
stoupnuti tlaku déliciho prostfedku muze do-
chazet k nadzdvihnuti kuZelky ze sedla, coZ
ma za nésledek vytékani déliciho prostiedku.
Pri pouziti gumového tésnéni dochdzi k jeho
rychlému opotiebeni, coz vyzaduje ¢astou de~-
montaz zafizeni.

Je znédmo jiné zafizeni na rozpraSovani dé-
lciho prostiedku, jez je tvoreno hlavici, v niZ
je upraven kanéal pro privod stlaceného vzdu-
chu a tryska pro pfivod stlaceného délictho
prostfedku. V- hlavici dochézi ke sméSovani
vzduchu a délictho prostredku, priéemz pu-
sobenim stlateného vzduchu je délici pro-
stfedek rozprasovan. Pred vstupem do hla-



vice je v ptivodnim kandle déliciho prostied-
ku upravena komora opatiend ventilem, kte-
ry je do sedla pfitladovan pruZinou plsobici
proti smyslu sil, vznikajicich od plisobeni dé-
liciho prostiedku pfivaddéného pod tlakem ke
komote.

Nevyhodou tohoto zatizeni je, Ze optimalni
rozprasovani dané pomérem vzduchu a dé-
lictho prostiedku se dé nastavit pouze jedno-
stranné, a to regulaci mnoZstvi vzduchu bez
mo¥nosti regulace mnoZstvi délictho pro-
sttedku. Neni-li do zaiizeni priveden stlaceny
vzduch, muZe pfi stoupnuti tlaku da&liciho
prosttedku dojit k odlehnuti ventilu uprave-
ného v komote, a délici prosttedek pak muize
samovolné vytékat. Je-li do zafizeni priveden
stlateny vzduch, pak p¥i stoupnuti tlaku dé-
liciho prosttedku nad optimélni hodnotu da-
nou smésovacim pomé&rem se vzduchem, mi-
¥e dochéazet k tomu, Ze délici prostredek ne-
bude rozptylovdn rovnomérné, nybrz dojde
ke strhavani vétsich kapek, coz miZe mit
v ptipadé naro¢nych odlitkd vliv na jejich
jakost. S uvedenymi nevyhodami souvisi
i daldi nevyhoda, jiZ je nadbytetna spotfeba
déliciho prostiedku.

Uvedené nevyhody podstatné zmenS3uje za-
fizeni na rozprafovani délictho prostredku
podle vyndlezu. Zafizeni je tvofeno télesem,
v ném? je upravena hlavice a tryska. Tryska
je uloZena v této hlavici a je opatfena vystup-
nim otvorem s ménitelnym priifezem, ktery
je napojen na vstupni kanal spojeny s tlako-
vym zdrojem dé&liciho prostiedku. Tryska je
obklopena vytokovym otvorem vytvoienym
mezi tryskou a hlavici. Vytokovy otvor je na-
pojen na vzduchovy kanal opatfeny regulaé-
nim $roubem. Vzduchovy kanal je napojen na
zdroj stlaéeného vzduchu. V télese je vytvo-
fena ventilovd komora, do niZz je zaustén
vstupni kandl a spojovaci kandl, ktery je spo-
jen s vystupnim otvorem trysky. Podstata
vynalezu spo¢iva v tom, Ze v misté zausténi
spojovactho kanalu do ventilové komory je
upraveno sedlo pro kulicku, o niZ je opiena
vélcova piitlaéna pruZina, kterd je svym dru-
hym koncem opfena o piestavitelny Sroub.
Ve sméru pulsobeni sily valcové pritlaéné
pruziny je podle vynélezu v télese vytvofen
duty valcovy prostor, v némz je kluzné ulo-
Yen diferencialni pist, spojeny s pistnici, jez
je vyvedena ke kuliéce z protilehlé strany,
ne? ze které na kulicku doléha valcova pii-
tlaénd pruzina. O men§i plochu diferencidl-
niho pistu je podle vynalezu opiena vélcova
tla¢na pruZina, kterd je svym druhym kon-
cem opfena o téleso a k vétsi plose diferen-
cisdlniho pistu je zadst&na odboc¢ka vzducho-
vého kanalu.

Zafizeni na rozpragovani déliciho prostred-
ku podle vyndlezu méa fadu vyhod. Nejvetsi
vyhodou je dokonalé tésnéni vytvofené po-
moci kuli¢ky, sedla a valcové pfitlaéné pru-
Yiny. Tim je dosaZeno toho, Ze nemuZe do-
chazet k unikéni déliciho prosttedku z trysky.
Dal§i vyhodou je, Ze pohyb kulicky nutny
pro uvolnéni cesty délicimu prostfedku je od-

vozen od pohybu diferencidlniho pistu, jeZ je
napojen na zdroj tlakového vzduchu. Tak je
zajisténo, e kanaly pro vystup délicitho pro-
sttedku se oteviou aZ po stoupnuti tlaku
vzduchu na uréitou hodnotu. Tim je zaruéeno
dckonalé rozprafovani jiZz od samého zacitku
dinnosti. Po skonéeni rozpra$ovani, tj. po od-
pojeni vzduchového kandlu od zdroje stlace-
ného vzduchu, se diferencidlni pist vraci do
své klidové polohy. V dusledku tohoto pohy-
bu nastdvé ve spojovacim kandle a v trysce
podtlak, jimZ je délici prostiedek nasavan
zpét do ventilové komory. Tim je zajisténo,
7e i na konci ¢innosti doddva zafrizeni pouze
dokonale rozptyleny délici prostiedek. Ani
v této fazi éinnosti nedochézi tudiz k odkapa-
vani déliciho prostredku.

Na ptipojeném vykrese je zndzornén pri-
klad provedeni zafizeni na rozpraSovani dé-
liciho prosttedku podle vynalezu, kde znaéi
obr. 1 celkovy pohled na zatfzeni ze strany
vstupniho kandlu a vzduchového kanélu, obr.
2 ez A — A z obr. 1, obr. 3 ez B — B z obr.
1, obr. 4 celkovy pohled na zafizeni s nasaze-.
nym vzduchovym a tekutinovym néatrubkem,
obr. 5 ez C — C z obr. 4, obr. 6 ¢isteny Fez
E — E z obr. 4 a obr. 7 fez D — D z obr. 4.

Zaiizeni na rozpraSovani déliciho prostied-
ku, obr. 1, 2, je tvofeno télesem 11, v némz je
vytvoren vstupni kanal 17. Vstupni kanal 17
je zalistén do ventilové komory 12. Do venti-
lové komory 12 je rovné%z zaustén spojovaci
kanal 15, ktery je prostiednictvim propojo-
vaciho kanalu 21 a privodniho kanalu 33 spo-
jen s vystupnim otvorem 31 upravenym
v trysce 34. V mist& zausténi spojovaciho ka-
nalu 15 do ventilové komory 12 je upraveno
sedlo 19. Do sedla 19 je pomoci valcové pii-
tlaéné pruZiny 16 pritlacovana kulicka 14.
Valcova piitlaéné pruZina 16 je svym druhym
koncem optena o prestavitelny Sroub 13. VAl-
cova ptritladnd pruZina 16 je uloZena v ose
ventilové komory 12, Ve sméru pusobeni sily
véalcové pritlaéné pruZiny 16 je v télese 11
vytvoreno vybrani 20, pfrechézejici v duty
valcovy prostor 28. V dutém valcovém pro-
storu 28 je kluzné uloZen diferencidlni pist
23. Duty vélcovy prostor 28 je uzavi'en pfiru-
bou 40. Diferencidlni pist 23 je spojen s pist-
nici 22, zasahujici do vybrani 20. Duty vélco-
vy prostor 28 je opatien tésnénim 24, v nem%
je pistnice 22 kluzné uloZena. Tésnéni 24 je
k t&lesu 11 piichyceno pomoci podlozky 25
a pojistného krouzku 26. Na pistnici 22 je
navledena vélcova tlaénd pruZina 27, jeZz je
opfena na jedné strané o men$i plochu dife-
rencidlniho pistu 23 a na druhé strané o pod-
loku 25. V t&lese 11 je déle vytvofen vzdu-
chovy kandl 50, obr. 2, 3, jehoZ odbocka 56 je
zausténa do ¢inného prostoru 51 k v&tsi plo3e
diferencidlniho pistu 23. Vzduchovy kanal 50
je zaveden k radidlnimu otvoru 54 vytvofe-
nému v nadstavei 35. V nadstavei 35 jsou
upraveny vystupni kanaly 52 vyusténé do vy-
tokového otvoru 55. Vytokovy otvor 55 je vy~
tvofen mezi vn&j§im povrchem trysky 34 ulo-
Zené v ose nadstavce 35, a mezi vnitinim po-



vrchem hlavice 36. V hlavici 36 je v ose nad-
stavee 35 vytvoren vystup 32, v ném? se sty-
kaji vytokovy otvor 55 a vystupni otvor 31i.
Hlavice 36.je na nadstavei 35 uloZena pomoci
zavitu. Jeji neménna poloha je zabezpedena
pojistnou matici 37. Pro adel regulace roz-
prasovani je v privodnim kandlu 33 uloZena
prestavitelnd Skrtici jehla 30. Ve vzduchovém
kanalu 50, obr. 3, je uloZen regulaéni Sroub
53. Vstupni kanal 17 a vzduchovy kanal 56 je
moZno upravit v télese 11 podle potieby a to-
mu prizpusobit i jejich vyuasténi. Priklady
rizného vyusténi jsou znazornény na obr. 4,
5, 6, 7. Vstupni kandl 17 je zakonéen na po-
vrchu télesa 11 tekutinovym natrubkem 42
a vzduchovy kanal 50 je zakonéen vzducho-
vym néitrubkem 41. K pripevnéni télesa 11
na dalsdi ¢asti zatizeni slouZi upeviiovaci otvor
18.

Zafizeni na rozpraSovani délictho pro-
sttedku pracuje nasledujicim zptsobem. Dg&-
lici prostfedek je od zdroje ptiveden k vstup-
nimu kandlu 17, jim¥% proudi do ventilové ko-
mory 12. JestliZe do zalizeni na rozpraSovani
neni pfiveden stladeny vzduch, je diferen-
cidlni pist 23 pritla¢en vélcovou tladnou pru-
Zinou 27 do klidové polohy, v niZ% se pistnice
22 nedotyka kulicky 14. S rostoucim tlakem
déliciho prostredku je kuli¢ka 14 stale vice
pritlatovana do sedla 18. Jakmile se do vzdu-
chového kanalu 59 privede vzduch, za¢ne ten-
to vzduch téci radidlnim otvorem 54 a vy-
stupnim kandlem 52 do vytokového otvoru
55, odkud proudi vystupem 32 ven. Soudasné
se stlateny vzduch dostane do &inného pro-
storu 51 a prestavi diferencidlni pist 23 smé-
rem k druhé krajni poloze. Pistnice 22 odtladi
kulicku 14 ze sedla 19. Délici prostfedek zaé-

ne téci spojovacim kanalem 15 a propojova-
cim kandlem 2% k ptrivednimu kanélu 33, Od-
tud je dopravovan do vystupniho otvoru 31
v trysce 24. Ve vystupu 32 je délici prostie-
dek téinkem proudiciho vzduchu strhavén a
dokonale rozpraSen. MnoZstvi proudiciho
vzduchu a jeho tlak se d& regulovat regulac-
nim droubem 53. PoZadované mnoZstvi déli-
cfho prosttedku, a tim i bohatost rozprasova-
né smési se mohou regulovat Skrtici jehlou
30. Zdvih kulicky 14 je mozZno regulovat po-
moci prestavitelného Sroubu 13. ZaSroubova-
nim plrestavitelného Srcubu 13 na doraz ke
kuli¢ce 14 je moZno zafizeni na rozpraSovani
vyfradit z ¢innosti. Tvar kuZele, ve kterém je
délici prostfedek rozprasovan se da regulovat
pfestavovinim hlavice 36. Pri prerusSeni pfi-
vodu stlacdeného vzduchu do vzduchového ka-
nalu 50 a odbocky 56 je tlakem déliciho pro-
stredku a tlakem vélcové tla¢né pruziny 27
prestaven diferencialni pist 23 do klidové po-
lohy. Nésledkem toho se kuli¢ka 14 prestavi
do sedla 19 a prerusi tak privod délicitho pro-
stfedku k trysce 34. Pohyb diferencidiniho
pistu 23 do klidové polohy vyvold ve vybrani
20 podtlak, jimz je délici prostredek z vystup-
niho otvoru 31, privodniho kanélu 33 a propo-
jovactho kandlu 21 nasavan do vybrani 20.
Tim je zabezpeteno, Ze délici prostiedek ne-
bude po prerudeni piivodu stlateného vzdu~
chu vytékat z trysky 24. ‘

Zatizeni na rozprasovani délictho pro-
stredku podle vynélezu je moZno s vyhodou
pouzit pro oSettovani kovovych forem pii
viech druzich liti kova i jinych latek. Zatize-
ni na rozprasovani podle vynalezu je moZno
pouzit i na rozprasovani jakychkoliv tekutych
latek pomoci stla¢eného vzduchu.

PREDMET VYNALEZU

Zatlizeni na rozpraSovani déliciho prostred-
ku, jez je tvofeno télesem, v némz je uprave-
na hlavice a tryska uloZzena v této hlavici,
pficemz tryska je opatfena vystupnim otvo-
rem s ménitelnym priifezem a vystupni otvor
je napojen na vstupni kanal spojeny s tlako-
vym zdrojem déliciho prostiedku a tryska je
obklopena vytokovym otvorem, vytvorenym
mezi tryskou a hlavici a napojenym na vzdu-
chovy kandl, ktery je opatfeny regulaénim
Sroubem a je napojen na zdroj stladeného
vzduchu a v télese je vytvorena ventilova ko-
mora, do niZ je zaustén vstupni kanal a spo-
jovaci kanal, ktery je spojen s vystupnim
otvorem trysky, vyznacujici se tim, Ze v mis-
t& zausténi spojovaciho kandlu (15) do venti-

lové komory (12) je upraveno sedlo (19) pro
kulicku (14), o niz je opPena valcova piitlacna
pruZina (16), kterd je svym druhym koncem
opfena o prestavitelny sroub (13) a ve sméru
ptisobeni sily valcové pritlatné pruZiny (16)
je v télese (11) vytvoten duty valcovy prostor
(28), v némZ je kluzné uloZen diferencialni
pist (23) spojeny s pistnici (22), jez je vyve-
dena ke kuli¢ce (14) z protilehlé strany, neZ ze
teré na kulicku (14) doléhéa valcova ptitlacna
pruZina (16) a o mensi plochu diferencialniho
pistu (23) je opfena valcovd tlaénd pruZina
(27), kterd je svym druhym koncem oprena
o téleso (11) a k vétsi plofe diferencidlniho
pistu (23) je zausténa odbocka (56) vzducho-
vého kandlu (50).
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