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ES 2310225 T3

DESCRIPCION

Composiciones detergentes.

Esta invencion se refiere a composiciones limpiadoras en forma de tabletas para uso en lavado de material textil o
lavado de vajilla a maquina.

Las composiciones detergentes en forma de tableta tienen ventajas sobre los productos en polvo porque no requie-
ren medicidn y son asi més faciles de manejar y dispensar a la carga de lavado.

Las tabletas de una composicion limpiadora generalmente se fabrican comprimiendo o compactando una cantidad
de la composicion en forma de particulas.

También se han descrito tabletas que comprenden dos o mas regiones separadas. Por ejemplo, el documento WO
01/42416 describe la produccién de cuerpos moldeados de miiltiples fases que comprenden una combinacién de cuer-
pos moldeados de nucleo y una premezcla en particulas. El documento WO 00/61717 describe una tableta detergente
que estd caracterizada porque al menos parte de su superficie exterior es semisdlida. El documento WO 00/04129
describe una tableta detergente de multiples fases que comprende una primera fase en forma de un cuerpo conforma-
do que tiene al menos un molde en el mismo y una segunda fase en forma de un sélido en particulas comprimidas
dentro de dicho molde. El documento WO 99/24549 describe una tableta detergente que comprende un cuerpo sélido
comprimido y una porcidn gelatinosa no comprimida montada en un molde de dicho cuerpo.

Ha habido un cierto nimero de propuestas respecto a tabletas que estdn subdivididas en regiones separadas (por
ejemplo en capas) que difieren en su composicion.

El documento WO 99/35225 se refiere a cuerpos moldeados con dos fases sdlidas en las que una fase de no mas
del 40% en volumen del cuerpo moldeado contiene mas de 80% en peso del total de una sustancia activa contenida en
el cuerpo moldeado con un ingrediente del grupo de tensioactivos. El documento WO 02/086047 describe tabletas de-
tergentes que comprenden una fase viscoeldstica, en las que la fase viscoeldstica comprende, entre otros, tensioactivos
aniénicos y no iénicos.

El objeto de la presente invencidn es proporcionar una tableta limpiadora de multiples fases, de modo que al
menos una de las fases comprende un alto nivel de tensioactivos aniénicos y de modo que dicha tableta se puede
preparar facilmente a costes relativamente bajos y dicha tableta tiene buena retencién de forma y buenas propiedades
de dispersion y limpieza.

Resumen de la invencion

Segtn la presente invencion se proporciona una tableta limpiadora que tiene una pluralidad de regiones discretas
con diferentes composiciones, caracterizada porque al menos una primera regién de la tableta comprende:

(a) al menos 50% en peso (referido al peso de dicha regién) de tensioactivos anidénicos que no son jabdn, y;

(b) de 1 a20% en peso (referido al peso de dicha regién) de materiales estructurantes, que comprenden jabén
o sustancias orgdnicas que tienen un peso molecular de menos de 500 g/mol, y;

(c) de 1 a30% en peso (referido al peso de dicha regién) de materiales diluyentes, en la que los materiales
diluyentes se seleccionan entre el grupo que consiste en alcoholes, éteres, poliéteres, polioles, alquilami-
nas, alcanolaminas y aminas grasas, alquilamidas (o amidas grasas) y derivados de las mismas sustituidos
con mono- y di- N-alquilo, ésteres alquilicos inferiores de 4cidos alquilcarboxilicos (o grasos), cetonas,
aldheidos y glicéridos;

en la que dicha primera regién esta indistintamente exenta sustancialmente de materiales tensioactivos no iénicos o
comprende tensioactivos no idénicos y materiales tensioactivos aniénicos que no son jabon en una relacién en peso de
mas de 1:10.

Las regiones de la tableta son preferiblemente capas separadas dentro de la tableta, de modo que todas las capas
tienen sustancialmente el mismo didmetro y dichas capas se superponen para formar una tableta limpiadora sustancial-
mente cilindrica. Preferiblemente la primera regién tiene un peso de 2 a 30 gramos, mds preferido de 3 a 20 gramos.
Preferiblemente las demds regiones juntas tienen un peso de 10 a 50 gramos, mds preferido de 15 a 30 gramos.
Descripcion detallada de la invencion
Composicion de la tableta limpiadora

La primera region de la tableta comprende niveles altos de tensioactivos aniénicos. Generalmente tales niveles
altos de tensioactivos anidnicos tienden a conducir a la formacién de una regién lisa. Regiones lisas de este tipo son

realizaciones preferidas de la primera regién de la tableta. Para la finalidad de esta invencidn la expresion fase lisa se
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refiere a composiciones que por una parte son suficientemente sélidas para conservar su forma a temperatura ambiente
y por otra parte son de aspecto liso. Las texturas lisas generalmente son de baja o nula porosidad y tienen -a una
distancia de observacién normal- el aspecto de una fase continua por ejemplo en contraposicién al aspecto poroso y
en particulas de un material en particulas compactadas.

El documento WO 99/24549 describe el uso de porciones gelatinosas no comprimidas montadas en un molde como
una fase lisa. Estas tabletas se tienen que fabricar con un equipo especifico para asegurar la apropiada formacién de
molde. Ademads las composiciones para la fase lisa segiin se describen en este documento contienen niveles muy altos
de ingredientes con una funcionalidad limitada en el lavado tales como éter butilico de dipropilenglicol o triacetato de
glicerol.

El documento WO 00/61717 describe (en el ejemplo) la preparacién de una tableta en particulas comprimida
en cuya parte de arriba se hizo una capa (no comprimida) vertiendo una mezcla de no i6énico y PEG seguida de
endurecimiento. Esta formulacién y su procedimiento de preparacién son desventajosos porque requieren una etapa
de endurecimiento muy prolongada en el molde de la tableta, durante la cual no se puede usar el molde de la tableta
para produccién adicional, aumentando significativamente con ello el coste de produccion.

Preferiblemente la primera regién de las tabletas es una regién lisa y también una regién semisdlida. Para la
finalidad de esta invencion la expresion semisélida se puede referir a una fase que es lisa o -preferiblemente- lisa y
semisodlida. Para la finalidad de esta invencién la expresion semisélida se refiere a composiciones que son por una
parte suficientemente sélidas para conservar su forma a temperatura ambiente pero que tampoco son completamente
solidas.

Un ensayo adecuado para comprobar si una composicion se puede considerar como semisdlida se puede describir
con relacién a los dibujos que se acompaiian que ilustran a modo de diagrama el ensayo de una tableta cilindrica:

Una tableta cilindrica con un didmetro de 45 mm y una altura de 20 mm se comprime radialmente entre las placas
de una maquina de ensayo de materiales hasta que se rompe la tableta. En la posicién de partida, las placas estdn
en contacto con la tableta pero no aplican fuerza sobre ella. Se aplica fuerza, para comprimir la tableta, la velocidad
vertical de la placa superior es 25 mm/minuto. La méquina de ensayo mide la fuerza aplicada (F), y también el
desplazamiento (x) de las placas acercdndose entre si seglin se comprime la tableta. La distancia (y) entre las placas
antes de que se aplique la fuerza, que es el didmetro de la tableta, también es conocida. En el momento de la rotura,
la tableta se agrieta y la fuerza que se necesita aplicar para mantener el desplazamiento desciende. Se suspende la
medicion cuando la fuerza que se necesita aplicar para mantener el desplazamiento ha descendido un 25% de su valor
maximo. También se mide el desplazamiento a la rotura (x;).

Se dibuja la representacion grafica de la fuerza (F) frente al desplazamiento (x). La fuerza maxima es la fuerza a la
rotura (F;). La energia de rotura es el drea bajo la curva de la fuerza frente al desplazamiento hasta el punto de rotura.
Estd dada por la ecuacion:

Ep = .[ F(x) dx
0-X¢

en la que E, es la energia de rotura en mJulios, x es el desplazamiento en metros y F es la fuerza aplicada en Newtons
al desplazamiento x y X; es el desplazamiento a la rotura.

Las composiciones semisélidas estdn caracterizadas por una relaciéon de F; a E,, de menos de 1,0, més preferida de
0,1a0,9, lo mas preferida de 0,2 a 0,6, mientras que las tabletas tradicionales de materiales en particulas compactados
se caracterizan generalmente por una relacion de F; a E, de mds de 1, mds generalmente mds de 1,25 6 incluso mds de
1,5 hasta podria decirse 6.

En una realizacién ventajosa de la invencién dicha primera regién comprende de 50-100% en peso de tensioactivos
(referidos al peso total de la primera regién), mas preferido de 55-95% en peso, lo mds preferido la primera regién
estd constituida predominantemente por tensioactivos por ejemplo mas de 60% por ejemplo 70 a 90% en peso. Se ha
encontrado que estos altos niveles de tensioactivo proporcionan muy buenas propiedades de dispersion y limpieza a la
tableta.

Preferiblemente los tensioactivos en la primera region comprenden indistintamente s6lo tensioactivos anidnicos
que no son jabén o una combinacién de tensioactivos aniénicos que no son jabdn y tensioactivos no i6nicos en una
relacién en peso de mds de 10:1 mas preferida de 11:1 a 50:1, la mas preferida 12:1 a 30:1. Tensioactivos adicionales,
por ejemplo tensioactivos catidnicos pueden estar igualmente presentes por ejemplo a un nivel de 0,1 a 10% en peso
referido al peso de la primera regién. También ventajosamente la primera regién puede comprender jabon por ejemplo
aun nivel de 0,1 a 10% en peso referido al peso de la primera region.
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La primera regién también comprende 1 a 30% en peso de materiales diluyentes, preferiblemente de 2 a 28%
en peso, mas preferido de 4 a 26% en peso referido al peso de la primera regién, en la que el material diluyente se
selecciona entre el grupo que consiste en alcoholes, éteres, poliéteres, polioles, alquilaminas, alcanolaminas y aminas
grasas, alquilamidas (o amidas grasas) y derivados de las mismas sustituidos con mono- y di- N-alquilo, ésteres alquili-
cos inferiores de dcidos alquilcarboxilicos (o grasos), cetonas, aldheidos y glicéridos. Materiales diluyentes preferidos
se seleccionan entre el grupo que consiste en pentanodioles, butanodioles, propanodioles, tales como 1,3-propanodiol,
alcanolaminas, éteres de dialquilo, polietilenglicoles, cetonas de alquilo (tales como acetona) y trialquilcarboxilatos de
glicerilo (tales como triacetato de glicerilo), glicerol y sorbitol. Aun mds preferidos son materiales diluyentes liquidos
en particular butanodioles, propanodioles tales como propilenglicol y polietilenglicoles por ejemplo dipropilenglicol.

La primera regién también comprende 1 a 20% en peso de materiales estructurantes, preferiblemente de 2 a 18% en
peso, mds preferido de 4 a 16% en peso referido al peso de la primera regién. Los materiales estructurantes compren-
den jabon y sustancias organicas de bajo peso molecular que tienen un peso molecular de menos de 500. Materiales
organicos adecuados estdn compuestos por ejemplo de combinaciones de uno o mas dtomos O-H-C-N, opcionalmente
los materiales orgdnicos son sales orgdnicas con uno o més cationes. Preferiblemente el material orgdnico es soluble
en agua (por ejemplo que tenga una solubilidad de mas de 10 g/l, més preferida de 100 g/l a 20°C). También preferi-
blemente el material orgdnico es s6lido a temperatura ambiente. Especialmente el material organico preferiblemente
es fundible, por ejemplo que tenga un punto de fusién de menos de 100°C.

El material organico se puede seleccionar por ejemplo entre el grupo de azicares por ejemplo glucosa, fructosa,
lactosa, etc. y citratos, mas preferiblemente el material orgdnico tiene un peso molecular de 50 a 150, lo més preferi-
blemente el material orgénico se selecciona entre el grupo de urea, lactatos y acetatos o combinaciones de los mismos.
Lo maés preferido es el uso de urea o acetatos. Adecuadamente se usaran acetatos solubles en agua por ejemplo acetato
sddico o acetato potdsico. Para la finalidad de la invencién el peso molecular de los materiales se calcula excluyendo
cualquier agua de cristalizacién que pueda estar presente.

La primera regiéon comprende preferiblemente nada o solamente niveles bajos de agua. Preferiblemente el nivel de
agua es menos de 20% en peso referido al peso de la fase semisdlida, mas preferido menos de 15% en peso, lo mas
preferido de 5 a 12% en peso. Lo mds preferiblemente las fases semisdlidas estdn sustancialmente exentas de agua, lo
que quiere decir que aparte de niveles bajos de humedad (por ejemplo de neutralizacién o como agua de cristalizacion)
no hay presente agua afiadida adicional. Sin embargo, a veces puede ser preferible afiadir una pequefia cantidad de
agua al material rico en tensioactivo durante la fabricacion.

Preferiblemente el peso total de tensioactivos en la primera region es de 2 a 20 gramos. Mds preferido de 3 a 10
gramos.

En una realizacién preferida de la invencion la segunda region comprende nada o solamente niveles bajos de
tensioactivos. Preferiblemente el nivel de tensioactivos en la segunda regién es menos de 10% en peso (referido al
peso total de la segunda regién), mas preferido 0 a 9% en peso, lo mas preferido de 1 a 8% en peso.

La segunda regién de la tableta es preferiblemente una region sélida, por ejemplo ésta se puede preparar mediante
compresion o fusioén. Preferiblemente la segunda region es una composicion en particulas compactada.

La segunda regién comprende preferiblemente ingredientes de la tableta que no son tensioactivos. Ejemplos de
estos ingredientes son agentes reforzantes de detergencia, sistemas de blanqueo, enzimas, etc. Preferiblemente los
agentes reforzantes de detergencia en la tableta estdn predominantemente presentes en la segunda regién. Preferible-
mente el sistema de blanqueo estd predominantemente presente en la segunda regién. Preferiblemente las enzimas
estan predominantemente presentes en la segunda region. Para la finalidad de esta invencién la expresién “predomi-
natemente presentes” se refiere a una situacion en la que al menos 90% en peso de un ingrediente estd presente en la
segunda region, mas preferido mas de 98% en peso, lo mas preferido sustancialmente 100% en peso.

La anterior descripcion de la tableta se ha dado con referencia a una tableta constituida por dos regiones. Sin em-
bargo, se entenderd que cada una de las regiones puede estar compuesta de un nimero limitado de regiones discretas.
Por ejemplo la primera regién puede ser una parte discreta sencilla de la tableta pero también puede ser un cierto
nimero (puede decirse 1-5) de partes discretas. Preferiblemente cada una de estas partes es de al menos 1 gramo,
también preferiblemente cada una de estas partes es sustancialmente de la misma composicion. Si se hace referencia
a la composicién o peso de la primera region se entiende que éstos conciernen al peso total y composicién de estas
partes.

De modo similar la segunda region sélida puede estar compuesta de un cierto nimero limitado (puede decirse 1-
5) de partes sélidas por ejemplo capas separadas en la tableta. Preferiblemente cada una de estas partes tiene un peso
de al menos 10 gramos, también preferiblemente cada una de estas partes sdlidas es sustancialmente de la misma
composicion. Si se hace referencia a la composicién o peso de la segunda regién se entiende que éstos conciernen al
peso total y composicion de estas partes sdlidas.

Ademas de la primera region y de la segunda region soélida, las tabletas limpiadoras de la invencién pueden com-
prender opcionalmente mds regiones, por ejemplo la tableta puede estar total o parcialmente revestida.
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Las tabletas limpiadoras segtin la invencion se fabrican preferiblemente mediante un procedimiento que comprende
las etapas de

(a) compresion de la composicién en particulas para formar una tableta precomprimida que forma la segunda
regién

(b) produccién de una tableta rica en tensioactivo, preferiblemente mediante colada o extrusiéon de un material
(por ejemplo fundido) rico en tensioactivo para formar la primera regién

(c) ensamblado de la tableta final combinando la primera regién y la segunda region, preferiblemente bajo la
aplicacién de una fuerza suave de compresién conjunta.

Preferiblemente la presion para preparar la tableta precomprimida es de 0,1 a 20 KN/cm?. Preferiblemente la presién
para preparar la tableta lisa es preferiblemente de 0 a 5 kN/cm?, mds preferida 0,01 a 5 kN/cm?.

Una ventaja de los procedimientos preferidos de la presente invencién es que la etapa de compresion conjunta de
(c) conduce a buena adherencia de la region primera a la regién segunda y puede eludir la necesidad de aplicar un
material adhesivo entre la region rica en tensioactivo y la s6lida. Otra ventaja del procedimiento de la invencion es que
se puede llevar a cabo en una prensa normal de tabletas sin la necesidad de adaptacion de la forma de las superficies
de compresion.

Una tableta de esta invencidn puede ser disefiada para uso en lavavajillas a maquina. Una tableta de este tipo puede
contener tensioactivo en una concentracion baja tal como 0,5 a 2% en peso, referido a la tableta entera, aunque se
pueden usar concentraciones mds altas que lleguen hasta 10% en peso. Tales concentraciones contendran tipicamente
sales, tales como por encima de 60% en peso, a menudo por encima de 85% en peso de la tableta.

Sales solubles en agua que se usan tipicamente en composiciones de lavavajillas a maquina son fosfatos (que
incluyen fosfatos condensados) carbonatos y silicatos, generalmente como sales de metales alcalinos. Sales de metales
alcalinos solubles en agua seleccionadas entre fosfatos, carbonatos y silicatos pueden proporcionar 60% en peso o mas
de una composicién lavavajillas.

Otra posibilidad preferida es que una tableta de esta invencién se vaya a disefiar para lavado de material textil. En
este caso la tableta puede contener al menos 2% en peso, probablemente al menos 5% en peso, hasta 40 6 50% en peso
de tensioactivo referido a la tableta entera, y de 5 a 80% en peso de material reforzante de la detergencia, referido a la
tableta entera.

Se describirdn ahora con mds detalle materiales que se pueden usar en tabletas de esta invencion.
Compuestos tensioactivos

Composiciones que se usan en tabletas de la invencién van a contener uno o mas tensioactivos detergentes. En una
composicion de lavado de material textil, éstos proporcionan preferiblemente de 5 a 50% en peso de la composicién
global de la tableta, mds preferiblemente de 8 6 9% del peso de la composicién global hasta 40% 6 50% en peso. El
tensioactivo puede ser aniénico (jabén o no-jabdn), catidnico, hibrido, anfétero, no iénico o una combinacién de éstos.

Tensioactivos anidnicos sintéticos (es decir que no son jabones) son bien conocidos para los expertos en la técnica.
Ejemplos incluyen sulfonatos de alquilbenceno, particularmente sulfonatos sédicos de alquilbenceno lineal que tienen
una longitud de cadena alquilica de Cg-C,5; sulfonatos de olefina; sulfonatos de alcano; sulfosuccinatos de dialquilo;
y sulfonatos de ésteres de 4dcido graso.

Son comercialmente significativos como tensioactivos aniénicos los sulfatos de alquilo primario que tienen la
férmula

ROSO;™ M*

en la que R es una cadena de alquilo o alquenilo de 8 a 18 4tomos de carbono especialmente 10 a 14 dtomos de carbono
y M* es un catién solubilizante.

También es un tensioactivo aniénico comercialmente significativo el sulfonato de alquilbenceno lineal de la fér-
mula

donde R es alquilo lineal de 8 a 15 4tomos de carbono y M* es un catién solubilizante, especialmente sodio.
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Frecuentemente, dicho sulfonato de alquilbenceno lineal o sulfato de alquilo primario de las férmulas anteriores,
o una mezcla de los mismos, serd el tensioactivo aniénico deseado y puede proporcionar 75 a 100% del tensioactivo
aniénico que no es jabén en la composicion.

También puede que sea deseable incluir uno o més jabones de 4dcidos grasos. Estos son preferiblemente jabones de
sodio derivados de dcidos grasos que se producen de modo natural, por ejemplo, acidos grasos de aceite de coco, sebo
de buey, girasol o aceite de semilla de colza endurecido.

Compuestos tensioactivos no iénicos adecuados que se pueden usar incluyen en particular los productos de reaccién
de compuestos que tienen un grupo hidréfobo y un atomo de hidrégeno reactivo, por ejemplo alcoholes alifaticos,
dcidos, amidas o alquilfenoles con 6xidos de alquileno, especialmente 6xido de etileno.

Compuestos tensioactivos no iénicos especificos son condensados de alquil (Cg_»,) fenol - 6xido de etileno, los
productos de condensacién de alcoholes alifaticos Cy_,, primarios o secundarios lineales o ramificados con 6xido de
etileno, y productos fabricados mediante condensacién de 6xido de etileno con los productos de reaccién de 6xido de
propileno y etilendiamina.

Especialmente preferidos son los etoxilados de alcoholes primarios y secundarios, especialmente los alcoholes
Cy_1; v Ci,_i5 primarios y secundarios etoxilados con un promedio de 5 a 20 moles de 6xido de etileno por mol de
alcohol.

En algunas tabletas para lavado de materiales textiles de esta invencion, la cantidad de tensioactivo no iénico se
sitda en un intervalo de 4 a 40%, mejor 4 6 5 a 30% en peso de la tableta entera.

Muchos tensioactivos no idénicos son liquidos. Estos pueden ser absorbidos en las particulas de la composicién.
Agente reforzante de la detergencia

Una composicion que se use en tabletas de la invencién contendrd de 5 a 80%, mds habitualmente 15 a 60% en peso

de agente reforzante de la detergencia. Este se puede proporcionar enteramente mediante materiales solubles en agua,
o se puede proporcionar en gran parte o incluso enteramente mediante material insoluble en agua con propiedades de
ablandamiento de agua. El agente reforzante de la detergencia insoluble en agua puede estar presente de 5 a 80% en
peso, mejor 5 a 60% en peso de la composicidn.

Los aluminosilicatos de metales alcalinos son fuertemente favoritos como agentes reforzantes de la detergencia
insolubles en agua aceptables desde el punto de vista medioambiental para lavado de material textil. Los aluminosili-
catos de metales alcalinos (preferiblemente sodio) pueden ser indistintamente cristalinos o amorfos o mezclas de los
mismos, que tienen la férmula general:

0,8 -1,5Na,0- ALO; - 0,8 -6 SiO, - xH,O

Estos materiales contienen algo de agua combinada (que se indica como xH,O) y se requiere que tengan una ca-
pacidad de intercambio de i6n calcio de al menos 50 mg CaO/g. Los aluminosilicatos de sodio preferidos contienen
1,5-3,5 unidades SiO, (en la férmula anterior). Tanto los materiales amorfos como los cristalinos pueden ser prepa-
rados facilmente mediante reaccién entre silicato sédico y aluminato sédico, segin se describe ampliamente en la
bibliografia.

Se describen adecuados agentes reforzantes de la detergencia por intercambio i6nico de aluminosilicato sédico
cristalino, por ejemplo, en el documento GB 1429143 (Procter & Gamble). Los aluminatos sédicos preferidos de este
tipo son las bien conocidas zeolitas A y X disponibles comercialmente, la nueva zeolita P que se describe y reivindica
en el documento EP 384070 (Unilever) y mezclas de las mismas.

Previsiblemente un agente reforzante de la detergencia insoluble en agua podria ser un silicato sédico estratificado
segtin se describe en el documento US 4664839. NaSKS-6 es la marca registrada de un silicato cristalino estratificado
comercializado por Hoechst (comtinmente se usa la abreviatura “SKS-6"). NaSKS-6 tiene la forma morfolégica delta-
Na,SiOs de silicato estratificado. Se puede preparar mediante procedimientos tales como los que se describen en los
documentos DE-A-3.417.649 y DE-A-3.742.043. Se pueden usar otros silicatos estratificados de este tipo, tales como
los que tienen la férmula general NaMSi, O, - YH,O en la que M es sodio o hidrégeno, x es un nimero de 1,9 a 4,
preferiblemente 2, e y es un niimero de 0 a 20, preferiblemente 0.

Agentes reforzantes de la detergencia inorganicos solubles en agua que contienen fésforo, incluyen los ortofosfa-
tos, metafosfatos, pirofosfatos y polifosfatos de metales alcalinos. Ejemplos especificos de agentes reforzantes de la
detergencia inorgénicos de fosfato incluyen tripolifosfatos, ortofosfatos y hexametafosfatos de sodio y potasio.

Agentes reforzantes de la detergencia no fosforados solubles en agua pueden ser orgdnicos o inorgédnicos. Agentes
reforzantes de la detergencia inorganicos que pueden estar presentes incluyen carbonato de metal alcalino (general-
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mente sodio); mientras que agentes reforzantes de la detergencia organicos incluyen polimeros de policarboxilato, ta-
les como poliacrilatos, copolimeros acrilicos/maleicos, y fosfonatos acrilicos, policarboxilatos mondmeros tales como
citratos, gluconatos, oxidisuccinatos, mono-, di- y tri-succinatos de glicerol, carboximetiloxisuccinatos, carboximeti-
loximalonatos, dipicolinatos e hidroxietiliminodiacetatos.

Al menos una regién (preferiblemente la segunda region) de una tableta para lavado de material textil incluye
preferiblemente polimeros de policarboxilato, mds especificamente poliacrilatos y copolimeros acrilicos/maleicos que
pueden funcionar como agentes reforzantes de la detergencia y también inhibir la deposicién no deseada sobre el
material textil desde el baiio de lavado.

Sistema de blanqueo

Tabletas segtin la invencién pueden contener un sistema de blanqueo al menos en una regién de la tableta, prefe-
riblemente en la segunda regién. Este comprende preferiblemente uno o mas compuestos de blanqueo de peréxido,
por ejemplo, persales inorgdnicas o peroxidcidos organicos, que se pueden emplear en conjuncién con activadores
para mejorar la accién blanqueadora a bajas temperaturas de lavado. Si esta presente un compuesto de peroxigeno, la
cantidad se puede situar en un intervalo de 10 a 25% en peso de la composicién.

Persales inorgédnicas preferidas son perborato sédico monohidrato y tetrahidrado, y percarbonato sédico, que se
emplean ventajosamente junto con un activador. Activadores de blanqueo, que también se denominan precursores de
blanqueo, han sido ampliamente descritos en la técnica. Ejemplos preferidos incluyen precursores de dcido peracético,
por ejemplo, tetraacetiletilendiamina (TAED), actualmente en uso comercial ampliamente extendido en conjuncién
con perborato sédico; y precursores de 4cido perbenzoico. También son de interés los activadores de blanqueo de
amonio y fosfonio cuaternarios que se describen en los documentos US 4751015 y US 4818426 (Lever Brothers
Company). Otro tipo de activador de blanqueo que se puede usar, pero que no es precursor de blanqueo, es un catali-
zador de metal de transicién segin se describe en los documentos EP-A-458397, EP-A-458398 y EP-A-549272. Un
sistema de blanqueo también puede incluir un estabilizador de blanqueo (secuestrante de metales pesados) tal como
tetrametilenfosfonato de etilendiamina y pentametilenfosfonato de dietilendiamina.

Segtin se ha indicado anteriormente, si estd presente un blanqueador y es un blanqueador de peréxido inorgdnico
soluble en agua, la cantidad bien puede ser de 10% a 25% en peso de la composicion.

Otros ingredientes detergentes

Las tabletas detergentes de la invencidn también pueden contener (preferiblemente en la segunda regiéon) una de
las enzimas de detergencia bien conocidas en la técnica por su capacidad para degradar y ayudar en la eliminacién
de diversas suciedades y manchas. Enzimas adecuadas incluyen diversas proteasas, celulasas, lipasas, amilasas y
mezclas de las mismas, que estan disefiadas para eliminar una diversidad de suciedades y manchas de los materiales
textiles. Ejemplos de proteasas adecuadas son Maxatase (Marca Registrada), que se suministra por Gist-Brocades N.V.,
Delft, Holanda, y Alcalase (Marca Registrada), y Savinase (Marca Registrada), que se suministran por Novo Industri
A/S, Copenhague, Dinamarca. Se emplean cominmente enzimas de detergencia en la forma de granulos o marumes,
opcionalmente con un revestimiento protector, en una cantidad de aproximadamente 0,1% a aproximadamente 3,0%
en peso de la composicidn; y estos granulos 0 marumes no presentan problemas con respecto a la compactacion para
formar una tableta.

Las tabletas detergentes de la invencién también pueden contener (preferiblemente en la segunda regién) una
sustancia fluorescente (blanqueador 6ptico), por ejemplo, Tinopal (Marca Registrada) DMS o Tinopal CBS disponible
de Ciba-Geigy AG, Basilea, Suiza. Tinopal DMS es 4,4’bis-(2-morfolino-4-anilino-s-triazin-6-il-amino) estilbeno
disulfonato disédico; y Tinopal CBS 2,2’-bis-(fenil-estiril) disulfonato disédico.

Se incluye ventajosamente un material antiespumante (preferiblemente en la segunda regién), especialmente si la
tableta detergente se ha disefiado primordialmente para uso en lavadoras automadticas de tipo tambor de carga frontal.
Los materiales antiespumantes adecuados estdn habitualmente en forma granular, tales como los que se describen
en el documento EP 266863A (Unilever). Granulos antiespumantes de este tipo comprenden tipicamente una mezcla
de aceite de silicona, gelatina de petréleo, silice hidréfoba y fosfato de alquilo como material activo antiespumante,
absorbido en un material vehiculo inorganico poroso a base de carbonato soluble en agua. Los granulos antiespumantes
pueden estar presentes en una cantidad hasta 5% en peso de la composicién.

También puede ser deseable que la tableta detergente de la invencién incluya una cantidad de un silicato de metal
alcalino, particularmente orto- meta- o di-silicato sddico. La presencia de tales silicatos de metales alcalinos a niveles,
por ejemplo, de 0,1 a 10% en peso, puede ser ventajosa para proporcionar proteccion frente a la corrosion de las partes
metdlicas en las lavadoras, ademds de proporcionar en cierta medida reforzamiento de la detergencia y dar beneficios
de proceso en la fabricacion del material en particulas que se compacta en tabletas.

Una tableta para lavado de material textil generalmente no contendrd mas de 15% en peso de silicato. Una tableta
para lavavajillas a maquina contendrd a menudo mds de 20% en peso de silicato. Preferiblemente el silicato esta
presente en la segunda region de la tableta.
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Ingredientes adicionales que se pueden emplear opcionalmente en una regién de un detergente para lavado de
material textil de la tableta de la invencion (preferiblemente la segunda region) incluyen agentes antirredeposicion tales
como carboximetilcelulosa sddica, polivinilpirrolidona de cadena lineal y éteres de celulosa tales como metilcelulosa y
etilhidroxietil celulosa, agentes suavizantes de materiales textiles, secuestrantes de metales pesados tales como EDTA;
perfumes; y colorantes o motas coloreadas.

Ingredientes adicionales que se pueden usar opcionalmente en tabletas de la invencién, preferiblemente en la
segunda regién son adyuvantes de dispersion. Ejemplos de adyuvantes de dispersién adecuados son polimeros que
se hinchan en agua, materiales altamente solubles (por ejemplo citrato sédico, carbonato potdsico o acetato sédico) o
tripolifosfato sédico preferiblemente con al menos 40% de la forma anhidra de fase 1.

Tamario y distribucion de particula

La segunda region de una tableta detergente de esta invencidn, es preferiblemente una matriz de particulas com-
pactadas.

Preferiblemente la composicién en particulas tiene un tamafio medio de particula en el intervalo de 200 a
2000 pum, mas preferiblemente de 250 a 1400 um. Se pueden eliminar particulas finas, mds pequefias de 180 um 6
200 pm, tamizando antes de formar las tabletas, si se desea, aunque los autores de la presente invencion han observado
que esto no siempre es esencial.

Mientras que la composiciéon en particulas de partida puede tener en principio cualquier densidad aparente, la
presente invencion es especialmente relevante para tabletas fabricadas compactando polvos de densidad aparente rela-
tivamente alta, debido a su mayor tendencia a exhibir problemas de desintegracion y dispersion. Tales tabletas tienen
la ventaja de que, en comparacién con una tableta derivada de un polvo de baja densidad aparente, una dosis dada de
la composicidn se puede presentar en una tableta mds pequefa.

Asi, la composicién en particulas de partida puede tener adecuadamente una densidad aparente de al menos
400 g/litro, preferiblemente al menos 500 g/litro, y quizés al menos 600 g/litro.

La maquinaria de formar tabletas, capaz de llevar a cabo la fabricacién de tabletas de la presente invencién, es
conocida, por ejemplo prensas de tabletas adecuadas estdn disponibles de Fette y de Korch.

La formacidn de tabletas se puede llevar cabo a temperatura ambiente o a temperatura por encima de ambiente lo
que puede permitir que se consiga la resistencia adecuada con menos presion aplicada durante la compactacién. A fin
de llevar a cabo la formacion de tabletas a una temperatura que esté por encima de ambiente, la composicién en par-
ticulas se suministra preferiblemente a la maquinaria de formacion de tabletas a temperatura elevada. Evidentemente
esto suministrard calor a la maquinaria de formacién de tabletas, aunque la maquinaria también puede ser calentada
de alguna otra manera.

El tamaiio de la tableta oscilard adecuadamente de 10 a 160 gramos, preferiblemente de 15 a 60 g, dependiendo de
las condiciones de uso que se pretendan, y de si representa una dosis para una carga media en un lavado de materiales
textiles o lavavajillas a maquina o una parte fraccionada de dicha dosis. Las tabletas pueden tener cualquier forma. Sin
embargo, para facilidad de envasado preferiblemente son bloques de seccién transversal sustancialmente uniforme,
tales como cilindros o cuboides. La densidad global de la tableta preferiblemente se sitda en un intervalo de 1040 6
1050 g/litro hasta 1600 g/litro.



5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2310225 T3

REIVINDICACIONES

1. Una tableta limpiadora que tiene una pluralidad de regiones discretas con diferentes composiciones, caracteri-
zada porque al menos una primera region de la tableta comprende:

(a) al menos 50% en peso (referido al peso de dicha regién) de tensioactivos aniénicos que no son jabon, y;

(b) de 1 a20% en peso (referido al peso de dicha region) de materiales estructurantes, que comprenden jabon
o sustancias organicas que tienen un peso molecular de menos de 500 g/mol, y;

(c) de 1 a 30% en peso (referido al peso de dicha regién) de materiales diluyentes, en la que el material di-
luyente se selecciona entre el grupo que consiste en alcoholes, éteres, poliéteres, polioles, alquilaminas,
alcanolaminas y aminas grasas, alquilamidas (o amidas grasas) y derivados de las mismas sustituidos con
mono- y di- N-alquilo, ésteres alquilicos inferiores de 4cidos alquilcarboxilicos (o grasos), cetonas, aldhei-
dos y glicéridos;

y en la que dicha primera region indistintamente estd exenta de materiales tensioactivos no i6nicos, o comprende
tensioactivos no idnicos y tensioactivos aniénicos que no son jabon en una relaciéon en peso de mas de 1:10.

2. Una tableta limpiadora segun la reivindicacién 1, en la que los materiales diluyentes se seleccionan entre el
grupo que consiste en pentanodioles, butanodioles, propanodioles, tales como 1,3-propanodiol, alcanolaminas, éteres
de dialquilo, polietilenglicoles, cetonas de alquilo (tales como acetona) y trialquilcarboxilatos de glicerilo (tales como
triacetato de glicerilo), glicerol y sorbitol.

3. Una tableta limpiadora segun la reivindicacion 1 6 la 2, en la que los materiales diluyentes se seleccionan entre
el grupo que consiste en butanodioles y propanodioles.

4. Una tableta limpiadora segtin cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la que la primera regién es una regién
lisa.

5. Una tableta limpiadora segiin una o mds de las reivindicaciones precedentes que comprende una segunda regién
de material en particulas compactado.
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