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Vyroba produktiu ze syntetickych skelnych vlidken

Oblast techniky

Tento tykd vyroby plné&nych produkta ze

syntetickych skelnych vlaken (dale "MMVF").
zvlakfiovanim mineralni

vynalez se
Jsou to vyrobky,

které jsou vyrabény taveniny,

sbirdanim t&chto vlaken do pasu anebo jiné struktury,

a zapracovanim dodate&ného gasticového materidlu do daného

produktu.

Dosavadni stav techniky

Je dobte znama vyroba produktt MMVF prostfednictvim
aplikace minerdlni taveniny do otakejiciho se zvlakrniujiciho
rotoru a timto vrhanim této taveniny z obvodu jako vlaken
podstaté prstencového oblaku
do tohoto

z rotoru

a formovanim v vlaken,

sttikanim pojivového prostiedku prstencového

oblaku vlaken, sm&rem ke

unasgenim vlaken osové

sb&racimu povrchu

povrchu jako né&jakou strukturu (&i pas).
st¥ikdn do

mhZe Dbyt
oblaku anebo
prstencového
vytvatejicim

ptrilehlych rotori,

muZe byt strikan radialné
oblaku.
zarizeni (déale

a sbiradnim téchto vldken na kolektorovém
Pojivovy prostiedek
oblaku zvn&jsku tohoto prstencového
sm&rem ven zvnitiku

vlakna
n&kolik

se sbihaji

Tam kde je v kaskadovém,

"gpinner") uspof¥adano

jednotlivé prstencové oblaky

do jediného, v podstaté prstencového oblaku okolo kaskady.




Tento prstencovy oblak je nesen smé&rem dopfedu ke kolektoru
a ztraci svou prstencovou konfiguraci, kdyZ se pohybuje od
rotoru nebo rotoru.

Je znamé zapracovavani ¢astic plniva do struktury a k
jeho dosaZeni byly navrieny razné zpusoby. Jeden zpGsob
obsahuje zformovédni spojené struktury tradi¢nim zplsobem a
aplikovani danych ¢astic do pfredem zformované struktury.
Tyto ®astice mohou byt, naptiklad, rozptyvlovany na (do)
strukturu zatimco se s ni vibruje, jako je tomu v US 3 019
127, ¢&i spojenad struktura miZe byt napousténa vodni kasi
téchto &astic. Nanestésti, tyto zpasoby maji tendenci
poskytovat nestejnom&rné rozdéleni <astic, obzvlaste kdyz
jsou tyto &astice relativné& hrube, s nejvétsi koncentraci
t&chto &astic na vnéjsich povrsich. Zpusoby impregnace maji
nevyhodu v pot¥ebé& napusté&ny produkt susit.

Je znamé zahrnuti plniva v tavening, nap¥iklad jak je
to popisovano v US 3 953 185, ale toto vyrazn& ovliviuje
formaci vlaken a neni to vhodné pro zavadéni vyznamnych
mno¥stvi Siroké rozmanitosti &asticovych materialu.

Je znamé ptridavani ¢tasticového materidalu do oblaku
vlaken, kdyZ se tento pohybuje smérem ke sbérali. Napitiklad,
v GB 1 234 075 (DE 1 759 511) proud tastic unasenych v plynu
protnivad do oblaku a pojivovy prostredek je st¥ikan na dana
vliakna nebo na &astice, <¢i oboje, ptedtim neZ dosahnou
daného kolektoru. V praxi je touto technikou obtiZneé
dosdhnout stejnomérného rozd&lovani <&astic plniva, jeZ jsou
vazany do dané struktury. TudiZ, spojovani té&chto ¢astic ma
tendenci byt nestejnom&rnym s tim vysledkem, Ze vyznamny
podil daného plniva podléhd vyt¥asani z dané struktury bé&éhem
manipulace, a rozd&lovéni plniva muZe byt nestejnom&rné.
Zvlastni problémy nastavaji, kdyz je Zadouci zavadét dosti
jemné C&stice, nap¥iklad s velikosti pod 100 pm a Casto pod
50 um. Castice popisované v GB 1 234 075 jsou Casticemi
pisku majicimi velikost od O,1 do 0,4 mm, brouseného skla,
na prasek rozm&ln&né horniny, strusky, perlitu a vermi-

kulitu.




Ve WO 90/15032 je hiidel rota&niho zvlakiiovaciho rotoru
duta, aby umo#itiovala dmychani vzduchu mnebo jinych plyni
a pojiva ¢i jinych p¥isad. Tvrdi se, Ze tato duta hr¥idel
maZe byt rovné¥ pouZita pro dodavani tuhych Castic jako je
jil nebo cement &i okrajovych rozsypanych vlaken. ProhlasSuje
se, %e vzduch &i jiny plyn mohou undset ¢astice do predni
&asti rotoru a tyto budou tudiZ vrhény ze stacionarnich
vystupnich otvort (hrdel) v hrideli smérem k oblaku vlaken,
jenZ je zformovan okolo rotoru. Prostfednictvim této
techniky je obtiZné dosadhnout zavadéni vyznamnych mnoZstvi
prisady, bez ztraty vlastnosti jako je spojovani (vazani).

V EP-A-530 843 jsou ¢&astice strhavané do proudu plynu
injektovany do predem zformovaného oblaku vlidken nebo padaji
na pojivovy prost¥edek, ktery je vrhan radidln& od st¥edu
vi¥iciho rotoru, smérem ven do prstencového oblaku
formovaného 2z rotoru. Jsou navrhovany razné Casticové
prisady, které obsahujici okrajové ofezky MMVF &i odpadova
a novinova vlakna. Prohlasuje se, Ze tato vlakna by mé&la byt
jemné& namleta, ale rozméry navrhované v praxi jsou vidy nad
300 jm.

Tento zpasob, jako vsechny znamé zpusoby pro zavadéni
vldken plniva do oblaku vldken, ma tendenci vést k podiad-
nému produktu kdy# je mnoZstvi plniva vyznamné. Napifiklad,
je b&iné dmychat odpadové syntetické skelné vlakno majici
délku vice ne¥ 1 mm, undSené ve vzduchu, do oblaku vlaken,
ktery je sbiran, ale vykonnost sbirané struktury ma tendenci
se zmenZovat, kdyZ se mnoZstvi recyklovaného vlakna zvysSuje,
kvtili nepfiznivému G&inku, ktery priddvany material ma na
vliastnosti daného produktu.

V US 3 343 933 je popisovan postup, ve kterém je
pojivovy prostfedek st¥ikdn z centralniho hrdla sm&rem ven
do prstencového oblaku vladken a prohlasuje se, Ze tento
zpusob maZe byt pouZit k zavadéni rozmanitych materialua
v kaZové podobé&. Nejsou poskytnuty #adné podrobnosti o této

ka&i, materidlech &i mnoZstvich. Konstrukce této sprchy je




takova, %e bude pravdépodobn€ schopna provozu pouze é kasi
pomdrnd malé hustoty, pouZivajici velmi jemn& rozd&leného
tasticového materidlu, a dokonce i potom budou vysledky
pravdépodobn& nestejnom&rné a Spatné, jestliZe bude mnoZstvi
ptisady vyznamné.

Aplikace kombinace pojiva a slouteniny kK zajisteéni
neprostupnosti vodou, ¢i jiného materidlu oSetfeni, Jje
uvedena v US 2 944 284 a pouZiti pojivové disperze je
popsano v EP-A-565 392.

V praxi neni moZné znamymi zpUusoby zavadét uZitecné
mnoZstvi mnoha potenciondlné uZite&nych p¥isad bez toho, aby
se nezpusobily &patné vlastnosti kone&ného produktu. Bylo by
tudi 2dadouci dokazat zavadét vyznamnad mnoZstvi rozmanitosti
gasticovych plniv do produktu MMVF takovym zplsobem, Ze tyto
budou stejnom&rn& rozdé&leny a stejnom&rn& vazany (spojeny)
do t&chto produkta. Obzvlasté by bylo Zadouci dokazat to
provést zplsobem, ktery zajidtuje eventualitu plniva spige
vylepsdujiciho, neZ zhorsujiciho vlastnosti produkta MMVF.

Podstata vyndlezu

V tomto vyndlezu vyrabime plné&ny produkt MMVF postupem
zahrnujicim pouZiti mineralni taveniny do otatejiciho se
zvldkiilujiciho rotoru a timto vrhénim této taveniny z obvodu
rotoru jako vladken a formovanim v podstaté& prstencového
oblaku vldken, a sttrikanim do tohoto v podstat& prstencového
oblaku KkasSe, ktera mad m&rnou vahu na alespoit 1,1, a jez
obsahuje v podstat& stabilni tekutou disperzi ve vodnim
pojivovém prost¥edku Casticového materialu.

ProtoZe je &asticovy material zavadén jako kase ve
vodnim pojivovém prost¥edku, kaZda &astice je potencionalné
obalena vodnim pojivem. Podle toho, toto maximalizuje vazani
danych &astic do produktu MMVF, protoZe kaZda Castice maZe




byt potencialn& vazadna k jednomu anebo vice syntetickym
skelnym vlékhﬁm v produktu MMVF.

A&koli by se mohlo myslet, Ze nejlep8ich vysledka
(t.j. dobrého rozdéleni stejnomérne spojeného plniva) se
dosdhne pomoci ka%e s nizkou hustotou koloidnich &astic
s velikosti (naptiklad, 1 um), tento vynalez je zaloZen
z¢asti na skute&nosti, Ze nejlep&ich vysledkta se,
v podstat&, dosahne, kdyZ je plnivo hrubé a kaSe ma vysokou
hustotu.

Casticovy materiadl je ptrednostn& relativné hruby,
protoZe je moZno zahrnout relativné velké mnoZstvi plniva
bez zvy%eni povrchové plochy v produktu MMVF tak vyznamné,
aby to vyZadovalo v&tZi a neakceptovatelné zvygeni mnoZstvi
pojivového prostiedku, jehoZ je potfeba k dosaZeni
uspokojivého spojeni. Napt¥iklad, povrchova plocha 1 gramu
plnivového prost¥edku s velikosti 1 pm je typicky asi 20
krat povrchové plochy 1 gramu plniva s 20 um. TudiZ, plnivo
s 20 ym vyZaduje daleko méné pojiva, Pro uspokojivé vazaci
vlastnosti, neZ plnivo s 1 um. TudiZ, pouZitim relativné
hrubého plniva je moZné udrZovat dobré spojovaci vlastnosti
vlakno-vlakno uvnit¥ produktu MMVF, a dobré vliastnosti
spojovani vlakno-vldkno, pouZitim mno¥stvi pojiva, jeZ neni
neakceptovatelné vétsi neZ mno¥stvi, které by bylo pouZito
v neptitomnosti plniva. Napf¥iklad, sucha vaha pojiva je
typicky v rozmezi od 1 do 3% v tradi¢nim produktu MMVF
a v tomto vynalezu maZe byt toto mnoZstvi zvySeno az o 50%
nebo 100%, napfiklad do rozmezi 2 aZ 6%.

Vysledkem ka%e s vysokou hustotou je moZné obdrZet
stejnom&rnéj&i pronikani této kafe do oblaku vlidken, a tudiZ
stejnomérnéjsi rozd&leni v kone&ném produktu. Je tomu tak
proto, Ze zvyZeni m&rné vdhy kaSe umoinuje aby kineticka
energie rozstrikovanych kapek kase, jak opoust&ji sprchu,
byla zvy%ena tak, Ze tyto kapky budou pronikat tento oblak
dukladn&ji neZ kdyZ ma tato ka%e niZ$i mérnou vdhu. Takto

zvySovani mérné vahy umoZiiuje zvysSenou penetraci kase do




oblaku vldken a je moZné snadno =zaridit, aby bylo toto
post¥ikovani provadéno za takovych podminek, Ze postfikovana
ka%e pronikda v podstat® stejnom&rn& oblakem vlaken, i kdyZ
je tento oblak relativné& hustym.

V praxi bude tato kase normalné& obsahovat alespon 2%,
tasto alesponl 5%, vahy ka%e z &asticového plniva a Casto je
mno¥stvi tohoto &asticového plniva alespoil 10% a obvykle nad
20%. MuZe to byt aZ 60, &i dokonce 75, aZ do 98%. Vhodna
mnoZstvi jsou 10% a% 90% vahy, napfiklad 40 aZz 90 nebo 10 az
50% vahy. Prednostn& ma plnivo, jeZ je p¥itomno v téchto
mno¥stvich, prum&rnou velikost ¢&dastic alespont 5 um, cZasto
alesporni 10 pm, prednostn&ji alespon 20 pm a nejpfednostné&ji
alespoit 30 um nebo 40 num. MuZe byt a%Z 50 um anebo vetsi.
Casto alespoii 90% vahy hrubého plniva ma velikost nad S um,
naptiklad nad 10 nebo 20 um.

M&rna vaha ka%e je prednostn& na alesporn 1,2, p¥ed-
nostnd alespoii 1,3 a &asto alespoin 1,4. Obvykle to je pod 2,
obecné& pod 1,7.

Tento vynalez je obzvlast& uZitelny pro rozdé&lovani
brusnych ¢asticovych materidlu, ackoli je moZno rovnéz
pouZit mék&ich, mén& brusnych materiala, poskytujicich kasi
majici poZadovanou hustotu.

Aby se usnadnilo postifikovani je ¥adouci, aby dana
kae byla ptrim&fend stabilni proti usazovani a dany vodni
pojivovy prost¥edek tudiZ p¥ednostné obsahuje disperzni

"~ stabilizator, omezujici usazovani. Timto stabilizatorem

disperze muZe byt jakykoli vhodny viskozifikator, ale pred-
nostn& je to n&jaky koloidni material, protoZe p¥itomnost
koloidniho materidlu ve vodni fazi maZe jak omezovat
usazovani daného plniva, tak upravovat reologii ka3e, aby se
usnadnilo postifikovéni. Jinymi viskozifikdtory mohou byt
jonty, polyelektrolyty, zahustujici prost¥edky anebo jiné
reologii upravujici substance. Pfednostné je disperznim
stabilizatorem jil a takto je dana kase pifednostné kasi

hrubého tasticového plniva, majiciho velikost ¢astic nad 5
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um, prednostn&ji nad 10 pm, ve vodni disperzi jilovych
tastic, majicich typicky velikost pod 5 mm, &asto pod 3 pm,
napriklad 0,1 a%Z 2 ym.

Vhodné typy jila, které mohou byt pouZity pro tento
ucel, obsahuji bentonit, valcharskou jhlinku, kaolin,
balvanity 3jil, #%aruvzdorny jil, halojzit a Zaruvzdornou
hlinu, s vhodnymi velikostmi ¢astic 4 pm nebo mensimi, ¢&asto
2 pm nebo mensimi.

MnoZstvi jilu anebo jiného koloidniho materialu v kasi
je typicky v rozmezi 0,5 a% 7%, na zakladé vahy kase, obecné
v rozpdti 1,5 aZ 5%.

N&které jily, nap¥iklad bentonity a jisté kaoliny,
mohou mit tendenci k vazacimu efektu uvnitf¥ produktu MMVF
a tyto <&astice 3jilu mohou slouZit nejen jako disperzni
stabilizator, ale rovnd&Z jako &ast anebo celek pojiva. Vodni
faze muZe obsahovat vhodné organické materidly jako jsou
oleje a aktivni povrchova ¢inidla. Prednostné v8ak vodni
faze obsahuje roztok organické pryskytice, nap¥iklad
jakékoli tradi&ni pryskytice, jeZ se pouZivaji pro spojovani
produktta MMVF.

Kase miZe byt st¥iké&na do prstencového oblaku
v jakékoli vhodné poloze bud z vné&jsku prstencového oblaku
anebo z jeho vnit¥ku. Prstencovy oblak muZe byt zformovan
pred a t&sn& u kaskadového spinneru anebo oblak pted a okolo
jednotlivého rotoru. St¥ikdni by m&lo byt v poloze pred
unmisténim, ve kterém se oblak stal stejnom&rnéjsim,
neprstencovym oblakem na jeho draze ke sbé&racli (kolektoru).
V né&kterych postupech je tento oblak stale jesté v podstaté
prstencovym kdyZ dosahne sbérace.

Kage maZe byt st¥ikana =z anularniho sti#ikaciho
prstence, ktery obklopuje dany oblak anebo z jednotlivych
st¥ikacich prvka. Tyto postiiky (sprchy) musi byt pfirozené
navrZeny tak, aby rozbijely danou kasi do posttikovych
kapitek s prim&¥en& malou velikosti a vysokou kinetickou
energii k adekvatnimu pronikéni prstencovym oblakem.

Kase je prednostn& stiikana v podstate radidalné smérem




ven z umistdni uvnit¥ prstencového oblaku. Toto st¥ikani
kase muaZe byt v podstaté& souosé s prstencovym oblakem. Je
yadouci, aby byly stfikané kapi¢ky kase vrhany s optimdlni
kinetickou energii ze sprchovacich umisténi, ktera jsou
ptim&¥end blizko k vnit¥nimu povrchu prstencového oblaku.
Prednostng, tudi%, je radidlni vzdalenost mezi osou rotoru
a polohou ka%#dé sprchy alesport 50%, a prednostné alespon
60%, radialni vzdalenosti od osy k obvodu rotoru.

St¥ikani muZe byt provadéno ze staciondrnich
sprchovych otvoru, nap¥iklad usporadanych okolo kruhu
koaxidlniho s osou daného rotoru, v kterémito p¥ipadé by
m&la byt kade dodavana do té&chto otvora s dostate¢nou silou
k dosaZeni adekvatniho rozpradovani a kinetické energie pro
strikané kapitky kase. Je nicméné& vhodné formovat kapitky
postriku prosttednictvim odst¥edivé sily, jako vysledek
existence prosti¥edku rozdé&élovani fluida namontovanych pro
otateni souose s danym rotorem, v né&mZ jsou prostfedky pro
rozd&lovani fluida namontovany pro rotaci v podstaté souosou
s rotorem. Takto muZe byt kase dodavana do prosti¥edkd
rozddlovani fluida a vrhana odstredivé z jejich nejvné&jsiho
radialniho okraje, kdy% se prostfedky rozdé&lovani fluida
otateji s rotorem. Zatrizeni tohoto v&eobecného typu je
zndzornédno v US 2 944 284 a US 4 433 992.

Zarizeni prednostn& obsahuje kanal toku fluida, ktery
je v podstat& neotativy a ktery se protahuje skrze hridel,
na které je namontovan rotor, protoZe toto p¥edchazi
odst¥edovani kase dokud se nemé vynot¥it z rozdé&lovacich
prost¥edku. Takovy systém je popsén v US 2 944 284.

Neotdtiva htidel prednostné vede k wvystupu toku
fluida, ze kterého vytéka kaZe na(do) povrch rozd&lovani
rozd&lovacich prosttredku fluida, ¢&imZz je kaSe odstrediveé
urychlovéana k okraji fluidum rozdé&lujicich prostitedkt a pak
vrhidna s okraje jako post¥ik (sprcha). Povrch rozdélovani

maZe byt uvnit¥ uzavieného prostoru jak je to, napf¥iklad,




uvedeno v US 2 944 284 a US 433 992, ale je to p¥ednostné
otevieny povrch, ktery je v podstaté& frustokonicky. Takto
maZe byt fluidum vypoudténo do vnit¥ni casti frustokonického
povrchu a urychlovano rotaci sm&rem k vné&jsi &asti, ze které
je vrhano jako sprcha.

Vhodné zarizeni pro st¥ikani kaSe radialné smé&rem ven
do prstencového oblaku vldken je popsano v nasi britské
patentové p¥ihlasce 9 524 607.0, prioritni zadost o ¢&islo
mezinarodni p¥ihlagky ¢&.: ..., podané dnes, reference
60/3487/03.

Rotorem miaZe byt typ rotoru s odstfedivym kaliskem
("spinner"), nap¥iklad jak je popsan v EP 530 843 anebo typu
Downey, jak je popsan v patentech US 2 944 284 a US 3 343
933, av&ak, prednostn& je rotor upevn&ny okolo v podstateé
horizontalni osy a ma pevny obvod a je zkonstruovan tak, aby
p¥ijimal taveninu aplikovancu na obvod a vrhal mineralni
vlakna s obvodu. Nejprednostné&ji je to kaskddové zatfizeni
obsahujici 2, 3 nebo 4 takovéto rotory. Vhodny kaskadovy
spinner je popisovan v, naptiklad, W092/ 06047. KaSe muZe
byt st¥ikana koaxidln& (souose) ze vSech zvldkniujicich
rotorti, ale ¢tasto sta&i postfikovat pouze z jednoho nebo
moZna dvou zvlakiujicich rotoru. Napfiklad, kase miuZe byt
stitikana souose z posledniho, a pfrednostnd rovnéZ
7z predposledniho, zvldkiujiciho rotoru a, jestliZe je to
%2d4douci, pojivovy prosttedek muZe byt st¥ikdn souose
z druhych zvladkifiujicich rotoru. Podle toho, prstencovy oblak
7z vlaken, do kterého je kase sti¥ikédna, nebude opravdovym
prstencem, ale misto toho se bude pouze protahovat smérem
doptfedu od nejvné&jdich ¢&asti dané kaskady rotort. AvSak,
kineticka energie je takova, %e v regionech okolo rotoru,
kde je men%i formace vldkna (relativné blizko pfilehlych
rotora), ¢Castice kase maji tendenci byt vrhany dostate&né
daleko sm&rem k druhym rotortm a za druhé rotory, takzZe
budou vstupovat do prstencového oblaku okolo jednoho nebo

vice druhych rotoru.
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KdyZ Jje ka¥e strikdna souose =z jednoho anebo vice
zvlakiiujicich rotort, miaZe byt st¥ikana stejnom&rné, takZe v
podstat& stejna mnoZ¥stvi kaSe jsou rozstf¥ikovana ve vsSech
sm&rech. Alternativné maZe byt st¥ikana nestéjnomérné, takZe
vétsi mnoZstvi kaSe jsou st¥ikana v né&kterych sm&rech neZ
v jinych. Napt¥iklad, v n&kterych systémech se dava pfednost
st¥ikat kasi tak, Ze v podstat&é vSechna tato kasSe je
rozst¥ikovdna p¥es relativné Gzky segment cirkularniho
rotoru. Obzvlasté& shledavame, Ze tam kde je zvlakhujici
rotor upevn&n na horizontalni ose rotace, je Zadouci stfikat
danou kasi v podstaté sm&rem vzhuru, takZe v podstaté& Zadna
kaZe neni str¥ikdna ve sm&ru pod horizontdlou. P¥ednostné je
rozstt¥ikovanad kase udrZovana uvnit¥ dhlu ne vé&t3im neZ
175°, ptednostnd ne v&tdim ne% 150°, napf¥iklad okolo 135°.

Tohoto nestejnomd&rného, pirednostné v podstaté smérem
vzharu, post¥ikovani muZe byt dosaZeno jakymkoli vhodnym
zptsobem. Napriklad, rozst¥ikovani muZe byt tryskami, které
mi¥i pouze vzhiru. JestliZe jsou pouZity prost¥edky
rozd&lovani fluida, kafSe muZe byt doddavadna do fluidum
rozdé&lujicich prostiedkt tak, Ze je vrhana z rozdé&lovacich
prosti#edka z jednoho regionu pouze z nejvn&jsiho radialniho
okraje, obzvlasté smérem vzhuru.

Struktura, kterda je produkovdna v tomto vyndlezu, miZe
byt pouZita jako takova, tasto po stlateni a zahtati ke
svému vytvrzeni. Casto vSak Je nevytvrzenad struktura
polo¥ena na sebe ke zformovani tlust8i plsti, ktera je pak
stlaena a tradi&nim zpusobem tvrzena. Tato plst miuZe byt
v podobé& ploché desky, &i maZe mit jakykoli Zadouci tvar,
naptiklad trubkovy prafez. JestliZe to je Zadouci, tato
struktura muZe byt rozmé&ln&na ke zformovani produktu se
v&itym vlasem &i granulovaného, ktery muZe byt pouZit jako
litelny izolatni materidl.

Materidly MMVF vyrab&né postupem podle tohoto vynalezu
mohou byt pouZivany pro jakékoli utely zndmé pro produkty
MMVF, nap¥iklad, k izolaci a ochran& pfed ohné&m, tepelnou
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izolaci, redukci a regulaci hluku. stavebnictvi, zahradnickeé
noside, vyztuZeni jinych vyrobku jako jsou plastické hmoty
a jako plnivo. Tyto materialy mohou byt formovany ze
spojenych roun ¢&i plsti (které mohou byt ploché anebo
zak¥ivené) nebo tyto materidly mohou byt rozm&lnény do
granulatu.

Typické hrubé &asticové materidly, které mohou byt
zavadény do produktu MMVF, obsahuji odpadova vlakna strusko-
vé vlny, jil, perlit, vermikulit, nerozpustna barviva,
hydrat hlinity, hydroxid ho¥re&naty. Mohou byt vyrobeny
materialy ochrany proti ohni jaké jsou popsany v nasi
prihlasce GB g9 524 606.2, prioritni zadost o ¢gislo
mezinarodni p¥ihlasdky ¢.: ..., reference PRLO3610WO. KdyZ je
hrubé plnivo vlaknité, citované velikosti se tykaji délky

tohoto plniva.

P¥ehled obrazkd na vvkresech

Dale je znadzorndn tento vynalez pomoci referenci na
doprovodné vykresy uvadéjici zatrizeni které je pouZito

v nasledujicim p¥ikladé.

Obr. 1 - znazoriiuje prufez rotorem, tvoricim Cast spinneru.
Obr. 2 - znazornuje pohled zepfedu na dalsi rotor podle
tohoto vynalezu, znazorfiujici alternativni vystup

tekutiny.

Priklady provedeni vynalezu

Obr. 1 znazorfiuje pevny rotor 1 druhu uZitého v kaska-
dovém spinneru, upevn&ném na oto&né hifideli 3. K tomuto
rotoru jsou upevndny prost¥edky rozdé&lovani tekutiny 16,
majici povrch rozdé&lovani 11. V podstaté frustokonicky
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povrch 11 je konkavnim povrchem, ktery obsahuje mnohost
¥14bkt 18, z nich? je znazornéno Sest. Povrch rozdé&lovani ma
kratky okraj 12 a dlouhy okraj 14, dlouhy okraj 14 je proti
kratkému okraji 12. Tento dlouhy okraj 14 je v polomé&ru O,6
R, kde R je polom&r daného rotoru. Rotor 1 je podporovan na
rota&ni htideli 3 vale&kovymi loZisky 32. Neotacivy kanal
toku tekutiny 5 je podporovan na loZiscich 30, obvykle
vale&kovych loZiscich, mezi otdtivou htideli 3 a neotacivym
kandlem +toku tekutiny 5. Neotda&ivy kandl toku tekutiny 5
vede do a je pripevnén k vystupu toku tekutiny 7, jenzZ
rovné% neni ota&itelny. Tento md dva (¢&i vice) radialné se
protahujicich vypoust&cich otvorad. Radialné& se protahujici
vypoustéci otvory mohou byt sefikmeny smérem dozadu v dhlu
10-45° tak, aby se =zajistilo, 2Ze vypousté&na tekutina se
setkdva s povrchem rozdé&lovani v nejmensSim moZném poloméru.

P¥i pouZiti je suspenze Casticovych tuhych téles
dodavana (dodavaci prost¥edky neznazornény) do kanadlu toku
tekutiny 5, ktery se protahuje skrze otéa¢ivou h¥idel 3, a do
vystupu 7 toku tekutiny. Suspenze pak prochdzi otvory 9.

Castedn® rozpra%ena suspenze prochazi pres mezeru
vzduchu ve sm&ru Sipek a na povrch rozdélovadni 11. Rychle
otdteni prostiedkt rozd&lovani tekutiny 16 indukuje radidlni
pohyb sm&rem ven suspenze vedené Zlabky 18, do koncovych
bodu 20 ¥1abka na okraji 14. Z té&chto koncovych bodu je
suspenze vymritovadna v rozprasené podob& z rozdé&lovaciho
povrchu radidlné smérem ven a kupredu 7z rotoru.

JestliZe se jakakoli suspenze nepohybuje radidlng
sm&rem ven podél Z1abkn 18, ale ma tendenci unikat zpé&t do
zar¥izeni, prochazi podél vstupniho kanalu 28 do otatejici se
prstencové komory 24. Otéteni této komory indukuje suspenzi
aby se pohybovala k vn&jsi sté&né& komory, odkud tecle podél
vystupniho kandlu 26 na povrch rozdé&lovani v jeho kratkém
okraji. Mezi komorou 24 a vdlelkovym loZiskem 30 je umisténo
tésnéni 34. Takto je ptredejito unikdni do jinych regionu

tohoto zarizeni.
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Soub&¥n& je tavenina aplikovana do obvodu 22 rotoru
1, jenZ se rychle otati a vrha taveninu z obvodu jako
vlakna. Vldkna jsou dmychana dopfedu tradilnimi prostfedky
dodavani vzduchu (nezndzornény) v prstencovém oblaku. KdyZ
jsou vldkna dmychadna dop¥edu, setkavaji se s rozprasenou
suspenzi 2z tekutinu rozdeélujicich prostredkt. Suspenze
a ptrisady které obsahuje, pronikaji prstencovym oblakem
a pokryvaji vlakna.

Tato vlakna jsou pak sbirdna tradi¢nim zpasobem jako
struktura obsahujici stejnomé&rné rozdé&lenou pirisadu na
kolektoru. Struktura (&i pas) muZe byt podrobena kiiZovému
preplatovani ¢i ptrehybu, ke zformovani plsté a tento produkt
miZe byt stlafen a tepeln& vytvrzen tradi¢nim zpusobem.

Obr. 2 zndzorfuje alternativni konstrukci pro vystup
toku tekutiny 7. V této konstrukci je tento vystup v podobé&
gtérbiny pokryvajici okolo 135° z moZnych 360°. Tekuta
ptisada vytéka =z kandalu toku tekutiny 5 skrze &t&rbinu 36
a je dodavana na povrch 11 rozd&lovani tekutiny. Tekutd
prisada tete pres region 38. Draha "gpirdalového" typu
tekutiny vznika jako vysledek rychlé rotace povrchu
rozd&lovani ve sm&ru chodu hodinovych ru&i¢ek. V jinych
ztvarndnich se maZe tento povrch otalet ve sméru proti chodu
hodinovych ruticek. Tekuta prisada je takto vrhéana
7z dlouhého okraje 14 rozd&lovaciho povrchu v podstaté smérem
nahoru pfes okolo 135° obvodu povrchu rozd&lovani.

Nasleduje priklad tohoto vynalezu.

Priklad 1

Suspenze rezol-formaldehydového pojivového prost¥edku
ve vod& je umist&na v rozvlakiovali. Je produkovana kase
majici specifickou vahu nad 1,1, prostfednictvim michani
s disperzi pojiva tasticového hydroxidu hote&natého
s prum&rnou velikosti ¢&stic 35 pm. KasSe je zahrnuta do
vladken v bod& formovani vldken prostfednictvim zafizeni




a postupu na Obr. 1, vy3e popsanych. Z vyslednych vlaken je
formovan deskovy produkt.

Stejny postup je provadé&n bez pouZiti samozhageciho
materidlu hydroxidu ho¥ed&natého.

Jak ohn&vzdorna deska podle tohoto vynalezu (deska A),
tak tradiéni deska (deska B), byly podrobeny standardnimu
testu ohndm podle normy ISO 834. Vysledky jsou znazorné&ny
dale v Tabulce 1. Tyto vysledky znazorfiuji teplotu na
studené stran& desky po ur&itém tasovém dseku.

PtrisluXné vysledky uvadéji postupné zvySovani teploty
na studené stran& dané desky, jako vysledek tepla prochaze-
jiciho touto deskou. V né&kterych produktech je moZno
pozorovat velmi rychly mnarast teploty hésledovany velmi
rychlym sniZenim teploty. Je tomu tak v dusledku hofeni
(respektive spalovani) pojivového prostfedku. Toto hofeni je
minimalizovano v desce A tohoto vynalezu.

Jak je vidét =z p¥islud3nych vysledka niZe, doba pro
zvydeni teploty na 190°C ¢i vétdi, na studené strané desky,
je vice ne% trikrat delsi u desky A, neZ je tomu u desky B,
potvrzujice zvygenou odolnost produkta tohoto vynalezu vuci

ohni a Zaru.
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PATENTOVE NAROKY

Zpusob vyroby pln&nych produktia syntetickych skelnych vlaken
zahrnujici aplikaci mineralni taveniny do otatejiciho se
zvldkiiujiciho rotoru a timto vrhanim této taveniny z rotoru
jako vldken a formovani v podstaté prstencového oblaku
vlaken, st¥ikani pojivového prosttedku do prstencového
oblaku vlaken, unageni vladken osové z rotoru smérem ke
sb&racimu povrchu a sbirani té&chto vlaken na kolektorovém
povrchu jako néjakou strukturu; vyznacuijici s e
t i m, Ze tento postup obsahuje stf¥ikani do v podstaté
prstencového oblaku vldken ka&e, ktera ma mé&rnou vahu na
alespont 1,1, a kterd obsahuje v podstaté stabilni tekutou
disperzi tasticového materidlu ve vodnin pojivovém

prostiedku.

Postup podle naroku 1; v n&mZ kafe obsahuje alespon 5% vahy
hrubého plniva majiciho tastice s prumé&rnou velikosti

alespor 5 um.

Postup podle naroku 1 anebo 2, v némZ vodni pojivovy
prost¥edek zahrnuje koloidni disperzi jilu majiciho velikost

v disperzi pod 5 pm.

Postup podle jakéhokoli p¥redchoziho naroku, Vv némZ% vodni
pojivovy prosttedek zahrnuje vodni roztok organického
materidalu zvoleného z organickych pryskyfic, oleja a

aktivnich povrchovych &inidel.

Postup podle jakéhokoli predchoziho ndroku, v némZ kasSe ma

m&rnou vahu od 1,2 do 1,7.

Postup podle jakéhokoli p¥edchoziho naroku, v némZ ka%e ma
obsah plniva 2 a% 98%, p¥ednostn& 10 aZ 60%.

1635 -9
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Postup podle jakéhokoli ptedchoziho naroku, v némz je kase
rozstitikovana radialngd smé&rem ven do prstencového oblaku z

polohy koaxidlni s osou rotoru.

Postup podle jakéhokoli ptedchoziho naroku, v né&miZ je kase
rozst¥ikovana do prstencového oblaku radidlné smérem ven
a koaxialnd s osou rotoru a v podstaté& smé&rem nahoru tak, Ze

se rozptyluje pres thel ne v&t3i neZ 150°..

Postup podle jakéhokoli p¥edchoziho naroku, v némz je kaSe
rozst¥ikovana radidalnd smé&rem ven do prstencového oblaku z
rozd&lovacich prostredkti, které se otateji s rotorem a maji

polom&r alesponi 50% z polomé&ru tohoto rotoru.

Postup podle ndroku 9, v nd&m¥ je minerdlni tavenina
zvlakiovana pouZitim kaskadového zaf¥izeni na vyrobu synte-
tickych vldken 3z alesponn 3 zvlakiiujicich rotoru a kase Jje
rozsttikovana smérem ven z rozdé&lovacich prostfedkt, které

se otaceji s pouze jednim ze zvlakriujicich rotori.

Postup podle naroku 9, v némZ je mineralni tavenina
zvlakiiovana pouZitim kaskadového zafizeni na vyrobu synte-
tickych vlidken 1z alespont 3 zvldkiiujicich rotortt a kase je
rozstrikovana smérem ven z rozd&lovacich prostfedkt, ktereé

se otateji s alespoti dvémi ze zvlakiujicich rotora.
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