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(54) Zplsob opracovéni drdtd drédsacich kotoudl a zarizeni k provédéhi zpisobu

fielem vyndlezu je zlepdit opracova=
vén{ ardtd drdsecich kotoudld, zejména pro
drésdni povrchu usni. Dréty se opracovdvajl
p¥i otdSeni drédsaciho kotoude v kruZnici po-
Yadovaného priméru.Zaiizeni sestdvd z otodr
ného trnu pro upnuti opracovévaného drése-
cfho kotouSe a z vietena, na n¥mi je upnu-
ty Fezac{ kotoud pojeny pryii..

Podstata gplsobu podle vyndlegu spo-
${vd v tom, %e se dréty predem slisuji po
celém obvodu opracovéni a ve slisovaném ste-
vu se oté3eil ve vodorovné rovind % ,k nik
ge ve svislé rovinéS a v tedné poloze ke
krufnici k poZadovaného prim$ru ot4¥i pry-
#1i pojeny reza.oi kotoud 22, ktery plynule
orezdvd slisované drdty po celém obvodu
krufnice k poZadovaného priméru.

Podstata zab{zeni podle vyndlezu spo-
8ivd v tom, %e otodny trm je upraven na re~
meni, jef je ve stojanu uloZeno vykyvné me-
zi manipula¥ni polohou a pracovni polohou,
pii%emi rovina vykyvu ramene je rovnobdiné
ge svislou rovinou _ otdSeni pryZi pojeného
¥ezaciho kotoule 22. :
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Vyndlezu lze vyuiit pfi oFezévéni oce-

lovych drétd drdsecich kotoudl.
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Vyndlez se tfjkéd zplsobu opracovédni drdtd drdsac{ch kotould,
ze jména pro dréséni povrchu usn{, otdlenim a opracovénim v kruZ-
nici pozadovaného priméru a zaffzeni k provédén{ zplisobu, JeZ
seetdvé z otofného trnu pro upnut{ opracovdvaného drdsacfho ko-
touZe a z vietena s pry%{ pojenym Fezacim kotoucem,

Drésac{ kotou%e pro drdsédn{ povrchu usn{ se zhotovuj{ z la-
nek spletengch z ocelovfch drétd. Tato lanka se vsazujf{ 8 dosta-
teinfm presahem do télesa drésacfho kotoude a pak se opracovéva-
i1 na poZadovan§ primér,

Je zném§ zplsob opracovén{ drdtd drdsacich kotoudld otddenim
na trnu & postupnym osekdvénim v kruZnici poZadovaného priméru.,
Zaf{zen{, na nZmZ se provdd{ tento gplsob, sestdvéd 2 univerzdl-

nfho soustruhu, jehoZ otofnéd hlava Je uzpisobena k upnut{ drésa-
ciho kotoude a nozovéd hlava je doplnéna dchytnym a osekdvacim a-
strojim, Bchytné dstroj{ postupnd zachytdvéd vZdy ndkolik lanek
a osokdvaci dstrojf je usekne. Tento zpisob je zvldit& nevyhodny
t{m, %e pi¥i sekdn{ se lanka rozt¥epf., Tim se jednotlivé ocelové
drdty stanou zna¥n& ohebnfmi a Jejich ¥ivotnest se tak neimérnd
zkrét{, Navic, rozpléténim lanek se znadnd sniZuje pfesnost opra-
covédn{, Drésac{ kotoule pak drdsajf povrch usn& nerovnomé&rné,

co% se pak projevuje nedostateinou pevnost{ leperych spoji p¥i
vfrobd koZed#lnych vyrobkd, napf. obuvi, -

Je déle znémy§ zplisob opracovéni drdtd otdZenim drdsacfch ko-
toudd na trnu a ostfihovénim ocelovfmi kotoufovymi nifkami, Pri
Tomto zplsobu lze doséhnout pomérn& &istého fezu a poZadované
presnosti opracovédn{, Zar{zen{ k provdd&n{ tohoto zplisobu sesté-
v z oto¥ného trnu, na n&j% se upiné opracovévany drédsaci kotoul
a z dvouvietenového dridku, kterj nese kotoute niZek, Pomérné
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tvrdé ocelové drdty postupn® vydrol{ obvodové Fezné hrany kotou-
ovych nlZek., Tim se znalné zkracuje jejich Zivotnost, prodluiu-
je se ost¥ihovdni drdtd a zvys3ujf se vfrobni ndklady p¥i vfrobé
drdesacich kotoult,

Je rovné% znémy zplsodb opracovdn{ rlznfch kompaktnich tvr-
dfch materidld Fezacim kotoudem /ESN 22 4513/, jen% je ghotoven
z brusiva pojeného pry%{. Vliastn{ brusivo je zhotoveno z karbidu
kifen{ku a je znédmé pod obchodnim ozna¥enim "Karborundum". Tyto
pry2{ pojené Fezaci kotoule jsou urdeny k rozrezdvédn{ litiny,
skla, keramiky apod, Zaffzenf, kterd pouZivajf tyto pry%{ pojené
Fezac{ kotoule, jsou vesmés vybavena pouze zndmymi upinacimi p¥fe
pravky, napf. telistovou otodnou hlavou nebo svérékem, Tato kon-
strukdn{ Fel3en{ nejsou vhodnd pro opracovén{ nekompaktn{ sousta-
vy ocelovfch drdtl drdsacich kotould,

Uvedené nevfhody odstranuje zplsob opracovédnf drétd dréea-
cfch kotoudd podle vyndlezu, jehoZ podstata spolf{vd v tom, %Ze se
drdty p¥edem slisuj{ po celém obvodu opracovén{ a ve elisovaném
stavu 8e otdej{ ve vodorovné roviné, k ni% se ve svislé rovins
a v te¥né poloze ke krufnici poZadovaného priméru otéZ{ pry%{ po-
jeny Frezac{ kotoud, ktery plynule ofezdvéd slisované drdty po ce-
1ém obvodu kruinice poZfadovaného priméru,

Podetata zarfzen{ k provdddn{ zplsobu podle vyndlezu spod{-
vé v tom, %e oto¥nf trn je upraven na rameni, je je ve stojanu
uloZeno vfkyvné mezi manipuladni polohou & pracovn{ polohou, pfi-
temZ rovina vykyvu remene je rovnob&Znd se svislou rovinou oté=-
%en{ pry%{ pojeného Fezaciho kotoude, Na rameni je uloZena zé-
padka, proti n{¥ je na stojanu upravena rohatka ve tvaru kruhové
vyjsele, Jej{% stfed Je totoinf se stFfedem vfkyvu ramene.

Vyssd Udinek zpisobu opracovén{ podle vyndlezu spo¥{vd
v tom, %e pry¥{ pojen§ Fezac{ kotou® plynule ofezévé slisovand
ocelovd lanka, aniZ by dochézelo k rozt¥epen{ jejich koncld, Tel-
nou polohou pry%{ pojeného Fezacfho kotouSe ke kruZnici poZadova=-
ného priméru a kolmou rovinou jeho otéSenf k roviné otd&en{ opra-
covévaného ardsac{ho kotoule je zaji¥tdno presné opracovdn{ oce-
lovfch lanek po celém obvodd kruZnice poZadovaného priméru,
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Vyss{ d&inek za¥fzenf podle vynélezu spolivd v tom, Ze v§-
kyvné ulozeni ramene zabezpefuje Jjednak snadné upindn{ a vyjimé-
ni opracovévanych drédsacich kotoutd a jednak potifebné pfizplisobe-
n{ polohy ramene priméru pry%{ pojeného Ffezaciho kotoule a pri-
méru drésaciho kotoute, Rohatka ve tvaru kruhové vysele, spolu
se zdpadkou, zajidtuje snadné nastaveni poZadované polohy ramene,

Pr{klad provéddén{ zplsobu je schématicky znézorn&n na vykre-
se na obr, 1, ktery zna&{ pddorys pracovn{ polohy pry#{ pojeného

fezacfho kotoude a opracovdvaného drédsaciho kotcufe,Priklad provedeni
zarizeni je na obre 2 v nirysu a na obr. 3 v dAate&ném bokorysu.
Ocelové dréty drdsacfho kotoule a spletené do lanek al se

pfedem slisuj{ mezi pF¥{irubami 34 po celém obvodu kruzZnice k po=
2adovaného priméru, Pfiruby 34 jsou v zalisovaném stavu zajisté-
ny maticf 35. Drédsac{ kotou? a i 8 prirubami 34 a 8 matic{ 35 se
uvede do ototného pohybu ve vodorovné roving&, k ni% se ve svislé
roviné/Q a v tedné poloze ke kruZnici k poZadovaného priméru o-
t4%{ pry%{ pojen§ Fezac{ kotou® 22 /8SN 22 4513/, Drésac{ kotoul
a 8se ototf o 560° asi za 60 sekund, zat{mco obvodovd rychlost o-
téden{ pry%{ pojeného Fezaciho kotoule 22 je 60+80 m/s. Za té&ch-
to Ffeznfch podminek pryz{ pojeny Fezac{ kotou¢ 22 plynule a pies-
né oreZe slisovand lanka al ocelovych drdth po celém obvod® kruz-
‘nice k poZadovaného priméru drdsacfho kotouce a. Konce ofezanjch
lanek al pritom zistdvaj{ nerozpletena, ¥{m%Z jsou ocelové dréty
vyhodné zpevnény.

P¥{kxlad provedenf zaffzenf k provédén{ zpilsobu podleFVyné-
lezu je schématicky zndzornén na vykresech, kde obr., 2 znal{f cel-
kov§ nédrys a obr, 3 &dstedny bokorys.

Na vrchnf &dsti stojanu 1 /obr, 2/ je upevn&na konzola 11,

v n{% je uloZeno vieteno 2, Jeden konec vietena 2 je opatfen ma-
lou stupnovou Femenic{ 21, jeZ je Femenem 12 spojena s velkou:
stupnovou Femenic{ 13 elektromotoru 14, ktery je upevn&n ke kon=-
zole 11, Na druhém konci vietena 2 je uloZen pry%{ pojeny Treza-
ci kotoud 22 /8SN 22 4513/, xtery je opat¥en bezpeinostnim a od-
“sévacim krytem 23, Pryi{ pojenj Fezaci kotou® 22 je otolny ve
svislé rovin& _.

Ke spodn{ &4sti stojanu 1 je upevnén drZdk 15, v némZ je na
Sepu 16 uloieno rameno 3, které je vfkyvné v rovinéjz,mezi mani-
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‘pulaini polohou A /obr. 3/ a pracovn{ polohou B, Rovinag@.vy-
kyvu ramene 3 Je rovnob&ind se svislou rovinou/g»otééen pry%{
pojeného Fezacfho kotouZe 22, Na rameni } je upevndna pfevodovéd
sk¥{in 31, jeZ je napojena na prevodovy‘eléktromotor 32 a jeji
vjetup tvoF{ otodny trn 33 pro upnuti opracovédvaného drdsaciho
kotoute a 8 p¥frubami 34 a s matic{ 35. Drédsac{f kotout a je o-
todny ve vodorovné rovind K. Ke stojanu 1 je déle upevn¥n rohat-
kovy rém 4, jehoZ rohatka 41 je ve tvaru kruhové vgsele, ktery
Je totoZn§ s osou Zepu 16 vfkyvu ramene 3., Na rameni 3 je upra-
vena zdpadka 36 8 ovlddac{ rukojet{ 37.

Cinnost zarfzeni,

Lanke al drédsacfho kotouXe a se pfedem slisujf po celém ob-
vodé kruZnice k poZadovaného priméru mezi pF¥irubami 34 a zajist{
se matic{ 35. P¥{iruby 34 a matice 35 tak tvof{ opracovac{ p¥fi-
pravek, kterf§ obsluha upne na otodnj§ trn 33 ramene 3, jei je vy~
klondno do manipula&ni polohy A. Nezndzornénym ovladalem pak ob~- |
bluha'sepne elektromotor 14, &im% se zalne otdlet vFeteno 2 i s
pry%{ pojenfm Fezacim kotouZem 22. Pak obsluha ovlddac{ rukojeti
21 uvoln{ zdpadku 36 a vykfvne rameno 3 kolem Zepu 16 do pracov-
ni polohy B, v ni% je opdt zajist{ zépadkou 36, kterd se zasune
do pat¥idné zubové megery rohatky 41, Pek obsluha daldim ovlada-
Sem sepne pfevodovy elektromotor 32, kter§ uvede do innosti
pfevodovou sk¥{n 31. Otodn§ trn 33 se zalne otéd¥et i 8 opracové-
vanym drdsacim kotoulem a upnutym ve slisoveném stavu mezi p¥i-
rubami 34. V pracovni poloze B pryZ{ pojeny rezac{ kotoud 22 za-
ujiméd teiné postaveni ke kruZnici k poZadovaného priméru drésa-
ciho kotouZe a. Pry%{ pojeny rezacf kotou¥ 22 tak plynule orezé-
vé slisovand lanka al po celém obvodu kruZnice k poZadovaného
priméru drdsaciho kotoufe a. Jakmile se oprécovdvany drdsac{ ko~
tout a otod{ o 360°, Je jeho opracovédni ukondeno, Obsluha uvolni
& vykgvne rameno 3 rukojet{ 37 zpdt do manipulain{ polohy A a
vypne p¥evodovj elektromotor 32 i elektromotor 14, Obsluha pak.
uvolni opracovany drédsaci kotou¥ s z oto¥ného trnm 33, upne dal-
81 drdsac{ kotou¥ slisovany mezi pFirubami 34 a pracovan{ cyklué
se opakuje, Slisovdn{ daldfho drdsacfho kotoule se provdd{l viZdy
b&hem pracovniho cyklu stroje,
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| Postupnym ofezdvdnim ocelovfch drdtd se zmenSuje primér
pryi{ pojeného Fezaci{ho kotoule 22, Aby byla zachovéna stanove-
nd tolerance Fezné rychlosti, obsluha podle pot¥eby presune Ffe-
men 12 do pFfslulngch drdZek malé stuphové Femenice 21 a velké
stupiové Femenice 13,

Vyndlezu lze vyuZit pfi orezdvédnf ocelovfch drétd drdsacich
kotouddl,
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1, Zpisob opracovdn{ drdtd drdsacich kotoudld, zejména pro
drédsdni povrchu usni{, otdlenim a opracovdnim v kruZfnici poZado-
vaného priméru, vyznaduj{c{ se tim, Ze se drdty predem slisuj{
po celém obvodu opracovédni a ve slisovaném stavu se otdlej{ ve
vodorovné roviné 6 k niZ se ve svislé rovin& a v telné poloze ke
kruZnici poZadovaného priméru otdd{ pry%f{ pojeny rezac{ kotoul,
ktery plynule ofezdvé slisované drdty po celém obvodu kruZnice
potadovaného priméru,

2, Zat¥izen{ k provddén{ zplsobu podle bodu 1, sestdvajic{
z otodného trnu pro upnut{ opracovdvaného drdsac{ho kotoucte a
2 vietena 8 pryZ{ pojenym Ffezacim kotoudem, vyznalujfci se tim,
%e oto¥n§ trn /33/ je upraven na rameni /3/, je% je ve stojanu
/1/ uloZeno vjkyvné mezi manipuladnf{ polohou /A/ a pracovni po-
lohou /B/, pfiZem% rovina A% vfkyvu ramene /3/ je rovnobsiné
se svislou rovinou 46/ otdden{ pry%{ pojeného Fezacfho kotoule
/22/.

3. Zar{zen{ podle bodu 2, vyznalujfc{ se tim, 2e na rameni
/3/ je uloZena zdpadka /36/, proti ni%: je na stojanu /1/ uprave-
na rohatka /41/ ve tvaru kruhové vysele, jeji% stfed je totoiny
se strfedem vfkyvu ramene /3/.

3 vykresy
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