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(54) Zarizeni pro polohovéni biZuternich polotovari

Zatizeni je urdeno pro polohovéani
sklenénych polotovari p¥i strojnim brouse-
ni a lesténi ploSek biZuternich kameni 5 .
rovinnymi nastroji. Sestava z nosné desky, \ / 3
na niZ jsou upravena upinaci liZka pro N f
apardty, a z dorazu umisténych na ramu EZ
brousiciho stroje. Slouzi pro brousSeni
ploSek a po pieneseni, beze zmény serize- .
ni, i pro lesténi. T ]
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Vynélez se tykd zatizeni pro polohovéni sklen&nych polo-
tovart p¥i strojnim brouSeni a le3dt&ni plodek biZuternich
kement rovinnymi néstroji.

V soudasné dob¥& je zndmo a v biZuterni vyrobé& pouZivéno
polohovéni sklen&nych polotovard pfi strojnim brouleni a
ledténi plodek biZuternich kemend pomoci tzv. klopek. Skleqé-
né polotovary, zpravidla ve tvaru kulidek zhotovenych lisové-
nim ze skloviny, se upevnujf, zpravidla tmelenim, na koncich
kovovych tydinek, tzv. tmelek, které jsou oto¥né& uloZeny
v jedné Pad® v phipravku, tzv. pravitkovém apardtu. Ten je
opat¥en ustrojim pro pootéeni tmelek s natmelenymi polotova-
ry kolem jejich podélné osy. Apardty se upinaji do p¥isuvo-
vych dstroji, tzv. klopek, kterych je nad rovinnym néstrojem
jak brousiciho tek ledticiho stroje umisté&no podle rozmé&rovych
noZnosti a% dvandct. Pomoci kaZdé klopky zv1ldstf se seFizuje
poloha kaZdého apardtu vzhledem k {inné ploSe nédstroje na brou-
sicim stroji, aby bylo dosa%eno pot¥ebného dhlu vybrusu plosdek
a stejné hloubky Fezu u viech upevnénych pdloto%arﬁ. Toto se-
¥izeni se po obroufeni vSech plodek opekuje po upnuti apardtd
do klopek na le3ticim stroji. P¥itom pro obrouSeni v3ech plo-
Sek se po obroudeni ka?dé z nich musi provést pootoleni tmelek
s polotovary v apardtu na kaZdé klopce. Stejné pootéleni se mu-
si provédd&t i pro vyledténi v3ech ploSek. Piesné se¥izeni polo-
hy apardtd s jiZ obroulenymi polotovary na ledticim stroji Je
velice obtiZné, zdlouhavé a ndroéné na kvalifikaci pracovﬁikﬁ,
p¥itom v3sk v provoznich podminkdch nezaruduje dosaZeni. rovno-
b&%nosti obroulenych plo¥ek s &innou plochou ledticiho ndstroje.
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Uvedené nevyhody odstranuje za¥izeni pro polohovdni bifuter-
nich polotovaerd podle vyndlezu, jehoZ podstate spodivéd v tom, Ze
je tvo¥eno nejméné jednou vyjimatelnou nosnou deskou volné pre-
nosnou mezi brousicim a leSticim strojem a-rozmdrové i tvarové
korespondujici s dorazy brousiciho a/nebo ledticiho stroje.
losnd deska je opat¥ena alespon po jedné strand nejméng t¥emi upi-
nacimi 1G%ky a/nebo kleStinami pro upnuti apardtl s natmelenymi
bifuternimi polotovary. Nosnd deske md s vyhodou tvar pravidelného
rovinného n-thelnilw nebo kruhu a upinaci 1lGZka a/nebo kledtiny
jsou uspordddny s vyhodou radidlné a ve vzdjemné rovnomérnych dhlo-
vych roztedich. Funkdni plochy upinacich liZek a/nebo kleStin maji
vzhledem k roving nosné desky presné definovanou polohu, takZe
po upnuti apardtd sviraji osy vSech tmelek s polotovary s rovinou
desky stejny dhel, rovny poloviné vrcholového Uhlu vybrusu plosSek .
opracovdvaného biZuterniho polotovaru, a krajnimi body vSech polotova-
rd lze proloZit rovinu rovnob&Znou s rovinou nosné desky v zadané
vzddlenosti. Zmindné dorazy brousiciho a/nebo leSticiho stroje,
je% mohou byt mechanické a/nebo bezdotykové, mohou byt umistény
bud na rdmu brousiciho a ledticiho stroje podél obvodu ndstroje
nebo p¥imo na brousicim a/nebo leSticim ndstroji podél jeho obvodu.

Vyhodou za¥izeni pro polohovdni bizZuternich polotovard podle
vyndlezu je odstranéni vétsiny dosud obvyklych a nezbytnych sePi-
zovacich mist, tim také zmenSeni vlivu lidského faktoru na moZnost
vzniku nep¥esnosti &i dokonce zmetkl a tudiZ zlepSeni jakosti vy-
robkl a zvyfeni produktiwity prédcee. Dalsi vyhodou je jednodussi
konstrukce, vytvd¥ejici predpoklady pro automatizaci procesu

brouSeni a ledténi DbiZuternich kamenie.
\ .

Zetizeni podle vyndlezu je 1lépe patrné z popisu a p¥ipojeného
vykresu, na ndmZ je schematicky zobrazeno prikladné provedeni
tohoto zarizeni, urdené pro upnuti &tyr apardtd, v bodnim pohledu.
Obr. 1 zndzornuje zeibizeni p¥i broudens plofiek v okamfiku dojezdu
nosné desky na mechanicky doraz, obr. 2 zndzornuje zelizeni p¥i
leStdni ploSeke.
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Zatizeni sestdévé z rovinné desky l, na niZ jsou v re-
didlnfm sméru v dhlovych roztedich 90 stupni upravena &ty¥ri
upinaci liZka 2. Do liZek se upinaji apardty 5 s upevnénymi
polotovary 6. Nad &innou plochou rovinného brousiciho néstroje
7 Jjsou na nezndzorn&ném rému brousiciho stroje upraveny dorazy
3, které zajisti konefnou polohu desky 1, tzn. urlenou hloubku
Fezu na v3ech polotovarech 6. Nad &innou plochou rovinného les-
tictho nédstroje 8 jsou na neznédzornéném rému ledticiho stroje
upraveny dorazy 4, které plni pouze funkci bezpelnostni, neur-
duji v8ak polohu desky l, tzn. ani polotovarlt 6. Dédle jsou na
nezndzornéném rdmu brousiciho stroje uspoiddéna nezndzornénd
vedeni, kterd zabrenuji unéSen{ nosné desky 1 s upnutymi aparaty
5 a polotovary 6 rotujicim brousicim ndstrojem 7 ve sméru jeho
otd&eni, umo¥nujl vdak p¥isuv nosné desky 1 k ndstroji 7. Stejnd
vedeni jsou uspoPdddna i na nezndzornéném rému ledticiho stroje.

V jiném prikladném provedeni jsou na rovinné nosné desce,
1éZ v radidlnim sméru vzhledem k ose soumérnosti desky a ve
vzédjemné rovnomérnych udhlovych rozteéich, umistény otodné
kle3tiny, do nich%Z se p¥imo upinaji biZuterni polotovary vét-
&{ch rozmérd.

V jiném prikladném provedeni jsou dorazy 3 upraveny na
brousicim nédstroji 7 brousiciho stroje.

Nosnéd deska s upnutymi apardty a polotovary se uloZi na
rotujfci brousici néstroj brousiciho stroje a tim se viechny
polotovary uvedou v kontakt s ¢innou plochou néstroje. Pro
piitlak polotovard do Pezu lze vyufit bud jen hmotnosti nosné
desky nebo prisuvového udstroji vhodné konstrukce. Hloubku rezu,
t.j. koneénou polohu polotovard vzhledem k ¢inné ploSe néastroje,
zajisti dorazy usporddené na rému stroje nebo na brousicim
néstroji. Po dosaZeni konedné polohy se deska s upnutymi apa-
réty a polotovary plenese, aniZ by se ménilo natodeni tmelek
v apardtech, a uloZi na rotujici ndstroj lesticiho stroje, kde
se provede vyle3téni, ani% by pPisuv do Fezu byl omezovén dora-
zy. Ty plni pouze bezpelnostni funkeci. Tim, Ze se pro ledténi
neprovddi piepnuti apardtd ani pootodeni tmelek, je dosaZeno
idedlni shody roviny obroudenych ploSek v8ech polotovard
s rovinou &inné plochy le3ticiho ndstroje. Disledkem tohc je ja-
kostni vyleSténi vSech ploSek polotovard v podstatné zkrécendm
technologickém &ase. Poté se nosnd deska s upnutymi aparéty




251 713

s polotovary pitenese a, po piedchozim pooto¥eni tmelek s polo-
tovary viech apardtl do dal3f{ polohy, uloZi na rotujici brou-
sici nédstroj a proces se ddle opakuje.

ZaPizeni podle vyndlezu lze ‘vyuZit pPHi vyrob& rdznych

vicehrannych sklendnych celobroulenych biZuternich kamend,
napiiklad ¥atond, perli, lustrovych ov&sd a podobn&.

1.

2.
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PREDNET VYNALEZU

Zarizeni pro polohovédni biZuternich polotovarld pii strojnim
brouseni a ledténd rovinnymi néstrojilvyznaéujici se tim, Ze
je tvoreno nejméné jednou vyjimatelnou nosnou deskou (1) ko-
respondujici s dorazy (3,4) brousiciho a/nebo ledticiho stro-
je & opat¥ené alespon po jedné strand mejménd t¥emi upinacimi
1GZky (2) a/nebo kledtinami. .

Za¥izeni podle bodu l,vyznaéujici gse tim, Ze dorazy (3,4) jsou
umistdny na rdmu brousiciho a/nebo lesSticiho stroje podél ob-
vodu ndstroje (7,8) nebo na ndstroji (7,8) podél jeho obvodu.
Za¥izeni podle bodi 1 a‘2lvyznaéujici se tim, %e nosnd deska
(1) md tvar pravidelného rovinného n-tihelniku.

Za¥izeni podle bodd 1l a 2'yyzna6ujici se tim, Ze nosnd deska
(1) md tvar kruhue.

za¥izeni podle bodu 1 a¥ 3 nebo 4,vyzna5ujici se tim, Ze u-
pinaci 1UZka (2) a/nebo kledtiny jsou na nosné desce (1)
sporadany radidlné.

Ze¥izeni podle bodG 1 aZ 3 nebo 4 a SIvyznaEujici se tim, Ze
upinaci 18%Zka (2) a/nebo kledtiny jsou na nosné desce (1)
uspordddny ve vzdjemné rovinomérnych dhlovych roztediche

1 vykres
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