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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dispozitiv de vizare, cum ar un
vizor mecanic destinat in special pentru o arma de
mand mica sau pentru un pistol. Dispozitivul, conform
inventiei cuprinde doua vizoare (1 si 2) posterior gi
frontal, vizorul (1) posterior fiind prevazut cu un element
(3) suplimentar sub forma unui element geometric tridi-
mensional, solid, simetric, axial, care este dispus n
centrul unui sant (4) al vizorului (1) posterior $i care
este fixat in mod detasabil sau nedetasabil, iar vizorul
(2) frontal fiind prevazut in centru cu o decupare (5), a
carei latime este mai mare decat partea superioara vizi-
bila a elementului (3} suplimentar al vizorului (1) poste-
rior.

Revendicari; 2
Figuri: 4

Fig. 1

Cu incepere. de la data publicarii cereriide brevet, cereréa asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferit potrivit dispozitiflor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventie a fost respinsa, retrasa sau considerata ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinatd de revendicdrile continute in.cererea publicatd in conformitate

cu art.23 alin.(1) - {3).
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Dispozitiv pentru tintirea precisa a armelor de mana

Domeniul inventiei

Inventia se refera la domeniul armelor de mana, in special la solutia unui vizor
mecanic, care va face tintirea tintei mai precisa, pentru arme de méana care contin un

vizor posterior si un vizor frontal, in special pentru arme de méana mici si pistoale.

Stadiul tehnicii mondiale in domeniul inventiei

Vizoarele mecanice sunt dispozitive concepute pentru a tinti cu armele de foc la o
tinta selectata. Vizoarele mecanice sunt utilizate in principal atunci cand se trage cu arme
concepute pentru tragere cu linie de vizare. Se utilizeaza in mod obisnuit la armele
manuale cu teava, dar sunt folosite si la arme mecanice, cum ar fi arbaletele.

O limitare in utilizarea vizoarelor mecanice este capacitatea de vedere a omului.
Este necesar sd se observe simultan atat tinta, cat si vizorul atunci cand se tinteste.
Ochiul uman nu poate vedea cu claritate obiectele apropiate si indepartate in acelasi
timp. Acest lucru conduce la erori atunci cand se tinteste cu vizorul mecanic. Daca tintirea
se face in conditii de vizibilitate redusa sau daca tragatorul are o deficienta vizuala, tintirea
cu vizorul mecanic devine si mai dificila.

Vizoarele mecanice deschise sunt cele mai simple din punct de vedere al
constructiei. De obicei, acestea sunt alcatuite din doua elemente principale - un vizor
frontal si un vizor posterior. Vizorul frontal si cel posterior sunt dispuse intr-un plan si sunt
simetrice axial de-a lungul axei longitudinale a tevii armei. Vizorul frontal si cel posterior
pot avea forme diferite.

Vizorul frontal este partea din fata a vizorului mecanic si este situat la gura tevii. O
vedere frontala tipica include un stalp, o lama, un talon sau un jug aliniate de-a lungul
axei tevii. In unele variante de realizare, vizorul frontal este previzut cu o culoare, se
utilizeaza o culoare contrastanta, de exemplu alb, rosu, portocaliu, verde reflectorizant,
galben reflectorizant etc. Culoarea este aplicatd pe vizorul frontal in intregime sau pe o

parte a acestuia.
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Vizorul posterior este partea posterioara a vizorului mecanic. Vizorul posterior
poate fi fix sau reglabil pe inaltime sau lateral. Un vizor tipic include o crestatura
suplimentara in forma de U, in forma de V deschis diferit si altele, o canelura sau o gaura
circulara.

Ambele elemente ale vizorului, vizorul posterior si vizorul frontal, sunt fixate
permanent pe arma sau sunt nlocuibile. Prin inlocuirea lor, este posibila schimbarea
optiunilor de ochire pentru o arma in functie de scopul pentru care este utilizatd arma, de
exemplu, arme de tintire, arme de competitie, sau in functie de conditiile de tragere si de
ochire, de exemplu, zi, noapte etc.

Vizoarele mentionate fac parte in principal din armele de foc scurte. in conformitate
cu Legea ceha nr. 119/2002 Sb., astfel cum a fost modificata, o arma de foc scurta este
o arma de mana a carei lungime a tevii nu depaseste 300 mm sau a carei lungime totala
nu depaseste 600 mm.

Aceste dispozitive de ochire sunt concepute pentru a permite utilizatorilor de arme
de foc sa atinga rapid o tinta mare, fara precizie de ochire. Cu aceste dispozitive de ochire
cunoscute este imposibil sa se atinga o tinta mica la o distantda mai mare.

Procesul de ochire a unei arme de foc implica indreptarea vizorului frontal catre
tintd si apoi alinierea vizorului frontal in crestatura, canelura sau gaura circulara a
vizorului posterior. Solutiile actuale au un vizor cu o crestaturd pentru tintire la vizorul
frontal, atat crestatura, cat si luneta avand dimensiuni mari, ceea ce face ca tintirea sa fie
rapida, dar nu precisa. Rezultatul este ca tragatorul tinteste rapid si atinge tinta, dar
rateaza punctul dorit de pe tintad la distante mari. Aceasta utilizare este potrivita pentru
raspunsul rapid la nevoia de a trage - lovirea rapida a unei tinte mari - oriunde. Atunci
cand se trage la distante scurte, de exemplu 10-15 m, abaterea in tintirea si lovirea
ulterioara a unui punct de pe tintd este mica. Atunci cand se trage de la o distanta mare,
de exemplu 25-50 m, abaterea in tintirea si lovirea ulterioara a unui punct de pe tinta este
mare sau tinta nu este lovita deloc. Alte arme cunoscute sunt echipate cu o crestatura pe
vizorul posterior si un vizor frontal mic, care permite tragatorului sa tinteasca tinta cu
precizie, dar tragatorul are nevoie de mai mult timp pentru a tinti, ceea ce face ca tragerea

sa fie mai precisa, dar mai lenta.
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Deci, existd arme de mana cunoscute pentru foc rapid, acestea fiind echipate cu
o crestatura pe vizorul posterior si un vizor frontal de dimensiuni mari, cu ajutorul caruia
este posibil s se tinteasca rapid, dar nu precis. Exista, de asemenea, arme de mana
concepute pentru o ochire precisd, iar tragerea lor este mai lenta; aceste arme sunt
echipate cu o crestatura pe vizorul posterior si un vizor frontal de dimensiuni mici. Acestea
sunt in principal arme sportive in care este evaluata tragerea precisa la tinta. Tragatorul,
in acest caz, are suficient timp pentru a tinti.

In cazul in care utilizatorul armei doreste sa schimbe scopul utiliz&rii acesteia, este
posibila Tnlocuirea vizoarelor, a vizorului posterior si a vizorului frontal, Tn conformitate cu
stadiul actual al tehnologiei, ceea ce reprezintd un anumit inconvenient si necesita timp.

Pentru utilizarea diferita a armei, sunt necesare doua arme sau trebuie schimbate
parti ale vizorului. Nu se cunoaste nicio arma dotata cu un vizor care sa permita o ochire
rapida si precisa in acelasi timp. Precizia tintirii este posibila prin adaugarea unor
dispozitive suplimentare, de exemplu optice, cu laser etc., care sunt mai mari decat
vizoarele mecanice si care, pe arme, in special pe armele scurte, interfereaza in timpul

utilizarii si la manipulare.

Descrierea inventiei pe scurt

Dezavantajele mentionate anterior sunt eliminate printr-un dispozitiv de ochire
precisd a armelor de mana care contine un vizor posterior si un vizor frontal, a carui
esenta consta in faptul ca vizorul posterior este prevazut cu un element suplimentar de
vizor posterior sub forma unui element solid tridimensional geometric simetric axial, care
este situat in centrul crestaturii vizorului posterior si este fixat intr-un mod detasabil sau
nedetasabil, iar vizorul frontal este prevazut cu un decupaj situat in centrul vizorului
frontal, a carui latime este mai mare decat partea superioara vizibild a elementului
suplimentar de vizor posterior. Arma de mana furnizata de prezenta inventie include doua
tipuri de vizoare intr-un singur vizor, un vizor de marime mare si un vizor de marime mica.

Tragatorul alege vizorul corespunzator pentru a trage in functie de necesitati.

Pr
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Elementul suplimentar de vizor posterior are forma unui element solid
tridimensional geometric simetric axial, de exemplu o piramida, un con, o placa, un cub,
un cuboid, un cilindru sau o lama.

Elementul suplimentar de vizor posterior este atasat la crestatura vizorului
posterior intr-un mod detasabil sau nedetasabil. Varianta preferatd permite demontarea
sau inlocuirea elementului suplimentar din vizorul posterior.

Elementul suplimentar de vizor posterior este fabricat din metal sau plastic sau
dintr-o combinatie a acestora, de exemplu otel, alama, polimer.

Elementul suplimentar de vizor posterior este realizat prin turnare in centrul
vizorului posterior sau este fixat cu un element de fixare, de exemplu un surub, sau este
lipit in centru cu un adeziv.

Pentru fixarea elementului suplimentar de vizor posterior pe crestatura vizorului
posterior, se utilizeaza orice forma a vizorului posterior standard.

Elementul suplimentar de vizor posterior este prevazut, de preferinta, cu o culoare
contrastanta.

Decupajul din vizorul frontal este situat in centrul vizorului frontal. Decupajul este
realizat prin frezare sau tdiere. Decupajul este simetric axial, de exemplu sub forma literei
U sau V. Latimea decupajului din vizorul frontal este mai mare decat partea superioara
vizibila a elementului suplimentar de vizor posterior pentru a permite tintirea.

De preferinta, decupajul sau vizorul frontal este prevazut cu o culoare contrastanta
pentru o tintire mai usoara si mai rapida. Alternativ, vizorul frontal poate fi prevazut cu un
simbol geometric colorat, de exemriplu un cerc, un dreptunghi etc.

Intr-o alta varianta de realizare preferats, in mijlocul decupajului din vizorul frontal,
simetric de-a lungul axei longitudinale, este frezat un orificiu circular pentru plasarea
materialului de legatura pentru fixarea vizorului frontal pe teava armei.

Prin dotarea vizoarelor existente cu un element suplimentar de vizor posterior si
cu un decupaj in vizorul frontal, tintirea tragatorului este completatd de posibilitatea
suplimentara de a tinti folosind elementul suplimentar de vizor posterior si decupajul din
vizorul frontal. Utilizdnd noua solutie, tragatorul poate tinti mult mai precis la punctul

desemnat de pe tinta.
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Dispozitivul descris mai sus poate fi montat pe arme standard sau produse in serie
cu costuri suplimentare absolut minime. Dispozitivul descris mai sus poate fi adaugat la
vizoarele existente. Orice forma de vizor posterior deja cunoscuta poate fi echipatad cu
acest element suplimentar de vizor posterior; elementul suplimentar de vizor posterior
este realizat prin turnare sau fixare cu material de fixare, ceea ce reprezinta costuri
suplimentare foarte reduse. Asigurarea unor forme standard de vizoare frontale cu un
decupaj se realizeaza, de asemenea, la un cost suplimentar foarte scazut, de exemplu
prin frezare.

Constructia descrisa mai sus a dispozitivului de tintire cu elementul suplimentar de
vizor posterior si decupajul din vizorul frontal permite o tintire precisa foarte rapida. Atunci
cand tinteste, utilizatorul tinteste foarte usor cu ochiul elementul suplimentar de vizor
posterior cu decupajul din vizorul frontal. Tintirea precisa este posibila datorita formelor
si dimensiunilor reduse ale elementului suplimentar de vizor posterior si ale decupajului
din vizorul frontal, care trebuie aliniate in timpul tintirii. Datoritd acestei tintiri, tragatorul
poate atinge tinta dorita rapid si precis.

O arma, in special 0 arma de méana scurta, furnizata cu inventia descrisa mai sus
permite lovirea unei tinte rapid la o distantd mai mica si precis la o distantd mai mare,
ceea ce este imposibil cu orice arma cunoscutd. Arma furnizatd cu aceasta inventie
include in acelasi timp un vizor mare $i un vizor mic, o combinatie a doua tipuri de vizor,
ceea ce permite tragatorului sa aleaga vizorul adecvat pentru tragere, fara a fi nevoit sa
schimbe arma sau sa& schimbe vizorul pe arma. Arma furnizatd cu inventia descrisa
permite tragatorului optiunea de tintire rapida sau precisa pe o singura arma. Aceasta
functie poate fi utilizata, de exemplu, cu armele politiei, ale agentilor de securitate etc.; o
astfel de arma poate lovi adversarul sau faptasul cu mare precizie.

Avantajul utilizarii inventiei descrise mai sus este tragerea rapida si precisa cu un

singur vizor.

Scurta descriere a desenelor

Inventia este explicatd mai detaliat in desenele alaturate, in care Fig. 1 prezinta o

vedere spatiala a vizorului; Fig. 2(a) prezinta o aliniere a vizorului posterior si a vizorului

¢
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frontal conform stadiului tehnicii anterioare; Fig. 2(b) prezinta o aliniere a vizorului
posterior si a vizorului frontal conform inventiei; Fig. 3 prezintd un detaliu al vizorului

posterior; si Fig. 4 prezinta un detaliu al vizorului frontal.

Exemplu de varianta de realizare a inventiei

Dispozitivul de tintire precisa a armelor cuprinde un vizor posterior 1 si un vizor
frontal 2, vizorul posterior 1 fiind prevazut cu un element suplimentar 3 de vizor posterior
1 pozitionat Tn centrul unei crestaturi 4 a vizorului posterior 1, iar vizorul frontal 2 este
prevazut cu o crestatura 5 situata in centrul vizorului frontal 2.

Elementul suplimentar 3 de vizor posterior 1 are forma conica. Elementul
suplimentar 3 de vizor posterior 1 este situat in centrul crestaturii 4 a vizorului posterior
1. Pentru a fixa elementul suplimentar 3 al vizorului posterior 1 la crestatura 4 a vizorului
posterior 1, se utilizeaza orice forma a vizorului posterior standard. Elementul suplimentar
3 de vizor posterior 1 se fixeaza detasabil cu elemente de fixare prin intermediul unui
surub. Elementul suplimentar 3 de vizor posterior 1 este confectionat din otel si fabricat
prin turnare.

Decupajul 5 din vizorul frontal 2 este situat in centrul vizorului frontal 2 si este
simetric axial. Decupajul 5 din vizorul frontal 2 este realizat prin frezare in vizorul frontal
2 fabricat standard. in centrul decupajului 5 din vizorul frontal 2 este frezat un orificiu
circular 6, simetric axial de-a lungul axei longitudinale, pentru a primi un dispozitiv de
fixare care serveste la fixarea vizorului frontal 2 pe teava armei.

Crestatura 4 a vizorului posterior 1 este marcata in partea din fata, din punctul de
vedere al tragatorului, cu o linie de culoare verde care urmeaza marginea crestaturii 4 a
vizorului posterior 1. Vizorul frontal 2 este marcat cu un cerc verde in partea superioara
din fata, din punctul de vedere al tragatorului, cercul fiind intrerupt in locul decupajului 5.
Evidentierea colorata ajutad tragatorul sa tinteasca rapid atunci cand utilizeaza vizoare

mari.
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Aplicabilitate industriala

Solutia propusa este aplicabila armelor de mana, in special armelor de mana

scurte, care sunt echipate cu vizoare mecanice.
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REVENDICARI

1. Dispozitiv pentru tintirea precisda a armelor de mana, care cuprinde un vizor
posterior (1) si un vizor frontal (2) caracterizat prin aceea ca vizorul posterior (1)
este prevazut cu un element suplimentar (3) de vizor posterior (1) sub forma unui
element solid tridimensional geometric simetric axial, care este pozitionat in centrul
crestaturii (4) a vizorului posterior (1) si care este fixat intr-un mod detasabil sau
nedetasabil, iar vizorul frontal (2) este prevazut cu un decupaj (5) situat in centrul
vizorului frontal (2), a carui latime este mai mare decat partea superioara vizibila

a elementului suplimentar (3) de vizor posterior (1).

2. Dispozitiv pentru tintirea precisa a armelor de méana, care cuprinde un vizor
posterior (1) si un vizor frontal (2) conform revendicarii 1 caracterizat prin aceea
ca centrul decupajului (5) din vizorul frontal (2) este prevazut cu un orificiu (6)

simetric axial pentru primirea materialului de fixare.
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Fig. 1
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Fig. 2b)
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