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(54) Manschettenformiges AuBenteil sowie damit ausgestatteter Kombi-Verpackungsbehalter

(57) Die Erfindung betrifft ein aus einem Zuschnitt (13)
gebildetes manschettenformiges Auldentell (12),
wobeil der Zuschnitt (13) zu einem Mantel gewickelt ist
und Endabschnitte (14, 15) In einem
Uberlappungsbereich (16) miteinander verbunden
sind. EIn Solltrennbereich (22) umfasst ein
Betatigungsmittel (25) mit einem Erfassungsabschnitt
(27) fur das Auftrennen von beidseits befindlichen
Trennabschnitten (23, 24). Der Erfassungsabschnitt
(27) 1st In Umfangsrichtung gesehen bezuglich der
aufeinander zulaufend ausgerichteten
Trennabschnitte (23, 24) und einer zwischen diesen
gedachten geradlinigen Verbindungslinie (26) um
einen Versatz (31) seitlich davon distanziert
angeordnet. Zwischen jedem Erfassungsabschnitt-
Ende (28, 29) und einem jewelligen Ende (32, 33) der
Trennabschnitte (23, 24) i1st ein eigener
Solltrennabschnitt (34, 35) iIm Mantel des Aulientells
(12) ausgebildet. Die Erfindung betrifft weiters einen
Kombi-Verpackungsbehalter (1) umfassend einen
becherformigen Innenbehalter (2) mit einem
derartigen Auldentell (12).




':‘Stﬂi'rf‘ffhﬁfhfﬂ AT 522 907 B1 2021 '04'15

patentamt

%

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein aus einem Zuschnitt gebildetes manschettenformiges Auf3entell
zum Ummanteln eines becherformigen Innenbehalters sowie einen aus Innenbehalter und dem
Aul3entell gebildeten Kombi-Verpackungsbehalter.

[0002] Die WO 2009/130043 A1 beschreibt unter anderem ein manschettenformig ausgebildetes
Auf3entell zur Bildung eines Kombi-Verpackungsbehalters. Das Aul3entell ist aus einem Zuschnitt
durch Aufrichten und gegenseitiges Verbinden von Enden in einem Uberlappungsbereich gebil-
det. Weiters ist ein Betatigungsmittel zum Auftrennen eines Solltrennbereichs vorgesehen, wel-
ches zwischen den beiden in Axialrichtung voneinander beabstandeten Endbereichen angeord-
net Ist. Das Betatigungsmittel wird einmal von einem bis hin zum Uberlappungsbereich erstre-
ckenden Durchbruch gebildet, wobeil die Langsseite des Uberlappenden Endes den Erfassungs-
abschnitt bildet. Bel einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel ist eine aus dem Mantel in einer U-for-
migen Umfangslinie herauslosbaren Betatigungslasche vorgesehen, bei welcher die die Betati-
gungslasche umgrenzende Schwachungslinie an der Langsseite des uberlappenden Endes en-
det. Diese Ausbildung hat sich grundsatzlich bewahrt, es konnte aber nicht in allen Anwendungs-
fallen eine einwandfreie Durchtrennung des an das Betatigungsmittel anschlieBenden Solltrenn-
bereichs erzielt werden.

[0003] Aus der EP 2 338 804 B1 ist ein Verpackungsbehalter mit einem einen Behalterboden und
eine sich ausgehend von dem Behalterboden in Richtung auf einen Behalterrand erstreckende
Behalterwand aufweisenden ersten Behalterteil und einem die Behalterwand verstarkenden zwel-
ten Behaltertell In Form einer losbar mit dem ersten Behaltertell verbundenen, zumindest teilweise
an der AulB3enflache der Behalterwand anliegenden Manschette, bekannt geworden.

[0004] Der zweite Behaltertell weist eine von einem dem Behalterrand zugewandten oberen
Rand des zweiten Behalterteils in Richtung auf einen dem Behalterboden zugewandten unteren
Rand des zweiten Behalterteils verlaufende Schwachungslinie auf. Der zweite Behalterteil ist von
dem ersten Behalterteill durch Durchtrennung des zweiten Behalterteils entlang der Schwa-
chungslinie losbar. Der zweilte Behaltertell weist weiters einen zur Durchtrennung des zweiten
Behalterteils manuell zu ergreifenden Anfassbereich auf, von dem ausgehend der zweite Behal-
terteil von dem ersten Behaltertell [0sbar ist. Die Schwachungslinie weist einen den Anfassbe-
reich begrenzenden Eingreifabschnitt mit einer verstarkten Schwachung und/oder einer Schnitt-
linie auf, der den Startabschnitt fur die Durchtrennung des zweiten Behalterteils entlang der
Schwachungslinie bildet. Weiters ist ein an den Anfassbereich angrenzender, auf der dem An-
fassbereich gegenutberliegenden Seite der Schwachungslinie liegender Zugriffsbereich vorgese-
hen, der zwel quer zu der Schwachungslinie verlaufende Solltrennlinien aufweist, die einseitig in
dem Eingreifabschnitt der Schwachungslinie enden. Damit wird erreicht, dass der Zugriffsbereich
nach Trennung entlang der Solltrennlinien und des Eingreifabschnitts fest mit demjenigen Rand-
bereich des zweiten Behalterteils verbunden bleibt, der den Anfassbereich nicht aufweist. Auch
hier konnte nicht in allen Anwendungsfallen eine einwandfreie Durchtrennung des an den An-
fassbereich anschlieBenden Solltrennbereichs erzielt werden.

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, die Nachteile des Standes der Technik zu
Uberwinden und ein manschettenformiges Aul3enteil sowie einen Kombi-Verpackungsbehalter
umfassend einen becherformigen Innenbehalter mit einem diesen umgebenden manschettenfor-
migen AuBenteil zur Verfugung zu stellen, mittels derer ein Benutzer in der Lage ist, eine sichere
und vor allem durchgangige Auftrennung des Solltrennbereichs vornehmen zu konnen.

[0006] Diese Aufgabe wird durch ein manschettenformiges Aul3enteil sowie einen Kombi-Verpa-
ckungsbehalter umfassend einen becherformigen Innenbehalter und ein derartig ausgebildetes
manschettenformiges Aul3enteil gemal3 den Ansprichen gelost.

[0007] Das erfindungsgemaBe manschettenformige AuBBenteil dient zum Ummanteln eines be-
cherformigen Innenbehalters zur Bildung eines Kombi-Verpackungsbehalters,
- wobei der Innenbehalter einen Behaltermantel aufweist, der von einem offenen Ende hin
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zu einem mit einem Boden verschlossenen Ende insbesondere konisch verjungend aus-
gebildet ist,

- wobel das AulB3entell aus einem Zuschnitt gebildet ist, welcher Zuschnitt seinem aufgerich-
teten Zustand zu einem Mantel gewickelt ist und dabel ein erster Endabschnitt und ein
diesem zugewendeter zweiter Endabschnitt des Mantels in einem Uberlappungsbereich
miteinander verbunden sind,

- wobeil das AulBenteil weiters eine erste Stirnseite und eine zweite Stirnseite aufweist und
die beiden Stirnseiten voneinander beabstandet sind sowie im aufgerichteten Zustand
eine Bauhohe des Mantels definieren, und dabei die erste Stirnseite dem Boden und die
zweite Stirnseite dem offenen Ende des Innenbehalters zuwendbar ist,

- wobel zumindest ein im Mantel des AuBenteils ausgebildeter Solltrennbereich vorgesehen
ist, welcher Solltrennbereich einen ersten Trennabschnitt und einen zweiten Trennab-
schnitt mit jeweils mehreren hintereinander angeordneten Solltrennstellen, insbesondere
Perforationen oder Schnitte, sowie ein in Richtung der Bauhohe zwischen den beiden
Stirnseiten befindliches Betatigungsmittel zum Auftrennen des Solltrennbereichs entlang
der beiden beidseits des Betatigungsmittels befindlichen Trennabschnitte umfasst,

- wobel die beiden Trennabschnitte des Solltrennbereichs in Richtung der Bauhohe des
Mantels gesehen aufeinander zulaufend ausgerichtet sind,

- wobel das Betatigungsmittel einen Erfassungsabschnitt mit einem ersten Erfassungsab-
schnitt-Ende und einem zweiten Erfassungsabschnitt-Ende definiert,

- wobel die beiden Erfassungsabschnitt-Enden in Richtung der Bauhohe des Mantels ge-
sehenen In einem Abstand voneinander distanziert angeordnet sind, und

- wobei der Erfassungsabschnitt des Betatigungsmittels auf3erhalb des
Uberlappungsbereichs angeordnet oder ausgebildet ist, und wobel welters vorgesehen ist

- dass der Erfassungsabschnitt des Betatigungsmittels in Umfangsrichtung gesehen bezlg-
lich der aufeinander zulaufend ausgerichteten Trennabschnitte des Solltrennbereichs und
einer zwischen diesen gedachten geradlinigen Verbindungslinie um einen Versatz seitlich
davon distanziert angeordnet oder ausgebildet ist,

- dass das erste Erfassungsabschnitt-Ende des Erfassungsabschnitts ein
benachbart befindliches erstes Ende des ersten Trennabschnitts auf die vom zweiten
Trennabschnitt abgewendete Seite ubergreift,

- dass ein erster Solltrennabschnitt im Mantel des AuBenteils in Umfangsrichtung des Man-
tels gesehen zwischen dem ersten Erfassungsabschnitt-Ende und dem ersten Ende des
ersten Trennabschnitts ausgebildet ist,

- dass das zweite Erfassungsabschnitt-Ende des Erfassungsabschnitts ein benachbart be-
findliches zweites Ende des zweiten Trennabschnitts auf die vom ersten Trennabschnitt
abgewendete Seite Ubergreift,

- dass ein zweiter Solltrennabschnitt im Mantel des AufBenteils in Umfangsrichtung des
Mantels gesehen zwischen dem zweiten Erfassungsabschnitt-Ende und dem zweiten
Ende des zwelten Trennabschnitts ausgebildet ist, und

- dass die beiden Solltrennabschnitte jeweils einen Startabschnitt fr die Auftrennung der
beiden Trennabschnitte des Solltrennbereichs bei Betatigung des Betatigungsmittels bil-
den.

[0008] Der dadurch erzielte Vortell liegt darin, dass durch den seitlichen, sich in Umfangsrichtung
des Mantel erstreckenden Versatzes des Erfassungsabschnitts bezuglich der aufeinander zulau-
fend ausgerichteten und zum grof3ten Anteil beidseits befindlichen Trennabschnitte und den zu-
satzlich in Axialrichtung jeweils einander Ubergreifenden Enden beidseits des Betatigungsmittels
jeweils ein eigener Solltrennabschnitt im Mantel des Aul3enteils geschaffen wird. Damit wird im
Mantel und somit im Werkstoff des AuBBenteils zwischen dem jewelligen Erfassungsabschnitt-
Ende und dem jeweiligen Ende des Trennabschnitts der eigene Solltrennabschnitt ausgebildet,
wobel bel Betatigung und Erfassen des Erfassungsabschnitts eine in etwa in Tangentialrichtung
bezuglich der Langsachse und/oder in Umfangsrichtung wirkende Aufrisskraft auf jeden der Soll-
trennabschnitte ausgeubt wird. Diese zumindest in Tangentialrichtung und gegebenenfalls zu-
satzlich in Radialrichtung aufgebrachte Betatigungskraft bewirkt das Auftrennen der beiden Soll-
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trennabschnitte, wobei ausgehend von diesen ein gerichtetes weiteres Auftrennen der jewells
beidseits des Erfassungsabschnitts befindlichen Trennabschnitte entlang von deren Solltrenn-
stellen in Richtung auf die beiden Stirnseiten des Mantels erfolgt. Damit wird ein gerichtetes Um-
lenken des Aufrissvorgangs ausgehend vom jewelligen Solltrennabschnitt hin zu den sich in Rich-
tung der Bauhohe erstreckenden beiden Trennabschnitten sichergestellt. Weiters wird damit aber
auch das Unterfassen des Erfassungsabschnitts auf der dem Innenbehalter zugewendeten Seite
des AuBBenteils erleichtert, da durch die sich im Wesentlichen in Umfangsrichtung erstreckende
Einrissrichtung der beiden Solltrennabschnitte das Betatigungsmittel mit seinem Erfassungsab-
schnitt weiter in radialer Richtung vom Innenbehalter abgezogen werden kann. Der weitere Autf-
rissvorgang und damit das Auftrennen der beiden Trennabschnitte erfolgt dann sukzessive aus-
gehend von den jeweils dem Erfassungsabschnitt zugewendeten Ende hin zu den beiden in Axi-
alrichtung bzw. der Bauhohe voneinander distanzierten Stirnseiten des Auf3enteills.

[0009] Weiters kann es vorteilhaft sein, wenn der Erfassungsabschnitt des Betatigungsmittels
durch eine den Mantel vollstandig durchsetzende Schnittlinie gebildet ist. Damit wird dem Benut-
zer ein zusatzlicher Trennvorgang im Bereich des Mantels erspart und er kann direkt im Bereich
der Schnittlinie den Erfassungsabschnitt ergreifen und den Auftrennvorgang fur die nachfolgend
getrennte Entsorgung von Innenbehalter und Aul3entell beginnen.

[0010] Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die Schnittlinie einen ge-
radlinigen Langsverlauf aufweist. Damit wird fur den Benutzer die Moglichkeit geschaffen, den
Erfassungsabschnitt an jeder beliebigen Stelle erfassen zu konnen, um damit den Aufrissbeginn
einleiten zu konnen.

[0011] Eine weitere mogliche Ausfuhrungsform hat die Merkmale, dass die Schnittlinie einen ge-
krummten Langsverlauf, insbesondere einen bogenformig gekrummten Langsverlauf, aufweist.
Damit kann je nach Krummungsverlauf, namlich konvex oder konkav, das Ergreifen des Erfas-
sungsabschnitts individueller gestaltet werden.

[0012] Eine weitere Ausbildung sieht vor, dass das Betatigungsmittel einen den Mantel vollstan-
dig durchsetzenden Durchbruch umfasst, welcher Durchbruch auf der vom Uberlappungsbereich
abgewendeten Seite des Erfassungsabschnitts sowie unmittelbar an den Erfassungsabschnitt
anschlie3end angeordnet ist. Durch das Vorsehen eines zusatzlichen Durchbruchs im Anschluss
an den Erfassungsabschnitt kann so das Betatigungsmittel noch sichtbarer und optisch leichter
erkennbarer gestaltet werden.

[0013] Eine andere AusfUhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass das Betatigungsmittel in
etwa mittig zwischen den beiden in Richtung der Bauhohe voneinander beabstandeten Stirnsei-
ten angeordnet ist. Durch die mittige Anordnung kann so ein zentraler Angriffspunkt in Richtung
der gesamten Bauhohe bzw. Langserstreckung gesehen, bereitgestellt werden. Damit kann eine
noch gleichmafigere Auftrennung des Aul3entells in beide Richtungen erzielt werden.

[0014] Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass erste Soll-
trennstellen der beiden Trennabschnitte, welche jeweils unmittelbar benachbart zu den beiden
Erfassungsabschnitt-Enden des Erfassungsabschnitts angeordnet sind, jewells auf inrer vom Er-
fassungsabschnitt abgewendeten Seite einen in paralleler Richtung bezuglich der gedachten Ver-
bindungslinie zwischen den beiden Trennabschnitten verlaufenden ersten Langsverlauf aufwel-
sen und jeweils an ihrer dem Erfassungsabschnitt zugewendeten Seite einen in Richtung auf den
Erfassungsabschnitt hin ausgerichteten zweiten Langsverlauf aufweisen. Durch den speziell aus-
gebildeten Langsverlauf der ersten Solltrennstellen kann so eine noch gerichtetere Auftrennung
der Solltrennabschnitte zwischen dem Erfassungsabschnitt und den jeweiligen Enden der Trenn-
abschnitte erzielt werden. Durch den jewells in Richtung auf den Erfassungsabschnitt hin ausge-
richteten zweiten Langsverlauf der ersten Solltrennstelle wird so eine noch gerichtetere und noch
besser definierte Aufrissrichtung geschatfen.

[0015] Weiters kann es vorteilhaft sein, wenn der zweite Langsverlauf bogenformig gekrummt
ausgebildet ist und/oder winkelig bezuglich des ersten Langsverlaufs ausgerichtet verlauft. Damit
wird eine noch besser gerichtete Umlenkung des Aufrissvorgangs von den jewelligen Solltrenn-
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abschnitten hin zu den beiden Trennabschnitten erzielt.

[0016] Eine andere alternative Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass zweite Soll-
trennstellen und/oder dritte Solltrennstellen der beiden Trennabschnitte, welche jeweils anschlie-
Bend an die ersten Solltrennstellen sowie auf der vom Betatigungsmittel abgewendeten Seite
angeordnet sind, eine bezluglich der gedachten Verbindungslinie dazu winkelig verlaufende Aus-
richtung aufweisen. Durch die winkelig ausgerichteten weiteren Solltrennstellen kann so der Autf-
trennvorgang zwischen unmittelbar benachbarten Solltrennstellen erleichtert und verbessert wer-
den.

[0017] Eine weitere mogliche und gegebenentalls alternative Ausfuhrungsform hat die Merkmale,
dass die winkelig verlaufende Ausrichtung der zweiten Solltrennstellen und/oder dritten Solltrenn-
stellen des ersten Trennabschnitts und des zweiten Trennabschnitts derart gewahlt ist, dass
diese jewells auf die vom Betatigungsmittel abgewendete Seite aufeinander zulaufend ausgerich-
tet sind. Durch die jeweils aufeinander zulaufende winkelige Ausrichtung der weiteren Solltrenn-
stellen von jeweils korrespondierenden Solltrennstellen der beiden Trennabschnitte kann so das
Auftrennverhalten im Bereich des Solltrennabschnitts noch sicherer gestaltet werden.

[0018] Eine weitere Ausbildung sieht vor, dass ein von den zweiten Solltrennstellen des ersten
und des zweiten Trennabschnitts eingeschlossener Winkel oder ein von den dritten Solltrennstel-
len des ersten und des zweiten Trennabschnitts eingeschlossener Winkel ausgehend vom Beta-
tigungsmittel hin zu den jeweliligen Stirnseiten zueinander unterschiedlich ausgebildet ist. Durch
die zueinander unterschiedlich gewahlten eingeschlossenen Winkel kann das Aufrissverhalten
auch bei fortschreitendem Trennvorgang zwischen unmittelbar benachbarten Solltrennstellen er-
heblich verbessert werden.

[0019] Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der eingeschlossene Win-
kel ausgehend vom Betatigungsmittel hin zu den jeweiligen Stirnseiten zunehmend und somit
grol3er ausgebildet ist. Durch den sich andernden und vergrol3ernden eingeschlossenen Winkel
wird Uber den gesamten Offnungsweg eine in etwa gleichbleibende Trennkraft definiert.

[0020] Eine weitere bevorzugte AusfUhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass der Soll-
trennbereich im ersten Endabschniit angeordnet oder ausgebildet ist und der erste Endabschnitt
im Uberlappungsbereich innenliegend und vom zweiten Endabschnitt auBenliegend Uberlappt ist.
Damit kann der Solltrennbereich unmittelbar benachbart zur Uberlappenden Langskante des
zweiten, aul3en liegend befindlichen Endabschnitts verlaufend angeordnet werden. Durch das
Abdecken des zweiten Endbereichs kann so aufgrund des stabileren Uberlappungsbereichs eine
noch sicherere Auftrennung des Solltrennbereichs erzielt werden.

[0021] Weiters kann es vorteilhaft sein, wenn der Solltrennbereich in paralleler Richtung bezlg-
lich einer Langskante des Uberlappenden au3enliegenden zweiten Endabschnitts verlaufend an-
geordnet ist. Damit kann der Solltrennbereich unmittelbar benachbart zur Langskante des uber-
lappenden, aul3en liegenden zweiten Endabschnitts angeordnet werden. Damit kann weiters eine
Schutzwirkung fur den Solltrennbereich erzielt werden und darUber hinaus eine unbeabsichtigte
Auftrennung weitgehendst unterbunden werden.

[0022] Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der Solltrennbereich im
ersten Endabschnitt angeordnet oder ausgebildet ist und der erste Endabschnitt im Uberlap-
pungsbereich aul3enliegend angeordnet ist und der zweite Endabschnitt iInnenliegend angeordnet
und vom ersten Endabschnitt aul3enliegenden uberlappt ist. Durch das auf3en liegenden Anord-
nen des Solltrennbereichs im Uberlappungsbereich kann das Ergreifen und Erfassen des Erfas-
sungsabschnitts des Betatigungsmittels durch die geringflgige Distanzierung von der Behalter-
wand erleichtert werden.

[0023] Eine weitere mogliche Ausfuhrungsform hat die Merkmale, dass der Solltrennbereich in
paralleler Richtung bezuglich einer Langskante des uberlappten innenliegenden zweiten Endab-
schnitts verlaufend angeordnet ist. Damit kann die abgedeckte, darunter befindliche Langskante
als Unterstutzung und Versteifung fur den Auftrennvorgang des Solltrennbereichs dienen.
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[0024] Eine weitere Ausbildung sieht vor, dass der Solltrennbereich auBerhalb des Uberlap-
pungsbereichs angeordnet oder ausgebildet ist. Damit kann je nach Uberlappungsanordnung der
einander zugewendeten Endabschnitte stets ein sicherer Aufrissvorgang gewahrleistet werden.

[0025] Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der Zuschnitt aus einem
Zellulose-Werkstoff gebildet ist. Damit kann einerseits die Bedruckung und optische Gestaltung
des mit dem manschettenformigen AuB3entell ummantelten Innenbehalters verbessert werden
und daruber hinaus der Anfall von zu entsorgenden Kunststoffmaterial verringert werden.

[0026] Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass der Zellu-
lose-Werkstoff aus einem Recycling-Material gebildet ist. Damit konnen Rohrstoffressourcen ein-
gespart werden. Dartber hinaus kann so in Verbindung mit den an den Erfassungsabschnitt an-
schlieBenden Solltrennabschnitten und den beiden sich daran anschlieBenden Trennabschnitten
auch bei der Verwendung von Zellulose-Recyclingwerkstoffen ein sicherer und durchgangiger
Auftrennvorgang des Solltrennbereichs ermoglicht werden. Der durchgangige Auftrennvorgang
Ist ansonsten bei Einsatz von Recyclingmaterialien aufgrund der kurzeren Faserlangen nicht voll-
standig und durchgangig einwandfrei moglich.

[0027] Die Erfindung betrifft auch noch einen Kombi-Verpackungsbehalter umfassend einen be-
cherformigen Innenbehalter mit einem Behaltermantel, einem Boden sowie ein den Innenbehalter
an seinem Behaltermantel zumindest bereichsweise umgebendes erfindungsgemali ausgebilde-
tes manschettenformiges Aul3enteil.

[0028] Damit wird eine Kombi-Verpackungsbehalter geschaften, welcher nach dem Gebrauch
noch einfacher und vor allem sicherer in den Innenbehalter und das Aul3enteil getrennt werden
kann. Das AufB3enteil bildet auch nach dem Auftrennvorgang des Solltrennbereichs ein zusam-
mengehoriges Stuck, welches einfach und vor allem einstlckig der ordnungsgemafBen Entsor-
gung und Wertstoffsammlung zugefuhrt werden kann.

[0029] Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
naher erlautert.

[0030] Es zeigen jewells in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

[0031] Fig. 1 einen Kombi-Verpackungsbehalter mit einem Innenbehalter und einem Aufl3en-
teil, in Ansicht, teilweise geschnitten;

[0032] Fig. 2 den Kombi-Verpackungsbehalter im Bereich seines Betatigungsmittels ge-
schnitten gemaf den Linien lI-ll in Fig. 1, in vergroB3erter Darstellung;

[0033] Fig. 3 einen Zuschnitt zur Bildung des AufBenteils, in unverformter, ebenflachiger
Lage;

[0034] Fig. 4 eine weitere mogliche Ausbildung des Zuschnitts zur Bildung des Auf3entells, In
unverformter, ebenflachiger Lage, mit einer modifizierten Gestaltung des Soll-
trennbereichs;

[0035] Fig. 5 einen Kombi- Verpackungsbehalter mit einem Innenbehalter und einem Auf3en-
teil und einer weiteren, moglichen Ausgestaltung des Solltrennbereichs, in An-
sicht;

[0036] Fig. 6 einen weiteren Kombi- Verpackungsbehalter mit einem Innenbehalter und ei-
nem Aulenteil und einer modifizierten Anordnung der einander Uberlappenden
Endabschnitte im Uberlappungsbereich, in Ansicht;

[0037] Fig. 7 den Kombi-Verpackungsbehalter nach Fig. 6 im Bereich seines Betatigungsmit-
tels geschnitten gemal3 den Linien VII-VII in Fig. 6, sowie in vergroBerter Dar-
stellung.

[0038] Einfuhrend sel festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausftihrungstor-
men gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bautellbezeichnungen versehen
werden, wobel die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemafl auf
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gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen ubertragen wer-
den konnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten,
seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese
Lageangaben bei einer Lageanderung sinngemalf auf die neue Lage zu Ubertragen.

[0039] Der Begriff ,insbesondere” wird nachfolgend so verstanden, dass es sich dabei um eine
mogliche speziellere Ausbildung oder nahere Spezifizierung eines Gegenstands oder eines Ver-
fahrensschritts handeln kann, aber nicht unbedingt eine zwingende, bevorzugte Ausfuhrungsform
desselben oder eine zwingende Vorgehensweise darstellen muss.

[0040] In den Fig. 1 bis 3 ist ein Kombi-Verpackungsbehalter 1 bespielhaft flr eine Vielzahl an
moglichen unterschiedlichen Formgebungen gezeigt, wobel die KombiVerpackungsbehalter 1
becher- oder schalenformig ausgebildet sind. Der KombiVerpackungsbehalter 1 umfasst einen
becher- oder schalenformig ausgebildeten Innenbehalter 2 mit einem Boden 3 sowie einem Be-
haltermantel 4. Der Innenbehalter 2 weist weiters an seiner vom Boden 3 abgewendeten Seite
ein offenes Ende 5 auf, wobei im Bereich seines offenen Endes 5 ein den Behaltermantel 4 nach
aul3en tberragender Flansch 6 vorgesehen sein kann. Der Boden 3 bildet fur den Behaltermantel
4 ein verschlossenes Ende 7 aus.

[0041] Der Innenbehalter 2 wird bevorzugt durch einen in einem Tiefziehvorgang hergestellten
Bautell gebildet, welcher rasch und vor allem in kurzer Zykluszeit herstellbar ist. Der Vorgang des
Tiefziehens ist hinlanglich bekannt und wird deshalb nicht naher darauf eingegangen. Der Tief-
ziehvorgang eignet sich besonders dazu, um aus einer umzuformenden Schicht aus einem um-
formbaren Werkstoff mittels eines Tiefziehwerkzeuges den Innenbehalter 2 mit einer doch aus-
reichenden Wandstarke herzustellen, welche die Dichtheit wahrend der Lagerung, Benutzung bis
hin zur Entsorgung gewahrleistet. Durch diesen Herstellvorgang konnen relativ dunne Wandstar-
ken des Innenbehalters 2 gefertigt werden.

[0042] Durch die becher- bzw. schalentormige Ausbildung des Innenbehalters 2 erstreckt sich in
Axialrichtung zwischen dem offenen Ende 5 und dem mit dem Boden 3 verschlossenen Ende 7
eine Langsachse 8, welche bel symmetrischer Ausbildung auch eine Mittelachse darstellen kann.
Im Bereich des Flansches 6 ist es moglich, eine nicht naher dargestellte Siegelplatine anzuordnen
bzw. damit zu verbinden. In diesem Fall bildet der Flansch 6 einen Siegelflansch aus.

[0043] In Axialrichtung und somit in Richtung der Langsachse 8 weist der Innenbehalter 2 zwi-
schen seinem offenen Ende 5, insbesondere dem Flansch 6, und dem Boden 3 eine Behalterhohe
9 auf, wodurch in Abhangigkeit von den Querschnittsabmessungen das Aufnahmevolumen des
Innenbehalters 2 festgelegt wird. Durch die Behalterhohe 9 in Verbindung mit den Querschnitts-
abmessungen wird somit ein Aufnahmeraum des Innenbehalters 2 definiert.

[0044] Als Behaltermantel 4 wird jener Abschnitt des Innenbehalters 2 verstanden, welcher sich
zwischen dem offenen Ende 5, insbesondere dem Flansch 6, und dem Boden 3 in Uberwiegend
axialer Richtung erstreckt. Bevorzugt wird der Innenbehalter 2 mit seinem Behaltermantel 4 derart
ausgebildet, dass sich dieser ausgehend vom offenen Ende hin zum Boden bevorzugt konisch
verjungt.

[0045] Welters kann der Behaltermantel 4 des Innenbehalters 2 in seinem dem Boden 3 benach-
barten Umfangsabschnitt einen Hinterzug 10 aufweisen. Der Hinterzug 10 ist ebenfalls Teil des
Behaltermantels 4, ist jedoch im Axialschnitt gesehen bezuglich einer gedachten, geradlinig ver-
laufenden Verbindungslinie zwischen dem Flansch 6 und dem Boden 3 zu dieser nach innen
versetzt angeordnet. Der Hinterzug 10 weist seinerseits zumindest zwel nicht naher bezeichnete
Hinterzug-Wandabschnitte auf, wobei die beiden Hinterzug-Wandabschnitte im Axialschnitt ge-
sehen bezuglich der Langsachse 8 eine andere Neigung bzw. Richtung aufweisen als der Ubrige
Behaltermantel 4. Dabel ist der Hinterzug 10, gegenuber der im Axialschnitt gesehen, geradlinig
verlaufenden Anordnung des Behaltermantels 4 zwischen dem Flansch 6 und dem Boden 3 nach
innen und somit in Richtung des Aufnahmeraums versetzt angeordnet.

[0046] Im Axialschnitt gesehen ist der unmittelbar an den Boden 3 anschliel3ende, erste Hinter-
zug-Wandabschnitt Uberwiegend in Richtung der Behalterhohe 9 hin auf das offene Ende 5 er-
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streckend angeordnet bzw. ausgebildet. Der weitere Hinterzug-Wandabschnitt erstreckt sich In
uberwiegend senkrechter Richtung bezuglich der Behalternohe 9, ausgehend von dem dem Bo-
den 3 abgewendeten Ende des ersten Hinterzug-Wandabschnittes hin zum Behaltermantel 4. Im
vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel bildet der weitere Hinterzug-Wandabschnitt eine Stapelschul-
ter aus. Diese Stapelschulter dient dazu, dass ein gleichartiger Kombi-Verpackungsbehalter 1 mit
seinem Boden 3, insbesondere dem randseitigen Ubergangsabschnitt zwischen dem Boden 3
und dem Behaltermantel 4, sich darauf abstltzen kann.

[0047] Weiters kann der Innenbehélter 2 im unmittelbaren Ubergangsbereich zwischen dem Bo-
den 3 und dem Behaltermantel 4, insbesondere zwischen dem Boden 3 und dem Hinterzug, eine
auf die von der Langsachse 8 abgewendete Seite vorragende Schulter 11 bzw. einen Wulst auf-
weisen.

[0048] Der Kombi-Verpackungsbehalter 1 umfasst weiters ein Au3enteil 12, welches manschet-
tenformig oder mantelformig ausgebildet ist und den Innenbehalter 2 im Bereich seines Behalter-
mantels 4 zumindest abschnittsweise oder bereichsweise umgibt.

[0049] Die zuvor beschriebene Schulter 11 kann beispielsweise dazu dienen, das manschetten-
formige AuBenteil 12 verrastet am Innenbehalter 2 zu haltern. In diesem Fall stitzt sich das man-
schettenformige AuBenteil 12 mit seiner dem Boden 3 des Innenbehalters 2 zugewendeten ersten
Stirnseite 19 an dieser im Ubergangsbereich ausgebildeten Schulter 11 ab. Die Schulter 11 kann
damit auch als Rastmittel fur die Halterung des AufB3enteils 12 am Innenbehalter 2 bezeichnet
werden. Ein weiteres Rastmittel im Bereich des offenen Endes 5 kann beispielsweise der Flansch
6 darstellen. Weiters umfasst das manschettenformige AuB3enteil 12 eine zweite Stirnseite 20,
welche ihrerseits dem offenen Ende 5 oder dem Flansch 6 zugewendet ist.

[0050] Das manschettenformige AufBenteil 12 wird bevorzugt aus einem Zellulose-Werkstoff, wie
einem Kartonmaterial, mit einer ausreichenden Festigkeit in Bezug auf die Aufnahme und Uber-
tragung von insbesondere axial wirkenden Druckkraften gebildet und aus einem ebenflachigen
Zuschnitt 13 zu einem Mantel gewickelt, wie dies bereits hinlanglich bekannt ist. Der Zuschnitt 13
wird zumeist in seiner unverformten ebenen Lage bedruckt sowie gegebenenfalls noch mit einer
zusatzlichen Beschichtung versehen. Als Werkstoff wird zumeist ein Zellulosematerial verwendet,
wobel dies auch ein im Recyclingverfahren hergestellter Karton oder Starkpapier sein kann. Wird
eine Schicht bzw. Lage des AuBBenteils 12 aus einem Recyclingmaterial gebildet, kann auf zu-
mindest einer der Oberflachen eine zusatzliche Schicht aus einem hochwertigeren Papier ange-
ordnet bzw. damit verbunden sein. Diese zusatzliche Schicht dient einer einwandfreien Bedruck-
ung zur Herstellung von Verzierungen, Beschriftungen sowie Produktinformationen.

[0051] Das manschettenartige bzw. mantelartige Au3enteil 12 fuhrt zu einem zusatzlichen Ver-
starkung- bzw. Versteifungseffekt des Innenbehalters 2 und somit des gesamten Kombi-Verpa-
ckungsbehalters 1.

[0052] Damit ist zum einen eine hohe Festigkeit und gute Warmeisolierung und zum anderen ein
optimaler Lichtschutz fur den Inhalt des Verpackungsbehaltnisses gegeben.

[0053] Dabei kann insbesondere auch vorgesehen sein, dass der Karton im Bereich der Schnitt-
kanten zusatzlich mit einem wasserabweisenden Material beschichtet oder versiegelt wird. Dies
Ist besonders dann von Vortell, wenn die Kombi-Verpackungsbehalter 1 einem erhohten Feuch-
tigkeitszutritt ausgesetzt sind. Durch die Beschichtung des fur das AulBBentell 12 verwendeten
Kartons mit einer wasserabweisenden Schicht wird namlich verhindert, dass es in einer feuchten
Umgebung zu einem Aufquellen des Kartons und schlie3lich zu einem Ablosen vom Behalter-
mantel 4 des Kombi-Verpackungsbehalters 1 kommt.

[0054] Das manschettenformige AuBenteil 12 ist aus dem zumeist ebenflachigen Zuschnitt 13 zu
einem Mantel gewickelten ist. Durch das Wickeln des Zuschnitts werden dann einander zuge-
wendete Endabschnitte 14, 15 in einem vereinfacht dargestellten Uberlappungsbereich 16 mitei-
nander verbunden. Dies erfolgt durch eine sogenannte Uberlappungsnaht, mittels welcher der
erste Endabschnitt 14 und der zweite Endabschnitt 15 z.B. mittels eines Klebemittels, aneinander
haften. Das Wickeln und das anschlieBende Verbinden der beiden Endabschnitte 14, 15 kann
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dabei, wie dies bereits aus dem Stand der Technik hinlanglich bekannt ist, zum Beispiel durch
Verkleben erfolgen. Als Beispiel wird hier auf die EP 0 408 515 B1 hingewiesen bzw. Bezug
genommen. Der erste Endabschnitt 14 des Zuschnitts 13 endet mit einer ersten Langskante 1/
und der zweite Endabschnitt 15 endet seinerseits mit einer zweiten Langskante 18. Im Uberlap-
pungsbereich 16 verlaufen die beiden Langskanten 17, 18 in etwa parallel zueinander, wobel in
Umfangsrichtung gesehen dazwischen der Uberlappungsbereich 16 mit einer Uberlappungs-
breite ausgebildet ist.

[0055] Das AulBenteil 12 weist weiters die erste Stirnseite 19 und die zweite Stirnseite 20 auf,
wobel die beiden Stirnseiten 19, 20 voneinander beabstandet sind sowie im aufgerichteten Zu-
stand eine Bauhohe 21 des Mantels definieren. Die bereits zuvor beschriebene Langsachse 8
kann auch die gemeinsame Langsachse fur das AuBenteil 12 definieren, insbesondere dann,
wenn sich das AuB3enteil 12 in seiner montierten Lage am Innenbehalter 2 befindet. Zumeist ist
die Bauhohe 21 des Mantels geringfugig geringer als die Behalterhohe 9 des Innenbehalters 2 in
der gleichen Raumrichtung - namlich in Richtung der Langsachse 8.

[0056] Um eine definierte Durchtrennung und damit verbunden eine nachfolgend getrennte Ent-
sorgung von Innenbehalter 2 und AuB3enteil 12 flr einen Verbraucher zu ermoglichen, ist zumin-
dest ein im Mantel des AuBBenteils 12 ausgebildeter Solltrennbereich 22 vorgesehen. Der Soll-
trennbereich 22 umfasst hier einen ersten Trennabschnitt 23, einen zweiten Trennabschnitt 24
sowie ein Betatigungsmittel 25 zum Start und dem Beginn des Durchtrennvorganges des Soll-
trennbereichs 22 entlang der beiden Trennabschnitte 23, 24. Das Betatigungsmittel 25 ist in Rich-
tung der Bauhohe 21 des Mantels gesehen zwischen den beiden Stirnseiten 19, 20 angeordnet.
Dabel ist es vorteilhaft, wenn das Betatigungsmittel 25 in etwa mittig zwischen den beiden In
Richtung der Bauhohe 21 voneinander beabstandeten Stirnseiten 19, 20 angeordnet ist, wobel
dies Im Wesentlichen der halben Bauhohe 21 entspricht. Die Angabe ,mittig” bezieht sich beim
Betatigungsmittel 25 auf dessen halbe Abmessung in Richtung der Bauhohe 21 oder der Langs-
achse 8. Die beiden Trennabschnitte 23, 24 sind beidseits des Betatigungsmittels 25 vorgesehen
und erstrecken sich jewells in Richtung auf die jeweilige Stirnseite 19, 20.

[0057] In Richtung der Bauhohe 21 des Mantels gesehen sind die beiden Trennabschnitte 23, 24
des Solltrennbereichs 22 jewells von den beiden Stirnseiten 19, 20 aufeinander zulaufend aus-
gerichtet und definieren damit zwischen sich eine gedachte, geradlinig verlautfende Verbindungs-
linie 26, wobei diese in strichlierten Linien dargestellt ist. Die aufeinander zulaufende Ausrichtung
der beiden Trennabschnitte 23, 24 ist jewells in Richtung auf das Betatigungsmittel 25 bezogen.
Die beiden Trennabschnitte 23, 24 konnen dabel entweder in Richtung der Bauhohe 21 des Man-
tels gesehen zueinander fluchtend ausgerichtet sein oder aber auch geringflgig geneigt bezug-
lich der ersten Langskante 17 hin in Richtung auf das zwischen diesen befindliche Betatigungs-
mittel 25 verlaufen. Durch diese geringfuge Neigung kann der Auftrennvorgang nach dem Auf-
trennen der beiden Trennabschnitte 23, 24 hin zu den beiden Stirnseiten 19, 20 noch zusatzlich
verbessert werden.

[0058] Je nach Ausbildung der spater noch naher beschriebenen Solltrennstellen wird die ge-
dachte Verbindungslinie 26 in einem Mittel der Solltrennstellen verlaufend angenommen. Das
Betatigungsmittel 25 definiert seinerseits einen Erfassungsabschnitt 27 mit einem in Richtung der
Bauhohe 21 voneinander beabstandet befindlichen ersten Erfassungsabschnitt-Ende 28 und ei-
nem zweiten Erfassungsabschnitt-Ende 29. Damit sind die beiden Erfassungsabschnitt-Enden
28, 29 In Richtung der Bauhohe 21 des Mantels gesehenen in einem Abstand 30 voneinander
distanziert angeordnet bzw. enden dort. Weiters ist noch zu ersehen, dass der Erfassungsab-
schnitt 27 des Betatigungsmittels 25 aul3erhalb des Uberlappungsbereichs 16 angeordnet oder
ausgebildet ist.

[0059] Es ist hier eine Anordnung des Betatigungsmittels 25 vorgesehen, bei welcher der Erfas-
sungsabschnitt 27 in Umfangsrichtung gesehen bezuglich der aufeinander zulaufend ausgerich-
teten Trennabschnitte 23, 24 des Solltrennbereichs 22 und der zwischen diesen gedachten ge-
radlinigen Verbindungslinie 26 um einen Versatz 31 seitlich davon distanziert angeordnet oder
ausgebildet ist. Der Versatz 31 kann einen Wert aufweisen, welcher ausgewahlt ist aus einem
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Wertebereich mit einer unteren Grenze von 1,0mm und einer oberen Grenze von 10,0mm. Be-
vorzugt kann der Wertebereich eine untere Grenze von 2,0mm und eine obere Grenze von 6,0mm
aufweisen.

[0060] Der erste Trennabschnitt 23 welst seinerseits ein dem Betatigungsmittel 25 zugewendetes
erstes Ende 32 auf, wobei der zweite Trennabschnitt 24 ein dem Betatigungsmittel 25 zugewen-
detes zweites Ende 33 aufweist. Im Bereich der gedachten Verbindungslinie 26 zwischen den
beiden Enden 32, 33 ist aufgrund des vorgesehenen seitlichen Versatzes 31 des Betatigungsmit-
tels 25 der Mantel unterbrechungslos ausgebildet. Die Anordnung der beiden in Richtung der
Bauhohe 21 voneinander beabstandeten Enden 32, 33 der Trennabschnitte 23, 24 bezuglich des
das Betatigungsmittel 25 bildenden Erfassungsabschnitts 27 ist derart gewahlt, dass das erste
Erfassungsabschnitt-Ende 28 des Erfassungsabschnitts 27 das benachbart befindliche erste
Ende 32 des ersten Trennabschnitts 23 auf die vom zweiten Trennabschnitt 24 abgewendete
Seite ubergreift. Durch den seitlichen Versatz 31 des Erfassungsabschnitts 27 auf die vom Uber-
lappungsbereich 16 abgewendete Seite bildet sich ein erster Solltrennabschnitt 34 in Umfangs-
richtung gesehen im Mantel des AuBenteils 12 zwischen dem ersten Erfassungsabschnitt-Ende
28 und dem ersten Ende 32 des ersten Trennabschnitts 23 aus.

[0061] Es ist auch noch vorgesehen, dass das zweite Erfassungsabschnitt-Ende 29 des Erfas-
sungsabschnitts 27 das benachbart befindliche zweite Ende 33 des zweiten Trennabschnitts 24
auf die vom ersten Trennabschnitt 23 abgewendete Seite tbergreift. Damit wird analog zum ers-
ten Solltrennabschnitt 34 auch zwischen dem zweiten Erfassungsabschnitt-Ende 29 und dem
zweiten Ende 33 des zweiten Trennabschnitts 24 in Umfangsrichtung gesehen ein zweiter Soll-
trennabschnitt 35 im Mantel des Aul3enteils 12 ausgebildet. Die beiden Solltrennabschnitte 34,
35 sind durch die reduzierte Abmessung des Mantelmaterials zwischen dem jeweiligen Erfas-
sungsabschnitt-Ende 28 oder 29 und dem jeweiligen Ende 32 oder 33 gebildet. Die beiden Enden
32 und 33 der Trennabschnitte 23, 24 sind naher zueinander angeordnet als die beiden durch
den Abstand 30 voneinander beabstandeten Erfassungsabschnitt-Enden 28 und 29.

[0062] Damit wird es fur einen Benutzter des Kombi-Verpackungsbehalters 1 moglich, das Beta-
tigungsmittel 25 mit seinem Erfassungsabschnitt 27 zu erfassen, anschlieBend die beiden Soll-
trennabschnitte 34 35 ausgehend vom Erfassungsabschnitt 27 bis hin zu den jewelligen Enden
32, 33 der beiden Trennabschnitte 23, 24 aufzutrennen und nachfolgend die beiden Trennab-
schnitte 23, 24 bis zum vollstandigen Durchtrennen des Mantels aufzutrennen. Damit kann das
AuBBenteil 12 einfach vom Innenbehalter 2 abgetrennt werden und eine sortenreine Entsorgung
erfolgen. Die beiden Solltrennabschnitte 34, 35 bilden jewells Startabschnitte flr die Auftrennung
der beiden Trennabschnitte 23, 24 aus.

[0063] Jeder der beiden Trennabschnitte 23, 24 umfasst mehrere in einer Reihe hintereinander
angeordnete Solltrennstellen, welche zumeist als Perforationen, insbesondere auch als kurze
Schnitte, im Werkstoff des Aul3enteils 12 ausgebildet sind.

[0064] Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist gezeigt, dass die Form und Lage der Solltrennstellen
zueinander unterschiedlich gewahlt sein kann. Deshalb werden jene Solltrennstellen, welche un-
mittelbar benachbart zu den jewelligen Erfassungsabschnitt-Enden 28, 29 angeordnet sind, als
erste Solltrennstellen 36 bezeichnet. Die jeweils nachfolgend hin Richtung auf eine der beiden
Stirnseiten 19, 20 vorgesehenen weiteren Solltrennstellen werden als zweite Solltrennstellen 37
und dritte Solltrennstellen 38 bezeichnet.

[0065] Die Solltrennstellen 36, 37, 38 sind bezuglich einer mittig und in normaler Ausrichtung zu
der Langsachse 8 ausgerichteten Ebene 39 - siehe Fig. 1 - spiegelbildlich zueinander ausgebildet
und angeordnet. Es werden deshalb nur jene im Bereich des ersten Trennabschnitts 23 befindli-
chen Solltrennstellen 36, 37, 38 naher beschrieben und sind in analoger Weise auf den zweiten
Trennabschnitt 24 zu ubertragen.

[0066] Die erste Solltrennstelle 36 weist auf ihrer vom Erfassungsabschnitt 27 abgewendeten
Seite einen im Wesentlichen in paralleler Richtung bezuglich der gedachten Verbindungslinie 26
zwischen den beiden Trennabschnitten 23, 24 oder in paralleler Richtung bezuglich einer der
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Langskanten 17, 18 verlaufenden ersten Langsverlauf 40 auf. Es ware aber auch moglich, den
ersten Langsverlauf leicht schrag in Richtung auf das Betatigungsmittel 25 auszurichten.

[0067] AnschlieBend an den ersten Langsverlauf 40 ist ein zweiter Langsverlauf 41 vorgesehen,
welcher sich an der dem Erfassungsabschnitt 27 zugewendeten Seite befindet und in Richtung
auf den Erfassungsabschnitt 27 hin ragend ausgerichtet ist. Durch die in etwa parallele Ausrich-
tung des ersten Langsverlaufs 40 ist dieser geradlinig verlaufend ausgebildet. Der erste Langs-
verlauf 40 und der zweite Langsverlauf 41 bilden gemeinsam die erste Solltrennstelle 36 und sind
z.B. durch einen Stanzvorgang ausgebildet und durchsetzen die Dicke des Zuschnitts 13 bevor-
zugt vollstandig zur Bildung des Aul3enteils 12. Der zweite Langsverlauf 41 der ersten Solltrenn-
stelle 36 kann bogenformig gekrummt ausgebildet sein. Es ware aber auch eine winkelige und
geradlinige Ausbildung des zweiten Langsverlaufs 41 der ersten Solltrennstelle 36 hin in Richtung
auf das Betatigungsmittel 25 moglich. Auf alle Falle endet der zweite Langsverlauf 41 der ersten
Solltrennstelle 36 vor Erreichen des Erfassungsabschnitts 27.

[0068] Die nachfolgend an die ersten Solltrennstellen 36 befindlichen zweiten und/oder dritten
Solltrennstellen 37, 38 der beiden Trennabschnitte 23, 24 konnen eine bezuglich der gedachten
Verbindungslinie 26 dazu winkelig verlaufende Ausrichtung aufweisen. Die winkelig verlaufende
Ausrichtung der zweiten Solltrennstellen 37 und/oder der dritten Solltrennstellen 38 des ersten
Trennabschnitts 23 und des zweiten Trennabschnitts 24 konnen derart gewahlt sein, dass diese
jeweils auf die vom Betatigungsmittel 25 abgewendete Seite aufeinander zulaufend ausgerichtet
sind. Dabel sind die jewells bezuglich der Normalebene - Ebene 39 - dazu symmetrisch befindli-
chen Solltrennstellen 37, 38 zu betrachten. Bevorzugt konnen die zweiten Solltrennstellen 37
langer ausgebildet sein als die nachfolgenden dritten Solltrennstellen 38.

[0069] Welters ist es moOglich, dass ein von den zweiten und/oder dritten Solltrennstellen 37 38
des ersten Trennabschnitts 23 und von den zweiten und/oder dritten Solltrennstellen 37, 38 des
zweiten Trennabschnitts 24 eingeschlossener Winkel 42-1, 42-2 ausgehend vom Betatigungs-
mittel 25 hin zu den jewelligen Stirnseiten 19, 20 zueinander unterschiedlich ausgebildet ist. Wie
zuvor erwahnt, ist stets der Winkel 42-1 zwischen den zweiten Solltrennstellen 37 oder der Winkel
42-2 zwischen den zueinander korrespondierenden dritten Solltrennstellen 38 zu betrachten. Der
eingeschlossene Winkel 42-1, 42-2 kann ausgehend vom Betatigungsmittel 25 hin zu den jewel-
ligen Stirnseiten 19, 20 zunehmend und somit gro3er ausgebildet sein. Im vorliegenden Ausfuh-
rungsbeispiele ist der eingeschlossene Winkel 42-2 zwischen den jewelligen dritten Solltrennstel-
len 38 stets gleich gewahlt, jedoch groBBer als der von den zweiten Solltrennstellen 37 einge-
schlossene Winkel 42-1.

[0070] Die Ausbildung des Betatigungsmittels 25 sowie dessen Erfassungsabschnitt 27 kann un-
terschiedlich gewahlt werden. Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist der Erfassungsabschnitt
27 von einer den Mantel vollstandig durchsetzenden Schnittlinie gebildet. Die Schnittlinie weist
hier einen geradlinigen Langsverlauf auf. Weitere Ausbildungsmoglichkeiten des Solltrennbe-
reichs 22, insbesondere von dessen Betatigungsmittel 25, werden in den nachfolgenden Figuren
naher erlautert.

[0071] Der Uberlappungsbereich 16 zwischen den beiden Endabschnitten 14, 15 kann so ge-
wahlt sein, dass der Solltrennbereich 22 im ersten Endabschnitt 14 angeordnet oder ausgebildet
Ist und der erste Endabschnitt 14 im Uberlappungsbereich 16 innenliegend und vom zweiten
Endabschnitt 15 auBenliegend Uberlappt ist. Der Solltrennbereich 22 ist bei diesem Ausfuhrungs-
beispiel in paralleler Richtung bezuglich der zweiten Langskante 18 des uberlappenden aul3en-
liegenden zweiten Endabschnitts 15 verlaufend angeordnet. Weiters kann noch vorgesehen sein,
dass der Solltrennbereich 22 au3erhalb des Uberlappungsbereichs 16 angeordnet oder ausge-
bildet ist.

[0072] In der Fig. 4 ist eine weitere und gegebenenfalls fUr sich eigenstandige Ausfuhrungsform
des Zuschnitts 13 zur Bildung des Aul3enteils 12 gezeigt, wobei wiederum fur gleiche Teile gleiche
Bezugszeichen bzw. Bautellbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 3 verwendet
werden. Um unnotige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung In
den vorangegangenen Fig. 1 bis 3 hingewiesen bzw. Bezug genommen.
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[0073] Der grundsatzliche Aufbau und die Anordnung des Solltrennbereichs 22 ist analog ge-
wahlt, wie dies bereits zuvor detailliert beschrieben worden ist. Deshalb wird nur mehr auf die
dazu bestehenden Unterschiede naher eingegangen.

[0074] Der Solltrennbereich 22 des Zuschnitts 13 umfasst die beiden Trennabschnitte 23 und 24
sowie den dazwischen befindlichen Erfassungsabschnitt 27. Das Betatigungsmittel 25 umfasst
weiters noch zusatzlich zum Erfassungsabschnitt 27 einen den Mantel vollstandig durchsetzen-
den Durchbruch 43. Der Durchbruch 43 ist auf der vom Uberlappungsbereich 16 abgewendeten
Seite des Erfassungsabschnitts 27 sowie unmittelbar an den Erfassungsabschnitt 27 anschlie-
Bend daran angeordnet. Weiters endet der Durchbruch 43 an der Schnittlinie des Erfassungsab-
schnitts 27. Durch das Vorsehen des Durchbruchs kann das Erfassen des Erfassungsabschnitts
27 fur einen Benutzer erleichtert werden.

[0075] In der Fig. 5 ist eine weitere und gegebenenfalls flr sich eigenstandige Ausfuhrungsform
des Zuschnitts 13 zur Bildung des Aul3enteils 12 gezeigt, wobei wiederum fur gleiche Teile gleiche
Bezugszeichen bzw. Bautellbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 4 verwendet
werden. Um unnotige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung In
den vorangegangenen Fig. 1 bis 4 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

[0076] Der Solltrennbereich 22 des Zuschnitts 13 umfasst die beiden Trennabschnitte 23 und 24
sowie den dazwischen befindlichen Erfassungsabschnitt 27. Im Gegensatz zu den in den Fig. 1
bis 4 gezeigten Ausfuhrungsbeispielen weist hier die Schnittlinie zur Bildung des Erfassungsab-
schnitts 27 einen gekrummten Langsverlauf auf. Bevorzugt verlauft der Langsverlauf bogenformig
gekrummt. Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel weist der Erfassungsabschnitt 27 einen konve-
xen Langsverlauf mit einer vom Uberlappungsbereich 16 abgewendeten Krummung auf. Damit
kann eine Art Betatigungslasche ausgebildet werden, welche das Anfassen und die Betatigung
fur den Auftrennvorgang noch erleichtern kann.

[0077] Unabhangig davon konnte aber auch ein konkaver Krimmungsverlauf fur die Ausbildung
der Schnittlinie vorgesehen werden.

[0078] Weiters kann auch noch der zuvor in der Fig. 4 beschriebene und an die Schnittlinie un-
mittelbar anschlieBende Durchbruch 43 im Mantel zur Bildung des Betatigungsmittels 25 vorge-
sehen werden. Die Ausbildung der Solltrennabschnitte 34, 35 sowie deren Solltrennstellen 36, 37
und 38 kann analog erfolgen, wie dies bereits zuvor beschrieben worden.

[0079] In den Fig. 6 und 7 ist eine weitere und gegebenentalls fur sich eigenstandige Ausfuh-
rungsform des Zuschnitts 13 zur Bildung des AuBenteils 12 gezeigt, wobei wiederum fur gleiche
Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bautellbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis
5 verwendet werden. Um unnotige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Be-
schreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 5 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

[0080] Die Ausbildung und Anordnung des Solltrennbereichs 22 im ersten Endabschnitt 14 des
Zuschnitts 13 kann gemalf3 einem zuvor bereits beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel erfolgen. Der
Solltrennbereich 22 umfasst wiederum die beiden beidseits des Betatigungsmittels 25 befindli-
chen Trennabschnitte 23 und 24.

[0081] Im Gegensatz zu den zuvor beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen, bei welchen der erste
Endabschnitt 14 mit dem darin befindlichen Solltrennbereich 22 vom zweiten Endabschnitt 15 im
Uberlappungsbereich 16 uberlappt ist, wird hier der erste Endabschnitt 14 im Uberlappungsbe-
reich 16 aul3enliegend und somit den zweiten Endabschnitt 15 uberlappend angeordnet.

[0082] Der Solltrennbereich 22 ist somit ebenfalls wiederum im ersten Endabschnitt 14 angeord-
net oder ausgebildet, wobeil der zweite Endabschnitt 15 im Uberlappungsbereich 16 innenliegend
und damit uberlappt angeordnet ist.

[0083] Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfuhrungsvarianten, wobei an dieser Stelle
bemerkt sel, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfuhrungsvarianten dersel-
ben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der einzelnen Ausflihrungs-
varianten untereinander moglich sind und diese Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum
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technischen Handeln durch gegenstandliche Erfindung im Konnen des auf diesem technischen
Gebiet tatigen Fachmannes liegt.

[0084] Der Schutzbereich ist durch die Anspriche bestimmt. Die Beschreibung und die Zeich-
nungen sind jedoch zur Auslegung der Anspruche heranzuziehen. Einzelmerkmale oder Merk-
malskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfuhrungsbel-
spielen konnen fur sich eigenstandige erfinderische Losungen darstellen. Die den eigenstandigen
erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Beschreibung entnommen wer-
den.

[0085] Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so zu ver-
stehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B. ist die Angabe 1 bis
10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren Grenze 1 und der
oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.n. samtliche Teilbereiche beginnen mit einer unteren
Grenze von 1 oder grofBer und enden bel einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis
1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder 5,5 bis 10.

[0086] Der Ordnung halber sei abschlie3end darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstand-
nis des Aufbaus Elemente tellweise unmalf3stablich und/oder vergro3ert und/oder verkleinert dar-
gestellt wurden.
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BEZUGSZEICHENLISTE

1 Kombi-Verpackungsbehalter 29 zweites Erfassungsabschnitt-
2 Innenbehalter Ende

3 Boden 30 Abstand

4 Behaltermantel 31 Versatz

o offenes Ende 32 erstes Ende

o Flansch 33 zweltes Ende

/ verschlossenes Ende 34 erster Solltrennabschnitt
8 Langsachse 35 zweiter Solltrennabschnitt
9 Behalterhohe 36 erste Solltrennstelle

10  Hinterzug 37 zweite Solltrennstelle

11 Schulter 38  dritte Solltrennstelle

12  Aul3entell 39 Ebene

13  Zuschnitt 40 erster Langsverlauf

14  erster Endabschnitt 41  zweiter Langsverlauf

15  zweiter Endabschnitt 42  Winkel

16 Uberlappungsbereich 43  Durchbruch

17  erste Langskante

18 zwelte Langskante

19  erste Stirnseite

20  zweite Stirnseite

21  Bauhohe

22  Solltrennbereich

23  erster Trennabschnitt

24  zweiter Trennabschnitt

25  Betatigungsmittel

26  Verbindungslinie

2/  Erfassungsabschnitt

28 erstes Erfassungsabschnitt-

Ende
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Patentanspruche

1.

Manschettenformiges AuBenteil (12) zum Ummanteln eines becherformigen Innenbehalters
(2) zur Bildung eines Kombi-Verpackungsbehalters (1),

wobei der Innenbehalter (2) einen Behaltermantel (4) aufweist, der von einem offenen
Ende (5) hin zu einem mit einem Boden (3) verschlossenen Ende (/) insbesondere ko-
nisch verjungend ausgebildet ist,

wobei das AulB3enteil (12) aus einem Zuschnitt (13) gebildet ist, welcher Zuschnitt (13) In
seinem aufgerichteten Zustand zu einem Mantel gewickelt ist und dabei ein erster Endab-
schnitt (14) und ein diesem zugewendeter zwelter Endabschnitt (15) des Mantels in einem
Uberlappungsbereich (16) miteinander verbunden sind,

wobel das AuBenteil (12) weiters eine erste Stirnseite (19) und eine zweite Stirnseite (20)
aufweist und die beiden Stirnseiten (19, 20) voneinander beabstandet sind sowie im auf-
gerichteten Zustand eine Bauhohe (21) des Mantels definieren, und dabei die erste Stirn-
seite (19) dem Boden (3) und die zweite Stirnseite (20) dem offenen Ende (5) des Innen-
behalters (2) zuwendbar ist,

wobei zumindest ein im Mantel des AuBenteils (12) ausgebildeter Solltrennbereich (22)
vorgesehen ist, welcher Solltrennbereich (22) einen ersten Trennabschnitt (23) und einen
zweiten Trennabschnitt (24) mit jeweils mehreren hintereinander angeordneten Solltrenn-
stellen (36, 37, 38), insbesondere Perforationen oder Schnitte, sowie ein in Richtung der
Bauhohe (21) zwischen den beiden Stirnseiten (19, 20) befindliches Betatigungsmittel (25)
zum Auftrennen des Solltrennbereichs (22) entlang der beiden beidseits des Betatigungs-
mittels (25) befindlichen Trennabschnitte (23, 24) umfasst,

wobei die beiden Trennabschnitte (23, 24) des Solltrennbereichs (22) in Richtung der Bau-
hohe (21) des Mantels gesehen aufeinander zulaufend ausgerichtet sind,

wobei das Betatigungsmittel (25) einen Erfassungsabschnitt (27) mit einem ersten Erfas-
sungsabschnitt-Ende (28) und einem zweiten Erfassungsabschnitt-Ende (29) definiert,
wobel die beiden Erfassungsabschnitt-Enden (28, 29) in Richtung der Bauhohe (21) des
Mantels gesehenen in einem Abstand (30) voneinander distanziert angeordnet sind, und
wobei der Erfassungsabschnitt (27) des Betatigungsmittels (25) auBerhalb des Uberlap-
pungsbereichs (16) angeordnet oder ausgebildet ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Erfassungsabschnitt (27) des Betatigungsmittels (25) in Umfangsrichtung gese-
hen bezuglich der aufeinander zulaufend ausgerichteten Trennabschnitte (23, 24) des
Solltrennbereichs (22) und einer zwischen diesen gedachten geradlinigen Verbindungsili-
nie (26) um einen Versatz (31) seitlich davon distanziert angeordnet oder ausgebildet ist,
dass das erste Erfassungsabschnitt-Ende (28) des Erfassungsabschnitts (27) ein benach-
bart befindliches erstes Ende (32) des ersten Trennabschnitts (23) auf die vom zweiten
Trennabschnitt (24) abgewendete Seite Ubergreift,

dass ein erster Solltrennabschnitt (34) im Mantel des AuBenteils (12) in Umfangsrichtung
des Mantels gesehen zwischen dem ersten Erfassungsabschnitt-Ende (28) und dem ers-
ten Ende (32) des ersten Trennabschnitts (23) ausgebildet ist,

dass das zweite Erfassungsabschnitt-Ende (29) des Erfassungsabschnitts (27) ein be-
nachbart befindliches zweites Ende (33) des zweiten Trennabschnitts (24) auf die vom
ersten Trennabschnitt (23) abgewendete Seite ubergreift,

dass ein zweiter Solltrennabschnitt (35) im Mantel des Au3enteils (12) in Umfangsrichtung
des Mantels gesehen zwischen dem zweiten Erfassungsabschnitt-Ende (29) und dem
zweiten Ende (33) des zweiten Trennabschnitts (24) ausgebildet ist, und

dass die beiden Solltrennabschnitte (34, 35) jewells einen Startabschnitt fur die Auftren-
nung der beiden Trennabschnitte (23, 24) des Solltrennbereichs (22) bei Betatigung des
Betatigungsmittels (25) bilden.

AuBenteil (12) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Erfassungsabschnitt
(27) des Betatigungsmittels (25) durch eine den Mantel vollstandig durchsetzende Schnittli-
nie gebildet ist.
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AuBBenteil (12) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Schnittlinie einen ge-
radlinigen Langsverlauf aufweist.

AuBBenteil (12) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Schnittlinie einen ge-
krummten Langsverlauf, insbesondere einen bogenformig gekrummten Langsverlauf, auf-
welst.

Aul3enteil (12) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Betatigungsmittel (25) einen den Mantel vollstandig durchsetzenden Durchbruch (43)
umfasst, welcher Durchbruch (43) auf der vom Uberlappungsbereich (16) abgewendeten
Seite des Erfassungsabschnitts (27) sowie unmittelbar an den Erfassungsabschnitt (27) an-
schlieend angeordnet ist.

Aul3enteil (12) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Betatigungsmittel (25) in etwa mittig zwischen den beiden in Richtung der Bauhohe (21)
voneinander beabstandeten Stirnseiten (19, 20) angeordnet ist.

Aul3entell (12) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass
erste Solltrennstellen (36) der beiden Trennabschnitte (23, 24), welche jeweils unmittelbar
benachbart zu den beiden Erfassungsabschnitt-Enden (28, 29) des Erfassungsabschnitts
(27) angeordnet sind, jeweils auf ihrer vom Erfassungsabschnitt (27) abgewendeten Seite
einen In paralleler Richtung bezuglich der gedachten Verbindungslinie (206) zwischen den
beiden Trennabschnitten (23, 24) verlaufenden ersten Langsverlauf (40) aufweisen und je-
wells an ihrer dem Erfassungsabschnitt (27) zugewendeten Seite einen in Richtung auf den
Erfassungsabschnitt (27) hin ausgerichteten zweiten Langsverlauf (41) aufweisen.

AuBBenteil (12) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Langsverlauf
(41) bogenformig gekrummt ausgebildet ist und/oder winkelig bezuglich des ersten Langs-
verlaufs (40) ausgerichtet verlauft.

Aul3entell (12) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass
zweite Solltrennstellen (37) und/oder dritte Solltrennstellen (38) der beiden Trennabschnitte
(23, 24), welche jewells anschlie3end an die ersten Solltrennstellen (36) sowie auf der vom
Betatigungsmittel (25) abgewendeten Seite angeordnet sind, eine bezuglich der gedachten
Verbindungslinie (26) dazu winkelig verlaufende Ausrichtung aufweisen.

AuBenteil (12) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die winkelig verlaufende
Ausrichtung der zweiten Solltrennstellen (37) und/oder dritten Solltrennstellen (38) des ers-
ten Trennabschnitts (23) und des zweiten Trennabschnitts (24) derart gewahlt ist, dass diese
jeweills auf die vom Betatigungsmittel (25) abgewendete Seite aufeinander zulaufend ausge-
richtet sind.

Aul3entell (12) nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein von den zwel-
ten Solltrennstellen (37) des ersten und des zweiten Trennabschnitts (23, 24) eingeschlos-
sener Winkel (42-1) oder ein von den dritten Solltrennstellen (38) des ersten und des zweiten
Trennabschnitts (23, 24) eingeschlossener Winkel (42-2) ausgehend vom Betatigungsmittel
(25) hin zu den jewelligen Stirnseiten (19, 20) zueinander unterschiedlich ausgebildet ist.

AulBBentell (12) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der eingeschlossene
Winkel (42-1, 42-2) ausgehend vom Betatigungsmittel (25) hin zu den jeweiligen Stirnseiten
(19, 20) zunehmend und somit grof3er ausgebildet ist.

Aul3entell (12) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Solltrennbereich (22) im ersten Endabschnitt (14) angeordnet oder ausgebildet ist und
der erste Endabschnitt (14) im Uberlappungsbereich (16) innenliegend und vom zweliten
Endabschnitt (15) aul3enliegend uberlappt ist.

AuBBenteil (12) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Solltrennbereich (22)
In paralleler Richtung bezuglich einer Langskante (18) des uberlappenden aul3enliegenden
zweiten Endabschnitts (15) verlaufend angeordnet ist.

15/ 21



%

15.

10.
17.

18.
19.

20.

':‘Stﬂi'rf‘ffhﬁfhfﬂ AT 522 907 B1 2021 '04'15

patentamt

Aul3entell (12) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Solltrennbereich (22) im ersten Endabschnitt (14) angeordnet oder ausgebildet ist und
der erste Endabschnitt (14) im Uberlappungsbereich (16) aul3enliegend angeordnet ist und
der zweite Endabschnitt (15) innenliegend angeordnet und vom ersten Endabschnitt (14)
aul3enliegenden uberlappt ist.

AufB3enteil (12) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass der Solltrennbereich (22)
In paralleler Richtung bezuglich einer Langskante (18) des uberlappten innenliegenden zwel-
ten Endabschnitts (15) verlaufend angeordnet ist.

Aul3entell (12) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Solltrennbereich (22) aul3erhalb des Uberlappungsbereichs (16) angeordnet oder aus-
gebildet ist.

AulBentell (12) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Zuschnitt (13) aus einem Zellulose-Werkstoff gebildet ist.

AuBenteil (12) nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass der Zellulose-Werkstoff
aus einem Recycling-Material gebildet ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) umfassend einen becherformigen Innenbehalter (2) mit ei-
nem Behaltermantel (4), einem Boden (3) sowie ein den Innenbehalter (2) an seinem Behal-
termantel (4) zumindest bereichsweise umgeben des manschettenformiges AulB3enteil (12),
dadurch gekennzeichnet, dass das manschettenformiges Auf3enteil (12) nach einem der
Anspruche 1 bis 19 ausgebildet ist.

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen
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