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WRECIPIENTE PARA O ARMAZENAMENTO E DISTRIBUIGAC AUTOMATICA DE
FLUIDOS, GAXETA E METODO PARA VEDAR A GAXETA DE VEDACAO DE UM
RECIPIENTE"

Campo da Invengao

A presente invengao esti relacionada a um recipiente
vedavel e a um métode para a vedaggo de tal recipiente. Em
particular, a invencéo esta relacionada a um recipiente vedavel
assepticamente, assim como uma vedacdo asséptica para © referido
recipiente e um acessério de empacotamento asgséptico associado.
Antecedentes da Invencdo

0 enchimento de recipientes pré-esterilizados de uma
maneira asséptica & algo conhecido e varios sistemas sdo
empregadocs os guais utilizam aparelhos de preenchimento
diferentes, recipientes diferentes, e técnicas diferentes de
esterilizacdo. Tipicamente, O recipiente a ser preenchido é
produzido de tal maneira para assegurar que O interiocr do
recipiente € esterilizado durante a sua fabricacd&o. Durante o

processo de preenchimento, uma entrada no recipiente é aberta e

um bocal de preenchimento & usado para preencher o recipiente com

um material fluido. A entrada & entio vedada para assim conter o
material fluido no interior do recipiente até que a sua
distribuic&o automatica seja requerida. A Ire vedacdo do
recipiente depois que o mesmo é& preenchido deve sex realizada de
tal maneira gue uma vedagao apropriada é conseguida para que nao
ocorra nenhuma espécie de contaminacdo durante o armazenamento e
o transporte subseqgientes.

Varios pedidos de patentes de técnicas
correlacionadas 34 levaram em considerac&o os problemas acima
mencionados tal como os dispositivos e 08 métodos revelados na

patente norte-americana No. 4,257,535 (Mellett), 4,672,688
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(Kalkipsakis) e 4,805,378 (Anderson), cada um dos quais descreve
sistemas proporcionando um recipiente vedavel tendo um portal de
preenchimento o© qual & wvedavel a partir do interior do
recipiente.

A patente norte~americana No. 4,257,535 e a patente
norte-americana No. 4,672,688 descrevem um recipiente que tem um
aba interno integral a parede do recipiente. Uma vez qgue ©O
recipiente é preenchide, o© portal de preenchimento é wvedado pelo
impulso do aba contra o flange sobre o portal, e pela vedagdo a
calor do aba ao portal de preenchimento via um dispositive de
aquecimentc localizado do 1ado de fora do recipiente de tal
maneira que uma vedagdo anular & calor seja formada.

A patente norte-americana No. 4,805,378 descreve um
dispositivo e um método similares. Em outros pedidos de patente
da técnica correlacionada, uma membrana interna ndoc é usada, aco
invés disto, a parede posterior do recipiente flexivel
propriamente dita forma o fechamento soldado.

A temperatura requerida para vedar © portal conforme
descrito nas patentes norte-americanas Nes. 4,257,535, 4,672,688
e 4,805,378 é tipicamente na variacdoc de a partir de 160° C ateé
225¢ ¢, dependendo das caracteristicas do material e da espessura
combinada da parede posterior do recipiente e do aba ou da
membrana .

0s documentos acima mencionados proporcionam um
método de preenchimento que & comumente usado no empacotamento
asséptico e convencional de polpa de frutas e de legumes, sucos e
produtos laticinios.

Quando do usoe dos dispositivos e dos métodes
atualmente conhecidos para conter produtos fibrosos e

particulados conforme acima discutido, uma certa dificuldade pode
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ocorrer no gue diz respeito a conseguir vedacdes a calor
satisfatérias sem gue materiais fibrosos e particulados fiquem
retidos no intericr da ou ao longo da vedagao. Uma outra
desvantagem gque ocorre & a extensiaoc de tempo reguerida para a
penetragio de calor no pacote a partir de uma fonte de calor
externa, sob as limitagdes da temperatura maxima capaz de ser
empregada sem causar guaisquer danos a camada externa do pacote.

Uma desvantagem em adigdoc ocorre gquande métodos
alternativos de vedagdc a calor tal como vedacdo ultra-sdnica é
empregada, nos guais o transdutor ultra-sdnico tende a danificar
as paredes mais posteriores do recipiente configuradas conforme
revelado na técnica anterior, e ndc consegue uma vedagao
satisfatéria entre a membrana interna e o portal de
preenchimento. A energia relativa a friccdo requerida para
desempenhar a vedagdo tende a ser dissipada entre as camadas dos
materiais de intervencdo guando a vedac&o & tentada sobre uma
coroa anular com dimensdes similares aos métodos convencicnais de
vedagdo a calor.

Qualguer discusséo de documentos, publicagdes, atos,
dispositivos, substancias, artigos, materiais ou OS similares a
qual é incluida na presente especificag8o foi assim realizada comn
o unice propésito de proporcionar uma base contextual para a
presente invengao. Quaisquer das tais discuss&es ndc devem ser
subentendidas c¢omo uma admiss&o da matéria em gquestdo a qual
forma a base da técnica anterior, ou gqualgquer parte do
conhecimento geral comum do campo técnico relevante em relagdo ao
campo técnico da presente invencaoce, o qual é estendido a data ou
datas prioritéaria da presente invengéo.
sumaric da Invengao

De uma maneira  ampla, a presente invencgao
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proporciona um recipiente para © armazenamento e para a
distribuicdo automatica de fluidos, o referido recipiente
compreendendo uma parede frontal retratil e uma parede posterior
retratil definindo uma cémara, uma gaxeta de vedacgdo definindo
uma passagem de fluido sobre a parede frontal para permitir a
passagem de fluidos para o interior da camara, a gaxeta de
vedac&c incluindo uma regido de vedagao no interior do recipiente
para engatar de uma forma vedavel uma menbrana de vedagdo a calor
ac longo de uma vedacdo continua quando da aplicagao de calor
através da parede posterior do recipiente, na qual a regiido de
vedacdio, em uma condigdo pré-vedada, inclui pelc menos uma
projecdo termo deformavel tendo um perfil elewvado proporcionando
wma zona de fusdo inicial com uma srea reduzida em relacgdo a area
da regido de vedagdo.
preferivelmente, a gaxeta de vedacdo estende através
de uma abertura definida na parede frontal retrdtil do
recipiente, e inclui um flange de base localizada no interior do
recipiente, a regido de vedag¢do sendo anular e sendo definida
sobre a face mais interna do flange de base, e a preijegdo
deformavel compreendendo pelo menos um l4bio anular.
Vantajosamente, o labio anular ¢é formatadc para
definir uma borda de corte e & formado com pelo menos uma
superficie de deflexdo para defletir a matéria para longe a
partir da zona de fusdo inicial por sobre a membrana vedavel e &
regido de vedagdo sendo impulsiocnada em um sentido uma da outra.
0 labio anular é preferivelmente formatado de tal
maneira para ser geralmente triangular em uma secao transversal,
o apice de a segao triangular definindo a borda de corte.
preferivelmente o recipiente & formado a partir de

um material flexivel resistente a calor o gual permite a membrana
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vedavel a calor ser encostada contra a regido de vedagdo a partir
do interior do recipiente pela compress&o e pelo impulso de uma
porg8o da parede do recipiente em um sentido a regido de vedacgdo
e a qgual permite o calor sexr transferide através da parede
posterior por um elemento de aguecimento até a zona de fusao.
Vantajosamente a membrana de vedacdo é transportada sobre a area
de vedagado antes da vedacgdo.

Preferivelmente, a membrana de vedagdo a calor
inclui uma camada termoplastica vedavel a calor prdxima a regido
de vedacdo para permitir com due a vedacido seja formada, e uma
camada ndo vedavel distal para prevenir contra a aderéncia da
membrana de vedac&o a uma superficie interna da parede posterior
do recipiente, anteriormente 3 membrana de vedacdc a calor ser
vedada a calor a regidc de vedagao.

A membrana de vedagdo a calor pode ser transportada
sobre a parede posterior do recipiente anteriormente a ser vedada
a calor a regido de vedagdo.

Preferivelmente a gaxeta de vedagdo pode incluir uma
membrana passivel de ruptura estendendo por toda uma abertura
externa da passagem de tal maneira gue o recipiente ¢é vedado
anteriormente ao ingresso de fluido no interior do recipiente. A
membrana pode ser passivel de ruptura por um meio de liberac¢do, o
meio de 1liberacdo sendo engatado com a gaxeta de vedagéo
anteriormente a ruptura da membrana passivel de ruptura para
proporcionar a liberacgéo asséptica de um fluido no interior do
recipiente.

preferivelmente o recipiente inclui uma regi&o de
vedagdo e uma camada termopléstica da membrana de vedagioc a qual
& formada a partir de materiais termoplasticos adaptados para

fundir e para formar a referida vedacdo em uma temperatura na

SGQ\
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variacdo de entre 100° C e 265° C.

Mais preferivelmente, a regidoc de vedagdc e uma
camada vedavel a calor da membrana de vedacdo podem ser formadas
a partir de materiais termoplédsticos adaptados para fundir e para
formar a referida vedacdc em uma temperatura entre 130° C e 200°
C.

vantajosamente, a regido de vedagado pede incluir uma
pluralidade de projeg¢des anular termos deformaveis em uma relacgdo
espagada uma da outra.

A presente invengao também proporciona uma gaxeta de
vedacdo defininde uma passagem para proporcionar um caminho de
fluide para a liberag&oc no interior do e a distribuigdo
automatica a partir de um recipiente retratil compreendendo uma
parede frontal e uma parede posterior definindo uma cémara, a
gaxeta de vedagdo sendo montada no interior de uma abertura sobre
a parede frontal do recipiente, a gaxeta de vedac@o incluindo uma
regido de vedag¢do no interior do recipiente para receber uma
membrana vedavel a calor a qual é arranjada para ser vedada &
calor através da parede posterior do recipiente para formar uma
vedacdo continua na qual a referida regidoc de wvedacdo, em uma
condicdo pré-vedada, inclui pelo menos uma projecac termo
deformavel tendo um perfil elevado proporcionando uma zona de
fusdo inicial de Area reduzida em relagdo a drea da regido de
vedagdo.

Preferivelmente a gaxeta de vedagao tem uma forma
gefalmente apular e a pelo menos uma projegéo deformavel da
regido de vedagdo estende em forma de uma circunferéncia no
entorno da passagem para definir uma porda de corte anteriormente
a deformacio para separar qualquer material fibrosc presente

entre a projecdo deformavel e a membrana de vedagdo guando do

e
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encosto no recipiente com um meio de aguecimento.

vVantajosamente, a projecédo deformavel pode ser
geralmente triangular em uma secdo transversal, o apice da secgéo
triangular definindo a borda de corte.

Preferivelmente a gaxeta de vedag&o inclui uma
membrana passivel de ruptura, a gqual anteriormente a ruptura,
estende por toda a passagem de tal maneira a vedar a passagem da
gaxeta de vedagdo anteriormente ac ingresso do conteudo.

Mais preferivelmente, a gaxeta de veda¢do pode ser
engatada com um meio de liberacdo de fluido de tal maneira a ser
passivel de ruptura quando do engate com o meio de liberacgédo de
fluido.

Em ainda urm outro aspecto da invencao, é
proporcionade um método para vedar a gaxeta de vedagdo de um
recipiente, © método compreendendo as etapas de:

proporcionar um recipiente que tem uma parede
frontal e uma parede posterior definindo uma camara, e um gaxeta
de vedacdo transportada sobre a parede frontal, a gaxeta de
vedacdoc tendo uma primeira extremidade, uma segunda extremidade e
uma passagem através das mesmas, a gaxeta de vedagdo incluindo
uma regific de vedagdo no interior do recipiente para receber uma
membrana vedavel a calor a gual é arranjada para ser vedada a
calor a regi&c de vedagao ao longo de uma vedagdo continua, a
referida regido de vedagac, em uma condigdo pré-vedada, incluindo
pelo menos uma projec¢io tendo um perfil elevado para proporcionar
uma zona de fusdo ou uma zona de calor inicial de area reduzida
em rela¢io a area da regido de wvedagao;

proporcionar uma membrana vedavel a calor adjacente
a regidc de wvedagdo estendendo sobre a passagem da gaxeta de

vedagao; e
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aplicar «calor através da parede posterior do
recipiente a membrana vedavel a calor usando um meio de
aquecimento e impulsiocnar a membrana vedavel a calor e a regiao
de wvedacgdo no sentido uma da outra;

onde a proje¢do deformavel & configurada de tal
maneira que quandc do encostoc com a menbrana vedavel a calor, a
proijegdo deformavel e uma camada termopldstica da membrana
vedavel sdo fundidas para formar uma vedacdo entre a membrana
vedavel a calor e a regiso de vedagdo dai, portante vedando a
passagem.

preferivelmente o meio de aquecimento proporciona
energia de calor de condugdo ou de conveccdo a projecdo
deformavel e a membrana vedavel. O meio de calor pode aguecer a
projecdc deformavel e a membrana vedavel pela energia de fricgdo
ou por energia ultra-sdénica.

Breve Descricdo dos Desenhos

a invenc3o serd agora descrita, apenas por meio de
exemplo, e com referé&ncia aos desenhos acompanhantes nos guais:

a Figura la mostra uma vista parcial seccional de
uma gaxeta de vedagdo e do recipiente da técnica correlacionada
anteriormente a vedagao;

a Pigura 1b mostra uma vista pontual seccional
ampliada da gaxeta de vedacgdo e do recipiente da Figura la;

a Figura lc mostra uma vista parcial seccional da
gaxeta de vedagdo e do recipiente da Figura 1 a depois da
vedagioc;

a Figura 1d mostra uma vista pontual seccional
ampliada da gaxeta de vedagdc e do recipiente da Figura 1lc;

a Figura 2a mostra uma vista parcial seccional de

uma primeira realizagdo de uma gaxeta de vedagdo e de um
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recipiente de acordo com a presente invencgdo antes da vedagao:;

a Figura 2b mostra uma vista pontual seccional
ampliada da gaxeta d vedacdo e do recipiente da Figura 2a;

a Figura 2c¢ mostra uma vista parcial seccicnal da
gaxeta de vedagdo e do recipiente da Figura 2a depois da vedacgdo;

a Figura 2d mostra uma vista pontual seccional
ampliada da gaxeta de vedacdoc e do recipiente da Figura 2c;

a Figura 2e mostra uma vista de corte separado sob
plano da gaxeta de vedacdoc da Figura Z2a;

a PFigura 2f mostra um perfil triangular de uma
projecdc deformével em uma realizacdo da gaxeta de vedagdo da
Figura 2aj;

a Figura 2g mostra um perfil trapezoidal de uma
projegédo deformavel em uma realizagdo alternativa da gaxeta de
vedacdo da Figura 2a;

a Figura 2h meostra um perfil arredondado de uma
projegdo deformavel da gaxeta de vedagidc e uma realizagao
alternativa em adicdo da gaxeta de vedagao da Figura 2a;

a Figura 3a mostra uma vista parcial seccional de
uma segunda realizacio de uma gaxeta de vedagidoco e de um
recipiente de acordo com a presente invenc&o;

a Figura 3b mostra uma vista pontual seccional
ampliada da gaxeta de vedacdo e do recipiente da Figura 3a;

a Figura 3c mostra um perfil triangular das
projegdes deformaveis da gaxeta de vedagado da Figura 3a:;

a Figura 3d mostra um perfil trapezoidal das
proijecgdes deformaveis em uma realizagdo alternativa da gaxeta de
vedacdo da Figura 3a, e

a Figura 3e mostra um perfil arredondado das

projecgdes deformaveis da gaxeta de vedacséo e uma realizagdo
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alternativa em adicdo da gaxeta de vedacgdo da Figura 3a.
Descricd3c detalhada das realizacgdes

A descricdo a seguir refere-se as realizacgdes
preferidas de um recipiente vedavel de acordo com a presente
invencdc. Para facilitar o entendimento da invencdo, referéncia é
feita na descricdoc dos desenhos acompanhantes, nos guais uma
gaxeta de vedagao conforme proporcionado pela técnica
correlacionada & descrita, e uma gaxeta de wvedacio de acordoc com
a presente invenc¢do é ilustrada em uma realizacdo preferida.

Com referéncia as Figuras la a 1ld, ¢ mostrada uma
gaxeta de vedagdc 10 para vedar um recipiente conforme os
dispositivos tipicos da técnica correlacionada. A gaxeta de
vedacao 10 da técnica correlacionada tem geralmente uma forma
tubular vedada em um pacote ou recipiente 12 tipicamente
compreendende uma ou mais camadas de uma pelicula pléastica
formando uma parede frontal 14, € uma ou mais c¢amadas de uma
pelicula plastica formando uma parede posterior 16 do recipiente
12. A gaxeta de vedacdo 10 & formada com um flange de base 18, a
face externa da qual é vedada a parede frontal 19 do recipiente
12. Uma membrana de pelicula plastica 20 & parcialmente fixada a
face interna 21 do flange de base 18 nas regides 23, 24.

Neste exemplo, a gaxeta de vedagdac 10 inclui em
adig¢8o uma membrana passivel de ruptura 25 wvedada por sobre um
flange superior 27 da gaxeta de vedagdo 10 e sendo localizada no
lado de fora do recipiente 12 para manter © recipiente em um
estado n&o contaminado e para permitir um preenchimento asséptico
do recipiente 12.

Conforme & mostrado na Figura lb, a membrana de aba
20 permite ao fluido passar entre a gaxeta de vedagdo 10 e a

membrana 20 na zona 29. A area na qual o fechamento de vedacdo a
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calor deve ocorrer & na zona 29, e a vedagdo € formada via uma
4rea de contato anular entre a superficie plana interna 21 do
flange de base 18 da gaxeta de vedacdo 10 e a membrana 20.

Uma maneira demonstrada na técnica correlacionada na
qual a gaxeta de vedagdo 10 pode ser vedada pela membrana de aba
20 dai, portanto vedando ¢ recipiente 12 é mostrada na Figura lc.
Um elemento de aguecimento de cobre anular 30 & posicionado na
parede posterior, mas nd&c em contato direto com am mesma até
depois do recipiente 12 ser preenchido e preparada para a
vedacfo. O elemento de aguecimento 30 & avangado a partir da
parte posterior do recipiente 12 e impulsiona a parede posterior
16 em um sentido a parede frontal 19 do recipiente 12 de tal
maneira gque a membrana de aba 20 & encostada no flange mais
interna 21 na zona 32 conforme & mostrado em maiores detalhes na
Figura 1d. Isto faz com que a membrana de aba 20 funda com ©
flange mais interna de tal maneira a formar uma vedagdo anular e
a vedacdo do recipiente 12. Uma ampla area de contato de vedacéo
anular e de endentagio sobre fluido de fusdo ¢ indicada pelo
ntmero 35. Calor e pressidc suficientes necessitam ser aplicada a
camada externa da parede posterior 16 do recipiente 12 para se
conseguir um desempenho de vedagao satisfatério da membrana de
aba 20 pelo vedador a calor 30. Em outros exemplos da técnica
correlacicnada, a parede posterior 16 do recipiente ¢ usada como
o aba. Isto pode requerer Jgue O elemento de aguecimento 30
permanega residente na posigdo de vedagdo por algum tempo com O
objetivo de vedar o recipiente 12.

Com refer&ncia as Figuras 2a a 2f, uma primeira
realizacdo de uma gaxeta de vedacgao 50 de acordc com a presente
invencdo é mostrada em um recipiente 51. A gaxeta de vedacg&o 50

tem uma passagem de fluido 52 para permitir o ingresso de um
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material fluido, por exemplo, liquidos, liquidos em suspenséao,
polpas e os similares no interior do recipiente 51. O recipiente
51 tem uma parede frontal 54 e uma parede posterior 56. A gaxeta
de vedacdo 50 inclui um flange de base 58, a face externa da qual
& vedada a parede frontal 54 do recipiente 51. A face interna §9%
do flange de base 58 proporciona uma regido de vedagdo 59 para
uma membrana de aba 61l. A gaxeta de vedagdo pode ser vedada antes
do preenchimento por uma pelicula 53 estendendo por toda a
passagen 52.

Tipicamente, a membrana de aba 61 estende sobre a
regido de vedagdo 59 e é arranjada para ser totalmente selada a
regisio de vedag#io 59 guando da aplicacdo de calor a partir do
elemento de aguecimento 30 através da membrana 61 de uma maneira
similar conforme & acima esbogado com uma referéncia anterior a
técnica correlacionada.

A regido de vedagdo 59 inclui uma projec¢éo
deformavel 64 tendo um perfil elevado conforme ¢é mostrado na
Figura 2b e em maiores detalhes na Figura 2f. A regifdo de vedacgao
tem uma largura a qual corresponde a largura da face mais
superior 30A do elemento de aquecimento anular 30, assim como a
largura da parede lateral da gaxeta de vedagdo.

A projecido deformavel 64 & formatada e dimensionada
de tal maneira que quando a membrana de vedagdo 61 é encostada
contra a projecdc deformével 64 sob caler e sob pressfo, uua
fusdo inicial ou uma zona de aguecimento & formada pela projegao
deformavel 64 relativa ao resto da Area de vedacgdo 59. Quandc de
uma pressdo em adigaoc, a projegdo deformavel 64 comprime e
expande radialmente no que diz respeito a passagem 52 de tal
maneira a se tornar planar e proporcionar uma vedacio completa

entre a membrana 61 e a regido de vedagao 359.
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Com referéncia a Figura 2e a gaxeta de vedacdo 50 &
mostrada em uma vista sob plano em uma condicdo pré-vedada. A
membrana de aba parcial 61 representada na figura pode ser fixada
nas linhas de soldagem 65, 66 sobre a regidoc de vedacgdo 59. A
membrana de aba estende em tensdo por toda a regidioc da projecdo
deformével 64 e entre as linhas de soldagem.

Por causa do fato gque a membrana de aba 61 &
geralmente apenas parcialmente fixada a gaxeta de vedagdo nas
linhas de soldagem 65, 66 na condicdio pré-vedada, gquando do
engate com uma cabeca de preenchimento (ndo mostrada) a porgdc do
flange resiliente da gaxeta de vedacd8o flexiona em um sentido
para baixo, em resposta a pressdo do fluido sobre a membrana. A
flexdo da gaxeta de vedagdo cria um espago vazio entre a membrana
61 e a regido de wvedagdo 59 permitindo a passagem de uma maneira
lateral do fluido entre a membrana de vedacdoc 61 e a regiao de
vedacdo 59 conforme & indicado na figura por meio de setas.

Com referéncia a Figura 2f, pode ser visto que uma
realizacdo da projegdc deformiavel 64 tem uma Segéo transversal
geralmente triangular, estreitando-se até uma regido de apice
pontudo 67 definindo uma borda de corte. A separacdoc das fibras
presentes entre a regifio de vedacdo 39 e =a membrana vedavel 61
reduz a incidéncia de material fibroso estendendc através da
vedacdo formada entre a membrana de vedacdo 56 e a superficie da
regi&c 54, assim sendo reduzindo a probabilidade de tais fibras
comprometerem a integridade da vedagdo. Isto proporciona uma
vedacgdo de maiox confiabilidade.

Em uma realizacgdo alternativa da presente invengao
mostrada na Figura 29, 2 proijecgio deformavel 64 tem um perfil
geralmente trapezoidal com uma regidoc superior achatada 68. Este

perfil pode auxiliar no impulso de gqualgquer material fibroso ou

b



10

15

20

25

30

14/23

qualguer outra particula que podem ficar retidas entre a membrana
61 e a regifio de vedagdoc 59 imediata e anteriormente ao processo
de vedac8io distante a partir da regidoc de vedagao. A comblinagdo
de calor a partir do elemento de aquecimento e da press&o coopera
para deformar a projegao e impulsionar o material para longe a
partir da regido de vedagao.

Em ainda uma realizacdco em adigdo da presente
invencdo mostrada na Figura 2h, a projegdo deformavel 64 tem
geralmente um perfil arredondade 71 © gqual pode auxilia no
impulso do material fibroso e particulado para longe a partir da
regido de vedagd&o durante o processo de vedagido.

A projegdo deformavel 64 mostrada nas presentes
realizacdes da invencdo podem sex no formato de um lébio anular
estendendo ao redor da passagem 52 da gaxeta de vedagdo 50. O
labio anular nic precisa ser continuo e pode ser na forma de
entidades discretas as guais quando da aplicac¢do de calor ou de
pressdo, deformam coletivamente para formar a regic de vwvedagdo
59. Em realizacdes alternativas, podem existir um ou mais l&bios
anulares continuos ou descontinuos, O=S quais quando aguecidos e
compressos formam a superficie da regido de vedagdo 59.

Ainda mais, o lébioc anular tem a caracteristica
adicional de impulsionar material tal como sementes ou carogos,
ou outras particulas para longe da regidic na qual a vedagdo esta
para ser iniciada, assim sendo proporcionando uma vedagdo por
completo em pelo menos uma porcéo da regido de vedagdo, a gaxeta
de vedacdo pode ser efetivamente & de uma maneira confiavel
vedada. Ainda mais, =a sec¢do transversal triangular do 1lébic
anular, conforme descrito em referéncia as realizagdes do
presente pedido de patente, proporciona um efeito de calgo

inicial o qual pode empurrar as sementes £ 0S C€arogos em um
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sentido para fora, longe a partir da zona de fus8o inicial uma
vez gue a membrana vedavel a calor é impulsionada contra o labio
anular.

O0s perfis de projecio deformavel alternativos
proporcionaram um agquecimento localizado intensificado e a
deformacdo da projegdo e podem augiliar na separacao do material
fibrosoc e no direcionamento do material particulado para longe a
partir da zona de fus&o inicial. O uso de perfis alternativos em
adicgdo de acordo com as varias aplicagdes permite uma
intensificacdo em adigdo de <calor localizado assim sendo
proporciconando uma vedagdo formada de uma maneira mais eficiente
e mais efetiva.

Com, referéncia as Figura 3a a 3b uma realizagao em
adicdo de uma gaxeta de vedagdo 80 de acordo com a presente
invencdo é mostrada. A gaxeta de vedagdo 80 tem uma passagem de
fluido 82 a inclui duas proje¢des deformaveis 84, 86 na forma de
projecdes concéntricas tendo um perfil elevado (concé&ntrico no
que diz respeito & passagem de fluido 82 da gaxeta de vedacgdo)
estendendo a partir da regido de vedacgdo 89.

outra wvez, as proje¢des deformaveis 84, 86 sao
formatadas e =s&c dimensionadas de tal maneira gue quando una
membrana de vedacgao 91 é encostada contra as projegdes
deformaveis 84, 86 sob calor e sob pressdo, a gaxeta de vedacdo
80 & vedada de uma maneira similar, conforme descrito referindo-
se as realizacdes anteriores. Duas zonas de calor e de fuséo
iniciais s3c proporcionadas pelas projecgdes deformaveis 84, 86 em
relacdo a parte remanescente da regido de vedacdo 89. Ambas as
projecdes deformaveis 84 e 86 guando da aplicag¢do de calor e de
pressdo, sdo deformadas em um sentido ao resto da &rea de vedacdo

89 assim como ambas sdo deformadas de uma maneira radial em um
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sentido para dentro e em um sentido para fora.

Com, referéncia a Figura 3¢, pode ser visto que as
projecdes deformaveis 84 e 86 da gaxeta de vedagdo da Figura 3b
pode ser geralmente triangular em uma Segao transversal,
estreitando~se até uma regido de um &pice pontudo 95 definindo
uma borda de corte. A separacldc das fibras presentes entre a
regifio de vedagdo 89 e a membrana veddvel 91 reduz a incidéncia
de material fibroso estendendo através da vedacdo formada entre a
membrana de vedacio 91 e a superficie da regidoc de vedagdo 89,
assim sendo reduzindo a probabilidade de tais fibras comprometer
a integridade da wvedagdo, portanto proporcionando uma wvedagao
mais confidvel.

Em uma realizacfo alternativa da presente invengado
mostrada na Figura 3d, as projegles deforméveis 84 podem ter
geralmente um perfil trapezoidal 97. Este perfil pode auxiliar no .
impulsc de qualguer material fibroso ou de outras particulas que
podem ficar retidos entre a membrana 91 e a regido de vedagdo 89
imediata e anteriormente ac processo de vedagdc distante a partir
da regido de vedagdio. A combinagido de calor a partir do elemento
de aguecimento e de pressdo coopera para deformar a projegao e
impulsiona o material para longe da regido de vedagdo.

Em ainda uma realizacl3o em adigdo da presente
invencdo mostrada na Figura 3e, a projeglo deformivel 84 pode ter
um perfil geralmente arredondado 9% o qual pode auxiliar no
impulso de material fibroso ou de material particulado para longe
a partir da regido de vedag#o durante o processo de vedacgao.

A presente invengdo, pelo fato de proporcionar uma
zona de aquecimento localizada para a regido de vedacdoc 538, 89 na
forma de projecdes deformaveis 64, 84, 86, pode substancialmente

reduzir a temperatura requerida do elemento de agquecimento para
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formar a vedag¢fo. Ainda mais, o tempo gasto para desempenhar a
vedagao >pode ser substancialmente reduzido. Alternativamente,
ambos a temperatura requerida e o tempo gasto para desempenhar a
vedacdc podem ser substancialmente reduzidos em comparacd3c com oS
métodos e os dispositivos da técnica correlacionada, algo que
tipicamente requer uma temperatura de um elemento de aguecimento
de 180 graus Celsius até 200 graus Celsius e uma duragdo de tempo
de 1.5 segundes a 4 segundos. A temperatura do elemento de
aguecimento pode ser reduzida para 140 graus Celsius a 150 graus
Celsius para a mesma dura¢do de tempo usando a gaxeta de vedacaoc
da presente invengdo.

O tempo gasto para formar uma vedacdc pode ser
substancialmente reduzido por até 30% ou mais. Por sua vez, isto
significa que a incidéncia de danos ao recipiente durante a
vedacdo devido a temperaturas e pressdco elevadas & reduzida, e a
incidéncia de danos também & reduzida devido ao ciclo de tempo
reduzido para efetuar a veda¢do. Para recipientes vedaveis, por
exemplo, aqueles com volume de 3 a 4 litros, isto pode significar
uma reducdo significativa do ciclo de tempo total de
preenchimento e de vedac3o.

Conforme descrito em referé&ncia Aas realizagbes
mostradas nas Figuras 3a a 3C, as projecgdes deformaveis 84, 86,
da gaxeta de vedagdc 80, pode ser proporcionado em forma de um
labio anular de uma sec3o transversal geralmente triangular
estendendc ao redor da passagem 72 da gaxeta de vedacg3o 80.

Nas realizagdes mostradas nag Figuras 3a - 3c e nas
Figuras 2a a 2f as proje¢des deformaveis 64, 84, 86 estendem
acerca de 0.75 mm a 1 mm a partir do restante da regi&o de
vedacdo 59,89 e tem um apice definindo uma borda de corte. A

segdo transversal triangular do 1l&bio tem, preferivelmente, um

/)
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formato triangular eqtilateral e uma largura de base de cerca de
0.75 a 1 mm. A regido de vedacdoc preferivelmente tem uma largura
em uma variacdo de a partir de 3 mm acera de 5 mm. Uma vantagem
significativa proporcionada pela presente invencdo €& uma gaxeta
de vedagio 50, 80 a gual proporciona uma vedagio mais confiavel,
mesmo na eventualidade gue um meio de aquecimento ou um
transdutor ultra-sénico esteja mal alinhado em relagdoc a regido
de wvedacdo 59, 89. Em tal eventualidade, a projegdo(s) deformavel
64, 84, 86 as quais primeiramente contatam o meio de aquecimento
ou com o transdutor ultra—-sénico com a membrana de aba 61, 91
disposto entre os mesmos formard uma zona de fusdo inicial e de
deformacdc preferivelmente em um sentido do ©restante da
superficie da area de vedacdo 59, 89 até que a parte remanescente
da nio deformada projegio deformdvel seja encostada ao meio de
aguecimento ou ao transdutor ultra-sbnico, ¢ gual por sua vez se
torna aguecido e deformado.

Como deverd ser apreciado, guande ocorre um mau
alinhamento entre um meic de aquecimento ou um transdutor ultra-
sdnico e uma gaxeta de vedacdo da técnica anterior, a regifo de
vedacdc a gual é inicialmente contatada e aquecida, precisaria
uma quantidade significativa de calor, press@o e de tempo de tal
maneira a ser deformada até uma extens&o na gual a porg¢ao
remanescente da regifo de vedag@io seja entdo contatada e aquecida
para formar uma superficie adequadamente aquecida para efetuar
uma vedac¢do confiidvel. Como um calor, uma temperatura e uma
pressdo significativa seriam regueridas, a membrana de vedagao
e/ou a parede do recipiente poderia ser destruida ou pelc menos
parcialmente comprometida, resultando em uma gaxeta de vedagéo
incompletamente ou fracamente vedada em comparagac com aguela

proporcionada pelo dispositivo e método de acordo com a presente
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invengdo.

Durante o processo de preenchimento de recipientes
com um wvolume relativamente baixo, ao passo que © tempo gasto
para wvedar um recipiente é uma porgdo significativa do ciclo de
preenchimento e de vedagdc, deverid ser apreciado que a presente
invencdo proporcicna uma reducdo de tempo significativa no ciclo
enquanto proporcionando uma vedagdo confiavel a qual permite
imperfeigdes no alinhamento durante o ciclo de vedagdo quando
usada com ambos os recipientes de grande volume e os recipientes
de pequeno volume.

Uma caracteristica em adigdec proporcionada pela
presente invengio conforme realizada na primeira realizagcdo e na
segunda realizagdo pode ser a habilidade do labioc anular, pelo
menos inicialmente, Jde separar © material fibroso o qual pode
estar presente entre a regido de vedagdo 58, 89 conforme
discutido previamente. Isto reduz a incidéncia de material
fibroso estendendo através da vedacdo formada entre a membrana de
vedacdo 61, 91 e a regido de vedagdo 59, 89 assim sendo reduzindo
a probabilidade de tais fibras comprometer a integridade da
vedacdo, dai, portanto proporcionando uma vedacdc mais confiavel.

Ainda mais, o l&bioc anular tem a caracteristica
adicional de impulsionar o material tal como sementes ou Carogos,
ou outras tais particulas para longe a partir da regi&o na gual a
vedacdo deve ser iniciada, assim sendo proporcionando uma vedagao
completa na pelo menos regifdic de deformagaoc inicial. Como serd
apreciado, por assegurar uma vedagdo completa em pelo menos uma
porcdo da regi&c de vedagao, a gaxeta de vedagdo pode
efetivamente e de uma maneira confidvel ser vedada. Ainda mais, a
secic transversal triangular do ldbio anular, conforme descrita

com referéncia as realizacdes do presente pedido de patente,
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proporciona um efeito de calge inicial o gqual pode empurrar as
sementes e os caro¢os em um sentido para fora, longe a partir da
zona de fusdo inicial uma wvez gue a membrana vedavel a calor é
impulsionada contra o labio anular.

Também sera apreciado que a alta pressdoc e o ponto
de contato da Area de superficie reduzida assim formados entre a
regido de vedacdio 59, 8% e a membrana de vedagdo 61, 91 conforme
proporcionado pela presente invengdoc concentra a transferéncia de
calor entre as duas partes e inicia a progressdo de fusdo de co
mescla dos materiais compativeis mais rapidamente e mais
eficientemente do que uma &rea de contato mais ampla conforme &
descrito na técnica anterior.

Ainda mais, nas gaxetas de vedagdo da técnica
correlacionada, na quais a gazeta de vedagdo & uni planar e o
elemento de aquecimento anular é de uma maneira similar uni
planar, gualguer mau alinhamento onde os planos do respectivo
elemento de vedagdo e a gaxeta de vedag¢do n&o estejam paralelos
tenderd a comprometer a vedagdo, ou alternativamente aumentar o
tempo e/ou a temperatura requerida para aperfeic¢oar a vedagdo. Na
presente invengido a deformagdo relativamente rédpida do perfil
elevado sob condicdes adequadas de calor e de pressdo tendera a
ser autocorretiva em uma situacdo onde o planoc do elemento de
aquecimento anular n&c & uniformemente paralelo com o plano
definido pela borda superior do perfil elevado.

A gaxeta de vedagdo moldada por injecdo pode ser
produzida a partir de polietileno «com densidades e com
propriedades variando a partir de baixa densidade, de “baixa
densidade 1linear”, de densidade média até mesclas com um
componente de alta densidade. A densidade do polietileno &

escolhida para otimizar os varios paré&metros para a Jaxeta,
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incluindo a rigidez, a flexibilidade, o fluxo de fusd@o e a
resisténcia & temperatura requerida.

Os materiais da parede da saca podem ser fabricados
com camadas maltiplas com o objetivo de proporcionar os atributos
requeridos de barreira, resisténcia & umidade, resisténcia fisica
e vedacdo a calor.

Tipicamente as camadas internas em contato com o
produto s&o de polietileno de baixa densidade em varias formas,
tanto como camadas livres ou como uma camada interna ligada ou
laminada a uma camada de poli amido (n&ilcn) ou uma camada de
poliéster. Neste Ultimo caso, o laminado resultante também pode
incluir uma camada adicional, tal como laminado de aluminio,
PVDC, EVOH, a camada selecionada para proporcionar propriedades
tais como barreiras contra gas, umidade ou luz. A regido de
vedacdo 59,89 e a membrana de vedagdc 61, 91 sdc formadas a
partir de materiais os gquais permitem a co mescla guando do
amaciamento ou da fusdoc de tal maneira seja formada a vedagéo
requerida. Materiais numeroscs podem ser usados, em particular
materiais poliméricos termopldsticos, tais como polietileno de
alta densidade (High Density PoliEthylene = HDFE).

A regido de vedagdo e a membrana de vedagdo sao
tipicamente formadas a partir de materiais poliméricos os quais
fluem em temperaturas localizadas na variagdoc a partir de 130° C
e 200° C para que desta forma efetuem a vedagao. Todavia, deverd
ser apreciado que materiails poliméricos alternativos, os quais
fluem de tal maneira a formar uma vedagio em temperaturas
localizadas t&o baixo gquanto 100° C e td3o alto gquanto 265° C
podem ser usados.

As membranas de vedagdo sfdo tipicamente laminagdes

ligadas de vArios calibres. A face interna da membrana adjacente
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a gaxXeta de vedagdo & fabricada a partir de um material de
polietileno de baixa densidade que serid adegquadamente vedado a
calor a gaxeta de vedaclc. 0 outre lade da membrana € tipicamente
fabricado a partir de poliéster (pelicula de PET) de um grau que
n&o fundira ou vedara a calor a qualguer material de polietileno
que seja usado nas temperaturas especificadas. Um material de
peli amido também pode ser usade para a membrana de vedacdo
embora possa n3do ter uma absorgdc de umidade desejavel e
propriedades de extensdo deseijivel.

Conforme a técnica correlacionada, a membrana de
vedagdo pode ser separada a partir da superficie de regido de
vedagdo e pode estar presente na forma de um membro de aba no
lado de dentro do recipiente ou até mesmo ser uma porcdo da
parede do recipiente sem partir a partir do escopo e do espirito
da invencgdo.

Uma vedacio passivel de ruptura 653, 983 pode ser
proporcionada de tal maneira que a presente invencdo possa serxr
usada em procedimentos de preenchimento asséptico, e a vedagdo
formada pode ser uma vedagdc hermética de tal maneira para
permitir a preservacio do contelGdo seja alimento ou bebida no
interior do recipiente.

Varios outros materiais também podem ser usados para
cada uma das gaxetas de vedacdco, membrana de vedagdo € saca. Por
exemplo, policarbonato, PVC, polipropileno e outras peliculas,
sdo encontrados em varias aplica¢des no empacotamento de liguidos
tanto como uma pelicula simples ou de uma forma combinada como co
extrusdes ou materiais laminados que sejam adequados, contanto
gue os pontos de fusdo relativos dos materiais e a vedacdo a
calor, um ao outro, seja algo devidamente monitorado.

Dever4 ser subentendido gue a invengdoc revelada e
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definida nesta especificacdo estende a todas as combinagdes
alternativas de duas ou mais <caracteristicas individuais
mencionadas ou evidentes a partir do texto ou dos desenhos. Todas
estas diferentes combina¢des constituem os varics aspectos
alternativos da invengdo.

Também devera ser  subentendido gque o  termo
“compreende” {ou as suas variagdes gramaticais) conforme usado
nesta especificagio é o equivalente ao termc “inclui” e ndo
deveria ser considerado como excluindo a presenca de outros

elementos ou caracteristicas.
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Reivindicagdes

1. Recipiente para o armazenamento e distribuicdo
automatica de fluidos, © referido recipiente caracterizado pelo
fato que compreende uma parede frontal retratil e uma parede
posterior retratil definindo uma cémara, uma gaxeta de wvedagdo
definindo uma passagem de fluido transportada sobre a parede
frontal para permitir a passagem <de fluidos no interior da
cémara, a gaxeta de vedacdo incluindo uma regido de vedagdoc no
interior do recipiente para engatar de uma forma vedavel uma
membrana vedavel a calor aoc longo de uma vedagdo continua gquando
a aplicagdo de calor através da parede posterior do recipiente,
no ¢qual a regifio de vedag&o, em uma condi¢do pré-vedada, inclui
pelo menos uma projecdo termo deformivel tendo um perfil elevado
proporcionando uma zona de fus&o inicial de uma area reduzida em
relacdoc a area de regido de vedagdo.

2. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizado pelo fato qgue a gaxeta de vedagdo estende através
de uma abertura definida na parede frontal retratil do
recipiente, e inclui uma flange de base localizada no interior do
recipiente, a regidoc de vedagdo sendc anular e sendo definida
sobre uma face mais interna da flange de base, e a projecéo
deformavel compreendendo pelc menos um labic anular.

3. Recipiente de acordo c¢om a reivindicagdo 2,
caracterizado pelo fato que o labio anular € formatado para
definir uma borda de corte.

4. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 3,
caracterizado pelo fato que ¢ labio anular & formatado com pelo
rmenos uma superficie de deflexdo para definir material para longe
a partir da zona de fusdo iniclal quando da membrana de vedagdo e

a regido de vedac¢do estiverem sendo impulsionadas em um sentido
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uma a outra.

5. Recipiente de acordo com a reivindicagédo 4,
caracterizado pelo fatoe gque o 1labio anular € geralmente
triangular em uma se¢ldo transversal, ¢ &pice da seclo transversal
triangular definindo a borda de corte.

6. Recipiente de acordo com de acordo com Jgualguer
uma das reivindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato
que. Um recipiente conforme reivindicadoe em gualquer uma das
reivindicacdes precedentes, formade a partir de um material
flexivel resistente a calor o qual permite a membrana de vedagao
a calor ser encostada contra a regifo de vedagdo a partir do
interior do recipiente pela compressdo e pela impulsdo de uma
porgdo da parede do recipiente em um sentido da regido de vedagdo
e o qual permite calor ser transferido através da parede
posterior por um elemento de aquecimento até a zona de fusao.

7. Recipiente de acordo c¢om a reivindicagdc &,
caracterizado pelo fato gue a membrana de vedagdo é transportada
sobre a regido de veda¢&#o anteriormente a vedacgao.

8. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 7,
caracterizado pelo fato que a membrana de vedagdo a calor inclui
uma camada vedavel a calor termoplédstica préxima a regido de
vedacdo para permitir a vedag@o a ser formada, e uma camada n&o
vedavel a calor distal para prevenir contra a aderéncia da
membrana de vedac8c a uma superficie interna da parede posterior
do recipiente anteriormente a membrana de vedag&o a calor ser
vedada a calor a regido de wvedacdo.

9. Recipiente de acorde com de acordo com qualquer
uma das reivindicacdes 1 a 6, caracterizado pelo fato qgque a
membrana de vedacdoc a calor & transportada scbre a parede

posterior do recipiente anteriormente a ser vedada a calor a
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regido de wvedacgdo.

10. Recipiente de acordo com de acordo com gqualquer
uma das reivindicag¢bes precedentes, caracterizado pelo fato que
a gaxeta de vwvedagido inclui em adicdo uma membrana passivel de
ruptura estendendo ao longo de toda uma abertura externa da
passagem de tal maneira que o recipiente & wvedado anteriormente
ao ingresso de fluido no interior do recipiente.

1l1. Recipiente de acorde com a reivindicacdo 10,
caracterizado pelo fato que a membrana € passivel de ruptura por
umt meio de liberagdoc, ¢ meio de liberacdo sendo engatado com a
gaxeta de vedag&do anteriormente a ruptura da membrana passivel de
ruptura para proporcionar uma liberagdo asséptica de um fluide no
interior do recipiente.

12. Recipiente de acordo com de acordo com gqualguer
uma das reivindicag¢des 1 a 11, caracterizado pelo fato que a
regido de vedacdo e a camada termopléastica da membrana de vedagdo
sdo formadas a partir de materiais termoplasticos adaptados para
fundir e formar a referida veda¢do em uma temperatura na variagdo
entre 100° C e 265° C.

13. Recipiente de acordo com de acordo com gualguer
uma das reivindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato gue
a regifio de vedagdc e uma camada vedavel a calor da membrana de
vedagdo s30 formadas a partir de nmaterials termoplasticos
adaptados para fundir e para formar a referida vedagdo em uma
temperatura entre 130° C & 2060° C.

14. Recipiente de acordc com de acordo com gualguer
uma das reivindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato que
a regidoc de vedagdo inclui uma pluralidade de projeg¢des termos
deformaveis anulares em uma relacdo separada e espagada umas das

outras.
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15. Recipiente de acordo com de acordo com gualquer
uma das reivindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato gque
a projecde termo deformavel tem um perfil elevada o qual é
trapezoidal ou curvo.

16. Gaxeta definindo uma passagem para proporcionar
uma trajetéria de fluidoe para a liberacdc na e para a
distribuicdc automé&tica a partir de um recipiente retratil
compreendendo uma parede frontal e uma parede posterior definindo
uma camara, a gaxeta de vedagido sendo montada no interior de uma
abertura sobre a parede frontal do recipiente, caracterizada pelo
fato que a gaxeta de wvedacdo inclul uma A&rea de vedag&o no
interior do recipiente para receber uma membrana veddvel a calor
a gual €& arranjada para ser vedada a calor através da parede
posterior do recipiente para formar uma vedagdo continua na qual
a referida regidoc de vedacgdo, em uma condicdo pré-vedada, inclui
pelo menos uma preojecgdc termo deformavel tendo um perfil elevado
proporcionande uma zona de fusdo inicial de uma 4rea reduzida em
relagdo A& area da regidoc de vedacgdo.

17. Gaxeta de acordo com a reivindicagdo 16,
caracterizada pelo fato que a gaxeta de vedagdo tem uma forma
geralmente anular e a pelo menos uma projegdoc deformavel da
regido de vedacdo estende em forma de uma circunferéncia ao redor
da passagem para definir uma borda de corte anteriormente a
deformacgdo.

18. Gaxeta de acorde com a reivindicagédo 16 ou 17,
caracterizada pelo fato que a projecdo deformével tem uma secdo
transversal ¢geralmente triangular, o apice do triangulc definindo
uma borda de corte.

18. Gaxeta de acorde com a reivindicagaoc 16, 17 ou

18, caracterizada pelo fato gue inclui em adicdo uma membrana
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passivel de ruptura a gual, antes da ruptura, estende ao longo de
uma abertura exterior da passagem de tal maneira a vedar a
passagem da gaxeta de vedagdo anteriormente aco ingresso do
conteudo.

20. Gaxeta de acorde com a reivindicagdc 19,
caracterizada pelo fato que a gaxeta de vedagdo € engatada com um
meio de liberacidc de fluidos de tal maneira a ser passivel de
ruptura quando do engate com © meio de liberagdo de fluidos.

21. Método para vedar a gaxeta de wvedagdo de um
recipiente, o método caracterizado pelo fato gque compreende as
etapas de:

proporcionar um recipiente gue tem uma parede
frontal e uma parede posterior definindo uma camara, € um gaxeta
de vedagdo transportada sobre a parede frontal, a gaxeta de
vedag¢do tendo uma primeira extremidade, uma segunda extremidade e
uma passagem através das mesmas, a gaxeta de vedagdoc incluindo
uma regido de vedagdoc no interior do recipiente para receber uma
membrana vedavel a calor a qgual & arranjada para ser vedada a
calor a regido de vedag3o ao longo de uma vedacgdo continua, a
referida regi&o de vedagdo, em uma condicdo pré-vedada, incluindo
pelo menos uma projegdo tendo um perfil elevado para proporcionar
uma zona de fus&c ou uma zona de calor inicial de &rea reduzida
em relacdo &4 Adrea da regido de vedacdo;

proporciocnar uma membrana vedavel a calor adjacente
a regido de vedacdo estendendo sobre a passagem da gaxeta de
vedacldo; e

aplicar <c¢alor através da parede posterior do
recipiente a membrana vedavel a calor usando um meio de
aquecimento e impulsionar a membrana vedavel a calor e a regiédo

de wvedagdo no sentido uma da outra;
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onde a projegdo deformavel é configurada de tal
maneira que guando do encosto com a membrana vedavel a calor, a
projeciio deformavel e uma camada termoplastica da membrana
vedavel s3o fundidas para formar uma vedacdc entre a membrana
vedavel a calor e a regi&ic de vedag8o dai, portanto vedando a
passagemn.

22. Método de acorde com a reivindicacdo 21,
caracterizado pelo fato que o meio de aquecimento proporciona uma
energia de condugéc de calor e de convecgdoc de calor para a
projecdo deformavel e para a membrana vedavel.

23. Método de acordo com a reivindicacdo 22,
caracterizado pelo fato que o meio de aquecimento aguece a
projecdo deformavel e a membrana veddvel por meio de energia de

fricgdo ou por meio de energia ultra-sénica.

g
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i,
“RECIPIENTE PARA O ARMAZENAMENTO E DISTRIBUICAO AUTOMATICA Dfifyg. (@

FLUIDOS, GAXETA E METODO PARA VEDAR A GAXETA DE VEDACAO DE UM
RECIPIENTE”

A presente invengido refere-se a um recipiente (51)
para © armazenamentoc e para a distribui¢do automiatica de fluidos
compreendendo uma parede frontal retritil (54) e uma parede
pesterior retratil (56) definindo uma cémara, tendo uma gaxeta de
vedagdo (50) definindo uma passagem de fluido para permitir a
passagem de fluidos para ¢ interior da camara transportado sobre
a parede frontal (54) do recipiente (51). A gaxeta de vedagdo
(50) inclui uma regido de vedacdo (59) no interior do recipiente
para engatar de uma forma vedavel uma membrana de vedac¢do a calor
(61) ao longe de uma vedagdo continua gquando da aplicacioc de
calor através da parede posterior (56) do recipiente. A regido de
vedagdo (59%) em uma condigdo pré-vedada inclui pelo menos uma
projegao termo deformavel {64) tendo um perfil elevado
propcecrcionando uma zona de fusdc inicial com uma area reduzida em

relacdo a &rea da regific de vedagio.
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