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(57) 1. Способ изготовления искусственной 
вощины, включающий покрытие армирую­
щего материала слоем воска и последую­
щее прессование, отличающийся тем, что, 
с целью повышения производительности и 
качества вощины, перед прессованием воск 
вдавливают на участках площади материа­
ла с заданным шагом.
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2. Способ по π. 1, отличающийся тем, 
что в качестве армирующего , материала 
используют капроновую ленту с шестигран­
ными ячейками.

3. Устройство для изготовления искус­
ственной вощины, содержащее барабан с 
намотанной на него лентой армирующего 
материала, ванну с воском, прессующие вал­
ки с выступами и впадинами на их поверх­
ности, взаимодействующая с губчатыми 
валками, расположенными в емкости со 
смачивающей жидкостью, средство для рез­
ки и транспортирующее средство, отличаю­
щееся тем, что, с целью повышения произ­
водительности и качества вощины, оно снаб­

жено дополнительными прессующими вал­
ками, установленными за основными по хо­
ду движения ленты, а выступы одного ос­
новного валка расположены напротив вы­
ступов другого основного валка.

4. Устройство по п. 3, отличающееся тем, 
что дополнительные прессующие валки снаб­
жены губчатыми валками, расположенными 
в емкости со смачивающей жидкостью и 
взаимодействующими с прессующими вал­
ками.

5. Устройство по п. 3, отличающееся тем, 
что поверхности каждой пары прессующих 
валков выполнены из упругого материала, 
например резины.

1
Изобретение относится“к пчеловодству, 

в частности к изготовлению искусственной 
вощины, предназначенной для изготовле­
ния пчелиных рамок.

Известны способ и устройство для из­
готовления искусственной вощины.

Известный способ изготовления искус­
ственной вощины включает покрытие арми­
рующего материала слоем воска и после­
дующее прессование

Известное устройство для изготовления 
вощины содержит барабан с намотанной 
на него лентой армирующего материала, 
ванну с воском, прессующие валки с высту­
пами и впадинами на их поверхности, вза­
имодействующие щ губчатыми валками, рас­
положенными в емкости с смачивающей 
жидкостью, средство для резки и транс­
портирующее средство [1].

Недостатком известных способа и уст­
ройства является низкая производитель­
ность, так как налипание воска на прессую­
щие валки, ухудшает качество вощины и 
снабжает скорость вращения валков.

Цель изобретения — повышение произ­
водительности и качества вощины.

Поставленная цель достигается тем, что 
согласно способу изготовления искусствен­
ной вощины, включающему, покрытие ар­
мирующего материала слоем воска и после­
дующее прессование, перед прессованием 
воск вдавливают на участках площади ма­
териала с заданным шагом.

В качестве армирующего материала 
используют капроновую ленту с шестигран­
ными ячейками.

Поставленная цель достигается также 
тем, что устройство для изготовления ис­
кусственной вощины содержащее барабан 
с намотанной на него лентой армирующе-

2
го материала, ванну с воском, прессующие 
валки с выступами и впадинами на их по­
верхности, взаимодействующие с губчаты- 

5 ми валками , расположенными в емкости с 
смачивающей жидкостью средство для рез­
ки и транспортирующее средство, снабже­
но дополнительными прессующими валка­
ми, установленными за основными по ходу 
движения ленты, а выступы одного основ- 

10 ного валка расположены напротив высту­
пов другого основного валка.

Дополнительные прессующие валки 
снабжены губчатыми валками, расположен­
ными в емкости с смачивающей жидкостью 

15 и взаимодействующими с прессующими вал­
ками.

Поверхности каждой пары прессующих 
валков выполнены из упругого материала, 
например резины.

На чертеже изображено устройство для 
20 изготовления искусственной вощины.

Устройство содержит барабан 1 с намо­
танной на него капроновой лентой с шести­
гранными ячейками, транспортирующие 
валики 2, нагревательное средство 3, прес- 

25 сующие валки 4, покрытие слоем резины и 
имеющие выступы и впадины на их поверх­
ности, при этом выступы и впадины одного 
валка расположены напротив выступов и 
впадин другого валка, дополнительные прес­
сующие валки 5, покрытие слоем резины, и 

3θ ножи 6 для резки вощины на мерные отрез­
ки. Прессующие валки 4 и :5. снабжены уст­
ройством водяного охлаждения, состоя­
щим из губчатого валка 7, взаимодействую­
щего с валком 4 или 5, и ванны 8.

Устройство работает следующим обра­
зом.

Армирующий материал, в качестве ко­
торого используют капроновую ленту с шее-
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тигранными ячейками, намотанную на ба­
рабан 1, покрывает слоем воска и образо­
вавшуюся трехслойную ленту 9 посредством 
транспортирующих валиков 2 подают че­
рез прессующие валки 4.

Лента 9, проходя между валками 4 спрес- 
сосывается и на ней с обеих сторон с за­
данным шагом образуются оттиски конту­
ров пчелиных ячеек. Затем лента 9 прохо­
дит через дополнительные прессующие вал- 10 
ки 5 и окончательно опрессовывается.

Для предотвращения прилипания вос­
ковой ленты 9 к поверхности валков 4 и 5, 
последние смачиваются при помощи уст­
ройства водяного охлаждения. После прес­
сующих валков 5 лента 9 поступает к ножу 

5 6 для отрезки вощины.
Предлагаемое устройство устраняет на­

липание воска на прессующие валки, что 
повышает качество и производительность 
вощины, так как исключив налипание воска 
на валки, увеличивают их скорость враще­
ния.
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