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(57)  Die Erfindung betrifft einen Zuschnitt zur Her-
stellung einer Schutzverpackung fiir wenigstens eine
Lampe, umfassend: einen Hauptkdrper mit zwei langen
Seiten (10,11) und zwei kurzen Seiten (12,13), welche
die langen Seiten verbinden, wobei der Hauptkdrper in
wenigstens vier Wande bzw. Wandelemente (1,2,3,4),
unterteilt ist, die jeweils mit den benachbarten Wénden
Uber Knickgelenke (6,7,8), verbunden sind. Der Zu-
schnitt umfasst ferner wenigstens ein erstes Halte-
element (14), welches Giber einem der Knickgelenke, wel-
che die Wande miteinander verbinden, angeordnet ist

Kartonzuschnitt und Erzeugnis aus diesem

und sich auf beiden Seiten des Knickgelenks erstreckt,
und Endknickgelenke (16), die das Halteelement mitdem
Zuschnitt verbinden, und Schnitte (15), welche die Enden
der Endknickgelenke miteinander verbinden, umfasst,
und wenigstens ein zweites Halteelement (17), welches
von dem ersten Halteelement beabstandet ist und tiber
einem der Knickgelenke, welche die Wande miteinander
verbinden, angeordnet ist und sich auf beiden Seiten des
Gelenkes erstreckt, und Endknickgelenke (18), welche
das Halteelement mit dem Zuschnitt verbinden, und
Schnitte (19), welche die Enden der Endgelenke mitein-
ander verbinden, umfasst.

Figur 3

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1992 565 Al 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Zuschnitt aus Kar-
ton zur Herstellung einer Verpackung fur Glihlampen.

Die Erfindung betrifft auch ein Erzeugnis, welches aus
diesem Zuschnitt hergestellt ist:

[0002] Eine herkbmmliche Glihlampe umfasst einen
Glaskolben, welcher an einem Kolbenbefestigungssok-
kel befestigt ist. Der Befestigungssockel und der Kolben
enthalten andere Elemente der Lampe. Von aul3en wei-
sen sogar fluoreszierende Kolbenlampen die gleiche
Struktur auf und nur die lichtemittierenden und -erzeu-
genden Elemente sind unterschiedlich. Da der Hauptkor-
per der Lampe aus dem Glaskolben besteht, sind diese
Arten der Lampen sehr zerbrechlich. Die diinne Glashil-
se des Kolbens bricht leicht, weshalb grof3e Sorgfalt bei
der Handhabung und dem Transport der Lampen ge-
wahrleistet sein muss. Um die Lampen wahrend des
Transportes von dem Hersteller zu den Geschéften und
von den Geschéaften zu den Verbrauchern zu schitzen,
werden sie haufig in Kartonbehéltern verpackt, die ein
oder zwei Lampen enthalten. Diese Behalter bestehen
normalerweise aus einem einlagigen, flachen (nicht ge-
wellten) Karton bzw. Pappe. Der Behédlter fur eine ein-
zelne Lampe weist eine quaderférmige bzw. rechteckige
Form auf und Behdlter fiir zwei Lampen sind entweder
breiter oder langer, so dass ein Lampenpaar darin an-
geordnet werden kann. Der Boden und der Deckel des
Behélters sind normalerweise identisch, umfassend eine
Deckellasche und Seitenlaschen. Die Seitenlaschen
werden abgeklappt bzw. gebogen, um die Offnung in
dem Boden oder dem Deckel zu bedecken und die Dek-
kellasche wird abgeklappt bzw. gebogen, um die Seiten-
laschen und die Offnung zu bedecken. Die Behalter sind
so bemessen, dass die Bewegung der Lampen im Inne-
ren der Box minimiert wird und dass die Wénde und der
Boden und der Deckel des Behélters die Lampe unter-
stutzen. Diese Art von Behdlter bietet einen geeigneten
Schutz fur die Lampen und ist in der Herstellung relativ
billig.

[0003] Kartonbehalter, welche oben beschrieben sind,
bestehen normalerweise aus einem einzelnen Zuschnitt
aus einem flachen Kartonbogen. Der Hauptkdrper des
Zuschnittes umfasst vier aufeinanderfolgende Rechtek-
ke, die die Seiten des Behalters bilden. Die Seitenla-
schen und Deckellaschen erstrecken sich quer zu dem
Hauptkorper. Die Seitenlaschen sind als Ansatzstlicke
der Rechtecke ausgebildet, welche die Endwéande bilden
und die Deckellaschen sind als Ansétze der Seitenwéande
ausgebildet. Jedes Wandrechteck ist von den anderen
Rechtecken und Laschen durch Faltlinien abgetrennt,
welche ein Knickgelenk bildet, um das der Zuschnitt ge-
faltet werden kann, um den Behalter zu bilden. An einem
Ende des Hauptkérpers des Zuschnittes ist eine Klebe-
lasche vorgesehen, die verwendet werden kann, um ei-
nen Behélter zusammenzufiigen. Der Aufbau des Behél-
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ters kann manuell durchgefiihrt werden, normalerweise
wird jedoch eine automatische Anlage verwendet, um
eine ausreichende Produktionsrate und niedrige Kosten
bereitzustellen.

[0004] Die Zuschnitte sind bemessen und ausgebildet,
so dass sie aus einem Kartonbogen mit minimalem Abfall
und Verlust des Materials geschnitten werden kdnnen.
Ein Zuschnitt mit einem Hauptkdrper und seitlichen La-
schen kann jedoch nicht so gebildet werden, dass kein
Abfall erzeugt wird. Des weiteren weist der Zuschnitt ei-
nige Knickgelenke auf, an denen Faltlinie bzw. Rillen not-
wenig sind und die gesamte Form des Zuschnittes ist
eher kompliziert. Eine Art die Zuschnitte auszuschneiden
und die Faltlinien auszubilden, ist es, diesen mit einem
speziellen Werkzeug zu schneiden und zu pressen. Je
komplizierter der Zuschnitt ist, desto komplizierter muss
jedoch das Werkzeug sein. Es ware mdglich die Zu-
schnitte z.B. mit Laserstrahl oder Wasserstrahl oder der-
gleichen auszuschneiden und die Faltlinien mit Walzen
oder Rollen zu pressen. Dieses Verfahren wiirde sogar
eine noch kompliziertere Anlage erfordern und fuhrt zu
einer schlechten Herstellungsrate.

[0005] Aus den obigen Griinden wiirde eine einfache-
re Verpackung und Zuschnitt zur Herstellung derselben
wesentliche Vorteile bereitstellen.

[0006] Die Erfindung basiert darauf, dass der Zuschnitt
im Wesentlichen rechteckig ist und wenigstens zwei Hal-
teelemente umfasst, die jeweils aus drei Knickgelenken
bestehen, die in dem Kartonmaterial ausgebildet sind,
und aus zwei Schnitten, die die Enden der Knickgelenke
miteinander verbinden, so dass die Enden der Knickge-
lenke das Halteelement mit dem Hauptkorper des Zu-
schnittes verbinden und wobei das mittlere Knickgelenk
ein Knickgelenk in dem Korper des Halteelementes be-
reitstellt. Die mittlere Knickgelenke der Halteelemente
werden von den Knickgelenken zwischen den Wandtei-
len des Zuschnittes gebildet und die Halteelemente sind
voneinander in der queren Richtung des Zuschnittes be-
abstandet.

[0007] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der Erfindung bildet ein Rillen des Kartonmaterials die
Knickgelenke.

[0008] Gemal einer bevorzugten Ausfuhrungsform
wird wenigstens ein Halteelement an wenigstens einer
der Langsseiten des Rechtecks ausgebildet, so dass ein
Schnitt, welcher das Halteelement bildet, die Kante des
Zuschnittes ist, welche die Langsseite bildet.

[0009] GemaR einer anderen bevorzugten Ausfiih-
rungsform sind die Knickgelenke parallel zu den kurzen
Seiten der Zuschnitte und parallel zu den Langsseiten
des Zuschnitts angeordnet, wodurch die Halteelemente
rechteckig in dem Zuschnitt ausgebildet werden.

[0010] Gemalf eines Merkmales der Erfindung wird die
Verpackung durch das Biegen der Wéande der Verpak-
kung mit im Wesentlichen rechten Winkeln zueinander
gebildet, um eine quaderférmige bzw. rechteckige Form
zu bilden und die Halteelemente werden in das Innere
der Verpackung gedriickt, wodurch sie eine vorspringen-



3 EP 1992 565 Al 4

de Schulter im Inneren der Verpackung bilden.

[0011] DieErfindungistinsbesondereindenunabhén-
gigen Anspriichen beschrieben.

[0012] Die Erfindung stellt wesentliche Vorteile zur
Verfligung.

[0013] Der Zuschnitt gemaf der Erfindung ist im We-
sentlichen exakt rechteckig, wodurch die Zuschnitte von
einer Seite zur anderen Seite geschnitten werden kén-
nen, und im Wesentlichen kein Abfall gebildet wird und
das gesamte Material verwendet wird. Nur wenn einige
Grate (ridges) verwendet werden, um die Zuschnitte an
dem verwendeten Pappmaterial befestigt zu halten, ent-
steht etwas Abfall. Die Verpackung weist keine Boden
oder Deckelwéande auf, wodurch bereits Material einge-
spart wird. Des weiteren ist der Aufbau der Verpackung
sehr einfach, da weniger Faltungen bendtigt werden. Der
Aufbau kann einfach automatisiert werden. Das Schneid-
und Presswerkzeug, welches zur Herstellung der Zu-
schnitte benétigt wird, ist sehr einfach, wodurch die
Werkzeugkosten gering gehalten werden.

[0014] Die Erfindung wird im Detail erlautert, unter Be-
zugnahme auf eine beispielhafte Ausfiihrungsform, wel-
che in den begleitenden Zeichnungen erlautert wird, wo-
bei

Figur 1 einen Zuschnitt gemaf der Erfindung dar-
stellt;

Figur 2 eine aufgestellte Verpackung gemaf der Er-
findung darstellt, betrachtet von der Seite;

Figur 3 die Verpackung aus Figur 2 aus einem an-
deren Winkel darstellt.

[0015] Der Zuschnittweistim Wesentlichen eine recht-
eckige Form auf und umfasst zwei lange Seiten bzw.
Langsseiten 10, 11 und zwei kurze Seiten 12, 13, welche
einen Hauptkérper bilden, der in vier Wande 1, 2, 3, 4
unterteiltist, und eine Klebelasche 5. Diese Ausflihrungs-
form soll die Herstellung einer Verpackung fiir eine ein-
zelne Lampe betreffen und die Wéande sind rechteckig
und weisen die gleiche GréRe auf. Die Wande sind tber
die Knickgelenke 6, 7, 8, wie auch die Klebelasche 5 mit
der letzten Wand des Zuschnittes miteinander verbun-
den. Jedes Knickgelenk 6, 7, 8, 9 verlauft parallel zu den
kurzen Seiten 12, 13 des Zuschnittes. An der Kante des
Zuschnittes der ersten langen Seite 11 sind zwei erste
Halteelemente 14 ausgebildet. Diese beiden sind Uber
ein Knickgelenk zwischen den zwei Wanden 1, 2 und 3,
4 ausgebildet, so dass sich das Halteelement 14 (ber
den gleichen Abstand an beiden Seiten des Knickgelen-
kes erstreckt. Die Halteelemente 14 werden von drei
Knickgelenken und zwei Schnitten ausgebildet. Hierbei
entspricht der erste Schnitt der Kante der ersten langen
Seite 11 und der zweite Schnitt 15 ist unter einem Ab-
stand von dieser, in Richtung der zweiten langen Seite
des Zuschnittes, ausgebildet und ist parallel zu den lan-
gen Seiten 10, 11. An den Enden des Schnittes 15 sind
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Endknickgelenke 16 der Halteelemente 14 ausgebildet
und diese sind parallel zueinander und zu den kurzen
Seiten des Zuschnittes angeordnet. Diese Ausfiihrungs-
form umfasst ein zweites Halteelement, welches Uber
dem gleichen Knickgelenk 8 angeordnet ist, wie eines
der ersten Halteelemente 14. Die Struktur des zweiten
Halteelementes 17 ist mit der des ersten Halteelementes
14 identisch und umfasst gleichermaf3en zwei Endknick-
gelenke 18 und Schnitte 19, welche die Endknickgelenke
18 verbinden. In dieser Ausfiihrungsform sind die End-
knickgelenke langer als die der ersten Halteelemente 14,
wodurch das zweite Halteelement 17 breiter und stabiler
wird.

[0016] Der oben beschriebene Zuschnitt wird durch
einfaches Falten jeder Wand 1, 2, 3, 4 unter einem rech-
ten Winkel zur benachbarten Wand entlang der Knick-
gelenke 6, 7, 8 zu einer Verpackung zusammengebaut.
Die Klebelasche 5 wird auch gefaltet und ihre Au3enseite
an die Innenseite der ersten Wand 1 geklebt. Ein qua-
derférmiges oder rechteckiges Rohr wird so gebildet (Fi-
gur 2). Um die Lampe im Inneren der Verpackung zu
halten, werden die Halteelemente 14, 17 gemaf der Er-
findung verwendet. Die Halteelemente werden in eine
Halteposition Uberflhrt, indem sie einfach in das Innere
der Verpackung gedriickt werden. Da die Lange des Hal-
teelementes 14, 17 grof3er ist als der Abstand zwischen
den Endknickgelenken 16, 18 tGiber der Ecke der Verpak-
kung, wird etwas Kraft bendétigt, um das Halteelement
14,17 nach innen zu driicken. Die Flexibilitat der Struktur
und des Materials der Verpackung ermdglicht es, dass
sich das Halteelement umbiegt. Da die gleiche Kraft, die
benétigt wird, um das Halteelement 14 in das Innere der
Verpackung zu driicken, bendtigt wird, um es zurtickzu-
drucken, werden die Halteelemente 14, 17 zuverlassig
in ihrer Position eingerastet. Die Kraft ist jedoch gering
genug, so dass der Verbraucher die Halteelemente ein-
fach und leicht zurtickdriicken kann und die Lampe aus
der Verpackung entnehmen kann.

[0017] Die ersten Halteelemente 14 sind direkt an der
Kante des Zuschnittes ausgebildet und sind daher am
Ende der Verpackung angeordnet. Wenn eine Lampe in
die Verpackung eingefiihrt wird, ruhen diese Halte-
elemente auf der Oberseite des Kolbens der Lampe, wo-
durch diese in der Verpackung gehalten wird. Die Breite
der Klappen ist so bemessen, dass sich die Oberseite
des Kolbens nicht aus der Verpackung erstreckt, wo-
durch das Ende der Verpackung den Kolben schiitzt und
keine Abdeckung tber der Endflache bendtigt wird. Das
zweite Halteelement ist an dem Kolbenbefestigungssok-
kel der Lampe angeordnet und hélt die Lampe sowohl in
Langs- als auch Querrichtung an Ort und Stelle.

[0018] Die Erfindung kann Ausfiihrungsformen umfas-
sen, die sichvonder oben beschriebenen unterscheiden.
[0019] Esistklar, dass die Anzahl der Halteelemente
variieren kann. Das Minimum ist zwei, dann ist jedoch
fragwirdig, ob die Oberseite des Kolbens zuverlassig in
der Verpackung gesichert werden kann. Eine logische
Wabhl ist es, zwei Halteelemente fir das Oberteil und zwei
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fur den Befestigungssockel der Lampe zu verwenden.
Es kénnen auch Halteelemente an jeder Ecke der Ver-
packungvorgesehen sein, je mehr Halteelemente jedoch
verwendet werden, desto komplizierter wird das
Schneid- und Presswerkzeug zur Herstellung des Zu-
schnittes. Theoretisch kann jede ungerade oder gerade
Anzahl an Halteelementen verwendet werden. Es ist
nicht notwendig, die rechteckige Form der Halteelemen-
te zu verwenden, sondern die Schnitte, welche die Kante
des Halteelementes bilden, kénnen gewinkelt oder ge-
krimmt sein, um die Kante des Halteelementes der Form
des Kolbens anzupassen.

[0020] Anstelle einer Lampe kann die Verpackung
auch fir zwei Lampen bemessen sein. Dann missen
zwei Wande breiter ausgebildet werden, um Raum fiir
ein Lampenpaar in der Verpackung zu schaffen. Die
Lampen kénnen innerhalb der Verpackung so angeord-
net werden, dass der Kolben der einen Lampe neben
dem Befestigungssockel der anderen Lampe liegt und
umgekehrt. Auf diese Weise wird weniger Raum benétigt
und es ist méglich, die Lampen mit den Halteelementen
gemal der Erfindung zu halten. In diesem Fall werden
zwei erste Halteelemente an zwei benachbarten Ecken
der Verpackung, wie auch wenigstens ein zweites Hal-
teelementin einer dieser Ecken, benétigt. An gegentber-
liegenden Ecken sind erste Halteelemente an dem an-
deren Ende der Verpackung angeordnet und die zweiten
Halteelemente kénnen entsprechend angeordnet sein.
Die Halteelemente kdnnen asymmetrisch sein.

[0021] Der Zuschnitt wird in dem obigen Beispiel her-
gestellt, indem er mit einem Schneidwerkzeug geschnit-
ten und gepragt wird. Jedes andere Herstellungsverfah-
ren kann jedoch auch verwendet werden, wenn die Tren-
nung des Zuschnittes und die Ausbildung der Knickge-
lenke bereitgestellt werden kann. Anstelle einer Klebe-
lasche kénnen auch andere Mittel zur Verbindung der
Enden des Zuschnittes miteinander verwendet werden,
z.B. Klebestreifen, Klammer oder Klemmen. Anstelle von
Pappe kann die Erfindung auch unter Verwendung an-
derer Materialien durchgefuhrt werden, wie zum Beispiel
dinne Metalle oder Polymermaterialien.

Patentanspriiche

1. Zuschnitt zur Herstellung einer Schutzverpackung
fur wenigstens eine Lampe, umfassend:

Einen Hauptkdrper mit zwei langen Seiten (10,
11) und zwei kurzen Seiten (12, 13), welche die
langen Seiten verbinden, wobei der Hauptkor-
per in wenigstens vier Wande bzw. Wandele-
mente (1, 2, 3, 4) unterteilt ist, die jeweils mit
den benachbarten Wénden tber Knickgelenke
(6, 7, 8) verbunden sind,

gekennzeichnet durch

- wenigstens ein erstes Halteelement (14),
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welches Uber einem der Knickgelenke (6,
7, 8), welche die Wande (1, 2, 3, 4) mitein-
ander verbinden, angeordnet ist und sich
auf beiden Seiten des Knickgelenks (6, 7,
8) erstreckt, und Endknickgelenke (16), die
das Halteelement mit dem Zuschnitt verbin-
den, und Schnitte (15), welche die Enden
der Endknickgelenke miteinander verbin-
den, umfasst, und

- wenigstens ein zweites Halteelement (17),
welches von dem ersten Halteelement be-
abstandet ist und tber einem der Knickge-
lenke (6, 7, 8), welche die Wande (1, 2, 3,
4) miteinander verbinden, angeordnet ist
und sich auf beiden Seiten des Gelenkes
(6, 7, 8) erstreckt, und Endknickgelenke
(18), welche das Halteelement mit dem Zu-
schnittverbinden, und Schnitte (19), welche
die Enden der Endgelenke miteinander ver-
binden, umfasst.

Zuschnitt nach Anspruch 1, wobei der Zuschnitt aus
Karton besteht, dadurch gekennzeichnet, dass
die Knickgelenke (6, 7, 8, 16, 18) in das Kartonma-
terial gerillt sind.

Zuschnitt nach einem der Anspriche 1 bis 2, da-
durch gekennzeichnet, dass wenigstens ein Hal-
teelement (14) auf einer der langen Seiten (10, 11)
des Zuschnittes ausgebildet ist, so dass ein Schnitt,
welcher das Halteelement (14) bildet, der Kante des
Zuschnittes entspricht, welcher die lange Seite (11)
bildet.

Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Knickgelenke
(16, 18) des Halteelementes (14, 17) parallel zu den
kurzen Seiten (12, 13) des Zuschnittes verlaufen und
die Schnitte (15, 19) parallel zu den langen Seiten
(10,11) des Zuschnittes verlaufen, wodurch die Hal-
teelementen (14, 17) rechteckig ausgebildet sind.

Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass wenigstens einer der
Schnitte (15, 19) gekrimmt ist.

Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 3 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens einer
der Schnitte (15, 19) in Bezug auf die Seiten (10, 11,
12, 13) des Zuschnittes abgewinkelt ist.

Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass der Zuschnitt vier
Wande bzw. Wandelemente (1, 2, 3, 4) aufweist, von
denen zwei breiter sind als die restlichen anderen
zZwei.

Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
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durch gekennzeichnet, dass der Zuschnitt vier
Wande (1, 2, 3, 4) mit gleicher Breite aufweist.

Verpackung mit vier Wanden (1, 2, 3, 4), aufgebaut

mit im Wesentlichen rechten Winkeln zueinander, 5
um eine rechteckige oder quaderférmige Form zu
bilden, gekennzeichnet durch

- wenigstens ein erstes Halteelement (14), dass
Uber einer der Ecken (6, 7, 8), welche die Wande 10
(1, 2, 3, 4) miteinander verbinden, angeordnet

ist und sich auf beiden Seiten der Ecken (6, 7,

8) erstreckt und Endknickgelenke (16), die das
Halteelement mit der Verpackung verbinden
und Schnitte (15), welche die Enden der End- 15
knickgelenke miteinander verbinden, umfasst,

und

- wenigstens ein zweites Halteelement (17), an-
geordnet Uber einer der Ecken (6, 7, 8), welche

die Wande (1, 2, 3, 4) miteinander verbinden, 20
und sich auf beiden Seiten der Ecke (6, 7, 8)
erstreckt und Endknickgelenke (18), welche das
Halteelement mit dem Zuschnitt verbinden, und
Schnitte (19), welche die Enden der Endknick-
gelenke (18) miteinander verbinden, umfassen. 25
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In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefthrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Gber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

26-08-2008

Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeftihrtes Patentdokument Veroéffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
DE 7828046 ul 04-01-1979  KEINE
GB 965695 A 06-08-1964  KEINE
GB 960546 A 10-06-1964  CH 392376 A 15-05-1965
DE 1951962 U 15-12-1966
DK 102898 C 18-10-1965

Fur nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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